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do ruky. Kdyz jsou funkce

i ucinek shodné.

WITTE WERKZEUGE je jednim z pfednich vyrobcl vysoce
kvalitniho Sroubovaciho naradi. Aktivni jsme jiz od roku 1785.
NovéjSimi dé&jinami spole¢nosti se jako uspésdna Cervena
stuzka tahne ergonomicky tvar naseho naradi. Jako jeden

z prvnich vyrobcl na svété jsme se jiz dfive, spolecné s
primyslovym designem a katedrami ergonomie, vydali kupfedu
v oboru inovaci tvaru a materialu. WITTE WERKZEUGE se
timto stal jednim z pfednich vyrobcl v Evropé. Tuto vysokou
prestiZ si zachovavame doma i v ciziné a budeme ji kontinualné
rozvijet také v budoucnosti.
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CWITTE

WERKZEUGE

Ergonomie, ktera stanovuje pravidla.
Diky nepfetrzitym inovacim dosahla znacka WITTE
WERKZEUGE vysokého hodnoceni nasich partnerti na
celém svété v odvétvi femesel, obchodu i primyslu.
Tym designert’] a techniki vyviji éroubovéky, které jsou

uleh&uji Femeslinou praci.

Partnerstvi, které pfrinasi vyssi kvalitu.
Podporujeme nase zékazniky vSude, kde je to mozné. Jako
kvalifikovany a uznavany partner vyvoje vyrabime v Némecku
kvalitni vyrobky, které jako dodavatel znackovych vyrobcl a
velkoobchodll dodavame na trh s nafadim. Nase primyslové
partnery podporujeme konstrukci, vyrobou, designem baleni
i podporou prodeje. WITTE WERKEUGE udrzuje aktivni
kontakty s obchodnimi partnery na v8ech kontinentech.

Materialy, které jedine€éné padnou do ruky.
V centru naseho zajmu stoji rukojet jako spojnice mezi
Clovékem a nafadim. Nas vyzkum se nevénuje pouze uréeni
tvaru. V ohnisku naseho vyzkumu stoji také nové kombinace
material(l. Pfikladem toho je svétové patentované
mikrofazové povrstveni, kterym potahujeme nase
ergonomickeé tfisloZzkové rukojeti.

Specializace, ktera zarucuje kvalitu.

WITTE WERKZEUGE se specializuje na zakladni
kompetence Sroubovaciho nafadi. Na rozdil od téch, ktefi
nabizeji cely sortiment, se soustfedime na série Sroubovaka,
bitt a Bitboxt — na vSechny druhy jeho pouziti a pfirozené
také na prvky podporujici prodej: od baleni jednotlivych
vyrobkll a sad, pfes pultové zasobniky az po paletové
stojany.




¢ KIRCHHOFF

GRUPPE

KIRCHHOFF AUTOMOTIVE
Technologie, ktera se Vam dostane pod kuzi

Od jednotlivého dilu ke struktufe hrubé konstrukce. UZ od té doby, co existuji automobily,
vyvijime, vyrabime a dodavame kovové a dnes uz také hybridni struktury pro automobilovy
pramysl. Z vyrobce jednotlivych sou¢astek se stal mezinarodné uznavany vyvojovy dodavatel
modull a struktur hrubé konstrukce. KIRCHHOFF Automotive pfidava autlim na celém svété
jedno plus co se tyce stability a bezpeénosti. Nasim zakaznikim vSak nabizime daleko vice:
rozhodujici pfinos ke zvySeni jejich konkurenceschopnosti. Dllezité finanéni a logistické
vyhody na$i &tihlé - stfedné velké - struktury podnikani s mezinarodni pfitomnosti slouzi

Ménl,me budoucnost. jedinému cili: podporovat obchodni zaméry nasich zakaznikl a tim zajistit nasi schopnost

KIRC HHOFF GRUPPE: inovace a rentability. To zarugujeme na celém svété.
MObilita prO lidi REHA GROUP AUTOMOTIVE

Mobilita, ktera fascinuje

Fascinace vlastni mobilitou. Uz pred Ctvrtstoletim se znacka REHA zapsala do vyroby
Ménime budoucnost. Uz &tyfi generace, vice nez 220 let. automobilt na miru jednoduchym prohlasenim: ,, Délame skoro kazdy automobil*. Dnes je

KIRCHHOFF GRUPPE si dala za cil umoznit lidem na celém svéts ), Gl tiomalive covplosyIT proceleem nalnomeskaRgirhu. Dostupnost je Jednou
ze silnych stranek naseho podnikani. Kazdy zédkaznik nalezne v okruhu cca 200 kilometrd

mobilitu. Bezpecnou mobilitu vyrobciim a uzivatelim automobild. jedno ze $esti aktualnich stanovit REHA Group v zemi. Sit se nepretrZité buduje i jinde —
Individualni mobilitu pro vSechny osoby s onemocnénim pohybového v Polsku je prvni pobo¢ka mimo Némecko. Od té doby, co se REHA Group Automotive

g o . 9 AR . . . budoucnost. Tato vyrazné expandujici znac¢ka bude s podporou KIRCHHOFF Automotive rist
nebo Cisticich vozU, vozU pro udrzbu kanalizace a v souvislosti i nadale

s tim i Cisté Zivotni prostfedi. Mobilita a budoucnost pro nade
zakazniky, spolupracovniky, studenty a rodiny na celém svété.

FAUN GRUPPE
Stabilita, ktera vydrzi

Kdyz za sebou rozvoj nezanechava stopy. FAUN je synonymem jak pro popelarské vozy

s dlouhou zivotnosti, zametaci stroje ur€ené k uspornému ¢isténi ulic a nameésti nebo
perfektné pfizplsobené stabilni vozy, tak i pro naradi pro péci a idrzbu odpadnich siti. Pfes
160 let trvajici tradice je pfibéhem neustalych technickych inovaci nejvySsi spolehlivosti.

u prispél k vyraznéjSi ochrané zivotniho prostfedi a zvySeni hygieny. Diky zodpovédnosti
nasich zakaznikd a spolupracovnikd za svét jsme se stali leadrem trhu v celé Evropé.
Zakaznik u nas ziska naraz celou kompletni nabidku vykonnych popelarskych, kropicich
a zametacich voz(li véetné v§ech pozadovanych sluzeb.

WITTE WERKZEUGE
Dokonalost, ktera padne do ruky

Kdyz se funkce a ucinek shoduji. WITTE WERKZEUGE je jednim z prednich vyrobcl vysoce
kvalitniho Sroubovaciho naradi. Aktivni jsme jiz od roku 1785. Nové&jSimi d&jinami spolecnosti
se jako Uspésna Cervena stuzka tahne ergonomicky tvar naSeho nafadi. Jako jeden z prvnich
vyrobcul na svété jsme se uz dfive, spole¢né s priimyslovym designem a katedrami ergonomie,
vydali kupfedu v oboru inovaci tvaru a materialu. WITTE WERKZEUGE se timto stal jednim

z prednich vyrobcu v Evropé. Tuto vysokou prestiz si zachovavame doma i v ciziné a budeme
ji kontinualné rozvijet také v budoucnosti.
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Profesionalni
nastupce

kroutici zona
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Nova fada Protop Il od WITTE WERKZEUGE optimalizuje
kvality osvédcenych Sroubovakd PROTOP diky integraci
nejnoveéjsich ergonomickych poznatku.

Koncept rukojeti se u Protopu Il zaklada na 3 zénach:

m zaobleny trojhranny tvar ve vrchni zéné rukojeti
umozniuje lepsi pfenos sily

m obly profil ve stfedni ¢asti — kroutici zona — sjednocuje
maximalni uchop a snadné otaceni

m prodlouzena multifunkéni oblast ve spodni zéné rukojeti
podporuje rychlé Sroubovani

TFi zény rukojeti vytvafi prohnutou konturu a optimalizuji
pfitlaénou silu. Kombinace tfi komponent z vysoce kvalitni
umélé hmoty umoznuje pohodiné Sroubovani.

Série Sroubovaki jsou k dostani v provedeni:
m PROTORP Il UNIVERSAL PREMIUM
m Protop Il plus pro praci v mastném a vihkém prostredi
m Protop Il impact s uderovym bodem pro praci
v extrémnich podminkach
m Protop Il VDE pro profesionaly v oboru elektrotechniky
a elektroniky

3 velikosti rukojeti
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Univerzalni prace
ve vSech oborech

Rada Protop |l se pii kazdodennim pouzivani
osvédcCuje obzvasté diky spojeni ergonomického
tvaru a vysoce zu$lechténé specialni oceli. BezeSvy
spoj tvrdych a mékkych povrcht rukojeti zlepSuje
prenos sily a zajistuje tak vyraznéjsi pohodli a praci
bez unavy.

oznaceni Sroubovaku na rukojeti

mékké zony

ochrana proti kutaleni

multifunkéni zéna

matné chromovana Cepel z vysoce zuslechténé

specialni oceli
m Cerny hrot Cepele pro maximalni pfesnost
m trvalé oznaceni Cepele

oznaceni Sroubl

mékké zony

multifunkéni zéna

ochrana proti kutaleni

trvalé oznaceni

. vysoce zu$lechténa specialni ocel
Cepele

¢erny hrot Cepele
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" 87200 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1ISO2380

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

QP 95400 Kiizovy sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS
s presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

ARTT
LITHTR

Cislo = = i %] —-" Gislo = = i %) —-"
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm

87201 0,6x3,5 75 3,5 105 x 25 87207 1,2x6,5 125 6,0 11534
87202 0,6x3,5 100 3,5 105x 25 87208 1,2x6,5 150 6,0 11534
87203 0,8x4,0 75 4,0 105 x 25 87209 1,2x8,0 150 7,0 125 x 37
87204 0,8x4,0 100 4,0 105 x 25 87210 1,6x8,0 175 7,0 125 x 37
87205 1,0x5,5 100 5,0 115x 34 87211 1,6x 10,0 200 8,0 125 x 37
87206 1,0x5,5 125 5,0 115 x 34

A q 7 5 .

wp 70800 Dilensky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1SO2380, presny Sestihran rozmérové podle DIN 475

Gislo == e @ g —-:
vyrobku mm mm mm mm
70801 1,0x5,5 100 8 5,5 115x 34
70802 1,2x6,5 125 10 6,0 115x 34
70803 1,2x8,0 150 13 8,0 125 x 37
70804 1,6x 10,0 175 13 8,0 125 x 37

" 86790 Elektrikarsky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

Gislo == %) — - Gislo == i %) — -

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
86791 0,5x3,0 75 3,0 105 x 25 86795 1,0x5,5 150 5,5 115 x 34
86792 0,6 x3,5 100 3,5 105 x 25 86796 1,0x5,5 200 5,5 115 x 34
86793 0,8x4,0 125 4,0 105 x 25 86797 1,0x5,5 300 5,5 115 x 34
86794 0,6 x4,0 300 4,0 105 x 25

QP 94800 Kiizovy Sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo

)

— =" Cislo —_— — -
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
94801 PH O 60 3,0 105 x 25 94805 PH 2 300 6,0 115x 34
94802 PH 1 80 4,5 105 x 25 94806 PH 3 150 8,0 125x 37
94803 PH 1 300 4,5 105 x 25 94807 PH 4 200 10,0 125 x 37
94804 PH 2 100 6,0 115 x 34
12

Cislo 4 —_ {

vyrobku mm mm mm
95401 PH 1 80 6 4,5 105 x 25
95402 PH 2 100 10 6,0 115 x 34
95403 PH 3 150 13 8,0 125 x 37

&Y 99600 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

- - EETE——
Cislo o —_—) %) Cislo
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
99601 PZ 0O 60 3,0 105 x 25 99605 PZ 2 300 6,0 115 x 34
99602 PZ 1 80 4,5 105 x 25 99606 PZ 3 150 8,0 125 x 37
99603 Pz 1 300 4,5 105 x 25 99607 Pz 4 200 10,0 125 x 37
99604 Pz 2 100 6,0 115x 34

&Y 929800 Kiizovy Sroubovak PZ

podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV s pfesnym
Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo 4 _— { %)

vyrobku mm mm mm
99801 PZ 1 80 6 4,5 105 x 25
99802 PZ2 100 10 6,0 115x 34
99803 Pz 3 150 13 8,0 125x 37

¢) 98900 TORX - $roubovak

Gislo QO —_ & —-—- Gislo Q —_— .
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

98901 TS5 60 3,0 105 x 25 98908 720 100 45 105 x 25
98902 T6 60 3,0 105 x 25 98909 T25 100 4.5 105 x 25
98903 T7 60 3,0 105 x 25 98910 T27 115 6,0 115x 34
98904 T8 60 3.0 105 x 25 98911 T30 115 6.0 115 x 34
98905 T9 60 3,0 105 x 25 98912 T 40 115 7,0 125 x 37
98906 T10 80 3,5 105 x 25 98913 T 45 130 8,0 125 x 37
98907 T15 80 35 105 x 25

13



&) 99300 TORX - Sroubovak

(s vyvrtem)

Cislo © _— % —-" Cislo © _— % ——-"
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

99303 T77TR 60 3,0 105 x 25 99309 T257TR 100 4,5 105 x 25
99304 T8 TR 60 3,0 105 x 25 99310 T27 TR 115 6,0 115 x 34
99305 T9TR 60 3,0 105 x 25 99311 T30TR 115 6,0 115 x 34
99306 T10TR 80 3,5 105 x 25 99312 T40TR 115 7,0 125 x 37
99307 T15TR 80 3,5 105 x 25 99313 T45TR 130 8,0 125 x 37
99308 T20TR 100 4,5 105 x 25

© 23000 Sroubovaky ctyrhranné

a@l
Cislo
vyrobku mm mm mm
93001 1 100 4,5 105 x 25
93002 2 125 5,0 115x 34
93003 3 150 6,0 115x 34

‘ 98700 Sestihranny nastrékovy kli¢

Gislo ® —_ — - &islo ® —_— —-—-
vyrobku mm mm vyrobku mm mm

98701 3,5 125 105 x 25 98709 9,0 125 115x 34
98702 4,0 125 105 x 25 98710 10,0 125 115 x 34
98703 4,5 125 105 x 25 98711 11,0 125 125 x 37
98704 5,0 125 105 x 25 98712 12,0 125 125x 37
98705 5,5 125 105 x 25 98713 13,0 125 125 x 37
98706 6,0 125 115 x 34 98714 14,0 125 125 x 37
98707 7,0 125 115x 34 98715 17,0 125 125 x 37
98708 8,0 125 115 x 34

@ 98800 Sestihranny nastrekovy Kii¢

s ohebnou ¢Eepeli

&islo ® —_— — - &islo ® —_— — -

vyrobku mm mm vyrobku mm mm
98801 5,0 200 115 x 34 98805 8,0 200 115x 34
98802 5,5 200 115x 34 98806 10,0 200 115x 34
98803 6,0 200 115x 34 98807 1/4" 200 115x 34
98804 7,0 200 115 x 34

14

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

@ 26375 Drzak bitu

s ¢epeli dlouhou 150 mm a trvalym magnetem 1/4“

Gislo ® —_— —-—"
vyrobku mm mm
26375 174" 150 115 x 34

Sroubovaky pro karburatory

& 87230 Plochy Sroubovak

Cislo "= = %) —-"
vyrobku mm mm mm mm
87231 0,8x4,5 25 4,5 55x 25
87232 1,0x6,0 25 6,0 55x 25
87233 1,2x8,0 25 8,0 55x25

QP 94350 Kiizovy Sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo -+ —_— %) —-—"
vyrobku mm mm mm

94351 PH 01 25 4,5 55x 25

94352 PH 02 25 6,0 55x 25

&Y 95190 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

&islo ] —_— %) ——"
vyrobku mm mm mm

95191 PZ 01 25 45 55X 25

95192 PZ 02 25 6,0 55 x 25




00970 Otvirak

Sortiment Sroubovaku
Sady v ekologickém kartonovém baleni

Cislo — ) —
vyrobku mm mm
00970 43 115 x 34

6-ti dilné

%
s

Cislo vyrobku 670030 islo vyrobku 670031

Q 92542 Sidio

v
e

islo vyrobku 670032

Cislo S Cislo S Cislo 0
vyrobku - vyrobku — e vyrobku — e
87205 = 1,0x55 700 86791 = 0,55x3,0 75 86791 = 0,5x3,0 75
87207 = 12x65 125 87204 = 08x40 100 87204 = 08x4,0 100
94802 © PH1 80 87206 = 1,0x55 125 87206 & 1,0x55 125
94804 © PH2 100 87208 = 12x65 150 87208 = 1,2x65 150
99602 © PZ1 80 94802 © PHI 80 99602 © PZ1 80
99604 © PZ2 100 94804 © PH2 100 99604 © PZ2 100
&islo —_— %) — Cislo vyrobku 670033 islo vyrobku 670034 islo vyrobku 670035
vyrobku mm mm mm
92542 100 6,0 115 x 34 Cislo G Cislo Vo Cislo v
vyrobku —_— vyrobku —_— vyrobku ¢ =/ >
87203 = 0,8x40 75 87203 = 08x4,0 75 87203 = 08x40 - 75
87205 = 1,0x55 100 87205 = 1,0x55 100 70801 = 1,0x55 8 100
87207 = 12x65 125 87207 = 12x65 125 70802 = 12x65 10 125
87209 = 12x80 150 87209 = 1,2x80 150 70803 = 12x80 13 150
94802 © PH1 80 99602 © PZ1 30 94802 © PHI - 80
. . 94804 © PH2 100 99604 © Pz2 100 24804 © PH2 5 100
o 92551 Ctyrhranné Sidlo
Cislo vyrobku 670036 Cislo vyrobku 670037 islo vyrobku 670038
Cislo 0 Cislo 00 Cislo ]
vyrobku ® = > vyrobku ] —) vyrobku ] —)
87203 = 08x40 - 75 98906 ©  T10 30 99306 ® TI10TR 30
70801 & 10x55 8 100 98907 O  T15 80 99307 ® TI5TR 80
70802 & 1.2x65 10 125 98908 ©  T20 100 99308 ® T20TR 100
70803 = 1,2x80 13 150 98909 ©  T25 100 99309 ® T25TR 100
i} o o . 99602 © PZ1 - 80 98911 © T30 115 99311 ® T30TR 115
&islo _— %] _— )
i = LA . 99604 © PZ2 100 98912 ©  T40 115 99312 ® T40TR 115
92551 700 6,0 115 x 34
5-ti dilné
Cislo vyrobku 670039 Cislo vyrobku 670040
Cislo S Cislo S
vyrobku — vyrobku —
87203 = 0,8x4,0 75 87203 = 0,8x40 75
87205 = 1,0x55 100 87205 = 1,0x55 100
87207 = 12x65 125 87207 = 12x65 125
94802 © PH1 80 99602 © PZ1 80
94804 © PH2 100 99604 © PZ2 100
16 17
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oznadeni SroubUl

vrstva z mikrovlakna

Prace v mastném
a vlhkém prostredi

mékké zon
TFi zony rukojeti, které se skladaji ze tfi vysoce kvalitnich Y
plastovych sloZek, dosahuji spole¢né s vrstvou z mikrovlakna
vysokého krouticiho momentu a to i pfi praci v mastném

a vlhkém prostredi.

multifunkéni zéna

patentovana protiskluzova mikrofazova vrstva
oznaceni Sroubu na konci rukojeti

mékkeé zény

ochrana proti kutaleni

multifunkéni zéna

matné chromovana Cepel z vysoce zuslechténé
specialni oceli

m Cerny hrot Cepele pro maximalni pfesnost

m trvalé oznaceni Cepele

ochrana proti
kutaleni

trvalé oznaceni
Cepele

vysoce zuSlechténa specialni ocel

¢erny hrot Cepele
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" 87300 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

Cislo "= = i %) —-" Cislo "= = i % —-"
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm

87301 0,6 x3,5 75 3,5 105 x 25 87307 1,2x6,5 125 6,0 115x 34
87302 0,6 x3,5 100 3,5 105 x 25 87308 1,2x6,5 150 6,0 115x 34
87303 0,8x4,0 75 4,0 105 x 25 87309 1,2x8,0 150 7,0 125x 37
87304 0,8x4,0 100 4,0 105 x 25 87310 1,6x8,0 175 7,0 125x 37
87305 1,0x5,5 100 5,0 115x 34 87311 1,6x10,0 200 8,0 125x 37
87306 1,0x5,5 125 5,0 115x 34

& 70900 Dilensky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1ISO2380, presny Sestihran rozmeérové podle DIN 475

Gislo " = mi— | %)

—- Gislo == mi—> @ —-
Vyrobku mm mm mm mm Vyrobku mm mm mm mm
70901 1,0x5,5 100 8 5,5 115 x 34 70903 1,2x8,0 150 13 125 x 37
70902 1,2x6,5 125 10 6,0 115 x 34 70904 1,6 x 10,0 175 13 125 x 37

" 86890 Elektrikarsky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

Cislo = = i %] —-" Gislo = = '

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
86891 0,5x3,0 75 3,0 105 x 25 86895 1,0x5,5 150 5,5 115x 34
86892 0,6x3,5 100 3,5 105 x 25 86896 1,0x5,5 200 5,5 115x 34
86893 0,8x4,0 125 4,0 105 x 25 86897 1,0x5,5 300 5,5 115x 34
86894 0,6 x4,0 300 4,0 105 x 25

QP 24900 Kiizovy sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

-
Gislo 4] —_— %] — - &islo ] ) %] — -
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
94901 PH O 60 3,0 105 x 25 94905 PH 2 300 6,0 115x 34
94902 PH 1 80 4,5 105 x 25 94906 PH 3 150 8,0 125 x 37
94903 PH 1 300 4,5 105 x 25 94907 PH 4 200 10,0 125 x 37
94904 PH 2 100 6,0 115x 34
20
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

QP 98400 Kiizovy sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS
s pfesnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo (4 _— { ] %) -
vyrobku mm mm mm
98401 PH 1 80 6 4,5 105 x 25
98402 PH 2 100 10 6,0 115x 34
98403 PH 3 150 13 8,0 125x 37

&P 99700 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

Cislo 4 —_— a Cislo

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
99701 PZ 0O 60 3,0 105 x 25 99705 Pz 2 300 6,0 115x 34
99702 PZ 1 80 4,5 105 x 25 99706 PZ 3 150 8,0 125x 37
99703 PZ1 300 4,5 105 x 25 99707 PZ 4 200 10,0 125x 37
99704 PZ 2 100 6,0 115 x 34

&Y 99900 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV s pfesnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Gislo O -

vyrobku mm
99901 PZ1 80 6 4,5 105 x 25
99902 Pz 2 100 10 6,0 115 x 34
99903 Pz 3 150 13 8,0 125 x 37

) 99000 TORX - Sroubovak

i
Cislo O —_— %) —- Cislo &) —_— %) —-
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

99001 T5 60 3,0 105 x 25 99008 T20 100 4,5 105 x 25
99002 T6 60 3,0 105 x 25 99009 T25 100 4,5 105 x 25
99003 T7 60 3,0 105x 25 99010 T27 115 6,0 115x 34
99004 T8 60 3,0 105 x 25 99011 T30 115 6,0 115x 34
99005 T9 60 3,0 105 x 25 99012 T40 115 7,0 125x 37
99006 T10 80 3,5 105 x 25 99013 T45 130 8,0 125 x 37
99007 T15 80 3,5 105 x 25
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@ 99400 TORX - &roubovak (s vyvrtem)

Cislo ® —_— %)
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

99403 T717R 60 3,0 105 x 25 99409 T25TR 100 4,5 105 x 25
99404 T8TR 60 3,0 105 x 25 99410 T27 1R 115 6,0 115x 34
99405 T9TR 60 3,0 105 x 25 99411 T30TR 115 6,0 115x 34
99406 T10TR 80 3,5 105 x 25 99412 T40 TR 115 7.0 125 x 37
99407 T15TR 80 3,5 105 x 25 99413 T45TR 130 8,0 125x 37
99408 T20TR 100 4,5 105 x 25

© 93100

Sroubovaky &tythranné

Cislo (] %)

vyrobku mm mm mm
93101 1 100 4,5 105 x 25
93102 2 125 5,0 115x 34
93103 3 150 6,0 115x 34

@ 99500 Sestihranny nastrekovy kiic

—

Cislo — ) — " Cislo — ) — -
vyrobku mm mm vyrobku mm mm
99501 3,5 125 105 x 25 99509 9,0 125 115 x 34
99502 4,0 125 105 x 25 99510 10,0 125 115 x 34
99503 45 125 105 x 25 99511 11,0 125 125 x 37
99504 5,0 125 105 x 25 99512 12,0 125 125 x 37
99505 5,5 125 105 x 25 99513 13,0 125 125 x 37
99506 6,0 125 115 x 34 99514 14,0 125 125 x 37
99507 7,0 125 115 x 34 99515 17,0 125 125 x 37
99508 8,0 125 115 x 34

‘ 99100 Sestihranny nastrékovy kli¢ s ohebnou gepeli

Cislo — ) — - Cislo — ) — -

vyrobku mm mm vyrobku mm mm
99101 5,0 200 115 x 34 99105 8,0 200 115x 34
99102 5,5 200 115 x 34 99106 10,0 200 115 x 34
99103 6,0 200 115 x 34 99107 1/4" 200 115 x 34
99104 7,0 200 115 x 34

‘ 26385 Drzak bitl s Eepeli dlouhou 150 mm a trvalym magnetem 1/4“

Cislo — ) — -
vyrobku mm mm
26385 1/4" 150 115x 34
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Sortiment Sroubovaku

Sady v ekologickém kartonovém baleni

rikd 1 Jr-

leus

6-ti dilné

Cislo vyrobku 670060

Cislo vyrobku 670061

e

islo vyrobku 670062

Cislo ! Cislo 0 Cislo 0
vyrobku _ — vyrobku — vyrobku )
87305 & 10x55 100 86891 < 0,5x30 75 86891 < 0,5x30 75
87307 & 1,2x6,5 125 87304 = 0,8x4,0 100 87304 = 0,8x4,0 100
94902 & PH1T 80 87306 = 1,0x55 125 87306 = 1,0x55 125
94904 & PH2 100 87308 = 12x65 150 87308 = 12x65 150
99702 O PZ1 80 94902 © PH1 80 99702 © PZ1 80
99704 & PZ2 100 94904 © PH2 100 99704 © PZ2 100
Cislo vyrobku 670063 islo vyrobku 670064 islo vyrobku 670065
Cislo 0 Cislo 0 Cislo 0
vyrobku — vyrobku — vyrobku ¢ =/ >
87303 = 0,8x4,0 75 87303 = 0,8x4,0 75 87303 = 08x40 - 75
87305 & 1,0x55 100 87305 = 1,0x55 100 70901 = 1,0x55 8 100
87307 = 12x6,5 125 87307 = 12x6,5 125 70902 = 12x65 10 125
87309 = 1.2x80 150 87309 = 1,2x80 150 70903 = 12x80 13 150
94902 © PH1 80 99702 © PZ1 80 94902 © PH1 - 80
94904 © PH2 100 99704 © PZ2 100 24904 © PH2 5 100
Cislo vyrobku 670066 islo vyrobku 670067 islo vyrobku 670068
Cislo 1 Cislo 0 Cislo 0
vyrobku o = > vyrobku — vyrobku —
87303 = 08x40 - 75 99006 © T10 80 99406 ® T101R 80
70901 = 1,0x55 8 100 99007 ©  T15 80 99407 ® TI157R 80
70902 = 12x65 10 125 99008 © T20 100 99408 ® T207R 100
70903 = 12x80 13 150 99009 ©  T25 100 99409 ® T257R 100
99702 © PZ1 - 80 99011 © T30 115 99411 ® T307R 115
99704 © PZ2 2 100 99012 ©  T40 115 99412 ® T40TR 115
5-ti dilné
Cislo vyrobku 670069 islo vyrobku 670070
Cislo 0 Cislo 0
vyrobku —_— vyrobku —_—
87303 = 0,8x40 75 87303 = 08x40 75
87305 = 1,0x55 100 87305 = 1,0x55 100
87307 = 1.2x65 125 87307 = 1.2x65 125
94902 © PHI 80 99702 © PZ1 80
94904 © PH2 100 99704 © PZ2 100
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uderovy bod

mékké zony

multifunkéni zéna

ochrana proti kutaleni

Sestihran

trvalé oznaceni Cepele

vysoce zuSlechténa specialni ocel

Cerny hrot Cepele

S ocelovym uderovym
bodem. Pro pouziti
v extrémnich podminkach.

Protop Il impact se vyznacuje velkym ocelovym uderovym
bodem na vrcholu rukojeti a prtichozi ¢epeli se Sestihranem.
Extrémné pevné drzici Srouby Ize bez problému uvolnit
uderem kladiva mifenym na ocelovy bod. Pfi tom je energie
uderu odvedena diky specialnimu bodu pfimo do hlavy
Sroubu. Ani Cepel, ani rukojet’ se neposkodi.

s ocelovym uderovym bodem
mékké zény

ochrana proti kutaleni
multifunkéni zéna

Sestihran

matné chromovana epel z vysoce zuslechténé
specialni oceli

m Cerny hrot Cepele pro maximalni pfesnost

m trvalé oznaceni Cepele

" 83800 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380,

presny Sestihran rozmérové podle DIN 475

islo = = e @ D —- Cislo == e — @ D =
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
83801 0,6x3,5 75 6 4,5 105 x 25 83804 1.2x6,5 125 10 7,0 115x 34
83802 0,8x4,0 90 6 4,5 105 x 25 83805 1,2x8,0 150 13 8,0 125x 37
83803 1,0x5,5 100 8 6,0 115x 34 83806 1,6x10,0 175 13 9,0 125 x 37

QP 83900 Kiizovy Sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS
s presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo © =

vyrobku mm mm mm
83901 PH 1 85 6 4,5 105 x 25
83902 PH 2 100 10 6,0 115x 34
83903 PH 3 150 13 8,0 125 x 37

&) 84000 Kiizovy Sroubovak PZ

podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV
s presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

L T
Gislo O =
vyrobku mm mm mm
84001 PZ 1 85 6 4,5 105 x 25
84002 PZ2 100 10 60  115x34
84003 PZ 3 150 13 80  125x37

Sortiment Sroubovaku, 5-ti dilné
Sady v ekologickém kartonovém baleni

v
s

Cislo vyrobku 670090 islo vyrobku 670091

Cislo P Cislo S

vyrobku ¢ = > vyrobku ¢ = >
83801 < 06x35 6 75 83801 = 06x35 6 75
83802 = 08x40 6 90 83802 = 08x40 6 90
83803 S 1,0x55 8 100 83803 & 10x55 8 100
83804 = 1,2x65 10 125 83804 = 12x65 10 125
83901 & PHI 6 85 84001 © PZ1 6 85
83902 © PH2 10 100 84002 © Pz2 10 100
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oznaceni SroubUl

mékkeé zény

Pro profesionalni
vyuziti v odvétvi elektrotechniky
a elektroniky

Pro WITTE WERKZEUGE je hlavni véci to, ze mlze u Protopu Il
VDE garantovat maximalni bezpecnost pfi praci pod napétim do
1.000 Voltd. Ergonomie, sila a bezpecnost — ve vSech téchto
smérech ziskava Protop Il VDE nejvys$Si znamky. Kazdy
bezpecnostni Sroubovak z této fady je testovan dle DIN EN
60900 / IEC 60900. Narazové zkouSka v chladu se provadi za
ztizenych podminek pfi — 40 C°. Kromé toho je kazdy Sroubovak
Protop Il VDE podroben testu elektrické pevnosti ve vodni lazni
pfi 10.000 Voltech.

multifunkéni zéna

ochrana proti
kutaleni

m oznaceni Sroubl na konci rukojeti

m meékké zény

m ochrana proti kutaleni

m multifunkéni zéna

m ochranna izolace stfikana pfimo na Cepel

Cepel s ochrannou
izolaci

GS

DIN EN
IEC 60900
1000 V C
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

& 74050 Plochy Sroubovak
podle ISO 2380

%5 74090 MODUL Kfizovy Sroubovak PZ

Cislo 4 — @ —-"
Gislo == = it %) — - Gislo == L= m—im %) — - MAn KTl mm mm 1]
oo e e & Sy e T & A I R
74051 04x25 75 25 105 x 25 74055 T0x55 125 55 T15x 34 09 Lioby ' 2
74052 0.5x3.0 100 30 105 x 25 74056 12%6.5 150 6.5 115x 34
74053 0.6x35 100 35 105 x 25 74057 12x8.0 175 8.0 125 x 37
74054 0.8x4.0 100 4.0 105 x 25 74058 16x 10,0 200 10,0 125 x 37

Q) 74060 Kiizovy Sroubovak PH

Sortiment Sroubovaku
Spicka podle ISO 8764, pro srouby PHILLIPS-RECESS

Sady v ekologickém kartonovém baleni

7-ti dilné

&islo 4 —_— %) — - Gislo 4 —_— ——"
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm =y = 2 a
74061 PH O 60 30 105 x 25 74064 PH 3 150 8,0 125 x 37 Cislo vyrobku 670020 islo vyrobku 670021
74062 PH 1 80 4,5 105 x 25 74065 PH 4 200 10,0 125 x 37
74063 PH 2 100 6,0 115 x 34 Cislo 0 g Cislo ]
vyrobku —_— vyrobku —_—
74051 = 04x25 75 74051 = 04x25 75
74054 = 0,8x4,0 100 74054 = 0,8x4,0 100
74055 = 1,0x55 125 74055 = 1,0x55 125
74056 S 1,2x65 150 74056 S 1,2x65 150
74062 © PHT 80 74072 © PZ1 80
74063 © PH2 100 74073 © Pz2 100
24083 = 3,0 65 24083 = 30 65
3 74070 Kfizovy Sroubovak PZ
Spicka podle ISO 8764, pro rouby POZIDRIV
6-ti dilné
Cislo vyrobku 670022 Cislo vyrobku 670023
Cislo 0 Cislo 0
. o . %) s . o ] % L3 vyrobku —_— vyrobku —_—
Cislo — =N Cislo — = 74051 = 04x25 75 74051 = 04x25 75
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm 74054 S 0,8x4,0 100 74054 S 08x4,0 100
74071 PZ 0O 60 3,0 105 x 25 74074 PZ 3 150 8,0 125 x 37 74055 = 1,0x55 125 74055 = 10x55 125
74072 PZ 1 80 4,5 105 x 25 74075 Pz 4 200 10,0 125 x 37 74056 - 1,2x6,5 150 74056 - 1,2x6,5 150
74073 PZ2 100 6,0 115x 34 74062 © PH 80 74072 © PZ1 80
74063 © PH2 100 74073 © Pz2 100
U“ 74080 MODUL KfFizovy Sroubovak PH o
5-ti dilné
Cislo vyrobku 670024 islo vyrobku 670025
Cislo 0 g Cislo ]
vyrobku —E) vyrobku —
q n —_— — 74051 = 04x25 75 74051 = 04x25 75
V)%I:tla‘l’(u v mm r?n mm 74054 S 08x4,0 100 74054 S 08x4,0 100
74082 PH2/MODUL 100 6,0 115 x 34 23062 SN RSEH 80 78072 S8R GRS 80
74063 & PH2 100 74073 O Pz2 100
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ergonomicky design trojhranné rukojeti

prakticka uchytka z uslechtilé oceli

dobre
rozeznatelna
doutnavka

prlsvitné
jako sklo

kvalitni frézovana cepel

ZkousecCka napéti Witte

Timto novym vyrobkem jsme kvalitativné rozSifili nasi
nabidku zkouSecek fazi. Rovna a pruhledna rukojet
umoznuje pfimy, ni¢im nestinény pohled ze vSech smérud
na Cervené Zhnouci lampicku v rukojeti. Tim je
garantovana vy$Si bezpecnost! ZkouSecka napéti je
vyrobena podle aktualnich norem DIN a zkouSena podle
VDE/GS pro prace v rozsahu 150-250 Volt(.

m prusvitné jako sklo

m dobfe rozeznatelna doutnavka

m prakticka uchytka z uslechtilé oceli

m ergonomicky design trojhranné rukojeti
m kvalitni frézovana Cepel

s [ V4
| _ 474 Y N/JF ¥ V¥ VA |

>4
¥y 7 __J

LANUUDENN NArFE]

ZkouSecCka napéti
zkou$eno podle VDE 0680 dil 6

Cislo B _—) —E»
vyrobku mm mm mm mm
24090 3,0 65 88 x 21 153

ZkouSecCka napéti
zkou$eno podle VDE 0680 dil 6

G- CE 20.20v

Cislo = B —_— —."
vyrobku mm mm mm mm
24083 3,0 65 75x 15 140
Metallclip

ZkousecCka napeéti
zkouseno podle VDE 0680 dil 6

CE .0-2500

Cislo e — —
vyrobku mm mm mm mm
24072 3,5 100 85x 17 185

Euro- zkouSeCka napéti
zkouseno podle VDE 0680 dil 6

CE 125-250V

&islo = —_— . -
vyrobku mm mm mm mm
24856 3,0 60 90 x 20 150
Euro- zkousecCka napéti
zkou$eno podle VDE 0680 dil 6
CE 1252500
&islo E —_— . -
vyrobku mm mm mm mm
24857 35 100 90 x 20 190
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MAXXFRG .7

Jedine¢ny koncept

4 rdzné velikosti rukojeti, 4 rdzné tvary — série MAXXPRO se jako
prvni vydava upiné novou cestou. Rukojeti nejsou jiz geometricky
podobné, nybrz tvar, t&€Zisté i vzhled jsou individualné konstruovany.
Tento princip se nazyva: ,Tolik ergonomie - kolik je mozné, tolik
prenosu sily — kolik je nutné.“ Cim mensi rukojet, tim kulat&jsi je jeji
tvar — pro uleh&eni rychlého a citlivého otageni. Cim vétsi rukojet, tim
je hranaté&jsi — pro umoznéni optimalniho pfenosu sily. 3 resp. 4
druhy materialu byly peclivé vybrany a pfesné sladény pro komfortni

a efektivni praci.

MAXXPRO stavi na védeckém vyzkumu a vyvoji. Pfitom se pouzivaji
napfiklad vysledky védeckych studii jedné némeckeé univerzity,

které byly provedeny na katedfe pro pracovni védu a ergonomii.
Vysledek je jedine¢ny a muze se shrnout takto:

m OsvédcCeny trojhranny tvar odpovida idealnimu uhlu otoCeni ruky
(120 °)

m Matové chromovana, trvale oznacena Cepel z vysoce zuslechténé
specialni oceli ve vSech profilech

m Cerny hrot &epele pro nejvy$si miru presnosti

m Vysoce houZevnaté jadro

m S rychlootackovou zoénou a ochranou proti smeknuti z mékkého
plastu

m Prakticky zavésny otvor pro vétsi pofadek v dilné

m Ochrana proti kutaleni trojhrannym tvarem limce

m K dostani jako MAXXPRO, MAXXPRO VDE a MAXXPRO PLUS
pro pouziti ve vihkém, resp. zaolejovaném prostiedi.
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P LA

Univerzalni prace
ve vSech oborech

Kdo ma nejvySsi naroky, potfebuje naradi bez
kompromist: MAXXPRO. Plynulé podélné tvary
ergonomické rukojeti umozniuji vytvofeni vysoké axialni
sily pfi vynalozeni mensi namahy. Tak vznika vysoky
pfitlak, ktery ucinné zamezuje Skodlivému vyklouznuti

z hlavy Sroubu, (tzv: CamOut-efekt). Mékké komponenty
na hranach zprostfedkuji pfijemny uchop a umoziuji
vyvinout maximalni kroutici momenty.

m Osvédceny trojhranny tvar odpovida idealnimu Uhlu
otoceni ruky (120 °)

m RychlootaCkova zona z mékkého materialu umozruje
pfijemnou a bezpenou praci

m Matové chromovana, trvale oznacena Cepel z vysoce
zuSlechténé specialni oceli ve vSech profilech

m Cerny hrot &epele pro nejvy$si miru presnosti

WAXXFRG =

mn r|sJ’s =

prakticky otvor
pro zaveseni

mékké zény

multifunkéni zéna

ochrana proti
kutaleni

vysoce zuslechténa
specialni ocel

trvalé oznaceni Cepele

Cerny hrot Cepele
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'. 53100 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

g

mMNnALArico .

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142
QP 53500 Kiizovy sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS s presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo == = i) %) —-—" Cislo == = i) %) —-—"
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm

53101 0,6 x 3,5 75 3,5 103 x 23 53107 1,2x6,5 125 6,0 117 x 37
53102 0,6 x 3,5 100 3,5 103 x 23 53108 1,2x6,5 150 6,0 117 x 37
53103 0,8x4,0 75 4,0 103 x 23 53109 1,2x8,0 150 7,0 127 x 39
53104 0,8x4,0 100 4,0 103 x 23 53110 1,6x8,0 175 7,0 127 x 39
53105 1,0x5,5 100 5,0 107 x 32 53111 1,6 x10,0 200 8,0 127 x 39
53106 1,0x5,5 125 5,0 107 x 32

& 53010 Dilensky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1SO2380, presny Sestihran rozmérové podle DIN 475

gislo —1= ——H @ @)

vyrobku mm mm mm mm
53011 1,0x5,5 100 8 5,5 107 x 32
53012 1,2x6,5 125 10 6,0 117 x37
53013 1,2x8,0 150 13 8,0 127 x 39
53014 1,6 x 10,0 175 13 8,0 127 x 39

& 53020 Elekirikafsky Sroubovak

Cislo

podle normy DIN 5264 a 1ISO2380

£ Gislo == = =i %) — -
vyrobku mm mm mm mm v)'lrobku mm mm mm mm
53021 0,5x 3,0 75 3,0 103 x 23 53025 1,0x5,5 150 5,5 107 x 32
53022 0,6x3.5 100 35 103 x 23 53026 1.0x55 200 55 107 x 32
53023 0,6 x4,0 300 4,0 103 x 23 53027 1,0x5,5 300 5,5 107 x 32
53024 0,8x4,0 125 4,0 103 x 23

Cislo 4] )

vyrobku mm mm mm
53501 PH 1 80 6 4,5 107 x 32
53502 PH 2 100 10 6,0 117 x37
53503 PH 3 150 13 8,0 127 x 39

&Y 53040

KFizovy Sroubovak PZ

podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

Cislo o —_— %) —-—" Cislo o —_— %) —-—"

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53041 PZ 0 60 3,0 103 x 23 53047 PZ 2 300 6,0 117 x37
53042 PZ 1 80 4,5 107 x 32 53048 Pz 3 150 8,0 127 x 39
53044 PZ 1 300 4,5 107 x 32 53049 PZ 4 200 10,0 127 x 39
53045 Pz 2 100 6,0 117 x 37

& 53600

KFizovy Sroubovak PZ

podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV s pfesnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo 4 _— [ %) — -
vyrobku mm mm mm
53601 PZ 1 80 6 4,5 107 x 32
53602 PZ 2 100 10 6,0 117 x37
53603 PZ3 150 13 8,0 127 x 39

QP 53030 Kiizovy sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

€) 53200 TORX - Sroubovak

Gislo 4] —_ %] —-—- &islo 4] —_ %) —-—-
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53031 PH O 60 3,0 103 x 23 53037 PH 2 300 6,0 117 x 37
53032 PH 1 80 4,5 107 x 32 53038 PH 3 150 8,0 127 x 39
53034 PH 1 300 4,5 107 x 32 53039 PH 4 200 10,0 127 x 39
53035 H 2 100 6,0 117 x 37
36

Cislo QO == J —mm & Cislo QO — J —mm ¢
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53201 T 5 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 53208 T20 100 4,5 107 x32 M 4
53202 T 6 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 53209 T25 100 4,5 107 x32 M5
53203 T 7 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 53210 T27 115 6,0 117x37 M5
53204 T 8 60 3,0 103x23 M 2,5 53211 T30 115 6,0 117x37 M 6
53205 T 9 60 3,0 103x23 M 3 53212 T 40 115 7,0 127 x39 M8
53206 T10 80 3,5 103x23 M 3 53213 T45 130 8,0 127x39 M 8-10
53207 T15 80 3,5 103x23 M 3,5
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&) 53300 TORX - sroubovak

e

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

mMNnALArico

‘ 53400 Sestihranny nastrékovy kli¢

(s vyvrtem)
—
Cislo ® —_—— T —m ¢ Cislo O —_—— I —mm ¢
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53303 T 77R 60 3,0 103 x 23 M 1,6-2,0 53309 T25TR 100 4,5 107 x 32 M 5
53304 T 8TR 60 3,0 103x23 M2,5 53310 T27 TR 115 6,0 117x37 M5
53305 T 97TR 60 3,0 103 x 23 M 3 53311 T30TR 115 6,0 117x37 M6
53306 T10TR 80 3,5 103x23 M3 53312 T40TR 115 7,0 127x39 M8
53307 T15TR 80 3,5 103 x 23 M 3,5 53313 T45TR 130 8,0 127x39 M8-10
53308 T20TR 100 4,5 107x32 M4

O 53050 Sroubovaky s kulovou hlavou

Gislo (o) —_— —-"
vyrobku mm mm
53051 30 100 103 x 23
53052 4.0 100 103 x 23
53053 5,0 100 107 x 32
53054 6.0 125 117 x37
53055 8,0 150 127 x 39

© 53060 Sroubovaky ctyrhranne

L=
Gislo () —_— %] —--
vyrobku mm mm
53061 1 4.5 107 x 32
53062 2 5.0 107 x 32
53063 3 6,0 117 x 37

Cislo ® _—

—-_ Cislo ® —_—) — -
vyrobku mm mm vyrobku mm mm

53401 3,5 125 107 x 32 53409 9,0 125 117 x 37
53402 4,0 125 107 x 32 53410 10,0 125 117 x 37
53403 4,5 125 107 x 32 53411 11,0 125 127 x 39
53404 5,0 125 107 x 32 53412 12,0 125 127 x 39
53405 5,5 125 107 x 32 53413 13,0 125 127 x 39
53406 6,0 125 117 x37 53414 14,0 125 127 x 39
53407 7,0 125 117 x 37 53415 17,0 125 127 x 39
53408 8,0 125 117 x 37

‘ 53080 Sestihranny nastrékovy kli¢

s ohebnou ¢epeli

&islo ® —_ — - &islo ® —_— — -
vyrobku mm mm vyrobku mm mm
53081 5,0 200 117 x 37 53084 7,0 200 117 x37
53082 5,5 200 117 x 37 53085 8,0 200 117 x 37
53083 6,0 200 117 x 37 53086 1/4" 200 117 x 37

@ 53091 Drzak bitd

€2 53070 TRI-WING sroubovaky

&islo Y —_—
vyrobku mm
53071 W 2 80 107 x 32
53072 TW 3 100 107 x 32
53073 W 4 100 107 x 32
53074 TW5 100 107 x 32
38

Cislo ®
vyrobku mm mm
53091 1/4" 150 117 x 37
Sroubovaky pro karburatory
" 86990 Plochy Sroubovak
Cislo == = i %) —-—"
vyrobku mm mm mm mm
86991 0,8x4,5 25 4,5 55 x 29
86992 1,0x6,0 25 6,0 55x29
86993 1,2x8,0 25 8,0 55x 29

O 94260 Kfiizovy Sroubovak PH podie ISO 8764 pro srouby PHILLIPS-RECESS

0 95350 Kfizovy Sroubovak PZ podie ISO 8764 pro srouby POZIDRIV

- 1 1 1 1
Gislo g _— % — "
vyrobku mm mm mm

94261 PHOT 25 4,5 55x 29
94262 PH02 25 6,0 55 x 29
95351 PZ 01 25 4,5 55 x 29
95352 PZ 02 25 6,0 55 x 29
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00967 Otvirak

Cislo — = —_—
vyrobku mm mm
00967 43 117 x 37

Sortiment Sroubovaki
Sady v ekologickém kartonovém baleni

@ 53622 Sidio

6-ti dilné

Sislo — Cislo vyrobku 653754 Cislo vyrobku 653832 islo vyrobku 653833
vyrobku mm mm mm
53622 100 6,0 117 x 37 Cislo - Cislo 0 g Cislo -
vyrobku — vyrobku — vyrobku —
53105 = 1,0x55 100 53021 = 0,5x3,0 75 53021 = 0,5x3,0 75
53107 = 1,2x6,5 125 53104 2 0,8x4,0 100 53104 = 08x40 100
A 5 & 53032 © PHI 80 53106 = 1,0x55 125 53106 = 1,0x55 125
° 53832 Ctyrhranne Sidlo 53035 & PH2 100 53108 & 1,2x6,5 150 53108 2 1,2x65 150
53042 © PZ1 80 53032 © PHI 80 53042 © FPZ1 80
53045 & P2 100 53035 © PH2 100 53045 O PZ2 100
Cislo vyrobku 653864 Cislo vyrobku 653863 Cislo vyrobku 653867
Cislo 1 I Cislo 1 I Cislo 1 I
vyrobku —_— vyrobku —_— vyrobku ¢ = >
) C 53103 = 0,8x4,0 75 53103 = 08x4,0 75 53103 = 0,8x4,0 75
Cislo —_— 53105 = 1,0x55 100 53105 & 1,0x55 100 53011 & 1,0x55 8 100
vyrobku mm DL i 53107 = 12x65 125 53107 = 12x65 125 53012 = 12x65 10 125
53832 100 6.0 117 x 37 53109 = 1,2x8,0 150 53109 = 1,2x80 150 53013 = 12x80 13 150
53032 & PHI 80 53042 © PZ1 80 53032 & PH1 80
53035 & PH2 100 53045 © P2 100 53035 & PH2 100
691008 Sortiment: Spicky a hacky, 4-dilny : . .
Cislo vyrobku 653868 Cislo vyrobku 653980 islo vyrobku 653726
t w ITT E Cislo L Cislo L Cislo L
vyrobku ¢ = vyrobku — vyrobku —
53103 = 0,8x40 75 53206 © T10 80 53306 © T101R 80
53011 @ 1,0x55 8 100 53207 © T15 80 53307 ©® TI157R 80
53012 & 1,2x65 10 125 53208 © T20 100 53308 ©® T207R 100
53013 = 12x80 13 150 53200 © T25 100 53300 ® T257R 100
53042 © PZ1 80 53211 © T30 115 53311 ® T307R 115
53045 © Pz2 100 53212 ©  T40 115 53312 ©® T40TR 115

5-ti dilné

Cislo vyrobku 653865 Cislo vyrobku 653866 islo vyrobku 653725
Cislo G Cislo 0 Cislo S
vyrobku - vyrobku — e vyrobku — e

Gislo —_ %] — - 53103 = 038x40 75 53103 = 0,8x4,0 75 53404 ® 50 125
vyrobku mm mm mm 53105 s 1,0x5,5 100 53105 s 1,0x5,5 100 53405 ® 5,5 125
691008 70 3,5 103 x 23 53107 s 1,2x6,5 125 53107 s 1,2x65 125 53406 ® 6,0 125
53032 (4] PH 1 80 53042 S PZ1 80 53407 [ ] 7,0 125
53035 S PH2 100 53045 O PZ2 100 53408 ® 380 125
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Prace v mastném
a vlhkém prostredi

Vybaveny patentovanou, protiskluzovou vrstvou z mikroviakna
je MAXXPRO PLUS perfektni nastroj pro prace v zaolejovaném,
nebo vihkém prostfedi. Zvlast v téchto narocnych podminkach
se vyrazné projevi jeho jedine€na ergonomie a vyjimecné
vysoky pfenos sily.

m Tahlé podélné tvary pro vysoky pritlak

m OsvédcCeny trojhranny tvar odpovida idealnimu uhlu otoCeni
ruky (120 °)

m Pfilnavé mékké komponenty na hranach

m Rychlootackova zéna z mékkého materialu umozriuje
pfijemnou a bezpenou praci

m Matové chromovana, trvale oznacena Cepel z vysoce
zuSlechténé specialni oceli ve vSech profilech

m Cerna $picka Sepele pro nejvyssi miru presnosti

m Patentovana protiskluzova vrstva z mikrovlaken

MNAKAIrKg,,

prakticky otvor pro zavéSeni

protiskluzovy povrch
z mikrovlakna

mékké zény

multifunkéni zéna

ochrana
proti kutaleni

vysoce zuslechténa
specialni ocel

trvalé oznaceni
Cepele

Cerny hrot Cepele
43



'. 63100 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a ISO 2380

Cislo

I )

—— I —

—_ Cislo —) — "

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
63101 0,6 x3,5 75 3,5 103 x 23 63107 1,2x6,5 125 6,0 117 x 37
63102 0,6x3,5 100 3,5 103 x 23 63108 1,2x6,5 150 6,0 117 x 37
63103 0,8x4,0 75 4,0 103 x 23 63109 1,2x8,0 150 7,0 127 x 39
63104 0,8x4,0 100 4,0 103 x 23 63110 1,6 x8,0 175 7,0 127 x 39
63105 1,0x5,5 100 5,0 107 x 32 63111 1,6 x 10,0 200 8,0 127 x 39
63106 1,0x5,5 125 5,0 107 x 32

" 63010 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1ISO2380, pfesny Sestihran rozmeérové podle DIN 475

Gislo == mmi— @ —-" Gislo = mim @ '
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm

63011 1,0x5,5 100 107 x 32 63013 1,2x8,0 150 127 x 39

63012 1,2x6,5 125 117 x 37 63014 1,6x10,0 175 127 x 39

= 63020 Elektrikarsky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1ISO2380
B

Gislo == i %) — - Gislo == i %) —-—"

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
63021 0,5%3,0 75 30 103 x 23 63025 1.0%55 150 55 107 x 32
63022  0.6x3.5 100 35 103 x 23 63026 10x55 200 5.5 107 x 32
63023 0,6 x4,0 300 4,0 103 x 23 63027 0x5,5 300 5,5 107 x 32
63024  0,8x4.0 125 40 103 x 23

9 63030 Kfizovy Sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Gislo (4 —_— %) —- Gislo 4+ —_— %] —-
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
63031 PH O 60 3,0 103 x 23 63037 PH 2 300 6,0 117 x 37
63032 PH 1 80 4,5 107 x 32 63038 PH 3 150 8,0 127 x 39
63034 PH 1 300 45 107 x 32 63039 PH 4 200 10,0 127 x 39
63035 PH 2 100 6.0 117 x 37
44

MNKAIrKa,

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142
QP 63500 Kiizovy sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS s presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Cislo (4 _— { %) — -
vyrobku mm mm mm
63501 PH 1 80 6 4,5 107 x 32
63502 PH 2 100 10 6,0 117 x 37
63503 PH 3 150 13 8,0 127 x 39

&P 63040 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

Gislo CH] —_ %) — - &islo ) —_— %) — -

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
63041 PZ 0O 60 3,0 103 x 23 63047 Pz 2 300 6,0 117 x 37
63042 PZ 1 80 4,5 107 x 32 63048 Pz 3 150 8,0 127 x 39
63044 PZ 1 300 4,5 107 x 32 63049 PZ 4 200 10,0 127 x 39
63045 PZ 2 100 6,0 117 x 37

&P 63600 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV s pfesnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

&islo SO —= @

vyrobku mm
63601 PZ 1 80 6 45 107 x 32
63602 PZ2 100 10 6,0 117 x 37
63603 PZ3 150 13 8,0 127 x 39

€) 63200 TORX - Sroubovak

Gislo QO — J —mm ¢ Gislo QO — J —mm ¢
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
63201 T5 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 63208 T20 100 45 107x32 M4
63202 T 6 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 63209 T25 100 4,5 107 x32 M5
63203 T 7 60 3,0 103x23 M 1,6-2,0 63210 T27 115 6,0 117x37 M5
63204 T 8 60 3,0 103x23 M 2,5 63211 T30 115 6,0 117x37 M 6
63205 T 9 60 3,0 103x23 M 3 63212 T 40 115 7,0 127 x 39 M 8
63206 T10 80 3,5 103x23 M3 63213 T45 130 8,0 127x39 M 8-10
63207 T15 80 3,5 103x23 M 3,5
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mMnAXLAricog,

fo,

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

&) 63300 TORX - $roubovak

@ 63080 Sestihranny nastrekovy kiic

(s vyvrtem)
s ohebnou ¢epeli
Cislo © _— % ——" < Cislo © —_— %) ——" &
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
63303 T 71R 60 3,0 103x23 M1,6-2,0 63309 T257TR 100 45 107x32 M5
63304 T 8TR 60 3,0 103x23 M25 63310 T27 TR 115 6,0 117x37 M5 Gislo ® — = — Gislo ® —) —_—
63305 T 97TR 60 3,0 103x23 M3 63311 T30 TR 115 6,0 117x37 M6 vyrobku mm mm vyrobku mm mm
63306 T10TR 80 3,5 103x23 M3 63312 T40TR 115 7,0 127x39 M8 63081 5,0 200 117 x 37 63084 7,0 200 117 x 37
63307 T157TR 80 3,5 103x23 M35 63313 T45 TR 130 8,0 127x39  M8-10 63082 55 200 117 x 37 63085 8,0 200 117 x 37
63308 T20TR 100 4,5 107x32 M4 63083 6,0 200 117 x 37 63086 174" 200 117 x 37

Sortiment Sroubovakl
Sady v ekologickém kartonovém baleni

Cislo (o) — ) —-— Cislo () — -
vyrobku mm mm vyrobku mm mm
63051 3,0 100 103 x 23 63054 6,0 125 117 x 37
63052 4,0 100 103 x 23 63055 8,0 150 127 x 39
63053 5,0 100 107 x 32

6-ti dilné

Cislo vyrobku 663864 Cislo vyrobku 663863
ﬁ Cislo o Cislo o
vyrobku -_— vyrobku -_—
63103 = 0,8x40 75 63103 = 08x40 75
63105 = 1,0x55 100 63105 = 1,0x55 100
63107 & 12x65 125 63107 = 12x65 125
63109 & 12x80 150 63109 = 12x80 150
) L o . L o 63032 © PHI 80 63042 © PZ1 80
Cislo () —_— %) — - Gislo (n) —_— %) — - 63035 © PH2 100 63045 © PZ2 100
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
63061 7 100 4,5 707 x 32 63063 3 150 6,0 117 x 37 A . A . A i’
EHHED ) T 50 TR Cislo vyrobku 663870 Cislo vyrobku 663980 Cislo vyrobku 663723
Cislo G Cislo v Cislo R
vyrobku e = > vyrobku —_— vyrobku —_—
N 63011 = 10x55 8 100 63206 © T10 80 63306 © TI10TR 30
‘ 63400 Sestihranny nastrckovy kli¢ 63012 = 12x65 10 125 63207 O T15 80 63307 ® TI15TR 80
63013 = 12x80 13 150 63208 © T20 100 63308 ©® T20TR 100
63501 © PH1 6 80 63209 © T25 100 63309 @ T25TR 100
63502 © PH2 10 100 63211 © T30 115 63311 ® T30TR 115
63503 © PH3 13 150 63212 © T40 115 63312 @® T40TR 115

5-ti dilné

1 1 1 1 1 1 1 1

e ® — —-— sl ¢ —t —-— Cislo vyrobku 663865 Cislo vyrobku 663866
63401 3,5 125 107 x 32 63409 9,0 125 117 x 37 3 )
63402 4,0 125 107 x 32 63410 10,0 125 117 x 37 Cislo 10 Cislo 10
63403 4,5 125 107 x 32 63411 11,0 125 127 x 39 vyrobku — vyrobku —E)
63404 5,0 125 107 x 32 63412 12,0 125 127 x 39 63103 = 0,8x4,0 75 63103 = 08x4,0 75
63405 5,5 125 107 x 32 63413 13,0 125 127 x 39 63105 = 1,0x55 100 63105 = 1,0x55 100
63406 6,0 125 117 x 37 63414 14,0 125 127 x 39 63107 = 12x6,5 125 63107 = 1,2x65 125
63407 7.0 125 117 x 37 63415 17,0 125 127 x 39 63032 © PH1 80 63042 © PZ1 80
63408 8,0 125 117 x 37 63091 1/4" 150 117 x 37 63035 © PH2 100 63045 © Pz2 100
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Naradi z nerezové oceli urcené
pro Srouby z nerezové oceli

dynamické zatizeni ¢epele PH2 dle DIN

nerezova ocel chrom-vanadiova ocel

Stale vice a vice kvalitnich vyrobk(l se vyrabi z nerezové oceli
— uz jen kvuli dlouhé Zivotnosti. Nerezova ocel vyzaduje Srouby
z nerezové oceli a ty se maji obsluhovat zase jen Sroubovaky
nerezové oceli. Jinak maze dojit k vytvoreni rzi nebo k dilkové
korozi. MAXXPRO stainless od WITTE WERKZEUGE je
podtlakoveé tvrzeny specialné pro praci v primyslu. Nerezova
ocel se dotyka nerezové oceli.

Problém: Cizi rez.

Pokud se Srouby z nerezové oceli Sroubuji béZznym naradim
muze dochazet k otéru, ktery pak ve Sroubu koroduje. Tak se
tvofi cizi rez.

Reseni:
Se Sroubovaky MAXXPRO stainless od WITTE WERKZEUGE
by se to nestalo.

MNnAXLAricg

stainless

prakticky otvor pro zavéseni

mékké zony

multifunkéni zéna

ochrana proti
kutaleni

Cepel z nerezové oceli

trvalé oznaceni

Cepele EDELSTAHL]®E

INOX
STAINLESS STEEL
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'. 73020 Plochy Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1ISO2380

Cislo == % — " Cislo = s % — "
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm

73021 0,5x3,0 75 3,0 103 x 23 73024 1,0x5,5 125 5,5 107 x 32

73023 0,8x4,0 100 4,0 103 x 23 73025 1,2x6,5 150 6,5 117 x 37

QP 73030 Kiizovy sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo 4

vyrobku mm mm mm
73032 PH 1 80 4,5 107 x 32
73035 PH 2 100 6,0 117 x37
73038 PH 3 150 8,0 117 x37

&) 73040 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

Cislo )

vyrobku mm mm mm
73042 PZ1 80 4,5 107 x 32
73045 Pz 2 100 6,0 117 x 37
73048 PZ3 150 8,0 117 x 37

¢) 73200 TORX - Sroubovak

Gislo O — T —am < Gislo O — T —am @
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
73206 T10 80 3,5 103 x 23 M 3,0 73209 T25 100 4.5 107 x 32 M 5,0
73207 T15 80 3,5 103 x 23 M 3,5 73211 T30 115 6,0 117 x 37 M 6,0
73208 720 100 45  107x32 M40 73212 T 40 115 80  117x37 M80
50

MNnAXLAricg

Sortiment Sroubovaku

Sady v ekologickém kartonovém baleni

stainless

o

-ti dilné

Cislo vyrobku 670007

Cislo "
vyrobku —
73021 s 05x3,0 75
73023 s 08x4,0 100
73024 s 1,0x55 125
73025 s 12x6,5 150
73032 S PHI1 80
73035 & PH2 100

Cislo vyrobku 670006

Cislo vyrobku 670008

Cislo . Cislo -
vyrobku —_— vyrobku —_—

73021 s 05x3,0 75 73206 O T10 80
73023 s 08x4,0 100 73207 3 T15 80
73024 s 1,0x5,5 125 73208 O T20 100
73025 s 1,2x6,5 150 73209 O T25 100
73042 S PZ1 80 73211 3 T30 115
73045 S PzZ2 100 73212 O T40 115

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

5-ti dilné

Gislo vyrobku 670002

Cislo vyrobku 670001

Cislo . Cislo -
vyrobku —_— vyrobku —_—
73021 s 05x3,0 75 73021 s 05x30 75
73023 s 08x4,0 100 73023 s 08x4,0 100
73024 s 1,0x5,5 125 73024 s 1,0x55 125
73032 & PHI1 80 73042 S PZ1 80
73035 & PH2 100 73045 S Pz2 100
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Prace s prirodnim
materialem z korku

Korek se ziskava z kdry korkového dubu. Tyto stromy,
které se vyskytuji hlavné v Portugalsku, Spanélsku

a severni Africe, se pfi spravné péci dozivaji az 300 let.
Slupovani korkové vrstvy stromim neskodi. Déla se
pouze kazdych 9 — 10 let, poprvé az po 20 letech.
ProtoZe sloupavani stimuluje strom ke tvorbé& novych
vrstev, pfispivaji zaroven korkové duby v oblasti, kde se
péstuji, k ekologické rovnovaze.

Diky starostlivému zachazeni s existujicimi zdroji odpovida
korek zcela trendu nasi doby. Novy zplsob vyroby umoZzriuje
pouziti tohoto pfirodniho materialu jako podstatné soucasti
nasich rukojeti.

m piirozené odolny proti skluzu

m pfirozené pohlcovani vihkosti

m s piirozenou dlouhou Zivotnosti
m pfirozené obnovitelny

m piirozené MAXXPRO nature

MNAKXKArKkd ;¢

prakticky otvor pro zavéseni

protiskluzovy korkovy material

mékké zény

multifunkéni zéna

Cepel s
ochrannou izolaci

vysoce zuslechténa
specialni ocel

trvalé oznaceni
Cepele

¢erny hrot Cepele 53
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142
'. 54100 Dilensky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

00969 Otvirak

Cislo = =) %) — -

vyrobku mm mm mm mm
54103 0,8x4,0 75 4,0 107 x 32 Eislo — = — =
54105 1,0x5,5 100 5,0 107 x 32 vyrobku mm mm
54107 1,2x6,5 125 6,0 117 x 37 00969 43 117 x 37

54030 Kfizovy Sroubovak PH : = 2.6
0 podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS Sortlment SrOUbovakU

Sady v ekologickém kartonovém baleni

- @9 - -
Gislo 4+ —_— %) ——"
vyrobku mm mm mm
54032 PH 1 80 4,5 107 x 32
54035 PH 2 100 6,0 117 x 37
5-ti dilné
Cislo vyrobku 654865 islo vyrobku 654866
sy r W . cislo ' ' éislo
9 54040 Kfizovy srouboyak PZ o S
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV 54103 = 08x40 75 54103 = 08x40
54105 = 1.0x55 100 54105 = 1,0x55 100
54107 © 1,2x65 125 54107 & 1,2x65 125
54032 & PH1 80 54042 © PZ1 80
54035 & PH2 100 54045 & Pz2 100

&islo 4+ —_— %) — -
vyrobku mm mm mm

54042 PZ 1 80 4,5 107 x 32

54045 Pz 2 100 6,0 117 x37
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prakticky otvor pro zavéSeni

Profesionalni
vyuziti v elektrotechnice
a elektronice —

Ergonomie, sila a bezpeénost - ve v8ech oborech dosahuje
MAXXPRO VDE ty nejlepsi znamky. Jednotlivé zkouSeny pfi 10 000 V
ve vodni lazni, je ur€en pro prace pod napétim do 1000 V.
MAXXPRO VDE splfiuje vSechny podminky norem EN 60900/
IEC60900 a je zkouSen tepelnym razem podle pfedepsanych
naroku pfi - 40 °C.

multifunkéni zéna

m Tahlé podélné tvary pro vysoky pritlak
m Osvédceny trojhranny tvar odpovida idealnimu uhlu oto€eni ruky

ochrana proti

(120 °) kutéleni
m Prilnavé mékké ¢asti na hranach Cepel s
m Rychlootackova zéna z mékkého materialu umoziiuje pfijemnou ochrannou izolaci

a bezpenou praci
m Izolovana Cepel
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& 53700 Plochy Sroubovak
Podle ISO 2380

gislo = = ——> %) —-" Cislo == =i —-"
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
53701 0,4x2,5 75 2,5 103 x 23 53705 1,0x5,5 125 5,5 107 x 32
53702 0,5x3,0 100 3,0 103 x 23 53706 1,2x6,5 150 6,5 117 x 37
53703 0,6 x 3,5 100 3,5 103 x 23 53707 1,2x8,0 175 8,0 127 x 39
53704 0,8 x4,0 100 4,0 107 x 32 53708 1,6 x 10,0 200 10,0 127 x 39

QP 53710 Kiizovy Sroubovak PH
Hrot Podle Iso 8764, Pro Srouby PHILLIPS-RECESS

mNnAXLrcg oc

) 53730 TORX - droubovak

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

Gislo O — T —mm 4 Gislo QO %
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

53731 T10 60 3,0 103x23 M 3 53735 T30 100 6,0 117x37 M6

53732 715 75 35 103x23 M35 53736 T 40 150 80 127x39 M8

53733 720 100 40 107x32 M4 53737 T 45 150 80 127x39  M8&-10

53734 725 100 45 107x32 M5

‘ 53750 Sestihranny nastrékovy kli& podie DIN 7445, rozmér podie DIN 475

&islo ® —_— %) =" &islo ® _— %) —--
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53750 6,0 125 5,0 117 x 37 53754 10,0 125 6,0 117 x 37
53751 7,0 125 6,0 117 x 37 53755 11,0 125 8,0 127 x 39
53752 8,0 125 6,0 117 x 37 53756 12,0 125 8,0 127 x 39
53753 9,0 125 6,0 117 x 37 53757 13,0 125 8,0 127 x 39

Cislo 4] _— %] —- Cislo 4] _— %] — -
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53710 PH O 60 3,0 103 x 23 53713 PH 3 750 8,0 127 x 39
53711 PH 1 80 4,5 107 x 32 53714 PH 4 200 10,0 127 x 39
53712 PH 2 100 6,0 117 x 37
53740 MODUL KFizovy § 5
U“ fizovy Sroubovak PH

Cislo H _— %) — - Cislo H _— %) — -
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53741 PH 1/MODUL 80 4,5 107 x 32 53742 PH 2 /MODUL 100 6,0 117 x 37

3 53720 Kfizovy Sroubovak PZ
Spicka podle ISO 8764, pro $rouby POZIDRIV

Cislo o ) 9] — - Cislo o —_— %) — -

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53720 PZ 0 60 3,0 103 x 23 53723 PZ3 150 8,0 127 x 39
53721 PZ 1 80 4,5 107 x 32 53724 PZ 4 200 10,0 127 x 39
53722 Pz 2 100 6,0 117 x 37

&% 53760 MODUL Kfizovy Sroubovak PH

Cislo < —_— %) —-" Cislo < —_— %) —-"
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
53761 PZ 1/MODUL 80 4,5 107 x 32 53762  PZ2/MODUL 100 6,0 117x37
58

Sortiment Sroubovaku
Sady v ekologickém kartonovém baleni

7-ti dilné
Cislo vyrobku 653747

~ 7

islo vyrobku 653755

Cislo . Cislo S
vyrobku —_— vyrobku —_—
53701 s 04x25 75 53701 s 04x25 75
53704 s 08x40 100 53704 s 08x4,0 100
53705 s 1,0x5,5 125 53705 s 1,0x5,5 125
53706 s 1,2x65 150 53706 s 1,2x6,5 150
53711 & PHI1 80 53721 ] PZ 1 80
53712 & PH2 100 53722 (4] PZ 2 100
24083 s 30 65 24083 s 30 65
6-ti dilné
Cislo vyrobku 653742 islo vyrobku 653749
Cislo . Cislo G
vyrobku —_— vyrobku —_—
53701 S 04x25 75 53701 s 04x25 75
53704 s 08x4,0 100 53704 s 08x4,0 100
53705 s 1,0x5,5 125 53705 s 1,0x5,5 125
53706 S 1,2x6,5 150 53706 s 1,2x6,5 150
53711 S PH1 80 53721 & PZ1 80
53712 & PH2 100 53722 S PZ2 100
5-ti dilné
Cislo vyrobku 653741 islo vyrobku 653744
Cislo . Cislo -
vyrobku — vyrobku —
53701 s 0,4x2,5 75 53701 S 04x25 75
53704 s 0,8x4,0 100 53704 S 08x4,0 100
53705 s 1,0x5,5 125 53705 S 1,0x55 125
53711 4] PH 1 80 53721 O PzZ1 80
53712 & PH2 100 53722 O P72 100 59
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

narazuvzdorny & 86200 Dilensky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1ISO2380

velky rozsah rukojeti

Cislo == = i) %) —-" Cislo = = i) %) —-"
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
86231 0,6 x 3,5 75 3,5 85 x 24 86237 1,2%6,5 125 6,0 115 x 32
86232 0,6 x 3,5 100 3,5 85 x 24 86238 1,2x6,5 150 6,0 115 x 32
86233 0,8 x 4,0 75 4,0 95 x 27 86239 1,2x8,0 150 7,0 125 x 34
protiskluzovy mikrofazovy 86234 0,8x4,0 100 4,0 95 x 27 86240 1,6x8,0 175 7,0 125x 34
86235 1,0%5,5 100 5,0 105 x 29 86241 1,6 x 10,0 200 8,0 125 x 34
povlak 86236 1,0x5,5 125 5,0 105 x 29 86242 2,0x12,0 250 9,0 125 x 34

= 70400 Dilensky Sroubovak

podle normy DIN 5264 a 1ISO2380, Sestihranna cepel s
presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

Maximalni pienos sily
pri tézké praci a pevné
sedici Srouby

Gislo == i @ J  —m Gislo — = mi— @ G =
vﬁrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
70401 1,0x55 100 8 50  105x29 70404  1,6x10,0 175 13 80  125x34
70402  1,2x6,5 125 10 60  115x32 70405 2,0x12,0 200 16 100  125x34
Pfi téZkych pracich na zadfenych Sroubech pfinasi 70403  1,2x8,0 150 13 70  125x34 70406  2,5x 14,0 250 16 10,0  125x34

TOPLUS vysoky vykon. Jeho osvéd&ena trojhranna
rukojet a objemny tvar garantuji vysoky pfenos sily.
Aby se svaly v ruce pfi praci neunavily, zvlastni
geometrie rukojeti dovoluje idealni oto¢ny uhel: 120 °

& 86400 Elekirikafsky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1ISO2380

m Patentovany povrch z mikrovldkna zabrariuje
proklouznuti — i ve vlhkych nebo zaolejovanych rukou

60

trvalé oznaceni Cepele

vysoce zuslechténa

¢erny hrot Cepele

v ” - v . 1 1 1 U - 1 1 1 U
m Matové chromovana, trvale oznacena Cepel z vysoce Cislo ~— L= =i %) —-" Cislo ~— L= =i %) — -
. L. L . . i vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
zuslechténé specialni oceli, pevné zakotvena 86401 0,5x3,0 75 3,0 75 x 21 86406 1,0x5,5 150 5,5 95 x 27
_— 86402 0,6x3,5 100 3,5 85 x 24 86407 1,0x5,5 200 5,5 95 x 27
v rukojeti. 86404 0,8x4,0 125 4,0 85 x 24 86408 1,0x55 300 5,5 95 x 27
86405 0,6 x4,0 300 4,0 85 x 24

QP 94300 Kiizovy sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

— s e

specialni ocel
&islo CH) —_— %) ——- &islo ) —_— %) —-—"
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
94301 PH O 60 3,0 85 x 24 94309 PH 2 300 6,0 115 x 32
94302 PH 1 80 4,5 105 x 29 94304 PH 3 150 8,0 125 x 34
94308 PH 1 300 45 105 x 29 94305 PH 4 200 10,0 125 x 34
94303 PH 2 100 6,0 115 x 32
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

QP 97300 Kiizovy Sroubovak PH &) 97700 TORX - $roubovak

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS Sestihranna ¢epel s (s vyvrtem)
presnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475

&islo O - @ ® —=- Gislo O — @ ® —- Gislo D _—— T —mm ¢ &islo O _—— T —am ¢
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

97301 PH 1 80 8 5,0 105 x 29 97303 PH 3 150 13 8,0 125x 34 97707 T 7TR 60 3,0 75 x 21 M 1,6-2,0 97725 T25TR 100 4,5 95 x 27 M 5

97302 PH 2 100 10 6,0 115x 32 97304 PH 4 200 16 10,0 125 x 34 97708 T 8TR 60 3,0 85 x 24 M 2,5 97727 T27 TR 115 6,0 105 x 29 M 5
97709 T 97TR 60 3,0 85 x 24 M 3 97730 T30TR 115 6,0 105 x 29 M 6
97710 T10TR 80 3,5 95 x 27 M3 97740 T40TR 115 7,0 115 x 32 M8
97715 T15TR 80 3,5 95 x 27 M 3,5 97745 T45TR 130 8,0 125x 34 M 8-10

4,5 95 x 27 M 4

c} 95140 KfFizovy Sroubovak PZ 97720  T20TR 100
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

~=T Sroubovaky pro karburatory

A o 5z .
-w 86250 Plochy Sroubovak

&islo ] —_ %) —-—" &islo L) —_ %) — -

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm L - o | |
95100 PZ0 60 3,0 85 x 24 95109 PZ2 300 6,0 115 x 32 Cislo ~— I— — ) %) =
95101 PZ 1 80 45 105 x 29 95103 PZ3 150 8,0 125 x 34 vyrobku mm mm mm mm
95108 PZ 1 300 4,5 105 x 29 95104 PZ 4 200 10,0 125 x 34 86251 0,8 x4,5 25 4,5 55 x 25
95102 PZ2 100 6,0 115 x 32 86252 1,0 x 6,0 25 6,0 55 x 25

86253 1,2x8,0 25 8,0 55x 25

QY 95700 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV $estihranna ¢epel s
pfesnym Sestihranem pro kli¢, rozmérové podle DIN 475 c 94350 K‘ﬁiovy Sroubovak PH

podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

- -.I-Hr ..._' .rh: = Cislo 9 Iﬁl:) @ =I-I:
vyrobku mm mm mm
94306 PH 01 25 45 55 x 25
94307 PH 02 25 6,0 55 x 25
Gislo o — @ ® —== Cislo O — @ ® —==
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
95701 PZ 1 80 8 5,0 705 x 29 95703 PZ3 150 13 80  125x34 o 2
95702 PZ2 100 10 6,0 115x 32 95704 Pz 4 200 16 10,0  125x34 0 95150 Kfizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV
. . Cislo o ) %] — -
97900 TORX - Sroubovak vyrobku mm mm mm
95106 PZ 01 25 45 55 x 25
95107 PZ 02 25 6,0 55 x 25
L& e
Cislo Q —_— O —m- e Cislo QO —_— O —m %
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
97921 T 5 60 30 75x21 M 1,6-2,0 97907 T20 100 45  95x27 M4
97901 T 6 60 3,0 75x21 M 1,6-2,0 97908 T25 100 45  95x27 M5
97902 T 7 60 30 75x21 M 1,6-2,0 97909 T27 115 6,0 105x29 M5
97903 T8 60 30 85x24  M25 97910 T30 115 6,0 105x29 M6
97904 T O 60 30 85x24 M3 97911 T 40 115 7,0 115x32 M8
97905 T10 80 35 95x27 M3 97912 T45 130 8,0 125x34 M 8-10
97906 T15 80 35 95x27 M 3,5
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zakonéeni z
kdze

Sortiment Sroubovaku

Sady v ekologickém kartonovém
baleni

Tradicni Sroubovak
s rukojeti z bukového dreva

Sroubovaky s dfevénou rukojeti maji dlouholetou
tradici. Také dnes jim davaji pfednost ti, ktefi dovedou
ocenit osvédcené vyrobky a radi pracuji s pfirozenym
materialem.

rukojet z
tvrdého dreva

6-ti dilné

m Rukojet ze dfeva

Cislo vyrobku 620308 Cislo vyrobku 620317 Cislo vyrobku 620301 o o L
m Prubézna, jednodilna Cepel s pfesnym
Cislo ' ' Cislo ' ' Cislo ' ' & HY H Y S ST 7 S
vyrobku — vyrobku — vyrobku @ — Sestiuhelnikovym tvarem umoziujici nasazeni klice
86233 < 08x40 75 86233 S 08x40 75 86233 S 08x40 75 m KoZené pouzdro chrani rukojet pfed poSkozenim
86235 & 1,0x55 100 86235 & 1,0x55 100 70401 = 1,0x55 8 100 Sestihran
86237 = 12x65 125 86237 = 12x65 125 70402 = 12x65 10 125
86239 = 1,2x80 150 86239 S 1,2x80 150 70403 S 12x80 13 150
94302 © PHIT 80 95101 © PZ1 80 94302 & PH 1 80
94303 & PH2 100 95102 © Pz2 100 94303 & PH2 100
Cislo vyrobku 620316 Cislo vyrobku 620360
Cislo G Cislo 0
vyrobku ® —> vyrobku _—
86233 = 08x40 75 97905 O 110 80
70401 S 1,0x55 8 100 97906 O T15 80
70402 = 12x65 10 125 97907 O T20 100
70403 = 12x80 13 150 97908 O  T25 100
95101 & PZ1 80 97910 O T30 115
95102 & Pz2 100 97911 O T40 115

priichozi ¢epel

5-ti dilné

Cislo vyrobku 620700 Cislo vyrobku 620701 Cislo vyrobku 620702
Cislo o Cislo v Cislo o
vyrobku —_— vyrobku — L vyrobku ® —>

86233 S 08x4,0 75 86233 S 08x4,0 75 86233 £ 08x4,0 75
86235 s 10x55 100 86235 $ 1,0x55 100 70401 S 1,0x5,5 8 100
86237 s 1,2x6,5 125 86237 s 1,2x65 125 70402 S 12x65 10 125
94302 & PH1 80 95101 S PzZ1 80 94302 & PHI1 80
94303 & PH2 100 95102 S PZ2 100 94303 ® PH2 100
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& 96500 Dilensky Sroubovak

Cepel leskle chromovana s éernénou $pickou

© 91504 Sidio

prabézna ¢epel z chrom-vanadové oceli, leskle niklovana, rukojet z tvrdého dieva ——

> - 1 1 1 1 - - 1 1 1 1 ﬂ
Gislo = i @ & —m: Gislo = mi @ J —:
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
96501 0,6 x3,5 75 6 4,5 95 x 24 96505 1,2x9,0 150 13 8,0 120 x 30 X [ ! L
96502 0,7 x4,5 90 6 45  95x24 96506 1,6x100 175 13 9,0  125x32 B 2 ="
96503 0,8x5,5 100 8 5,5 100 x 25 96507 2,0x12,0 200 16 9,0 130 x 32 9y1 504 100 6.0 30 %38
96504 1,0x7,0 125 10 7,0 110 x 27 96508 2,5x13,0 250 16 11,0 130 x 35 L X
QP 96600 Kiizovy sroubovak PH © 21900 Ctyrhranne sidio
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS, prubézna ¢epel z chrom-vanadové oceli, leskle niklovana, rukojet z tvrdého dreva g "
Cepel leskle chromovana s éernénou $pickou T——— o ; S_—
Cislo (4 —_— ) %) — - . [
vyrobku mm mm mm Sf_'sé‘l’( — = %
96601 PH 1 85 6 45 95 x 24 VyrobKu
96602 PH 2 100 10 60  110x27 91900 100 6.0
96603 PH 3 150 13 8,0 120 x 30
96604 PH 4 200 16 10,0 130 x 32
c} 96700 Kfizovy Sroubovak PZ Sortiment Sroubovakl

podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV,
Cepel leskle chromovana s ¢ernénou Spickou

Sady v ekologickém kartonovém baleni

&islo O — @ T — 6-ti dilné
vyrobku mm mm mm
96701 PZ 1 85 6 4,5 95 x 24 .
96702 PZ2 100 10 6,0 110 x 27 Cislo vvrobku 620326
96703 PZ3 150 13 8,0 120 x 30 y
96704 PZ 4 200 16 10,0 130 x 32 .
Cislo 0
vyrobku @ = >
96501 = 06x35 6 75
Aa , - ; 96502 = 0,7x45 6 90
w 96100 Dilensky Sroubovak 96503 = 0,8x55 8 100
Cepel leskle niklovana i - — 96504 S 1,0x70 10 125
—— 96601 © PH1 6 85
96602 & PH2 10 100
Cislo vyrobku 620327 Cislo vyrobku 620302 Cislo vyrobku 620400
A . ) i - . Cislo C Gislo - Gislo -
gislo == mi— @ O —- gislo == mi— @ b = vyrobku ¢ — vyrobku ¢ = vyrobku I )
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm 96501 S 06x35 6 75 96102 $ 07x45 6 90 96102 S 0,7x45 6 90
96101 0,6 x3,5 75 6 45 95 x 24 96105 1,2x9,0 150 13 8,0 120 x 30 96502 S 0,7x45 6 90 96103 = 08x55 8 100 96103 = 08x55 8 100
96102 0,7 x4,5 90 6 4,5 95 x 24 96106 1,6 x10,0 175 13 9,0 125x 32 96503 $ 08x5,5 8 100 96104 s 1,0x7,0 10 125 96104 s 1,0x7,0 10 125
96103 0,8x5,5 100 8 5,5 100 x 25 96107 2,0x12,0 200 16 9,0 130 x 32 96504 s 1,0x7,0 10 125 96105 - 1,2x9,0 13 150 96105 - 1,2x9,0 13 150
96104 1,0x7,0 125 10 7,0 110 x 27 96108 2,5x 13,0 250 16 11,0 130 x 35 96701 & PZ1 6 85 96301 © PH1 6 85 96701 © PZ1 6 85
96702 & PZ2 10 100 96302 © PH2 10 100 96702 S Pz2 10 100
QP 96300 Kiizovy sroubovak PH
pro $rouby PHILLIPS-RECESS, &epel leskle niklovana 5-ti dilné Cislo vyrobku 620306 Cislo vyrobku 620303
— e - - £ — » "
-_‘—q—'.-l-g Cislo \ \ Cislo . .
vyrobku O = > vyrobku O = >
96102 < 0,7x45 6 90 96102 = 0,7x45 6 90
. 96103 < 08x55 8 100 96103 = 0,8x5,5 8 100
Sislo (4} —_—) i E 96104 < 10x70 10 125 96104 = 10x70 10 125
vyrobku y 96301 © PH1 6 85 96701 © PZ1 6 85
96301 PH 1 85 6 45 95 x 24 96303 PH 3 150 13 8,0 120 x 30 96302 © PH2 10 100 96702 O PZ2 10 100
96302 PH 2 100 10 6,0 110 x 27 96304 PH 4 200 16 10,0 130 x 32
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vysoce zu$lechténa
specialni ocel

trvalé oznaceni
normovanych velikosti
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prahledna rukojet s
vroubkovanim

Sroubovak podle
Svycarské normy

S rukojeti z transparentniho, vysoce narazuvzdorného
plastu s rovhob&znym hrotem, ktery redukuje
sklouzavani ze Sroubl pFi vysokém krouticim

momentu, odpovida VSM Sroubovak Svycarské normé.

Cepele dle VSM 35601 (Svycarska norma) se od
velikosti 6 vyrabi se ¢tyfhranem.

cerny rovnobézny
hrot Cepele

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

= 83240 Dilensky Sroubovak

Cepel podle VSM 35601 (Svycarska norma),
od vel. 6 se ¢tyrhranem pro kli¢

&islo # == > g -— &islo # == > O —mm

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
83200 00 03x2,0 70 25  80x19 83215 5 12x 80 160 7.0 110x26
83210 0  04x25 80 30  80x19 83216 6  1,6x100 180 80  110x36
83211 1 05x35 90 35  80x19 83217 7  20x130 200 9.0  110x36
83212 2 06x40 100 40  80x19 83218 8  25x160 220 100  110x36
83213 3 08x55 120 50 9021 83219 9  30x180 240 11,0  110x36
83214 4 10x65 140 6,0 100x24

QP 94000 Kiizovy roubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo 4+ _— %) — - Cislo 4+ _— %) — -

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
94001 PH O 60 3,0 80x 19 94004 PH 3 150 8,0 110 x 36
94002 PH 1 80 4,5 90 x 21 94005 PH 4 200 10,0 110 x 36
94003 PH 2 100 6,0 100 x 24

QY 95540 Kiizovy Sroubovak PZ
podle ISO 8764 pro Srouby POZIDRIV

Gislo ] —_ %) — - &islo ] —_ %) — -

vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
95541 PZ 0 60 3,0 80x 19 95544 Pz 3 150 8,0 110x 36
95542 PZ 1 80 4,5 90 x 21 95545 Pz 4 200 10,0 110 x 36
95543 PZ 2 100 6,0 100 x 24

Sroubovaky pro karburatory

& 87000 Plochy sroubovak

Gislo B == > O —am

vyrobku mm mm mm mm
87003 3 0,8x5,5 30 4,5 55 x 30
87004 4 1,0x6,5 30 6,0 55 x 30
87005 5 1,2x8,0 30 7,0 55 x 30

QP 94010 Kiizovy Sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo 4] —_— %) —-—
v}'lrobku mm mm mm

94006 PH 01 30 4,5 55 x 30

94007 PH 02 30 6,0 55 x 30




oboustranny vystup

ochrana prstu

trvalé oznaceni

Cepele
vysoce zuslechténa
specialni ocel
Cerny hrot Cepele
70

mékké ergonomické slozky

Pohodlna prace
diky designu bez hran

Jestlize je potfeba vysoky kroutici moment, pak je
feSenim toto profesionalni narfadi. Rukojet se svoji

vyspélou ergonomii, objemem a na dotyk pfijemnymi

mékkymi slozkami znatelné uleh&uje praci.

m Konstrukce bez hran pro pohodiné drzeni a lehké
prehmatnuti

m Mékka ochrana prst zabranuje ruSivému kontaktu
s Cepeli
kroutici moment (typ 81100)

m Vyznamenany cenou reddot pro design

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

O 81600 Sroubovak pro vnifni Sestihran

jednostranné

Cislo

vyrobku o mm mm
81602 2,0 100 95
81625 2,5 100 95
81603 3,0 150 95
81604 4,0 150 95
81605 5,0 200 95
81606 6,0 200 95
81608 8,0 200 120
81610 10,0 200 120

Q 81100 Sroubovak pro vnifni Sestihran

oboustranné

GEWNN
[ecleoNoN, N

81105 200 15 95
81106 6,0 200 15 95
81108 8,0 200 20 120
81110 10,0 200 25 120

¢) 81700 TORX - $roubovak

jednostranné

Cislo

vyrobku O @'
81709 T 9 100 95 M 3
81710 T10 100 95 M 3
81715 T15 100 95 M 3,5
81720 T20 100 95 M 4
81725 T25 110 95 M5
81727 T27 110 95 M5
81730 T30 130 95 M 6
81740 T 40 130 120 M8
81750 T50 130 120 M 10
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) 81400 TORX - Sroubovak

oboustranné

oto¢na hlava

-l

f:islo o & \ Y v e Vs °
oy O n m @ Presnost pri praci s ,
barevny
S o i e M lek ik : rozlisovact krouzek
81420 120 100 15 % 4 elektronikou aJemnou
81427 T27 110 15 95 M 5 °
81430 T30 130 15 95 M 6
s Tn 1 e S e mechanikou
81450 T 50 130 25 120 M 10

Precizni prace vyZaduje precizni nastroje — pfedevsim
pfi pouziti v jemné mechanice a elektronice.

Rozséahlé vyzkumy vedly k nezaménitelné geometrii
ergonomické rukojeti WITTRON.

‘ 81200 Sestihranny nastrékovy kli¢

Cislo

vyrobku ‘ mm mm v 2z . o
81204 4,0 200 95 rychlootackova zéna a protismykova zona pro
81245 4,5 200 95 . - .
81205 50 500 o5 pfesnou a citlivou praci
81255 5,5 200 95 . A makld &8t ot *
81206 60 200 95 m Pfijemné mékké casti rukojeti pod oto¢nou
ggg; ;'8 388 1%8 stfedovou hlavou
: L . . . o velkoploSné
81209 9.0 200 120 m Prakticky barevny systém k rychlému vybéru P
81210 10,0 200 120 f mékké komponenty
81211 11,0 200 120 spravné Cepele
81212 12,0 200 120 - « . A
81213 13.0 200 120 m Chromovana Cepel z vysoce zuslechténé specialni
81217 17,0 200 120

oceli s Eernou Spickou

‘ 82620 Drzak bith zona rychlého otaceni

S Cepeli dlouhou 150 mm a trvalym magnetem 1/4*

_%2 :.é Cepel s ochrannou

Cislo . .
vyrobku ® mm mm izolaci : —
82620 1/4" 150 95 vysoce zuslechténa

specialni ocel

Sortiment T-rukojeti v praktickém stojanu, 8-dilny

Cislo vyrobku 22322 @ %2) %
Cislo
vyrobku mm mm mm
81102 ® 2,0 100 10 95
81125 ® 2,5 100 10 95
81103 ® 3,0 150 15 95
81104 ® 4,0 150 15 95
81105 ® 5,0 200 15 95
81106 ® 6,0 200 15 95
81108 ® 8,0 200 20 120
81110 ® 10,0 200 25 120

¢erny hrot Cepele
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Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142
& 89710 Plochy Sroubovak Q 89760 Sroubovak pro vnifni Sestihran
—
| ===
Gislo = = it %] — Gislo = = i %] — i —_— ' '
vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm m mm v;‘;losllz?(u o _m[:m:) _mm-
89711 0,16x0,8 40 2,5 140 89718 0,50x 3,0 75 3,0 175 89761 07 20 1240
89712  0,18x1,0 40 2,5 140 89719  0,50x3,0 150 3,0 250 89762 09 10 140
89713  025x1,2 40 2,5 140 89720  0,60x3,5 100 3,5 200 89763 13 40 140
89714  030x15 40 2,5 140 89721  0,60x3,5 150 35 250 89764 15 50 150
89715  0,30x 1,8 60 2,5 160 89722  0,80x4,0 100 4,0 200 89765 )"0 %0 150
89716  0,40x2,0 60 2,5 160 89723  0,80x4,0 150 4,0 250 89766 25 €0 160
89717  0,40x2,5 75 2,5 175 89724  0,80x4,0 200 4,0 300 89767 30 60 160
0 89730 KfFizovy Sroubovak PH O 89770 Sroubovaky s kulovou hlavou
pro Srouby PHILLIPS-RECESS
L T
&islo 4] ) %) —an &islo (o) ) %) —
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
89731 PH 000 40 2,0 140 89771 1,5 50 2,5 150
89732 PH 00 40 2,5 140 89772 2,0 50 3,0 150
89733 PH O 60 3,0 160 89773 2,5 60 3,0 160
89734 PH 1 80 4,5 180 89774 3,0 60 3,5 160
89735 PH 1 150 4,5 250
&Y 89740 Kiizovy Sroubovak PZ
pro Srouby POZIDRIV
" J :
. I 1 I | " I 1
,Clslo 0 — ) (@) —D Gislo ‘ —) '_-'
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm
89741 PZ 0 60 3,0 160 89781 15 60 160
89742 PZ1 80 4,5 180 39782 18 60 160
89783 2,0 60 160
89784 2,5 60 160
89785 3,0 60 160
89786 3,2 60 160
2 a 89787 3,5 60 160
O 89750 TORX - Sroubovak 39788 20 60 160
89789 4,5 60 160
89790 5,0 60 160
—— 89791 5,5 60 160
89792 6,0 60 160
&islo Q _—  — < &islo O = ¢ —mm <
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm
89751 T 5 50 25 150 M 1,6-2,0 89755 T 9 60 30 160 M3
89752 T 6 50 2,5 150 M 1,6-2,0 89756 T10 80 3,0 180 M 3
89753 T 7 50 2,5 150 M 1,6-2,0 89757 T15 80 3,5 180 M 3,5
89754 T 8 60 3,0 160 M 2,5 89758 T20 100 4,0 200 M 4
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> , v , Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142
Cislo vyrobku 89321 VDE-Sroubovak
Cislo o podle DIN EN 60900. Kusova kontrola ve vodni lazni pod napétim 10 000 V. Zkouska tepelnym razem pfi - 40° C.
vyrobku —_—
89712 @ 0,18x1,0 40 o
89713 & 0,25x1.2 40 & :
89714 & 0,30x15 40 -w 89930 Plochy Sroubovak
89715 = 0,30x18 60
89716 = 0,40x2,0 60 p—
89717 & 0,40x25 75 3 - “m
89718 & 0,50x3,0 75
Gislo == i %) —
> - vyrobku mm mm mm mm
islo vyrobku 89322 89935 0,3x1,5 40 18 140
il 89931 03x1,8 60 1,8 160
Cislo C 89932 0,4%2,0 60 2,0 160
vjrobku ——) 89933  04x25 75 25 175
89714 < 030x15 40 89934 0,5x3,0 75 3,0 175
. 89716 = 0,40x2,0 60
Sortiment 89717 & 040x25 75
89718 & 0,50x3,0 75
4 y o - I é y I T
sroubovaku, 7-ti dilné 89732 & PHOO 40
] ) ] ; 89733 © PHO 60
Sady v narazuvzdorné plastové kazeté 89734 & PHI 80
Cislo vyrobku 89323 islo vyrobku 89324 islo vyrobku 89325 QP 89940 Kiizovy Sroubovak PH
pro $rouby PHILLIPS-RECESS
Cislo 0 Cislo 0 Cislo S
vyrobku —_— vyrobku —_— vyrobku —_—
89751 © T 5 50 89761 O 0,/ 40 89784 @ 25 60
89752 O T 6 50 89762 O 0,9 40 89785 @ 3,0 60
89753 O T 7 50 89763 O 1,3 40 89786 © 32 60
89754 O T 8 60 89764 O 15 50 89787 @ 35 60 5
89755 O T 9 60 89765 O 2,0 50 89788 @ 4,0 60 Cislo (4
89756 O T10 80 89766 O 25 60 89790 @ 50 60 vyrobku
89757 O T15 80 89767 O 3,0 60 89791 @ 55 60 89942 PH 00 40 2,5 140
89941 PH O 60 3,0 160
- - y 4 (-] - ' d Ve
Sortiment Sroubovaku, 7-ti dilné
Sady v plastovém zaviracim baleni . ,
yvp O 89920 TORX - Sroubovak
Cislo vyrobku 89341 islo vyrobku 89342
Cislo Iﬁ‘:} Cislo Iﬁ‘:}
vyrobku vyrobku X '[: R
89712 = 0,18x1,0 40 89714 @ 0,30x15 40 vﬁ':.!.?(u © mm n% mm &
89713 & 0,25x1,22 40 89716 S 0,40x2,0 60 .
89714 & 030x1,5 40 89717 & 0,40x25 75 2335; $ 2 38 32 128 m }'2_5’8
89715 $ 030x18 60 89718 S 050x3,0 75 ' ‘62
= 89923 T 7 40 2,5 140 M 1,6-2,0
89716 = 0,40x2,0 60 89732 © PHOO 40 89924 T8 60 30 160 M2'5
89717 & 0,40x2,5 75 89733 & PHO 60 89925 T 9 60 30 160 M3
89927 T15 75 35 175 M 3,5
Cislo vyrobku 89343 Cislo vyrobku 89344 Cislo vyrobku 89345
Cislo 0 Cislo 0 Cislo 0
vyrobku —_— vyrobku —_— vyrobku —_—
89751 © T 5 50 89761 O 0,7 40 89784 @ 25 60
89752 O T 6 50 89762 O 09 40 89785 @ 3,0 60
89753 © T 7 50 89763 O 1,3 40 80786 ® 3.2 60
89754 O T 8 60 89764 O 15 50 89787 @ 35 60
89755 O T 9 60 89765 O 20 50 89788 @ 40 60
89756 O T10 80 89766 O 25 60 89790 @ 50 60
89757 © T15 80 89767 O 3,0 60 89791 @ 55 60
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Sortiment

Sroubovaku, 7-ti dilné
Sady v narazuvzdorné plastové kazeté

Cislo vyrobku 89367

Cislo vyrobku 89368

Cislo 0 Cislo 1
vyrobku —_— vyrobku —_—

89935 & 0,3x1,5 40 89921 O T 5 40
89931 & 03x1,8 60 89922 © T 6 40
89932 & 04x2,0 60 89923 O T 7 40
89933 & 04x25 75 89924 O T 8 60
89934 2 0,5x3,0 75 89925 O T 9 60
89942 & PHOO 40 89926 © T10 60
89941 & PHO 60 89927 O T15 75

Sortiment Sroubovaku, 7-ti dilné
Sady v plastovém zaviracim baleni

Cislo vyrobku 89377

Cislo vyrobku 89378

Cislo ]
vyrobku —_—

89935 s 03x1,5 40
89931 s 03x1.8 60
89932 S 04x20 60
89933 s 0,4x2,5 75
89934 s 05x3,0 75
89942 (4] PH 00 40
89941 S PHO 60

Cislo '
vyrobku —

89921 (] T 5 40
89922 Q T 6 40
89923 (%] T 7 40
89924 Q T 8 60
89925 2] T 9 60
89926 Q T10 60
89927 (%] T15 75

Z.amezuje poskozeni

elektrostatickym
vybojem

Elektrostatické naboje se nesmi podceriovat.
JestliZze se vybiji mezi dvéma vodivymi
materialy, mohou se citlivé elektronické
soucastky znicit, nebo poskodit. S ESD
Sroubovaky (Elektro-Static-Discharge) se da
takovym problémudm spolehlivé zabranit.

m Rukojeti Sroubovaki ze specialniho,
obzvlasté vodivého materialu

m Spojenim vlastni vytvofené ochranné
oblasti s kontaktnim poutem na z&pésti a
s uzemnénim pracovni plochy jsou vznikla
nabiti stéle odvadéna.

m Pozor, elektricky naboj ! ProtoZe jsou
rukojeti vodivé, je nutno zabranit kontaktu
s vodivymi dily !

rukojet z elektricky vodi-
vého materialu k odvedeni
elektrostatického naboje

zona rychlého otaceni s drazkami
proti skutaleni

vysoce zuSlechténa specialni
ocel, ¢ernény povrch

Arad



& 85540 Elektrikafsky Sroubovak
podle normy DIN 5264 a 1SO2380

Gislo "= = i %) —-—"
vyrobku mm mm mm mm
85541 0,5x3,0 75 3,0 80x 18
85542 0,6 x3,5 100 3,5 90 x 22
85543 0,8x4,0 125 4,0 90 x 22
85544 1,0x5,5 150 5,5 100 x 25

QP 94240 Kiizovy Sroubovak PH
podle ISO 8764 pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Cislo ) —_— %) —-"
vyrobku mm mm mm
94241 PH O 60 3,0 80x 18
94242 PH 1 80 4,5 100 x 25
94243 PH 2 100 6,0 110x 27

) 98940 TORX - sroubovak

&islo O = T —mm: & Gislo QO = J —mm ¢
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

98941 T15 80 3,5 90 x 22 M 3,5 98944 T27 115 55 100x25 M5

98942 T20 100 4,0 90x22 M 4 98945 T30 115 6,0 100x25 M 6

98943 T25 100 4,5 90 x 22 M5 98946 T40 115 7,0 110x27 M 8

& 89410 Plochy Sroubovak

Cislo T = i %] —n Cislo == = wi %] —

vyrobku mm mm mm mm vyrobku mm mm mm mm
89412 0,18x 1,0 40 2,5 140 89416 0,40x2,0 60 2,5 160
89413 0,25x1,2 40 2,5 140 89417 0,40x 2,5 75 2,5 175
89414 0,30x 1,5 40 2,5 140 89418 0,50x3,0 75 3,0 175
89415 0,30x1,8 60 2,5 160

80

QP 89430 Kiizovy sroubovak PH
pro Srouby PHILLIPS-RECESS

Podporu prodeje najdete na stranach 134 - 142

Gislo %) — Gislo (4 —_— & —
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

89432 PH 00 40 25 140 89434 PH 1 80 45 180

89433 PH 0 60 3.0 160 89435 PH 1 150 45 250

¢) 89450 TORX - Sroubovak

&islo QO — O —-m < Gislo QO = O —am ©
vyrobku mm mm mm vyrobku mm mm mm

89451 T 5 50 25 150 M 1,620 89455 T 9 60 30 160 M3

89452 T 6 50 25 150  M1.620 89456 T10 80 30 180 M3

89453 T 7 50 25 150 M1.620 89457 T15 80 35 180 M 3,5

89454 T8 60 30 160 M25 89458 720 100 40 200 M4

Cislo — ) —
vyrobku mm mm
89485 3,0 60 160
89487 3,5 60 160
894388 4,0 60 160
89489 4,5 60 160
89490 5,0 60 160
89491 55 60 160
89492 6,0 60 160

Sortiment Sroubovaku, 7-ti dilné

Sady v narazuvzdorné plastové kazeté

Cislo vyrobku 89313

Cislo ]
vyrobku —_—
89414 s 0,30x 1,5 40
89416 s 040x20 60
89417 s 0,40 x 2,5 75
89418 s 0,50 x 3,0 75
89432 4] PH 00 40
89433 S PHO 60
89434 S PH1 80
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Sidlo,
ctyrhranné Sidlo,
obousmérny Sroubovak

m Sidlo k dérovani dér a otvorl

m CGtyfhranné Sidlo ke zvétSeni dér a otvor(

m obousmérny Sroubovak se dvéma vystupy v jedné Cepeli,

k rychlé vyméné

Q 92501 Sidio

Cepel z chrom-vanadové oceli, leskle niklovana, rukojet z narazuvzdorného plastu

Cislo —_—) %] — -
vyrobku mm mm mm
92501 50 3,0 55 x 30

@ 92500 Sidio

Cepel z chrom-vanadové oceli, leskle niklovana, rukojet z narazuvzdorného plastu

Cislo
vyrobku mm mm mm
92500 100 6,0 85x 34

© 92900 Ctyihranné sidio

Cepel z chrom-vanadové oceli, leskle niklovana, rukojet z narazuvzdorného plastu

Cislo
vyrobku
92900 100 6,0 85x 34

= & 84300 Oboustranny roubovak

Cepel z chrom-vanadové oceli, pozinkovana, rukojet z narazuvzdorného plastu

Gislo el — %] — -
vyrobku mm mm mm
84301 SB6,0-PH2 65 6.0 90 x 21
84302 PH1-PH2 65 6.0 90 x 21
84304 SB6,0-PZ2 65 6.0 90 x 21
84305 PZ1-PZ2 65 6.0 90 x 21
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Program uhlovych Klic¢t pro ty
nejvyssi naroky

estihranny uhlovy kli¢ s kulovou hlavou

z vysoce kvalitni chrom-vanadiové oceli

leskly niklovany povrch

zkosené predni hrany

dle DIN ISO 2936

k dostani ve standartnim a dlouhém provedeni

E B E E HE

Sestihranny thlovy kli¢ s kulovou hlavou

m z vysoce kvalitni chrom-vanadiové oceli

m ocelové Sedy povrch

m bezproblémové zavedeni do hlavy Sroubu

m rychla manipulace s tézko pfistupnymi Srouby pod
uhlem az 25°

Uhlovy kli¢ torx
m z kvalitni chrom-vanadiové oceli
m ocelové Sedy povrch

Uhlovy kli¢ XZN-tisicihran

m z kvalitni chrom-vanadiové oceli
m ocelové Sedy povrch

m dle DIN 65253

Q 43000 Sestihranny hlovy kii¢

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, leskle niklovana, ¢elni hrany podle DIN ISO 2936

I
i

O 43100 Sestihranny thlovy kiic, dlouhé provedeni

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, leskle niklovana, €elni hrany podle DIN ISO 2936

==

Cislo () i Cislo (o) — Cislo (o) —/ Cislo (o) —/
vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm
43101 1,5 93x 15 43106 4,0 144 x 29 43111 7,0 197 x 41 43116 12,0 262x47
43102 20 102x18 43107 4,5 156 x 30,5 43112 8,0 208x44 43117 13,0 277 x63
43103 2,5 116 x 21 43108 5,0 165 x 33 43113 9,0 219x47 43118 14,0 294x70
43104 3,0 129x23 43109 55 175,5% 355 43114 10,0 234x50 43119 17,0 337x80
43105 3,5 140 x 25,5 43110 6,0 186 x 38 43115 11,0 247 x53 43120 19,0 379x89

Q) 43700 Sestihranny thlovy Kii¢, s kulovou hlavou
vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, ocel Seda
~25°

Cislo (o) | Cislo o — Cislo o —/
vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm

43715 1,5 76 x 14 43704 40 110x25 43710 10,0 190 x40
43702 2,0 81 x16 43705 50 130x28 43712 12,0 210x45
43725 2,5 89 x 18 43706 6,0 150x32
43703 3,0 95x20 43708 8,0 170x36

) 39400 TORX - thlovy KIi¢
vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, ocel Seda
gislo O M & giso O M & giso O M & gislo O =
vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm
39454 T 5 44x14 M2 39458 T 9 48x16 M3 39462 T25 60x20 M5 39466 T45 83x29 MB8-10
39455 T 6 44x14 M2 39459 T10 51x17 M3 39463 T27 64x22 M5 39467 T50 95x32 M 10
39456 T 7 48x16 M2,5 39460 T 15 54x18 M3,5 39464 T30 70x24 M6 39468 T55108x35 M 12
39457 T 8 48x16 M2,5 39461 T20 57x19 M4 39465 T40 76x26 M8 39469 T60120x38 M 14

Cislo () i Cislo (o) i Cislo (o) 1 Cislo (o) i
vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm vyrobku mm
43001 1,5 47 x 15 43009 55 90,5x 35,5 43017 13,0 145x63 43025 21,0 211x96
43002 2,0 52x18 43010 6,0 96 x 38 43018 14,0 154x70 43026 22,0 222x102
43003 2,5 59 x 21 43011 7,0 102 x 41 43019 15,0 161 x73 43027 24,0 248x 114
43004 3,0 66 x 23 43012 8,0 108 x 44 43020 16,0 168 x 76 43028 27,0 277 x127
43005 3,5 69,5x255 43013 9,0 114x47 43021 170 177 x80 43029 30,0 310x142
43006 4,0 74 x29 43014 10,0 122 x50 43022 18,0 188x84 43030 32,0 347x157
43007 4,5 80 x 30,5 43015 11,0 129 x 53 43023 19,0 199 x89 43031 36,0 391x176
43008 5,0 85x 33 43016 12,0 137 x47 43024 20,0 200x90

84

O 43600 XZN - tisicihran - ahlovy kli&

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, brynyrovan, podle DIN 65253

Cislo (o) i

Cislo (0] i

Cislo (o) i
mm

vyrobku mm vyrobku mm vyrobku
43601 M5 72 x 25 43603 M 8 90 x 32 43605 M12 112 x40
43602 M 6 80 x 28 43604 M 10 100 x 36 43606 M 14  125x45
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VSechny tihlové klice
prehledné a v dosahu

m kompaktni design z kvalitniho plastu

m odklopenim vrchniho dilu se otevfe drzak
uhlového klice WITTE

m snadné vyjmuti kli¢e vyklopenim dlouhého
ramene bez manipulace ostatnimi klici

86

Sada Sestihranych uhlovych kli¢u, dlouhé provedeni

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, leskle niklovana,
Celni hrany pfipraveny, podle DIN ISO 2936 v plastovém drzaku

Cislo vyrobku (o)
45030 9-dilny: 1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10

QO sada uhlovych kiicu s kulovou hiavou

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, ocel. Seda, &elni hrany
podle DIN ISO 2936 v plastovém drzaku

Gislo vyrobku (o)

45031 9-dilny: 1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10

) sada Torx-thlovych klicu

vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, ¢ernéno v plastovém drzaku

Cislo vyrobku QO

45032 8-dilny: T9,T10,T15,T20, T25 T27,T30,T40

Q sady sestihrannych ahlovych kiica
vysoce jakostni chrom-vanadova ocel, leskle niklovana,
€elni hrany pfipraveny, podle DIN ISO 2936 v plastovém drzaku

Cislo vyrobku o
45020 7-ti dilné: 1,5-2-2,5-3-4-5-6
45021 9-dilny: 1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10
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