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zalozeni podniku Gebruder
Lukas Werkzeuge und

I Maschinen OHG
! . :

: 1986

vyrobni program rozsiteny flze podnikd Gebruder Lukas

o brusné téliska a lamelové Werkzeuge und Maschinen OHG zahajeni vlastni vyroby
kotouce a die rheinische Zahnbohrer und fezacich a brusnych
Kleinfraserfabrik Baumann & Co. flexokotoucu

Do dnesniho podniku

Slib firmy LukAs k uzite¢nosti nastroju

Vzdy spravny nastroj’ Tento slib uzite¢nosti nas ¢isté rodinny podnik uziva jiz po 80 let své
historie. Jiz v rané fazi podnikani jsme §li cestou speciélnich individualnich feSenf a tim jsme
se uvedli na trhu ve vSeobecnou zndmost. Dnes jsme mezinarodné uznavanymi specialisty
pro inovativni feseni a vyrobu v oblasti vykonnych nastrojd. Nasich vice jak 800 zaméstnan-
cU, tfi moderni vyrobni zavody, bohaté zkusenosti a velmi Siroké portfolio vyrobkl ukotvuje
LUKAS pevné na trhu. Jsme orientovani na zakaznika, na ¢lovéka, jsme flexibilni a vysoce
napaditi.

YEARS

Always the Right Tool
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80 let ,Vzdy ten r S 5 ‘K Y
spravny Nastroj” prevzeti tovarny na brusné kotouce

Rottluff GmbH. v Chemnitz.
2010

vystavba logistickeho
centra v Engelskirchenu
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LuxAas /nalost

Navstivte nase skolici centrum TECHNIKUM - védéni je zaklad. V navaz-
ném testovacim centru brusnych nastrojd predvedeme spolec¢né teorii
ihned do praxe. Pokud Vas nékde ,, tla¢i bota, pomUzeme Vam najit
optimalni nastroj a nebo nasi vyvojovi inZzenyfi pro Vas vymysli (skoro)
jakykoliv zakézkovy néastroj.

Vyuzijte také nase ,TECHNIKUM na kolech” Predvadéci viz LUKAS-
-mobil, ma na palubé skoro v8e, z naseho sortimentu, pfipravime
Vam, (plati zatim pro Némecko), i seminaf na miru ve VaSem podniku.
Vyuzijte, nas LUKAS-mobil, pro Skoleni vasich zaméstnanct pfimo na
pracovisti, uSetfite Cas i penize.




Lukas | ogistika

Rychle, vcas a flexibilné. N&§ koncept, smart logistiky, Vam
ulehci Vas skladovy management. Vysoka schopnost dodavek,
Spickové moderni logistické centrum a nasi rychli speditéfi,se
postaraji 0 to,ze vzdy ten spravny nastroj,ve spravnou chvili,lezi
ve Vasem skladovém regalu.
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zameéstnancl

LuxAas Servis

Zname Vase kazdodenni starosti ve vyrobé a
také vase pozadavky. Nase zaméstnankyné i
zameéstnanci v kancelafi | obchodni zastupci
jsou pravidelné skoleni, v teorii | praxi a radi

si jednou za Cas také vezmou Uhlovou brusku
do ruky. Mluvime vasim jazykem a porodime
Vdm na Urovni z o¢i do odi, to je spravna volba
spravného nastroje.

Vas pfimy E-Mail na kontaktni osobu:

@ prijmeni@lukascz.cz

LUKAS-tym odbytu
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Luxas Kvalita

My o kvalité nemluvime, my kvalitou zijeme. Kazdym dnem. To dela
nastroje LUKAS spolehlivymi a bezpeénymi, mame zajistény vSechny
faktory vyrobniho procesu a jistime tak kvalitu a spolehlivost nastrojd.

m vyrobeno v Némecku

m prvottidn{ suroviny

m nejmoderngjsi testovaci Usek

= Management systému jakosti dle DIN i CSN 1SO 9001:2008
m Jsme aktivnim ¢lenem profesnich svazu.
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kazdy pfipad pouziti.

LukAas Katalog s

Navigujeme Vas rychle a intuitivné ke spravnému nastroji. V
kazdém tabulkovém prehledu nastrojl, jsou umistény barevné
body , pro jednotlivé skupiny materiald. Na kazdé strané dole je
legenda. Nase vyrobni fady odliSujeme hvézdickami - od jedné
do tfi hvézdicek. Kazdy fadek tabulky obsahuje doporuceni pro
uziti nastroje, které je obsazeno na vyklopném listé katalogu.
Novinky jsou podbarveny Sed8.
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Pro kazdy material
a pro kazdé pouziti

kazdému nastroji je v hlavi¢ce tabulky, pfifazena
prislusna skupina materialu.

‘ Inox/ocel ocel ‘ hlinik ‘ kamen
. litina plasty ‘ titan

Vyrobkové rady
Oznacujeme vyrobkové fady zcela jednoduse a logicky symbolem hvézdicek.

* %k High Performance
* %k Y Industry
* 7% Base

@ oblast pouzitf
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Lukns
Frézy z tvrdokovu

18 Technické informace

19 Prehled tvart

20 Doporuceni ohledné pouziti a ozubeni

22 Povrchové vrstvy

23  Frézy z tvrdokovu

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Technické informace

LukAas

v/

Kvality

Tvrdokovové stopkové frézy LUKAS se vyrabi z tvrdokovl nejvyssi
jakosti ovéfenych v praxi a odpovidajicich nynéjsimu stavu techni-
ky. Ozubeni se zhotovuje na modernich CNC brousicich automa-
tech s vynikajici vyrobni pfesnosti a zaru¢enou identitou feznych
Uhld, tvaru zubl a Sroubovic. Pomizeme Vam s feSenim proble-
matickych pfipadd s brousenim a frézovanim, vyrobime ptipadné i
frézy na miru vaSemu podniku.

Pouziti

Vybér odpovidajiciho ozubeni a spravné otacky zajistuji pti opra-
covani nejrliznéjsich materiald nejlepsi vysledky Prosime, fidte se
tabulkou feznych rychlosti na strané 21.

Pohonné jednotky

Predpokladem pro bezvadny vysledek je technicky stav pneuma-
tické nebo elektrické brusky, zejména loziska a sklicidlo bez vli.
Razy nebo chvéni frézy vedou k predc¢asnému opotrebeni a vyla-
movani zubd. Extrémnf pfitlak nezvysuje vykon, ale opotiebeni

Stopky

Pokud je to mozné volte s ohledem na bezpecnost vétsi pramér
stopky. Jiné prliméry stopek a jejich délky jsou na zakdzku mozné.
Vybér fréz s extradlouhou stopkou je zndzornén na stranée 54.

Vyuziti v robotech

Tvrdokovové frézy LUKAS jsou precizni néstroje, které se daji vyu-
Zit specidlné pfi odjehlovani na primyslovych robotech. Vyvineme
také pro Vas pfipad nasazeni optimalni nastroj.

Povlakovani

Nanesenim vrstvy tvrdého materiélu jako napfr. TiN, TICN a TiAIN na
tfiskové néastroje LUKAS docilite:

e zvy$eni odolnosti proti opotfebeni

® snizeni velikosti feznych sil

® zlepSeni odvodu tiisek

Zvyseni odolnosti proti opotfebeni je dosazeno podstatné vyssi vi-

dosti povrchu nédnosu ve srovnani s materiadlem néastroje. Souc¢asné
diky vysoké chemické stélosti se snizuji reakce mezi ,tfiskovou”

18

plochou néstroje a po ni odchéazejicimi tfiskami. Snizeni feznych sil
a zlepseni odvodu tfisek je dosazeno jednak snizenim tfeni mezi
plochou htbetu nastroje a obrobkem, jakoZ i mezi plochou cela
nastroje a odchazejicimi tfiskami. Snizené treni zlepsSuje jakost
povrchu a zabranuje nasledné chemickym reakcim. Také povrch
obrobku je kvalitnéjsi. Pri vybéru pro Vas optimélniho povlaku jsou
Vam napomocni nasi pfedvadéci technici a obchodnf zastupci.
Prosim ovéfte si nase moznosti na strané 31.

Zakazkové nastroje
Tvrdokovové frézy tesici Vas obrabéci problém vyrobime na zakaz-
ku v LUKAS kvalité podle Vasich vykres( nebo Vasich udajd.

Baleni
Standardni baleni nezatézujici zivotni prostfedi volime podle objed-
naného mnozstvi.

Pokyny pro pouziti

Zvolte ozubeni podle obrdbéného materidlu. Dbejte na zésadu:
Cim je material tvrdsi, tim jemnéj$i ozubeni je tfeba pouzit!
Volba spravného poctu otacek je predpokladem k dosahnuti
optimalniho vysledku préace a dlouhé zivotnosti. Pomoc pro uréeni
spravnych otacek, coz zlepsi vase procesy, najdete na nasledujicich
strankach. Pouzijte v udanych rozmezich co nejvys$si mozné otacky.
Prilis nizké otacky vedou k neklidnému béhu, vykustim, vylomim
a k pfed¢asnému opotfebeni nastroje! Snizte pracovni otacky,
pokud budete obrabét material Spatné vedouci teplo a v pfipadé,
kdy frézujete pod velkym Uhlem.

V Zddném pripadé nesmi dojit k promodrani stopky nebo dokonce
hlavy frézy. Pouziti fréz s dlouhou stopkou vyzaduje z bezpecnost-
nich i z technickych dlvoda také nizsi otacky. Vzdy nastavte vykon
naradi, tedy vasi brusky, na ndro¢nost obrabéciho procesu. Za-
mezte kolisani a snizovani otacek vlivem nedostste¢ného vykonu
brusky - zejména u pneumatickych brusek.

Pouzijte jen klestiny pracujici bez razl. Vibrace a razy frézou ve-
dou k jejimu pozkozeni, vylomeni zubl a predc¢asnému opotirebent.
Ze stejného dlvodu dbejte také na bezvadny stav loZisek ve vasi
brusce. Abyste zamezili vibracim a nebezpeci odlomeni stopky
frézy, zvolte vzdy upevnéni do klestiny tak, aby stopka byla vné jen
nejkratsi.
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Ve tiech krocich kVasemu optimalnimu frézovacimu nastroji.

LuxAs

@ 7 tabulky vyberte material a druh opracovani (hruby az jemny) a
O prectéte si doporuéené ozubeni a rychlost fezu.
© Ve druhé tabulce zjistéte vhodné otaéky Vaseho pohonu.

Doporucéeni ohledné pouzivani technickych fréz z tvrdokovu (HM)

Material Materialova skupina Lukas Pevnost [N/mm2]
(viz téz rozkladaci zalozka)

Ocel,
ocelova litina

Ocel a Ocelova Litina < 800

Legované/Zuslechténé Ocele 800 do 1200

Nastrojové Ocele > 1200

Uslechtila
ocel

Ocel a Ocelova Litina odolnd vagi Korozi/Kyselinam/ do 800
Vysokym teplotdm

Litina Litina 150 do 300
300 do 450

NE-kov 1 Slitiny hliniku, Hof¢iku a Médi Mosaz, Bronz, Titan do 450

Mosaz, Bronz, Titan do 450
od 450

NE-kov 2 Slitiny Titanu a Niklu do 900

900 do1500

Plasty a
dievo

Plast/Drevo/Pryz 20 do 400

400 do 1000

Tip: Na strané 19 najdete kompletni pirehled tvaru frezy, kterou pozadujete.

20

Opracovani

hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stfedni
hrubé
stredni
jemné
hrubé
stredni
hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stfedni
jemné
hrubé
stredni
jemné
hrubé
jemné
hrubé

jemné

Ozubeni

73,77, IX
75,742
ZF3

77 ZX
75

ZF3

77 74
75

ZF3
72,76
73,77, 74,75, 742
ZF3

76

71

77

75

ZF3

78

Al
29,71
72

ZF3

76

Z7

ZF3

74

75

ZF3
71,79
7R ZR2
Al

72, 7R2

Doporuéena
rychlost fezu
ve [m/min]

500 - 700
300 -500
500 - 700
400 - 600
300 -400
400 - 600
300 - 500
300 -400
400 - 600
400 - 500
300 -500
400 - 600
400 - 600
300 -500
300 -500
300 - 500
400-700
600 - 1000
500 - 900
400 - 800
400 - 600
500 - 600
300 - 500
300 - 400
500 - 700
300 - 400
400 - 500
400 - 600
600 - 1000
500 - 900
500 - 800
400 - 800



L Frézy z tvrdokovu
Lukas Y

Opracovani

hrubé stredni jemné

Otacky frézovacich nastroja
na zékladé prdmeéru nastroje a rychlosti fezu

Otécky [min-1]
48.000 64.000 80.000 95.000 111.000 127.000 143.000 159.000
32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000
E 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000
o 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
.% 28.000 32.000 36.000 40.000
,g 25.000 29.000 32.000
‘§ 21.000 24.000 27000

20.000

Struktura zubu

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Povlak

Ve

univerzalné pouzitelny povlak pro ocel, litiny, vysoce houzevnaty 0,65 -0,70 pm
% (Tltanmtrld)

TiCN Povlak odolny opotfebeni pro jemné odjehlovani. Vhodné pro 0,170-0,20 um
% (Titancarbonitrid) naro¢né aplikace, vy$si teplotni zatizeni a Sokové zatizeni.
TiAIN vysoce vykonny povlak s vy$si tvrdosti a dobrou tepelnou 0,30-0,35 um
. (Titanaluminiumnitrid) vodivosti pro vysoké teplotni a mechanické zatizeni, velmi
(viz strana 23) mald hodnota tfeni
LTE specidlni povlak s lotosovym efektem pro materidly s dlouhou 0,70-0,20 ym

(povlak na bazi uhliku) tfiskou a nezelezné ,mazavé” materidly, obzvlasté pro slitiny
hliniku. Viynikajici tfeci a kluzné vlastnosti, snizuje tvorbu névard

a cizorodych povlakl na bfitu .

Nanesenim tvrdé vrstvy na LUKAS tvrdokovové frézy docilite
® zvySen| Zivotnosti

® snizeni feznych sil

e zlepSeni odvodu tiisek.




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Frézy s TIALN-povlakem* 000 % %k

Priklad objednani: A10010616608TIALN

Ostatni rozmery, ozubeni a délka (T .
W - s T - - stopky na zakazku. T

7 PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Znazornéni Ozubeni  d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm [nformace na strance 438

A10010616608TIALN  HFA 0616.06 Z7 77Steel 6 6 6 50 @ 0@ O (5} @) u 1
A10010820608TIALN  HFA 0820.06 Z7 m— ~~ Z7Steel 8 20 6 60 O 0 O (5} @ u 1
A10011020608TIALN  HFA 1020.06 27 Z7Stel 10 20 6 60 O 0 O (5] @) = 1
A10010616608TIAL1  HFAS 0616.06 Z7 77 Steel 6 16 6 50 @ ©® © (5 @ n 1
A10010820608TIAL1  HFAS 0820.06 77 _ Z7Steel 8 20 6 0 @ 0 O (5] @ u 1
A10011020608TIALT  HFAS 1020.06 Z7 m Z7Steel 10 20 6 0 @ 0 O (5) @) u 1
A10011225608TIALT  HFAS 1225.06 Z7 Z7Steel 12 25 6 %5 @ O O (5) @ n 1
A10020616608TIALN  HFC 0616.06 Z7 77 Steel 6 16 6 50 (1 2 2 3) (5] @ [ ] 1
A10020820608TIALN  HFC 0820.06 Z7 . 77 Steel 8 20 6 60 (1 2 2 3) (5 @ [ ] 1
A10021020608TIALN  HFC 1020.06 Z7 - Z7Stel 10 20 6 60 @ @ O (5] @) [ 1
A10021225608TIALN  HFC 1225.06 Z7 Z7Steel 12 25 6 65 @ 0@ O (5] @) [ 1
A10030606608TIALN  HFD 0605.06 Z7 77 Steel 6 5 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10030808608TIALN  HFD 0807.06 Z7 77 Steel 8 7 6 7 O 0 0 (5} @ [ 1
A10031010608TIALN  HFD 1009.06 Z7 ﬂ Z7Steel 10 9 6 9 O 0 0 (5] @) = 1
A10031210608TIALN  HFD 1210.06 27 Z7Stel 12 10 6 50 O 0 O (5] @) = 1
A10031614608TIALN  HFD 1614.06 Z7 77 Steel 16 4 6 5 Q@ @ O (5] @ ] 1
A10100618608TIALN  HFF 0618.06 Z7 77Steel 6 18 6 50 O 0 O (5} @) u 1
A10101225608TIALN ~ HFF 1225.06 27 = == Z7Steel 12 25 6 66 O 0 O 5] @ (] 1
A10101630608TIALN  HFF 1630.06 Z7 Z7Steel 16 30 6 7 O 6 O (5] @) u 1
A10040618608TIALN  HFG 0618.06 Z7 77Steel 6 18 6 50 O 0 O (5] @) u 1
A10041020608TIALN  HFG 1020.06 Z7 Z7Stel 10 20 6 60 O 0 O (5 @) = 1
A10041225608TIALN  HFG 1225.06 Z7 ‘ Z7Stel 12 25 6 %5 O @ O (5 @) = 1
A10041630608TIALN  HFG 1630.06 Z7 Z7Steel 16 30 6 7 @ 0 O (5) @) u 1
A10090820608TIALN  HFH 0820.06 Z7 77 Steel 8 20 6 60 (1 2 I 3) (5] @ [ 1
A10091230608TIALN  HFH 1230.06 Z7 ‘_ Z7Steel 12 30 6 7 O 0 O (5) @) u 1
A10071020608TIALN  HFL 1020.06 Z7 Z7Steel 10 20 6 0 @ 0 O (5) @) n 1
A10071230608TIALN  HFL 1230.06 Z7 = Z7Steel 12 30 6 7 O 0 O (5) @ n 1
A10051020608TIALN  HFM 1020.06 Z7 e 77 Steel 10 20 6 60 O ® O (5 @) [ ] 1

*Vysoce vykonna vrstva s vysokou tvrdosti a niz$i tepelnou vodivosti pro vysoke termické a mechanické zatizeni, velmi maly soucinitel tfeni.

Frézy sTIALN povlakem pfinaseji:
® zvy$eni zivotnosti

e snizeni feznych sil

¢ zlepseni odvodu tfisek

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar A, fréza valcova

LukAas

O o O %* kv

Cislo vyrobku

A10010210305
A10010313303
A10010313304
A10010313305
A10010313308
A10010313309
A10010413603
A10010413608
A10010607305
A10010613305
A10010613308
A10010616602
A10010616603
A10010616604
A10010616605
A10010616608
A10010616609
A10010616620
A10010820603
A10010820604
A10010820605
A10010820608
A10010820620
A10011013603
A10011013608
A10011013803
A10011020603
A10011020604
A10011020608
A10011020620
A10011025604
A10011025608
A10011025803
A10011225603
A10011225604
A10011225605
A10011225608

24

Znaceni

HFA 0210.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0313.03
HFA 0413.06
HFA 0413.06
HFA 0607.03
HFA 0613.03
HFA 0613.03
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 0820.06
HFA 1013.06
HFA 1013.06
HFA 1013.08
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1020.06
HFA 1025.06
HFA 1025.06
HFA 1025.08
HFA 1225.06
HFA 1225.06
HFA 1225.06
HFA 1225.06

Ozubeni

Z5

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z9 Alu
Z3

Z7 Steel
Z5

Z5

Z7 Steel
72

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

Z7 Steel
Z3

Z3

74

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z4

Z7 Steel
Z3

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel

znaceni dle
DIN 8033

ZYA 0210
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0313
ZYA 0413
ZYA 0413
ZYA 0607
ZYA 0613
ZYA 0613
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 0820
ZYA 1013
ZYA 1013
ZYA 1013
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1020
ZYA 1025
ZYA 1025
ZYA 1025
ZYA 1225
ZYA 1225
ZYA 1225
ZYA 1225

<
4

d I d, h
mm mm mm  mm
2 10 3 40
3 13 3 40
3 13 3 40
8 13 8 40
3 13 3 40
3 13 3 40
4 13 6 50
4 13 6 50
6 7 3 37
6 13 3 43
6 13 3 43
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
10 13 6 53
10 13 6 53
10 13 6 53
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 25 6 65
10 25 6 65
10 25 8 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65

Priklad objednani: A10010210305

SOtztsl:S\r:zzzr;wsér;/I;szuben| a délka I{JH:D
S
7 v PG 1
Ifarmace na orénce 428 B
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar A, fréza valcova Q000 O * %k T

Priklad objednani: A10010210305

- Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
i— - stopky na zakézku.

i
----llllf_-l

A10011225609 HFA 1225.06 79 Alu ZYA 1225 6 [
A10011225620 HFA 1225.06 742 Inox/Steel 7YA 1225 12 25 6 65 @ @ 6 0 [ ] 1
A10011225804 HFA 1225.08 74 ZYA 1225 12 25 8 65 o 0 0 (7] u 1
A10011225809 HFA 1225.08 79 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 (¢] (] [ 1
A10011625603 HFA 1625.06 73 ZYA 1625 16 25 6 65 @ 6 0 ® @ [ 1
A10011625608 HFA 1625.06 77 Steel ZYA 1625 16 25 6 656 @ 6 O (5] @ [ 1
A10011625609 HFA 1625.06 79 Alu ZYA 1625 16 25 6 65 (6] (s} [ 1
A10011625809 HFA 1625.08 79 Alu ZYA 1625 16 25 8 65 (¢) (5] n 1
Tvar A, fréza valcova BASE-X 00 * Ve e

Priklad objednani: A10010313322

o= [ — L

a;

1
|
\

A10010313322  HFA 0313.03 BASE-X ZYA 0313 3 006 ®06 @ [

A10010616622  HFA 0616.06 BASE-X X 7YA 0616 6 16 6 50 0060 ®06 @ [ 10
A10010820622  HFA 0820.06 BASE-X X 7YA 0820 8 20 6 60 0060 ® 06 @ [ 10
A5001082062214 HFA 0820.06 BASE-X X ZYA 8020 8 20 14" 60 0060 ® 06 @ [ 10
A10011020622  HFA 1020.06 BASE-X X ZYA 1020 10 20 6 60 0060 ® 06 @ [ 10
A5001102062214  HFA 1020.06 BASE-X X ZYA 1020 10 20 14" 60 000 ® 06 @ [ 10
A10011225622  HFA 1225.06 BASE-X X 7YA 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 5
AB001122562214  HFA 1225.06 BASE-X X 7YA 1225 12 25 14 65 0060 ® 06 @ [ 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar AS, fréza valcova s ¢elnim ozubenim

LukAas

* Kk ve

Cislo vyrobku

A100102103050001
A100103133030001
A100103133040001
A100103133050001
A100103133080001
A100104136030001
A100104136080001
A100106073050001
A100106133050001
A100106133080001
A100106166030001
A100106166040001
A100106166050001
A100106166080001
A100108206030001
A100108206040001
A100108206050001
A100108206080001
A100110136030001
A100110136080001
A100110206030001
A100110206040001
A100110206080001
A100110256040001
A100110256080001
A100112256030001
A100112256040001
A100112256050001
A100112256080001
A100112258040001
A100112258080001
A100116256030001
A100116256080001

26

Znaceni

HFAS 0210.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0313.03
HFAS 0413.06
HFAS 0413.06
HFAS 0607.03
HFAS 0613.03
HFAS 0613.03
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 0820.06
HFAS 1013.06
HFAS 1013.06
HFAS 1020.06
HFAS 1020.06
HFAS 1020.06
HFAS 1025.06
HFAS 1025.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.08
HFAS 1225.08
HFAS 1625.06
HFAS 1625.06

Ozubeni

77 Steel
Z3
77 Steel
75
75
77 Steel

77 Steel
Z3
74
75
Z7 Steel
Z3
77 Steel
Z3
74
77 Steel
74
77 Steel
Z3
74
75
77 Steel
74
77 Steel
Z3
Z7 Steel

znaceni dle
DIN 8033

ZYA-S 0210
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0313
ZYA-S 0413
ZYA-S 0413
ZYA-S 0607
ZYA-S 0613
ZYA-S 0613
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0616
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 0820
ZYA-S 1013
ZYA-S 1013
ZYA-S 1020
ZYA-S 1020
ZYA-S 1020
ZYA-S 1025
ZYA-S 1025
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1225
ZYA-S 1625
ZYA-S 1625

<
4

d, I, d, Iy
mm mm mm mm
2 10 8 40
3 13 8 40
8 13 8 40
3 13 8 40
3 13 3 40
4 13 6 50
4 13 6 50
6 7 3 37
6 13 3 43
6 13 3 43
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
6 16 6 50
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
8 20 6 60
10 13 6 56!
10 13 6 56
10 20 6 60
10 20 6 60
10 20 6 60
10 25 6 65
10 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 6 65
12 25 8 65
12 25 8 65
16 25 6 65
16 25 6 65

Priklad objednani: A100102103050001
Ostatni rozméry, ozubeni a délka

stopky na zakézku.

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar C, fréza valcova zaoblena . . . * % ¢

Priklad objednani: A10020210305

&
<
Ostatni rozméry, ozubeni a délka
é ! ) B>

R E— stopky na zakézku.

7)) PG 1

Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10020210305 HFC 0210.03 75 WRC 0210 2 0 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10020210308 HFC 0210.03 77 Steel WRC 0210 2 0 3 0 O 0 O (5] @ [ 1
A10020313302 HFC 0313.03 22 WRC 0313 3 13 3 40 @ e ©®© (&) n 1
A10020313303 HFC 0313.03 Z3 WRC 0313 3 13 3 40 QO 0 6 @ @) n 1
A10020313304 HFC 0313.03 74 WRC 0313 3 13 3 40 o 60 (7] m 1
A10020313305 HFC 0313.03 Z5 WRC 0313 3 13 3 0 O 0 06 ® @ m 1
A10020313308 HFC 0313.03 77 Steel WRC 0313 3 13 3 0 O 0 O (5) @ n 1
A10020313309 HFC 0313.03 79 Alu WRC 0313 3 13 3 40 () (5] n 1
A10020413603 HFC 0413.06 Z3 WRC 0413 4 13 6 50 O 0 0 @ @ n 1
A10020413604 HFC 0413.06 74 WRC 0413 4 13 6 50 o 06 0 (7] [ 1
A10020413608 HFC 0413.06 Z7 Steel WRC 0413 4 13 6 50 O 0 0 (5] @ [ 1
A10020613305 HFC 0613.03 Z5 WRC 0613 6 13 3 3 00 6 @ ) [ 1
A10020613308 HFC 0613.03 77 Steel WRC 0613 6 13 3 B3 O 0 0 (5] @ [ 1
A10020616601 HFC 0616.06 Z1 WRC 0616 6 16 6 50 ® (5} m 1
A10020616602 HFC 0616.06 2 WRC 0616 6 16 6 5 @ 0 © (8 [ 1
A10020616603 HFC 0616.06 Z3 WRC 0616 6 16 6 50 O0© 0 0 ® @ [ 1
A10020616604 HFC 0616.06 74 WRC 0616 6 16 6 50 o 6 0 (7] [ 1
A10020616605 HFC 0616.06 75 WRC 0616 6 16 6 50 O0© 0 0 ® @ [ 1
A10020616608 HFC 0616.06 77 Steel WRC 0616 6 16 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10020616609 HFC 0616.06 79 Alu WRC 0616 6 16 6 50 () (5} n 1
A10020616620 HFC 0616.06 742 Inox/Steel WRC 0616 6 16 6 5 0 @03 6 m 1
A10020820603 HFC 0820.06 Z3 WRC 0820 8 20 6 60 9O 0 6 @ @) n 1
A10020820604 HFC 0820.06 74 WRC 0820 8 20 6 60 o 6 0 (7] m 1
A10020820605 HFC 0820.06 5 WRC 0820 8 20 6 60 O 0 0 @ @ m 1
A10020820606 HFC 0820.06 6 WRC 0820 8 20 6 60 o 60 (7] m 1
A10020820608 HFC 0820.06 Z7 Steel WRC 0820 8 20 6 60 Q@ @ O (5] @ [ 1
A10020820609 HFC 0820.06 Z9 Alu WRC 0820 8 20 6 60 (0] (8 n 1
A10020820620 HFC 0820.06 742 Inox/Steel WRC 0820 8 20 6 60 0 @ O® 0 m 1
A10021020603 HFC 1020.06 Z3 WRC 1020 10 20 6 60 @ 0 0 ® ) [ 1
A10021020604 HFC 1020.06 74 WRC 1020 0 20 6 60 ® 60 (7] [ 1
A10021020605 HFC 1020.06 Z5 WRC 1020 10 20 6 60 @ 0 0 ® @ [ 1
A10021020606 HFC 1020.06 6 WRC 1020 0 20 6 60 o © 0 7] [ 1
A10021020608 HFC 1020.06 77 Steel WRC 1020 0 20 6 60 O @ O (5] @ [ 1
A10021020620 HFC 1020.06 742 Inox/Steel WRC 1020 0 20 6 60 0@ @03 0 [ 1
A10021020804 HFC 1020.08 74 WRC 1020 10 20 8 60 o 6 0 (7] [ 1
A10021020808 HFC 1020.08 77 Steel WRC 1020 0 2 8 60 O @ O (5] @ [ 1
A10021025608 HFC 1026.06 77 Steel WRC 1025 10 25 6 65 @ 0@ O (5] @ [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar C, fréza valcova zaoblena

LukAas

o000 0 *ok s

ds

dz

4

Priklad objednani: A10020210305

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

B T>

A10021225601
A10021225602
A10021225603
A10021225604
A10021225605
A10021225606
A10021225608
A10021225609
A10021225620
A10021225803
A10021225804
A10021225808
A10021225809
A10021625603
A10021625608
A10021625609
A10021625803
A10021625809

HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1225.08
HFC 1625.06
HFC 1625.06
HFC 1625.06
HFC 1625.08
HFC 1625.08

72

Z3

74

75

76

77 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

z4

77 Steel
Z9 Alu
Z3

77 Steel
Z9 Alu
73

Z9 Alu

WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1225
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625
WRC 1625

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

W W O o O W W 0w W & O o O O o O O O

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

O] 9@ 9

e
S0 o600
20000
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o 50
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e
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Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar C, fréza valcova zaoblena BASE-X . . ‘ ) SXGAe

Priklad objednani: A10020313322

- T o

1

dz

2

A10020313322 HFC 0313.03 BASE-X WRC 0313 0060 ®06 @ [

A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X X WRC 0613 6 13 3 43 0060 ®06 @ [ 10
A10020616622 HFC 0616.06 BASE-X X WRC 0616 6 16 6 50 00060 ®06 @ [ 10
AB002061662214  HFC 0616.06 BASEX  ZX WRC 0616 6 16 114" 50 000 ® 06 @ n 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X X WRC 0820 8 20 6 60 00060 ®06 @ [ 10
A5002082062214  HFC 0820.06 BASEX X WRC0820 8 20 14" 60 000 ®6 @ [ 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X  ZX WRC 1020 10 20 6 60 000 ®6 @ [ 10
AB002102062214 HFC 1020.06 BASEX  ZX WRC 1020 10 20 114 60 0060 ® 06 @ m 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASEX ~ ZX WRC 1225 12 25 6 65 0060 ® 06 @ [ 5
AB002122562214 HFC 1225.06 BASEX ~ ZX WRC 1225 12 25 114 65 0060 ® 06 @ [ 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar D, fréza kulovita

LukAas

¥k o

3

Cislo vyrobku

A10030303302
A10030303303
A10030303304
A10030303305
A10030303308
A10030404603
A10030404604
A100304043050001
A100304043080001
A10030404608
A10030403309
A10030606603
A10030606604
A10030606305
A10030606605
A10030606308
A10030606608
A10030605609
A10030605620
A10030808603
A10030808604
A10030808605
A10030808608
A10030807620
A10031010603
A10031010604
A10031010605
A10031010608
A10031009620
A10031212603
A10031212604
A10031212804
A10031212605
A10031212608
A10031210808
A10031212609
A10031212809

30

Znaceni

HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0302.03
HFD 0403.06
HFD 0403.06
HFD 0403.03
HFD 0403.03
HFD 0403.06
HFD 0403.03
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0605.03
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFD 1210.06
HFD 1210.08
HFD 1210.06
HFD 1210.06
HFD 1210.08
HFD 1210.06
HFD 1210.08

ds

Ozubeni

72

Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
Z3

74

Z5

Z7 Steel
77 Steel
Z9 Alu
Z3

Z4

Z5

Z5

Z7 Steel
Z7 Steel
Z9 Alu
742 Inox/Steel
Z3

Z4

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

74

Z5

Z7 Steel
742 Inox/Steel
Z3

74

74

Z5

Z7 Steel
Z7 Steel
Z9 Alu
Z9 Alu

znaceni dle
DIN 8033

KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0302
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0403
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0605
KUD 0807
KUD 0807
KUD 0807
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1009
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210
KUD 1210

d;

0 OO 0O OO O 0O OO O O O O O O O O O O O O O O W O W O OO W O W W O OO W W w w w

Iy
mm

40
40
40
40
40
50
50
34
34
50
34
50
50
35
50
35
50
50
50
47
47
47
47
47
49
49
49
49
49
51
51
51
51
51
51
50
50

Priklad objednani: A10030303302

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438
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Luxas

Tvar D, fréza kulovita

Frézy z tvrdokovu

o000 0 *ok 5

d

Priklad objednani: A10030303302

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

d2

stopky na zakézku.

1

A10031210620 HFD 1210.06 742 Inox/Steel  KUD 1210 02000 n
A10031616603 HFD 1614.06 73 KUD 1614 16 14 6 54 9 06 0 @ @ n 1
A10031616803 HFD 1614.08 VA] KUD 1614 16 14 8 54 0 0 0 ® @ n 1
A10031616604 HFD 1614.06 74 KUD 1614 16 14 6 54 0 o0 (7} n 1
A10031616608 HFD 1614.06 77 Steel KUD 1614 16 14 6 54 o0 0 (5) @ n 1
A10031616609 HFD 1614.06 79 Alu KUD 1614 16 14 6 54 0 (&) ] 1
A10031616809 HFD 1614.08 79 Alu KUD 1614 16 14 8 54 0 (&) ] 1
A10032020603 HFD 2018.06 3 KUD 2018 20 18 6 58 00 0 o @ n 1
A10032020803 HFD 2018.08 3 KUD 2018 20 18 8 58 00 0 o @ n 1
A10032020608 HFD 2018.06 77 Steel KUD 2018 20 18 6 58 006 (5] @ n 1
Tvar D, fréza kulovita BASE-X C X ) * e e
o Ptiklad objednani: A10030403322

B>

1

A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X
A10030605322 HFD 0605.03 BASE-X
A10030807622 HFD 080706 BASE-X
A10031009622 HFD 1009.06 BASE-X
A5003100962214 HFD 1009.06 BASE-X
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X

A5003121062214 HFD 1210.06 BASE-X

. Inox/ocel . ocel

X
X
X
X
X
ZX

@ hlinik

KUD 0403
KUD 0605 6
KUD 0807 8
KUD 1009 10
KUD 1009 10
KUD 1210 12
KUD 1210 12
. kdamen

O O N o W

10

/4"

/4"

@ litina

006 ®0 @ (]
35 00 6 ®0 @ [ 10
47 00 6 ®0 @ [ 10
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51 00 6 ®0 @ (] 5
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar E, fréza kapkovita

LukAas

o000 0 *ok v

U

Priklad objednani: A10060307303

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

B T>

v

A10060307303
A10060307305
A10060307308
A10060610305
A10060610308
A10060610603
A10060610604
A10060610608
A10060813603
A10060813604
A10060813608
A10061220603
A10061220604
A10061220605
A10061220608
A10061225803
A10061225809
A10061625608
A10061625803
A10061625809
A10062035803

HFE 0307.03
HFE 0307.03
HFE 0307.03
HFE 0610.03
HFE 0610.03
HFE 0610.06
HFE 0610.06
HFE 0610.06
HFE 0813.06
HFE 0813.06
HFE 0813.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1220.06
HFE 1225.08
HFE 1225.08
HFE 1625.06
HFE 1625.08
HFE 1625.08
HFE 2035.08

75

77 Steel
75

77 Steel
Z3

74

Z7 Steel
Z3

74

77 Steel
Z3

Z4

75

77 Steel
73

Z9 Alu
77 Steel
Z3

79 Alu
Z3

TRE 0307
TRE 0307
TRE 0307
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0610
TRE 0813
TRE 0813
TRE 0813
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1220
TRE 1225
TRE 1225
TRE 1625
TRE 1625
TRE 1625
TRE 2035

0O 0 0 O O O O O W wWw w

10
10
10
10
10
13
13
13
20
20
20
20
25
25
25
25
25
35

0 0 0 o 0 00 O O O O O O O O O O W W wWw w w

40
40
40
40
50
50
50
53
53
53
60
60
60
60
65
65
65
65
65
75

00 6 o @ [
00 6 o @ m 1
00 e (5] @ [ 1
00 6 o @ [ 1
(1 > B3} (5] @ m 1
00 6 ® @ n 1
e e o0 Q0 ® [ 1
006 (5] @ [ 1
00 6e ® @ [ 1
e e o o ® [ 1
006 (5] @ [ 1
00 6e ® @ [ 1
(2 203 I/} o ® [ 1
00 6e ® @ [ 1
006 (5] @ [ 1
00 6e ® @ m 1
(¢ (] [ 1
006 (5] @ m 1
00 6 o @ m 1
(¢] (] [ 1
00 0 o @ [ 1



Luxas

Frézy z tvrdokovu

Tvar F, fréza obla O o O * kv
Priklad objednani: A10100307303
N Ostatni rozméry, ozubeni a délka l{m
S 46 A — % stopky na zakazku.
bl =
Iz
l
%§“ ) PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10100307303 HFF 030703 Z3 RBF 0307 3 7 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10100307304 HFF 0307.03 74 RBF 0307 3 7 3 40 o 6 0 (7] [ 1
A10100307305 HFF 030703 75 RBF 0307 3 7 3 0 0 0 6 @ @ [ 1
A10100313305 HFF 0313.03 75 RBF 0313 3 13 3 0 0 0 6 @ @ [ 1
A10100313308 HFF 0313.03 77 Steel RBF 0313 3 13 3 0 O 0 O @ [ 1
A10100313309 HFF 0313.03 79 Alu RBF 0313 3 13 3 40 () (5] = 1
A10100613305 HFF 0613.03 75 RBF 0613 6 13 3 43 9O 0 06 @ @) n 1
A10100613308 HFF 0613.03 Z7 Steel RBF 0613 6 13 3 83 O 0 O @ [ 1
A10100618603 HFF 0618.06 Z3 RBF 0618 6 18 6 50 0 0 6 O @ m 1
A10100618604 HFF 0618.06 74 RBF 0618 6 18 6 50 o 0 0 (7] [ 1
A10100618605 HFF 0618.06 Z5 RBF 0618 6 18 6 50 0 0 0 ® @) [ 1
A10100618608 HFF 0618.06 77 Steel RBF 0618 6 18 6 5N O 0 O @ n 1
A10100618609 HFF 0618.06 79 Alu RBF 0618 6 18 6 50 (¢) (s) [ 1
A10100618620 HFF 0618.06 742 Inox/Steel RBF 0618 6 18 6 5 0 @ 6 0 [ 1
A10100820603 HFF 0820.06 Z3 - 8 20 6 60 O 6 6 & ) [ 1
A10100820608 HFF 0820.06 77 Steel - 8 20 6 60 O 0 O @ [ 1
A10100820620 HFF 0820.06 742 Inox/Steel — 8 20 6 606 @ @ 6 06 [ 1
A10101020603 HFF 1020.06 Z3 RBF 1020 0 20 6 60 @ 0 0 ® @ [ 1
A10101020604 HFF 1020.06 74 RBF 1020 10 20 6 60 o 6 0 (7] [ 1
A10101020606 HFF 1020.06 6 RBF 1020 0 20 6 60 o © 0 7] [ 1
A10101020608 HFF 1020.06 77 Steel RBF 1020 0 20 6 60 O @ O @ [ 1
A10101020620 HFF 1020.06 742 Inox/Steel RBF 1020 0 20 6 60 @ @ 6 06 [ 1
A10101225601 HFF 1225.06 71 RBF 1225 12 25 6 65 ® (5} = 1
A10101225603 HFF 1225.06 Z3 RBF 1225 12 25 6 65 @ 0 0 ® @ [ 1
A10101225604 HFF 1225.06 74 RBF 1225 12 25 6 65 o 6 0 (7] [ 1
A10101225608 HFF 1225.06 77 Steel RBF 1225 12 25 6 656 QO 0@ O @ [ 1
A10101225609 HFF 1225.06 79 Alu RBF 1225 12 26 6 65 () (5} = 1
A10101225620 HFF 1225.06 742 Inox/Steel RBF 1225 12 25 6 65 @ @ ® 6 [ 1
A10101225803 HFF 1225.08 Z3 RBF 1225 12 26 8 65 @ 0@ 0 ® @ u 1
A10101225808 HFF 1225.08 77 Steel RBF 1225 12 26 8 65 @ @ O @ u 1
A10101225809 HFF 1225.08 79 Alu RBF 1225 12 26 8 65 (¢) (5} [ 1
A10101230603 HFF 1230.06 Z3 RBF 1230 12 30 6 7 O 0 0 @ @) [ 1
A10101230608 HFF 1230.06 77 Steel RBF 1230 12 30 6 7 O 6 O @ [ 1
A10101230803 HFF 1230.08 Z3 RBF 1230 12 3 8 7 @ 0 0 ® @ [ 1
A10101630608 HFF 1630.06 77 Steel RBF 1630 6 30 6 7 O 0 O @ [ 1
A10101630609 HFF 1630.06 79 Alu RBF 1630 16 30 6 70 [¢) (5} [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar F, fréza obla Q000 O * %k T

Priklad objednani: A10100307303

N
( = Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

I, stopky na zakazku.

ds
L

i

A10101630803 HFF 1630.08 RBF 1630 16 70 0O 6 6 ©
A10101630809 HFF 1630.08 Z9 Alu RBF 1630 16 30 8 70 e (s} [ ] 1
Tvar F, fréza obla BASE-X C O X ) * Yo

Priklad objednani: A10100313322

- o

1

7z

B
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X RBF 0313 3....50 2 0 ® 6 @ [ .
A10100618622 HFF 0618.06 BASEX  ZX RBF 0618 6 18 6 5 15 O @ © @® O @ m 10
A10100820622 HFF 0820.06 BASEX  ZX — 8 20 6 600 18 O 0 0 @ 6 @ m 10
AB010082062214  HFF 0820.06 BASEX  ZX — 8 20 14 60 18 O @ © @ O @ m 10
A10101020622 HFF 1020.06 BASE-X  ZX RBF1020 10 20 6 60 25 O @ © @ O @ m 10
A5010102062214  HFF 1020.06 BASEX  ZX RBF1020 10 20 14 60 25 @ @ ©@ @ O @ m 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASEX  ZX RBF1225 12 25 6 65 25 O @ O @ O @ [ 5
AB010122562214  HFF 1225.06 BASE-X  ZX RBF1225 12 25 14 6 25 @ @ @ @ O @ m 5




I-UK Ag Frézy z tvrdokovu
Tvar G, fréza $picata O o O %k e
o Priklad objednani: A10040307305
S _<. : : SOtzt;alzswr:zzzr;wsér;/I;szuben| a délka IWJH:D
Ié‘
I’l
.
Yz PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Ozubeni znaceni dle d, I, d, Iy Doporuéené pouziti %
DIN 8033 mm mm mm mm |nformace na strance 438

A10040307305 HFG 030703 75 SPG 0307 3 7 3 0 O 0 0 © @ [ 1
A10040307308 HFG 030703 77 Steel SPG 0307 3 7 3 0 O 0 O (5] @ [ 1
A10040313303 HFG 0313.03 Z3 SPG 0313 3 13 3 40 9O 0 6 @ @) n 1
A10040313304 HFG 0313.03 74 SPG 0313 3 13 3 40 o 6 0 (7] [ 1
A10040313305 HFG 0313.03 Z5 SPG 0313 3 13 3 0 0 0 06 ® @ m 1
A10040313308 HFG 0313.03 77 Steel SPG 0313 3 13 3 0 O 0 O (5] @ m 1
A10040313309 HFG 0313.03 79 Alu SPG 0313 3 13 3 40 (¢ (] n 1
A10040613305 HFG 0613.03 Z5 SPG 0613 6 13 3 43 @ 0 0 @ @ [ 1
A10040613308 HFG 0613.03 77 Steel SPG 0613 6 13 3 B3 O 0 O (5) @ n 1
A10040618601 HFG 0618.06 Z1 SPG 0618 6 18 6 50 ® (5} m 1
A10040618602 HFG 0618.06 72 SPG 0618 6 18 6 5 @ e ® (8] [ 1
A10040618603 HFG 0618.06 Z3 SPG 0618 6 18 6 50 0 0 0 O ) [ 1
A10040618604 HFG 0618.06 74 SPG 0618 6 18 6 50 o 6 0 (7] [ 1
A10040618605 HFG 0618.06 75 SPG 0618 6 18 6 50 O 0 0 ® @ [ 1
A10040618608 HFG 0618.06 77 Steel SPG 0618 6 18 6 50 O 0 O (5] @ [ 1
A10040618620 HFG 0618.06 742 Inox/Steel SPG 0618 6 18 6 50 0@ @ ® 0 [ 1
A10040820603 HFG 0820.06 Z3 — 8 20 6 60 @ 0@ 0 ©® @ [ 1
A10040820608 HFG 0820.06 77 Steel — 8 20 6 60 O 0 O (5] @ [ 1
A10040820620 HFG 0820.06 742 Inox/Steel — 8 20 6 60 @ ® ® 6 [ 1
A10041020603 HFG 1020.06 Z3 SPG 1020 0 20 6 60 O 0 0 @ @ [ 1
A10041020604 HFG 1020.06 74 SPG 1020 0 20 6 60 o 60 (7] [ 1
A10041020605 HFG 1020.06 75 SPG 1020 10 20 6 60 9O 0 6 @ @) n 1
A10041020608 HFG 1020.06 77 Steel SPG 1020 0 20 6 60 O 0 O (5] @ m 1
A10041020620 HFG 1020.06 742 Inox/Steel SPG 1020 0 20 6 60 @ @ ® 6 [ 1
A10041220603 HFG 1220.06 Z3 SPG 1220 12 20 6 60 @ 0@ 0 ® @ m 1
A10041220608 HFG 1220.06 77 Steel SPG 1220 12 20 6 0 O 0 O (5} @ n 1
A10041225602 HFG 1225.06 72 SPG 1225 12 25 6 65 @ 0 o (5} n 1
A10041225603 HFG 1225.06 Z3 SPG 1225 12 25 6 65 O 0 0 @ @ [ 1
A10041225604 HFG 1225.06 74 SPG 1225 12 26 6 65 (2 03 4 ) (7] [ 1
A10041225608 HFG 1225.06 77 Steel SPG 1225 12 25 6 65 (1 2 B 3) (5] @ [ ] 1
A10041226620 HFG 1225.06 742 Inox/Steel SPG 1225 2 25 6 65 0 @0 0 [ 1
A10041226803 HFG 1225.08 Z3 SPG 1225 12 25 8 65 @ 6 06 ® @ [ 1
A10041230602 HFG 1230.06 22 SPG 1230 2 30 6 /N O) 6 ©® (8 [ 1
A10041230603 HFG 1230.06 Z3 SPG 1230 12 30 6 7 0@ 0 0 © @ [ 1
A10041230604 HFG 1230.06 74 SPG 1230 2 30 6 70 o 6 0 (7] [ 1
A10041230605 HFG 1230.06 75 SPG 1230 12 30 6 7 0 0 0 ® @ [ 1
A10041230608 HFG 1230.06 77 Steel SPG 1230 12 30 6 7 O 0 0 (5] @ [ 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu I.
UKAS
Tvar G, fréza $picata Q000 O * ok e
o Priklad objednani: A10040307305
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

‘ g

19

stopky na zakézku.

A10041230803 HFG 1230.08 SPG 1230 8 9O 6 6 ® ]
A10041630603 HFG 1630.06 3 SPG 1630 16 30 6 7 O 60 6 ® @ ] 1
A10041630604 HFG 1630.06 74 SPG 1630 16 30 6 70 o 0 0 (7) u 1
A10041630608 HFG 1630.06 77 Steel SPG 1630 16 30 6 7 O 0 O (5) @ n 1
A10041630803 HFG 1630.08 73 SPG 1630 16 30 8 70 o 0 6 @ @ n 1
Tvar G, fréza $picata BASE-X 00 * e e
< Priklad objednéni: A10040313322
CE__ e BT
P
14

A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X X
A10040613322 HFG 0613.03 BASE-X X
A10040820622 HFG 0820.06 BASE-X ZX
Ab5004082062214 HFG 0820.06 BASE-X ZX
A10041020622 HFG 1020.06 BASE-X ZX
Ab004102062214 HFG 1020.06 BASE-X ZX
A10041225622 HFG 1225.06 BASE-X ZX
Ab004122562214 HFG 1225.06 BASE-X ZX
A10041230622 HFG 1230.06 BASE-X ZX
A5004123062214 HFG 1230.06 BASE-X ZX

SPG 0313
SPG 0613
SPG 0820
SPG 8020
SPG 1020
SPG 1020
SPG 1225
SPG 1225
SPG 1230
SPG 1230

13
20

1/4"

104

14

14

43
60
60
60
60
65
65
65
70

10
10
10
10
10

00000 OCOCOO
OO0 O0OO0OOOOOOO
2000000 OB6OO
CHENCHCHCHCICNSINCING,
00000600606 O0
CECNCONCNONCNCNCONCONS)
H HE B E E E B E B B
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Luxas

Frézy z tvrdokovu

Tvar H, fréza plaminkova Q000 O Y ¥ vy
Priklad objednani: A10090307305
™| Ostatni rozméry, ozubeni a délka B

?

stopky na zakézku.

o Y

A10090307305
A10090613301

A10090613302
A10090613303
A10090613304
A10090613305
A10090613308
A10090820602
A10090820603
A10090820604
A10090820608
A10091230603
A10091230604
A10091230608
A10091230803
A10091635608
A10091635803

. Inox/ocel

HFH 0307.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0613.03
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 0820.06
HFH 1230.06
HFH 1230.06
HFH 1230.06
HFH 1230.08
HFH 1635.06
HFH 1635.08

. ocel

Z1
72
Z3
74
75
Z7 Steel
72
Z3
74
77 Steel
Z3
74
77 Steel
Z3
77 Steel
73

@ hlinik

W 0 W 0 O O o O O o Ww

. kamen

13
13
13
13
13
13
20
20
20
20
30
30
30
30
85
85

W OO 0O O O O O O O O W W W w w w w

@ litina

43
43
43
43
43
43
60
60
60
60
70
70
70
70
75
75

006 o
@

006 o
® 00
006 o
0 06
@

006 o
® 60
o 06
006 o
® 60
0 06
00 06 o
o 06
(1 2 B3
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@ (8]
e ® (8]
@

(7 6]
@
e )
e ©® (8]
)
(7 O,
e @
)
(7 O,
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Tvar |, fréza na vnitini plochy s jemnym kfizovym ozubenim C X ) b8 B4

Priklad objednani: A10010204300

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

dz

e —

dy

|

|
+

|

|

|

{7

0

A10010204300  HFI 0204.03 3 (7] n
A10010408300  HFI 0408.03 ZI 4 8 3 50 e 9 o n 1
A10010610600  HFI 0610.06 ZI 6 10 6 65 (3 34 ] o ] 1
A10010810600  HFI 0810.06 ZI 8 10 6 65 (334 ] Q ] 1
Tvar J, fréza zahlubovaci ‘ . . % %k v

~ Priklad objednani: A10080660603
o

d N\ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

7]
5

A10080660603  HFJ 0605.06 KSJ 0605 006 6 o @ (]

A10081060603  HFRJ 1013.06  Z3 KSJ 1008 10 9 13 6 53 60° 9 06 0 ® @ (] 1
A10081090603  HFRJ 1010.06  Z3 KSK 1005 10 5 10 6 50 90° 9 0 0 @ @ (] 1
A10081660603  HFJ 1616.06 73 KSJ 1613 16 14 16 6 56 60° @ 0 0 ® @ n 1
A10081660803  HFJ 1616.08 73 KSJ 1613 16 14 16 8 56 60° @ 0 0 ® @ n 1
A10081690603  HFJ 1613.06 73 KSK 1608 16 8 13 6 53 ” O 0 6 @ n 1
A10081690803  HFJ 1613.08 73 KSK 1608 16 8 13 8 53 ” O 0 6 @ n 1




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Tvar L, fréza kuzelova zaoblena . . * % ¢

Priklad objednani: A10070820603

C <
A Ostatni rozmeéry, ozubeni a délka l — .
“ RS - . ] . stopky na zakéazku. Il
N
/1

NN

T A PG 1
Cislo vyrobku  Znaceni Ozubeni  znacenidle d, I, d, Iy r a Doporuéené pouziti %
DIN8033 mm mm mm mm mm Informace na stréance 438

A10070820603  HFL 0820.06  Z3 8 20 6 60 1,5 14° 9 06 60 ® @ [ | 1
A10070820608  HFL 0820.06 ~ Z7 Steel ~ --- 8 20 6 60 1,5 14° O 0 6 (5] @ [ | 1
A10070820609  HFL 0820.06  Z9 Alu === 8 20 6 60 1,6 14° (6] (8} | 1
A10071015603  HFL1015.06  Z3 10 15 6 55 3 14 0 0 6 O ) [ 1
A10071020603  HFL 1020.06  Z3 KEL 1020 10 20 6 60 2,9 14° QO 0 6 ® @ [ ] 1
A10071020608  HFL 1020.06  Z7 Steel KEL 1020 10 20 6 60 29 14° (1 02 23 ) (5) @ [ 1
A10071020609  HFL 1020.06  Z9 Alu KEL 1020 10 20 6 60 29 14° (¢ (8 [ ] 1
A10071225603  HFL 1225.06 Z3 KEL 1225 12 25 6 65 3.3 14° QO 0 6 ® @ ] 5
A10071225604  HFL 1225.06 74 KEL 1225 12 25 6 65 33 14° O 60 0 (7] [ ] 1
A10071225608  HFL 1225.06  Z7 Steel KEL 1225 12 25 6 65 3.3 14° (1 (2 I 3) (5] @ [ ] 1
A10071225609  HFL 1225.06  Z9 Alu KEL 1225 12 25 6 65 33 14° (6] (5] [ | 1
A10071225803  HFL 1225.08 73 KEL 1225 12 25 8 65 818 14° QO 6 6 ® @ [ ] 1
A10071230601  HFL 1230.06  Z1 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° ® (8] | 1
A10071230603  HFL 1230.06 73 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 0 0 60 @ @ [ ] 1
A10071230604  HFL 1230.06 74 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° o 06 0 7] [ ] 1
A10071230605  HFL 1230.06 75 KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° 9 0 0 ® @ [ ] 1
A10071230608  HFL 1230.06  Z7 Steel KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° (1 2 B 3) (5] @ [ ] 1
A10071230609  HFL 1230.06  Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 2,6 14° (6] (8] | 1
A10071230804  HFL 1230.08 74 KEL 1230 12 30 8 70 2,6 14° o 00 7] [ | 1
A10071230809  HFL 1230.08  Z9 Alu KEL 1230 12 30 8 70 2,6 14° (6] (8} | 1
A10071630603  HFL 1630.06  Z3 KEL 1630 16 30 6 70 48 14 QO 0 O ® ) [ 1
A10071630608  HFL 1630.06  Z7 Steel KEL 1630 16 30 6 70 4.8 14° (1 (2 I 3) (5] @ [ ] 1
A10071630803  HFL 1630.08  Z3 KEL 1630 16 30 8 70 4.8 14° 9 0 60 ® @ [ ] 1
A10071630809  HFL 1630.08  Z9 Alu KEL 1630 16 30 8 70 4,8 14° (6] (5] [ | 1
A10072040809  HFL 2040.08  Z9 Alu KEL 2040 20 40 8 80 5 14° 0 (8] ] 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kdamen . litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu I.
UKAS
Tvar L, fréza kuzelova zaoblena BASE-X . . ‘ ) SXGAe
A N Priklad objednani: A10071230622
©
‘s e “I_‘ ] gy g R
r © Il
!
g sSS=
==
222
A10071230622  HFL 1230.06 BASE-X ZX KEL1230 12 70 7w O 0 0 @ 6
AB007123062214 HFL 1230.06 BASE-X ZX KEL1230 12 30 14 70 14° 1 @ @ © ® O @ [ 5
Tvar M, fréza kuzelova $picata 0000 J K e
)Y N Priklad objednéani: A10050307303
©
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

.‘-— 5| } stopky na zakézku.
7[

A10050307303  HFM 030703 SKM 0307 3 3 006 6 & @ n

A10050307305  HFM 030703 75 SKM 0307 3 7 3 0 22 0 0 60 @ @ n 1
A10050307308  HFM 030703 77 Steel SKM 0307 3 7 3 0 22 O 0@ O (5] @ n 1
A10050311306  HFM 0311.03 75 SKM 0311 3 moo3 0 1 O 0 60 @ @ n 1
A10050311308  HFM 0311.03 77 Steel SKM 0311 3 noo3 0 14 O 0 O (5] @ m 1
A10050613305 HFM 0613.03 76 SKM 0613 6 3 3 B3 25 00 60 @ @ m 1
A10050613308  HFM 0613.03  Z7 Steel SKM 0613 6 13 3 B3 5 O 0 O (5] @ m 1
A10050618603 HFM 0618.06  Z3 SKM 0618 6 18 6 5 16° @ @ O ® @ m 1
A10050618604  HFM 0618.06 74 SKM 0618 6 18 6 50  16° o e 0 (7] n 1
A10050618605 HFM 0618.06 75 SKM 0618 6 18 6 50 160 @ @ O @ @ m 1
A10050618608  HFM 0618.06  Z7 Steel SKM 0618 6 18 6 50 16° O 0 O (5] @ m 1
A10050618609  HFM 0618.06 79 Alu SKM 0618 6 18 6 50  16° 0 (5} m 1
A10050618620  HFM 0618.06 742 Inox/Steel SKM 0618 6 18 6 5 16 @ @ 0 0 n 1
A10050820603  HFM 0820.06  Z3 8 20 6 60 2° @ @ ® ® @ (] 1
A10050820608 ~ HFM 0820.06 77 Steel 8 20 6 60 2° © ©® © (5] @ m 1
A10050820620  HFM 0820.06 742 Inox/Steel 8 20 6 60 2° @ @ ® O m 1




Frézy z tvrdokovu

Luxkas
Tvar M, fréza kuzelova $picata 0000 * ok e
Ptiklad objednani: A10050307303
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
- . . . stopky na zakézku.

T
.
----lllll_-l

d;

dq
|

A10051020603  HFM 1020.06 SKM 1020 6 QO 6 6 ® (@) n
A10051020604  HFM 1020.06 74 SKM 1020 10 20 6 60  27° o 00 o ] 1
A10051020608  HFM 1020.06  Z7 Steel SKM 1020 10 20 6 60 2° O O O (5] @ n 1
A10051020620  HFM 1020.06  Z42 Inox/Steel SKM 1020 10 20 6 60 27 @ @ ® O ] 1
A10051020803  HFM 1020.08 73 10 20 8 60 2° O O® O @ @ ] 1
A10051225601  HFM 1225.06 Z1 SKM 1225 12 25 6 65 26° ® (s} [ ] 1
A10051225603  HFM 1225.06 23 SKM 1225 12 25 6 655 2° O @ O @ @ ] 1
A10051225604 HFM 1225.06 74 SKM 1225 12 25 6 65  26° o 0 0 (7] ] 1
A10051225608 HFM 1225.06 77 Steel SKM 1225 12 25 6 65 2° O @ O (5] @ ] 1
A10051225620  HFM 1225.06 742 Inox/Steel SKM 1225 12 25 6 65 2° @ @ B3 0 ] 1
A10051225803  HFM 1225.08 73 SKM 1225 12 25 8 65 2° O @ O @ @ ] 1
Tvar M, fréza kuzelova $pi¢ata BASE-X C X ) * e e
){ .| Priklad objednani: A10050311322
©
[N
L, 7[
[0
AN *'

A10050311322  HFM 0311.03 BASEX  ZX SKM 0311 o0 6 ®6 @ ]
A10050618622  HFM 0618.06 BASE-X  ZX SKM 0618 6 18 6 50 1 O 0 60 ® 6 @ = 10
AB005061862214 HFM 0618.06 BASE-X ZX SKM 0618 6 18 174" 50 1 060 60 @6 @ = 10
A10051020622  HFM 1020.06 BASE-X  ZX SKM 1020 10 20 6 60 7 9 00 @ 0 @ = 10
AB5005102062214 HFM 1020.06 BASE-X  ZX SKM 1020 10 20 174" 60 7 9 00 @ 0 @ = 10
A10051225622  HFM 1225.06 BASE-X  ZX SKM 1225 12 25 6 65 % 00 60 ® 6 @ = 5
AB005122562214 HFM 1225.06 BASE-X  ZX SKM 1225 12 25 14" 65 % 0060 ® 6 @ = 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Tvar N, fréza konicka

LukAas

0000 *ok 5

o>

4

Priklad objednani: A10120307305

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

B T>

/’///I‘W )

A10120307305
A10120307308
A10120607305
A10120607604
A10120607605
A10121013603
A10121013604
A10121213603
A10121213604
A10121613803
A10122013604

HFN 0307.03
HFN 0307.03
HFN 0607.03
HFN 0607.06
HFN 0607.06
HFN 1013.06
HFN 1013.06
HFN 1213.06
HFN 1213.06
HFN 1613.08
HFN 2013.06

Z7 Steel
75
74
75
Z3
74
Z3
74
Z3
74

WKN 0307
WKN 0307
WKN 0607
WKN 0607
WKN 0607
WKN 1013
WKN 1013
WKN 1213
WKN 1213
WKN 1613

oD OO OO W W

10
12
12
16
20

~N NN N

D O O OO O O O O W W

40
37
50
50
53
53
53
53
53
53

10°
10°
10°
10°
10°
10°
10°
20°
20°
20°
30°

0@@@@@0@0@@

® 000 6®0ed
CECNMCONNCNCON - MONCONC)

OO0 O0OO0OOOOOOO

(]



Frézy z tvrdokovu
Luxas
Tvar N, fréza kénicka s éelnim ozubenim . . ‘ . b & 8¢

N Priklad objednani: A101203073050001

> Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

.e‘ N} i - stopky na zakézku.
2
4

24

A101203073050001 HFNS 0307.03 WKN-S 0307 3 ” @ 60 0 ® @ ]
A101203073080001 HFNS 030703  Z7 Steel WKN-S 0307 3 7 3 0 10 O @ O (5] @ n 1
A101206073050001 HFNS 060703 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 10 Q@ ® O @ @ n 1
A101210136030001 HFNS 1013.06  Z3 WKN-S 1013 0 13 6 5 10 QO @ © @ @ n 1
A101210136040001 HFNS 1013.06 74 WKN-S 1013 0 13 6 53 10° o 0 o0 Q n 1
A101212136030001 HFNS 1213.06  Z3 WKN-S 1213 2 13 6 58 20° O @ © ® @ n 1
A101212136040001 HFNS 1213.06 74 WKN-S 1213 12 13 6 53 20° o 06 0 (7] ] 1
A101216136040001 HFNS 1613.06 74 WKN-S 1613 6 13 6 53  20° (2 03 I+ ) (7] n 1
A101216138030001 HFNS 1613.08 73 WKN-S 1613 6 13 8 58 20° O @ O (5] @ n 1
Zvlastni fréza pro opracovani plasti a vlakny vyztuzenych kompozita Y v
s Priklad objednani: A101603133001

Y \ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

d

ee—

{7

A101603133001 HFP 0313.03 3 3 (s} [ ]

A101603133002 HFP 0313.03 02 40 3 13 8 (s} [ | 1
A101603133003 HFP 0313.03 03 40 3 13 3 (s} [ | 1
A101603133004 HFP 0313.03 04 40 3 13 3 (s} [ | 1
A101604164002 HFP 0416.04 02 50 4 16 4 (s} u 1
A101606206001 HFP 0620.06 01 50 6 20 6 (s} u 1
A101606206002 HFP 0620.06 02 50 6 20 6 (s} u 1
A101606206004 HFP 0620.06 04 50 6 20 6 (s} u 1
A101608258001 HFP 0825.08 01 80 8 25 8 (s} u 1
A101608258002 HFP 0825.08 02 80 8 25 8 (s} u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu I_u KA;

Zvlastni fréza pro opracovani plasti a vlakny vyztuzenych kompozith b8 B4

Priklad objednani: A101603133001

Y Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

d

—

A
\

{7

A101608258004 HFP 0825.08 (] [ ]

A101610251002 HFP 1025.10 02 80 10 25 10 (s} ] 1
A101610251004 HFP 1025.10 04 80 10 25 10 (3) [ ] 1
A101612301202 HFP 1230.12 02 80 12 30 12 (3) [ ] 1

Provedeni éelniho ozubeni:

P =mm————  wmm—

01 = bez celniho ozubeni 03 = dvoubFité delni ozubeni

Q@ =m——  ( zomae——

02 = vicebrite ¢elni ozubeni 04 = s vrtakovou $pi¢kou (uhel $picky 120°)

Vseobecné informace

GFK (plasty vyztuzené skelnymi viakny) a CFK ( uhlikové kompozitni materiély) se opracovavaji vSude tam, kde je vyzadovana
vysokd specifickd pevnost pfi nizké hmotnosti a zaroveri pruznost vyrobku. Tyto obzvIasté lehké materidly se museji obrabét
specidlnimi nastroji, museji byt redukovény fezné hrany a vylomy viaken z obrobk.

o letecky a kosmicky prim sl e vystavba vétrnych elektréren
® automotive ® modelarstvi
¢ vyroba lodf a jachet ® motosport (tuning)

o dily letadel ® sportovni vybava a nacini
o dily vozidel o dily vétrnych elektraren
® potrubf ® |ze pouzit v ruénim | stacionarnim naradi

Specidlni technické frézy s ozubenim P jsou vyvinuty zvIasté pro pouziti na CFK a GFK. Maji zvlastni feznou geometrii sekd,
kterd umoziuje precizni praci — mUzete si vybrat z nékolika provedeni ¢elnich ozubeni — to vdm ulehé i vrténi ( zapusténi se do
materidlu) nebo se postara jednoduse o optimalni vysledek i pfi ¢elnim brouseni.




L Frézy z tvrdokovu
Lukas Y

Frézy celotvrdokovové jednobfité O * %k

h Priklad objednani: A131560030337102

I, Ostatni rozméry, ozubeni a delka m

stopky na zakézku.

dy

ot

Rozmeéry bez toleranci podle stfedu
5’ DIN 7468

A13150030337102 HGE 0207.03
A13150030337103 HGE 0307.03 & 7 8 40 e 6 [ ] 1
Pouziti:

Obzvlasté vhodné k opracovani lehkych a barevnych kovd, plastd, popt. k vysocerychlostnimu opracovani dil z hliniku. Frézovaci néstroje s jemné brousenymi
drézkami Sroubovice pro idedlni odvod tfisek a zabranujicimi ndvarlim z opracovévaného materialu.

Doporuéené fezné rychlosti:

Hlinik, Magnesium Al, Mg nelegovane <100 <350 <400
Al'legovane Si<0,5% <150 <500 <400
Al legovane Si=0,5< 10% <120 <400 < 100
Al legovane Si = 10%
Mg-Leg., A-Whisker <120 <400 < 70
Plasticke hmoty Thermoplasty - - <150
Duroplasty - - -

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu I.UK nS
Tvar R, fréza odjehlovaci vnéjsi C XX ] b8 B4
o Ptiklad objednani: A10140812603
> <

—\‘ Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

F ﬁ‘E stopky na zakézku.
[P
19

A10140812603  HFR 0812.06 3 6 00 6 & @ u
A10141015603  HFR 1015.06 73 10 2 15 6 55 9 06 0 ® @ n 1
A10141215603  HFR 1215.06 73 12 6 15 6 55 0 06 0 o @ n 1
A10141215803  HFR 1215.08 73 12 6 15 8 55 0 06 0 @ @ n 1
A10141315603  HFR 1315.06 73 13 3 15 6 55 0 06 0 o @ n 1
A10141315605  HFR 1315.06 75 13 3 15 6 55 006 6 & @ n 1
A10141315803  HFR 1315.08 73 13 3 15 8 55 006 6 & @ n 1
Tvar S, fréza odjehlovaci vnitini (L X ) * %k v
. Priklad objednani: A10131618803
Ostatni rozmélry, ozubeni a délka m
5 g} stopky na zakézku.

A10131618803  HFS 1618.08 z3 0 0 0 ®
A10131818803  HFS 1818.08 73 18 14 8 120 0 0 0 @ @ 1
A10132218803  HFS 2218.08 z3 22 16 8 120 00 0 o @ 1




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Minifrézy s univerzalnim ozubenim C XX ] Y ¥ vy

Priklad objednani: A10010104312

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
S —————————s] — sopky 1 akdzs

da;

A10010104312 HFA 01004.03 4 3 (203 I/ ] (7] u
A100101043120001 HFA 01504.03 15 4 3 40 o 6 0 (7] u 1
A10010204312 HFA 02004.03 2 4 3 40 o 6 0 (7] ] 1
A10020104312 HFC 01004.03 1 4 3 40 o 6 0 (7] ] 1
A100201043120001 HFC 01504.03 e=—=—= 15 4 3 40 o e o0 (7] (] 1
10020204312 HFC 02004.03 2 4 3 40 0 00 (7 u 1
A10030101312 HFD 01001.03 1 09 3 40 o e 0 (7] (] 1
A100301013120001 HFD 01501.03 1,5 135 3 40 0 060 (7] n 1
A10030202312 HFD 02002.03 2 1.8 3 40 o e o0 (7] u 1
A10060104312 HFE 01504.03 e=r=———y 15 4 3 40 o 60 (7] [ 1
A10100104312 HFF 01504.03 1,5 4 3 40 0 060 (7] n 1
A10040104312 HFG 01504.03 1,5 4 3 40 o 060 (7] [ 1
A10050104312 HFM 01504.03 ==———l- 4 3 40 o 00 (7] [ 1
Pouziti:

e vyroba nastrojl

® jemnda mechanika
® vyroba Sperkl

® vyroba turbin

Opracovavané materialy:
® nerezové oceli

® barevné kovy

e zinkolitina

® mékké keramiky

e titanové slitiny

Navod k pouziti:

® co mozno nejkratsi upnutf

e dbat na pfesny chod upinacich klestin
e doporuc¢ené otacky:70.000 o/min.

Prednosti:

® vysokd pfesnost tvaru

® vysokd kruhova presnost, proto klidny béh
® univerzalni ozubeni

® vyrobeno z jemnozrnného tvrdokovu

® nejjemnéji brousené ostfi

Pohonné jednotky:
® nasazeni mozné na vzduchovou brusku AMIN 72-013 GD

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Malé frézy s ozubenim Z5 a stopkou 3 mm

LukAas

000 * ke

Cislo vyrobku

A10010210305
A10010313305
A10010607305
A10010613305
A100102103050001
A100103133050001
A100106073050001
A100106133050001
A10020210305

A10020313305

A10020613305

A10030303305

A100304043050001

A10030606305

A10060307305

A10060610305

A10100307305

A10100313305

A10100613305

A10040307305

A10040313305

A10040613305

A10090307305

48

Znaceni

HFA 0210.03
HFA 0313.03
HFA 0607.03
HFA 0613.03
HFAS 0210.03
HFAS 0313.03
HFAS 0607.03
HFAS 0613.03
HFC 0210.03

HFC 0313.03

HFC 0613.03

HFD 0302.03

HFD 0403.03

HFD 0605.03

HFE 0307.03

HFE 0610.03

HFF 030703

HFF 0313.03

HFF 0613.03

HFG 0307.03

HFG 0313.03

HFG 0613.03

HFH 0307.03

Zna-
zornéni

HENEEEEEBEEEE R

Ozubeni

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

znacenidle d,

DIN 8033

ZYA 0210
ZYA 0313
ZYA 0607
ZYA 0613
ZYA-S 0210
ZYA-S 0313
ZYA-S 0607
ZYA-S 0613
WRC 0210

WRC 0313

WRC 0613

KUD 0302

KUD 0403

KUD 0605

TRE 0307

TRE 0610

RBF 0307

RBF 0313

RBF 0613

SPG 0307

SPG 0313

SPG 0613

mm

1>
mm

d;

W W W W W W W w w

I
mm

40
40
37
43
40
40
37
43
40

40

43

40

34

85

40

40

40

40

43

40

40

43

40

Priklad objednani: A10010204300

Ostatni rozméry, ozubeni a délka
stopky na zakézku.

BT

7y PG 1
Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

0 0 60 @ ] 1
0 0 60 @ ] 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 60 @ [ 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 6 O ) (] 1
0 0 6 0 ) (] 1
0 06 6 0 ) (] 1
0 0 6 0 @ ] 1
0 0 6 0 @ [ 1
(1 2 B 3 IO @ (] 1
0 0 66 @ (] 1
0 0 60 @ (] 1
0 0 6 0 @ [ 1
0 0 6 0 @ [ 1
(1 2 B3 IO @ (] 1
0 0 606 @ (] 1
0 0 60 @ (] 1
0 0 60 @ [ 1
0 0 6 0 @ [ 1
(1 2 B 3 IO @ (] 1
0 0 606 @ (] 1



Frézy z tvrdokovu
Luxas
Malé frézy s ozubenim Z5 a stopkou 3 mm C XX ] %k Ve
Priklad objednéni: A10010204300
= Ostatni rozméry, ozubeni a délka BT
W - stopky na zakézku.
[Z

A10090613305 HFH 0613.03 43 QO 06 6 ®
A10010204300 HFI 0204.03 Z 25 4 3 40 e 0 (7] = 1
-
A10010408300 HFI 0408.03 Z 4 8 3 50 e 0 (7] ] 1
=
A10050307305 HFM 030703 75 SKM 0307 3 7 3 40 9 0 0 ® @ u 1
e —
A10050311305 HFM 0311.03 75 SKM 0311 3 11 3 40 QO 0 ©® ® @ u 1
lET—
A10050613305 HFM 0613.03 75 SKM 0613 6 13 3 43 QO ® ©® ® @ u 1
*—
A10120307305 HFN 0307.03 75 WKN 0307 3 7 3 40 Qo 0 6 @ @ n 1
A10120607305 HFN 060703 e 25 WKN 0607 6 7 3 37 2 G O) @ n 1
A101203073050001  HFNS 0307.03 75 WKN-S 0307 3 7 3 40 QO 0 ©® ® @ u 1
A101206073050001 HFNS 060703 ~ SS=— 75 WKN-S 0607 6 7 3 37 00 06 o @ (] 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

Rasplove frézy

LukAas

* %k k

/m/%

dz

4

Priklad objednani: A10021225618

B T>

12 25 6 65 ® (s} [ ] 1

A10021225618  HFC 1225.06 ZR2

Rasplové frézy se vyrabi z siemnozrnného tvrdokovu a dosahuji mnohem vyssi trvanlivosti nez srovnatelné frézy HSS nebo seéné frézy. Diky pozitivni geomet-
rii bfitu frézy jiz pti malé sile velmi dobfe obrébéji a dosahuji vysokého Ubéru. Obzvlasté pfi pracich se dievem a jinymi materidly pro modely Ize rychle a presné

vytvorit poZzadované kontury. Fréza a obrobek zUstévaji chladné a nepfehfivaji se.

Vlastnosti:

e velmi agresivni diky pozitivnimu Uhlu upnuti
e vysokd zivotnost diky kvalitnimu tvrdokovu
 klidny chod bez vibraci

Obzvlasté vhodné pro:

e stavbu modelll a na dfevo

e stavbu forem a jader

* mékké materialy

® pojené materidly/kompozity

Priklad pouziti rasplové frézy, ozubeni ZR2



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Rotaéni pilniky 000 2.0 8. ¢

Priklad objednani: A100106166140001

B T>

d,

A100106166150001 HFAS 0616.06 == 6 O 06 006 (7] u

A100106166140001 HFAS 0616.06 = ZF3 6 16 6 50 O 06 06 (7] [ 1
A100112256160001 HFAS 1225.06 ZF1 12 25 6 65 00 03 ® 6 (7] [ ] 1
A100112256150001 HFAS 1225.06 ZF2 12 25 6 65 O 06 06 (7] [ ] 1
A10020616614 HFC 0616.06 ZF3 6 16 6 50 O 06 06 (7] [ ] 1
A10021225616 HFC 1225.06 p— ZF1 12 25 6 65 00 63 ® 6 (7] [ ] 1
A10021225615 HFC 1225.06 ZF2 12 25 6 65 0O 06 0606 (7 [ 1
A10031009615 HFD 1009.06 ‘ ZF2 10 9 6 49 0O 066 0606 (7] [ 1
A10040618615 HFG 0618.06 ZF2 6 18 6 50 O 06 06 (7] [ 1
A10040618614 HFG 0618.06 ZF3 6 18 6 50 O 06 06 (7] [ 1
A10041230616  HFG 1230.06 ZF 2 3 6 7 000 ®6e o C I
A10041230615 HFG 1230.06 ZF2 12 30 6 70 OO0 6 06 (7] [ 1
A10041230614 HFG 1230.06 ZF3 12 30 6 70 0O 06 06 (7] [ 1
A10051226615 HFM 1226.06 ZF2 12 25 6 65 O 060 06 (7] n 1

Mikroozubeni novych rotacnich pilnikt je podobné geometrii bfitu pilniku a zabrariuje tim zanaseni néstrojl i pfi obrabéni mékkych materialt. Pfesné zuby jsou
vytvareny na modernich CNC obrébécich centrech a zarucuji perfektni otdceni a préaci bez chvéni. Rotaéni pilniky diky tomu zUstévaji dlouho ostré a zanechéavaji
Cisty povrch beze stop po vibraci nastroje. Rotaéni pilniky diky tomu zlstavaji dlouho ostré a zanechavaji ¢isty povrch beze stop po vibraci néstroje. Rota¢ni
pilniky diky tomu zUstavaji dlouho ostré a zanechavaji ¢isty povrch beze stop po vibraci néstroje.

A

Vlastnosti:

® nejlepsi povrch diky jemné strukture ozubeni
® vysoka zivotnost diky kvalitnimu tvrdokovu

® nezanasi se

Obzvlasté vhodné pro:

e perfektni vysledny povrch po svarovéani
® pojené materialy/kompozita

® mékké materialy

® vrtani

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézovani

Frézy z tvrdokovu

LukAas

Frézy tvrdokovu Z42 o0 b8 B4

Priklad objednani: A10010616620

Ostatni rozméry, ozubeni a délka Iﬂjj:E}
ﬁ T M——7""1 copynazmaiv

1

* Nové ozubeni Z42 Inox/Steel obrabi rychle a spolehlivé nerezovou i béznou ocel.

® Robustni geometrie s brousenou ploskou zamezuje vykustim v materiélu a zaru¢uje dlouhou zivotnost pfi stéle vysokém Ubéru materidlu. Usetfite Cas a
naklady na vyménu nastroje.

e Redukujte nyni vase naklady na skladovéani a dodavky néstrojd. Zamezte chybnému pouziti a tim zmetkdm ve vyrobé, nase nastroje jsou nyni zietelngji
oznacené a nemusite mit skladem vice typU fréz.




Frézy z tvrdokovu

Luxas

Frézy pro opracovani nezeleznych kovii, ozubeni Z9 ALU * %k Yy

Priklad objednani: A10010616609

Ostatni rozmery, ozubeni a délka B .
g'—' - stopky na zakézku. :[[]__‘l:}

v PG 1

Cislo vyrobku  Znaéeni Znazornéni Ozubeni  d1 I, d, Iy Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strance 438
A10010313309  HFA 0313.03 Z9 Alu ZYAO0313 3 13 3 40 (6] (8] ] 1
A10010616609  HFA 0616.06 Z9 Alu ZYA0616 6 16 6 50 (6] (8] ] 1
A10011225609  HFA 1225.06 = Z9 Alu ZYA 1225 12 25 6 65 (6] (8] | 1
A10011225809  HFA 1225.08 n— Z9 Alu ZYA 1225 12 25 8 65 (6] (8] | 1
A10011625609  HFA 1625.06 Z9 Alu ZYA1625 16 25 6 65 (6] (8] ] 1
A10011625809  HFA 1625.08 Z9 Alu ZYA1625 16 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10020313309  HFC 0313.03 79 Alu WRC 0313 3 13 |3 40 (6] (8] [ ] 1
A10020616609  HFC 0616.06 79 Alu WRC 0616 6 16 6 50 (6] (8] u 1
A10020820609  HFC 0820.06 79 Alu WRC 0820 8 20 6 60 (6] (8] u 1
A10021225609  HFC 1225.06 g'_ 79 Alu WRC 1225 12 25 6 65 (6] (8} | | 1
A10021225809  HFC 1225.08 Z9 Alu WRC 1225 12 25 8 65 (6] (8] | | 1
A10021625609  HFC 1625.06 Z9 Alu WRC1625 16 25 6 65 (6] (8] ] 1
A10021625809  HFC 1625.08 Z9 Alu WRC1626 16 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10030403309  HFD 0403.03 79 Alu KUD 0403 4 8 3 34 (6] (8] ] 1
A10030605609  HFD 0605.06 Z9 Alu KUD 0605 6 5 6 50 (6] (8] ] 1
A10031212609  HFD 1210.06 a 79 Alu KuD 1210 12 10 6 50 (6] (8] ] 1
A10031212809  HFD 1210.08 Z9 Alu Kub 1210 12 10 8 50 (6] (8] ] 1
A10031616609  HFD 1614.06 Z9 Alu KUD 1614 16 14 6 54 (6] (8] ] 1
A10031616809  HFD 1614.08 Z9 Alu KUD 1614 16 14 8 54 (6] (8] ] 1
A10061225809  HFE 1225.08 Z9 Alu TRE1225 12 25 8 65 (6] (8] ] 1
A10061625809  HFE 1625.08 ‘_ Z9 Alu TRE16256 16 25 8 65 (6] (8] | 1
A10100313309  HFF 0313.03 Z9 Alu RBF 0313 3 13 3 40 (6] (8] ] 1
A10100618609  HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 (6] (8] ] 1
A10101225609 HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 (6] (8] | 1
A10101225809 HFF 1225.08 q— Z9 Alu RBF 1225 12 25 8 65 (6] (8] | 1
A10101630609  HFF 1630.06 Z9 Alu RBF1630 16 30 6 70 (6] (8] u 1
A10101630809  HFF 1630.08 Z9 Alu RBF1630 16 30 8 70 (6] (8] u 1
A10040313309  HFG 0313.03 == 29 Alu SPG 0313 3 1R I8 40 (¢ (3] [ ] 1
A10070820609  HFL 0820.06 Z9 Alu --- 8 20 6 60 (6] (8] ] 1
A10071020609  HFL 1020.06 Z9 Alu KEL1020 10 20 6 60 (6] (8] ] 1
A10071225609  HFL 1225.06 Z9 Alu KEL1225 12 25 6 65 (6] (8] ] 1
A10071230609  HFL 1230.06 *— Z9 Alu KEL1230 12 30 6 70 (6] (8] ] 1
A10071230809  HFL 1230.08 Z9 Alu KEL1230 12 30 8 70 (6] (8] | 1
A10071630809  HFL 1630.08 Z9 Alu KEL1630 16 30 8 70 (6] (8] ] 1
A10072040809  HFL 2040.08 Z9 Alu KEL2040 20 40 8 80 (6] (8] ] 1
A10050618609  HFM 0618.06 i — Z9 Alu SKM 0618 6 18 6 50 (6] (8] ] 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Frézy z tvrdokovu

Frézy s prodlouzenou stopkou (délka stopky 200 mm)

LukAas

* Kk ve

Priklad objednani: A10011225603200

A . ¥ . 2
H T Sotzfl:;\r:zzzr;sér;ﬁzubem a délka l{m
[Z
[
7 PG 1
Cislo vyrobku Znaceni Znazornéni Ozubeni d, I d, Iy Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strénce 438
A10011225603200  HFA 1225.06 L 3 12 26 6 25 Q0 ® © ® @ n 1
A10011225608200  HFA 1225.06 L - 77 Steel 12 25 6 25 Q0 ® © ® @ n 1
A10020616603200  HFC 0616.06 L z3 6 16 6 26 @ @ © @ @) ™ 1
A10020616608200  HFC 0616.06 L 77 Steel 6 16 6 26 @ ® O (5] @ ™ 1
A10020820603200  HFC 0820.06 L Z3 8 20 6 20 0 @ © ® @ n 1
A10020820608200  HFC 0820.06 L = — 77 Steel 8 20 6 20 O @ © (5 @ n 1
A10021020608200  HFC 1020.06 L 77 Steel 10 20 6 20 @ @ O (5} @ n 1
A10021225608200  HFC 1225.06 L 77 Steel 12 25 6 2 @ @ © (5} @ n 1
A10030605603200  HFD 0605.06 L Z3 6 5 6 200 @ @ © ® @ [ ] 1
A10030605608200  HFD 0605.06 L 77Steel 6 5 6 2060 @ ©@ © (5] @ [ 1
A10030807603200  HFD 0807.06 L Z3 8 7 6 207 @ ®@ © ® @ = 1
A10030807608200  HFD 0807.06 L 77Steel 8 7 6 207 @ ©@ © (5} @ = 1
A10031009603200  HFD 1009.06 L Z3 10 9 6 200 @ ® ©® ® @ [ 1
A10031009608200  HFD 1009.06 L - 77 Steel 10 9 6 200 @ ©@ © (5] @ [ 1
A10031210603200  HFD 1210.06 L Z3 12 10 6 20 @ ®@ ©®@ ® @ [ 1
A10031210608200  HFD 1210.06 L 77 Steel 12 10 6 20 @ ©@ © (5} @ [ 1
A10031210803200  HFD 1210.08 L 3 12 10 8 20 @ ®@ ©®@ ® @ [ 1
A10031210808200  HFD 1210.08 L 77 Steel 12 10 8 20 @ ©@ © (5 @ [ 1
A10061220603200  HFE 1220.06 L 3 12 20 6 20 @ ® © ® @ n 1
A10061220608200  HFE 1220.06 L o ZSteel 12 20 6 20 @ © © (5 @ n 1
A10061220808200  HFE 1220.08 L 77 Steel 12 20 8 20 @ © © (5 @ n 1
A10100618603200  HFF 0618.06 L Z3 6 18 6 28 Q@ @ © ® @ [ 1
A10100618608200  HFF 0618.06 L il —— 7/Steel 6 18 6 28 @ © © (5} @ n 1
A10101230808200  HFF 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 O © 6 (5] @ [ 1
A10040618603200  HFG 0618.06 L 3 6 18 6 28 Q@ @ ©@ ® @ [ 1
A10040618608200  HFG 0618.06 L — 77Steel 6 18 6 28 @ @ © (5} @ u 1
A10041230808200  HFG 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 © © O (5] @ n 1
A10091020603200  HFH 1020.06 L 3 10 20 6 20 @ ® ® ©® @ n 1
A10091020608200  HFH 1020.06 L S Z/Steel 10 2 6 20 O @ O 5] @ (] 1
A10091230808200  HFH 1230.08 L 77 Steel 12 30 8 20 © © O (5 @ n 1
Bezpecnostni upozornéni: Snizené otacky technickych fréz s extra dlouhou stopkou (200 mm)
Doporucené pracovni otacky u velkych otevienych délek stopky Promer néstroje d1 mm 6 3 10 12 12
Pro bezpecéné pouziti je nutné néstroj pred spusténim brusky nejprve polozit prdmér difku d2 mm 6 o 6 6 8
na obrobek resp. do vybrust a vrtani. Az do vypnuti brusky musi byt nastroj Povolené volnobézné otacky bez 4000 3200 2800 2.800 3.600
ve styku s obrobkem. Pokud neni mozny permanentni kontakt obrobku s styku s obrobkem (1/min)
nastrojem, je mozné pracovat jen na volnob&zné otacky. Povolens redukované pracovni ota¢ky 13.000 10.000 8000 8000 7000
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pri styku s obrobkem (1/min)



Frézy z tvrdokovu

Luxas

Sada fréz F10 S3 a F10 S6 o000 * ke

Priklad objednani: A1039000509

N ‘ : lm

| 1

A10390010 F10 S3 77 Steel 3 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313, o 6 6 (5] @
HFC 0613, HFD 0302, HFD 0605,

HFG 0313, HFG 0613, HFM 0613,

HFF 0313

A1039001006 F10 S6 77 Steel 6 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, (1 202 3 (5] @) [ ] 1
HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0820,

HFF 1225

Sada fréz o000 * K v

Priklad objednani: A1039000509

ill | | ‘ 5-dilny a 10-dilny

kg

é

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . litina . plasty ‘ titan
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Frézy z tvrdokovu I_u KA;

Sada fréz, BASE-X, F5 S6 o0 * oo

Priklad objednani: A10390053

ey B>

A10390053 F5 S3 Sada fréz HFA 0313, HFC 0313, 00 60 @ 06
BASE-X HFD 0605, HFF 0313,
HFG 0313
A10390056 F5 S6 Sada fréz X 6 HFA 1225, HFC 1225, 00 60 ® 06 @ ] 1
BASE-X HFD 1210, HFF 1225,

HFG 1225




Luxas

Nastroje pro ruéni pouziti a pro pouziti ve stacionarnich strojich

Frézy z tvrdokovu

o000 % Ve

Odjehlovacf fréza

Oblasti uplatnéni:
e véeobecne strojirenstvi
® vyroba lodi

Nastroje pro pouziti ve stacionarnich strojich

v BT

Zakazkova vyroba

0006000 ok i

il

Stupilovite vrtaky, radiusove frezy, stopkove frezy, zahlubovaci frezy, profilove frezy

Oblasti uplatnéni:

® vyroba néradi a forem

® vyroba turbin

e |etectvi a dopravni prostfedky
® vSeobecné strojirenstvi

v e

Zakazkova vyroba

Kromé rotacnich fréz zhotovime také frézovaci nastroje z HM ve zvla$tnich tvarech i rozmérech. Nabizime vyrobu néstrojd do priiméru 12 mm a s maximalni
délkou 250 mm, které se tvarové, materidlem a geometrif bfitu podstatné lisi od naSeho sortimentné bohatého standardniho programu.

. Inox/ocel . ocel . hlinik

. kamen . litina

plasty ‘ titan
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Luxas

Frézy z HSS

60 Technicke informace

61 Prehled tvart

63  Ozubenia moznosti uplatnéni
64 Frezy z HSS

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Frezy z HSS

Technicke informace

LukAas

v/

Kvality

Stopkové frézy LUKAS se vyrabi z oceli osvédéenych v praxi. Mo-
derni automaty na brouseni ozubeni a vlastni tepelné opracovavani
zarucuji rovhomeérnou a vysokou kvalitu.

Pouziti
S frézami HSS, pfi volbé odpovidajiciho ozubenf a spravnych ota-
éek, Ize hospodarné obrabét nejrliznéjsi materialy.

Prosim, fidte se ohledné feznych rychlosti podle grafu na strané
62, popfipadé podle Udajd v tabulce ozubeni na str. 63.

Plati zdsada: Mékci material = hrubé ozubeni popt. Seky Tvrdsi
material = jemnéjsi ozubeni

Pohonné naradi

Frézy z HSS mohou byt nasazeny v kazdém bézném pneumatic-
kém nebo elektrickém naradi. Dllezitym predpokladem pro dobry
vysledek jsou spravné otacky a dobry technicky stav naradi — ze-
jména bezvadny stav upinacich klestin a lozisek.

60

Stopky
Standardni délka stopky je 40 mm. Pro specidlni U¢ely na nepfi-
stupné mista dodavame prodlouzené stopky na zakazku.

Baleni
Baleni nezatézujici zivotni prosttedi volime podle velikosti frézy ve
standardnich balicich jednotkach (5 resp. 10 ks).

Zvlastni nastroje
MUzeme Vam zhotovit HSS frézy v kvalitdch LUKAS podle Vaseho
zadani nebo vykresu.
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Frézovani

Frezy z HSS

Ve tiech krocich kVasemu optimalnimu frézovacimu nastroji.

O Z tabulky vyberte material a druh opracovani (hruby az jemny) a
O prectéte si doporuéené ozubeni a rychlost fezu.
© e druhé tabulce zjistéte vhodné otaéky Vaseho pohonu.

Doporuéeni ohledné pouzivani technickych fréz z tvrdokovu (HSS)

Ocel, Ocel a ocelov4 litina <800 hrubé 50-100
ocelova litina

stredni 73 100-200

jemné 75 50-200

Legované/Zuslechténé Ocele 800 do 1200 hrubé 72 50-100

stredni Z3 100-200

jemné 75 50-200

NE-kov Slitiny hliniku, Hof¢iku a Médi Mosaz, do 450 hrubé Z1 200-300

i iz, EIT, Eln stredni ) 150-300

Plasty a dievo Plast/Drevo/Pryz 20 do 400 hrubé 71 200-300

i jemné 72 150-300

Otacky frézovacich nastroja
na zakladé priméru nastroje a rychlosti fezu

Otacky [min-1]

e 8.000 16.000 24.000 32.000 40,000 48.000

e 5.000 11.000 16.000 21.000 27000 32.000

e 4,000 8.000 12.000 16.000 20.000 24.000

e 3.000 5.000 8.000 11,000 13.000 16.000
= R 2,000 4,000 6.000 8.000 10.000 12.000
E o 2.000 3.000 5.000 6.000 8.000 10.000
g e 1000 3.000 4.000 5.000 7000 8.000
T
: - 1,000 2,000 3.000 4,000 5.000 6.000
£ - 1,000 2,000 2,000 3.000 4.000 5.000
o

- 1,000 1,000 2.000 3.000 4.000 4.000

- 1,000 1,000 2,000 3.000 3.000 4,000

- 1,000 1,000 2,000 2,000 3.000 3.000

% - 1,000 1,000 2,000 2,000 3.000

Vhodné hnacf stroje najdete na stranach 359 az 374.
Tip: Na strané 61 najdete kompletni piehled tvara frézy, kterou pozadujete.




L Frezy z HSS
Luxas Y
Opracovani w5,
hrubé stredni jemné

Struktura zubt
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Frézy z HSS I.UKAE

Tvar A, fréza valcova . . b & 8¢

Priklad objednani: A12000304605

L Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
W sl 4 rG stopky na zakézku.

d;

A12000304605 MFA 0304.06 3 6 ® [

A12000607605 MFA 0607.06 75 6 7 60 6 0 @ ® [ 10
A12000616601 MFA 0616.06 7 6 16 56 6 (6] (8} [ 10
A12000616602 MFA 0616.06 72 6 16 56 6 ® (8] [ 10
A12000616603 MFA 0616.06 VAl 6 16 56 6 (1 JO) m 10
A12000616605 MFA 0616.06 75 6 16 56 6 (1 O} ® [ 10
A12000820603 MFA 0820.06 VA] 8 20 60 6 (1 JO) m 10
A12001013602 MFA 1013.06 22 10 13 53 6 ® (5] m 10
A12001013603 MFA 1013.06 3 10 13 53 6 (1 JO) m 10
A12001020603 MFA 1020.06 23 10 20 60 6 (1 JO) m 10
A12001225601 MFA 1225.06 71 12 25 65 6 (4} (s) m 5
A12001225602 MFA 1225.06 22 12 25 65 6 ® (&) n 5
A12001225603 MFA 1225.06 23 12 25 65 6 (1 JO) n 5
A12001225605 MFA 1225.06 75 12 25 65 6 (1 O} ® [ 5
A12001625601 MFA 1625.06 pAl 16 25 65 6 (4} (&) n 5
A12001625602 MFA 1625.06 72 16 25 65 6 ® (&) n 5
A12001625603 MFA 1625.06 23 16 25 65 6 [ JO) n 5




L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar A, fréza valcova s éelnim ozubenim . . b & 8¢

Priklad objednani: A120006166010001

L Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
E S R stopky na zakazku.

d;

A120006166010001 MFAS 0616.06 6 6 [ ]

A120006166020001 MFAS 0616.06 72 6 16 56 6 @ @ [ | 10
A120006166030001 MFAS 0616.06 73 6 16 56 6 (1 IO u 10
A120006166050001 MFAS 0616.06 75 6 16 56 6 (1 O} ® [ ] 10
A120008206030001 MFAS 0820.06 73 8 20 60 6 (1 O] u 10
A120010136020001 MFAS 1013.06 72 10 13 53 6 ® (s} u 10
A120010136030001 MFAS 1013.06 73 10 13 53 6 (1 O] u 10
A120012256010001 MFAS 1225.06 Z1 12 25 65 6 (6] (s} u 5
A120012256020001 MFAS 1225.06 72 12 25 65 6 ® (s} u 5
A120012256030001 MFAS 1225.06 Z3 12 25 65 6 (1 O] [ | 5
A120016256010001 MFAS 1625.06 Z1 16 25 65 6 (6] (s} [ | 5
A120016256020001 MFAS 1625.06 72 16 25 65 6 ® (s} [ | 5
A120016256030001 MFAS 1625.06 Z3 16 25 65 6 (1 IO [ | 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézy z HSS I.UKA;

Tvar C, fréza valcova zaoblena . . b & 8¢

Priklad objednani: A12010304605

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

stopky na zakézku.

dz

ds

%
X

|

|

4

A12010304605 MFC 0304.06 3 6 [ ]

A12010620601 MFC 0620.06 Z1 6 20 60 6 e (5] | ] 10
A12010620602 MFC 0620.06 72 6 20 60 6 ® () [ ] 10
A12010620603 MFC 0620.06 Z3 6 20 60 6 QO @ u 10
A12010620605 MFC 0620.06 75 6 20 60 6 o ® ® u 10
A12010820603 MFC 0820.06 73 8 20 60 6 QO @ u 10
A12010850601 MFC 0850.06 Z1 8 50 90 6 (6] (3) [ ] 10
A12010850602 MFC 0850.06 22 8 50 90 6 ® (5) n 10
A12011020603 MFC 1020.06 i} 10 20 60 6 o ® n 10
A12011225601 MFC 1225.06 Z1 12 25 65 6 o (5) n 5
A12011225602 MFC 1225.06 22 12 25 65 6 ® (5) n 5
A12011225603 MFC 1225.06 23 12 25 65 6 o ® n 5
A12011225605 MFC 1225.06 75 12 25 65 6 (| O ® m 5

Tvar D, fréza kulovita o0 * %k Y

Priklad objednéni: A12050303603

1 Ostatni rozméry, ozubeni a délka lﬂ:@
@R ; — stopky na zakazku.
|
-

1

d2

ds

A12050303603 MFD 0302.06 2 6 ]

A120503036030001 MFD 0303.06 73 3,6 3 6 60 0 @ u 10
A12050404603 MFD 0403.06 73 4 3 6 60 (1 O] u 10
A120504046020001 MFD 0404.06 72 4,5 4 6 60 ® (s} u 10
A120504046030001 MFD 0404.06 Z3 4,5 4 6 60 o ® [ | 10
A12050505603 MFD 0504.06 Z3 5 4 6 60 (1 O] [ | 10
A12050606602 MFD 0605.06 72 6 5 6 60 ® (s} [ | 10




L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar D, fréza kulovita . . b & 8¢

Priklad objednani: A12050303603

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
h — s — stopky na zakézku.
|

1

d2

ds

A12050606603 MFD 0605.06 6 5 6 [ ]
A12050808601 MFD 0807.06 Z1 8 7 6 60 (6] (3] ] 10
A12050808602 MFD 0807.06 72 8 7 6 60 ® (] ] 10
A12050808603 MFD 0807.06 Z3 8 7 6 60 QO @ [ ] 10
A12050808605 MFD 0807.06 75 8 7 6 60 o @ ® [ ] 10
A12051010602 MFD 1009.06 72 10 9 6 60 ® (s} [ ] 10
A12051010603 MFD 1009.06 Z3 10 9 6 60 o ® [ ] 10
A12051010605 MFD 1009.06 75 10 9 6 60 (1 O] ® ] 10
A12051212601 MFD 1210.06 Z1 12 10 6 60 (6] (s} ] 5
A12051212602 MFD 1210.06 72 12 10 6 60 ® (s} u 5
A12051212603 MFD 1210.06 Z3 12 10 6 60 QO @ u 5
A12051614601 MFD 1614.06 Z1 16 14 6 60 (6} (s} ] 5
A12051614602 MFD 1614.06 72 16 14 6 60 ® (s} ] 5
A12051614603 MFD 1614.06 Z3 16 14 6 60 QO ® | ] 5
Tvar E, fréza kapkovita o0 * %k Y
i Priklad objednéni: A12080607605
+ Ostatni rozméry, ozubeni a délka lﬂ:@
h_ i stopky na zakézku.
s Loz | ef
)
f
=
// .

e e e
A12081220601 MFE 1220.06 Z1 12 20 6 60 (6] (s} | ] b
A12081220603 MFE 1220.06 73 12 20 6 60 QO @ u b
A12081625601 MFE 1625.06 Z1 16 25 6 60 (6] (s} u 5
A12081625602 MFE 1625.06 22 16 25 6 60 ® () ] 5
A12081625603 MFE 1625.06 73 16 25 6 60 QO @ ] 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézy z HSS I.UKA;

Tvar G, fréza $picata C X ) * % e

Priklad objednani: A12060618601

7 L Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
F‘ - — | stopky na zakézku.

dz

4]
e
|

'\

A12060618601 MFG 0618.06 6 | ]
A12060618602 MFG 0618.06 72 6 18 6 58 @ @ | ] 10
A12060618603 MFG 0618.06 Z3 6 18 6 58 QO @ u 10
A12061220601 MFG 1220.06 71 12 20 6 60 o (5 n 5
A12061220602 MFG 1220.06 22 12 20 6 60 ® (5 n 5
A12061220603 MFG 1220.06 73 12 20 6 60 [ Y n 5
A12061225603 MFG 1225.06 73 12 25 6 65 [ Y n 5
A12061230601 MFG 1230.06 Z1 12 30 6 70 o (5 n 5
A12061230602 MFG 1230.06 72) 12 30 6 70 ® (5 n 5
A12061230603 MFG 1230.06 Vi 12 30 6 70 [ ) n 5
A12061230605 MFG 1230.06 5 12 30 6 70 (1 JNO) ® " 5
A12061630601 MFG 1630.06 71 16 30 6 70 o (5 n 5
A12061630602 MFG 1630.06 72) 16 30 6 70 ® (5 n 5
A12061630603 MFG 1630.06 73 16 30 6 70 [ Y n 5
A12061630605 MFG 1630.06 5 16 30 6 70 (1 J6) ® " 5
Tvar H, fréza plaminkova o0 * K Y

Priklad objednani: A12070305605

Ostatni rozméry, ozubeni a délka lﬂ:ﬂj___l:}

stopky na zakézku.

dz

-

-y
__-----_-I

A12070305605 MFH 0305.06 6 (1 IO [ ]

A12070820603 MFH 0820.06 Z3 8 20 6 60 Qo ® [ ] 10
A12071230603 MFH 1230.06 Z3 12 30 6 70 QO @ [ ] 5
A12071635603 MFH 1635.06 73 16 85 6 75 QO @ [ ] 5
A12071750801 MFH 1750.08 Z1 17 50 8 80 (6] (s} [ ] 5




L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar K, fréza hruskovita . . b & 8¢

Priklad objednani: A12090620602

- - N Ostatni rozmery, ozubeni a délka B>
uF L — T — T | stopkynazakazku.
|
L ;

d;

ds
(=3
5

7
__-----_-I

A12090620602 MFK 0620.06

6 | ]
A12090620603 MFK 0620.06 z3 6 20 6 60 [ Q) m 10
A12091230602 MFK 1230.06 2 12 30 6 70 ® (s) n 5
A12091230603 MFK 1230.06 3 12 30 6 70 0 O n 5
Tvar L, fréza kuzelova zaoblena . . ). & 8¢

Priklad objednani: A12031020602
d;

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
“F gl . } — stopky na zakazku.

//
A12031020602 MFL 1020.06 6 [ | .
A12031020603 MFL 1020.06 73 10 20 6 60 o ® [ | 10
A12031230603 MFL 1230.06 73 12 30 6 70 o ® u b
A12031630601 MFL 1630.06 Z1 16 30 6 70 (6] (8} u 5
A12031630602 MFL 1630.06 72 16 30 6 70 ® (s} u 5
A12031630603 MFL 1630.06 73 16 30 6 70 Qo ® u 5
A12031630605 MFL 1630.06 75 16 30 6 70 (1 O} ® u 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Frézy z HSS I.UKA;

Tvar M, fréza kuzelova, $picata C X ) * % e

Priklad objednani: A12020304605

4 Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
h ‘S S — stopky na zakéazku.

d;

d;
1
\

////Il/// “

A12020304605 MFM 0304.06 3 6 ® | ] .
A12020607605 MFM 060706 Z5 6 7 6 60 o @ ® | ] 10
A12020618601 MFM 0618.06 Z1 6 18 6 58 o (5 n 10
A12020618602 MFM 0618.06 72) 6 18 6 58 ® (5 n 10
A12020618603 MFM 0618.06 73 6 18 6 58 (1 )] u 10
A12020820603 MFM 0820.06 73 8 20 6 60 QO @ u 10
A12021020602 MFM 1020.06 72 10 20 6 60 ® (5 n 10
A12021020603 MFM 1020.06 Vi 10 20 6 60 [ Y n 10
A12021225601 MFM 1225.06 71 12 25 6 65 o (5 n 5
A12021225603 MFM 1225.06 Vi 12 25 6 65 [ ) n 5
A12021230601 MFM 1230.06 71 12 30 6 70 o (5 n 5
A12021230602 MFM 1230.06 72) 12 30 6 70 ® (5 n 5
A12021230603 MFM 1230.06 73 12 30 6 70 [ Y n 5
A12021230605 MFM 1230.06 5 12 30 6 70 (1 JO) ® " 5
Tvar N, fréza konicka o0 * %k v

Priklad objednani: A12040303605

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
F—. 8 e stopky na zakézku.

a2

/’///’V/ 5

A12040303605 MFN 0303.06 6 [ ]

A12040606605 MFN 0606.06 75 6 6 6 60 o @ @ [ ] 10
A12041213601 MFN 1213.06 Z1 12 13 6 53 (6] (s} [ ] 5
A12041213603 MFN 1213.06 73 12 13 6 53 o ® [ ] 5
A12041230603 MFN 1230.06 73 12 30 6 70 o ® [ ] 5




L Frézy z HSS
Lukas v

Tvar N, fréza kénicka s éelnim ozubenim . . b & 8¢

Priklad objednani: A120412136010001

Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

Q _ “ —— ] sonymakak

a2
I

A120412136010001 MFNS 1213.06

A120412136030001 MFNS 1213.06 73 12 13 6 53 [ W) n 5
A120412306030001 MFNS 1230.06 z3 12 30 6 70 ( W) n 5
Tvar W, fréza na opracovani hran o0 * %k

Priklad objednani: A12430340

Ostatni rozméry, ozubeni a délka Iﬂ:ﬂiI:D:

m < 4 . . . stopky na zakézku.

d;

A12430340 MFW 0620.06
A12433401 MFW 0830.06 18 8 30

(o2}

70 0 @ @ n 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Minifrézy, stopka 3 mm C X ) Y ¥ vy

Priklad objednani: A1235080605

o Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

< 4= stopky na zakézku.

@ ®

75 4 2,8 40 (1) 10

A1236082705 MF 827 ]
—
A1236082905 MF 829 75 6 4,2 41 (1 @) ® n 10
A1236083105 MF 831 | 75 8 5,5 43 o @ ® n 10
A1236083705 MF 837 75 6 6 43 o @ ® ™ 10
h
A1236083905 MF 839 l 75 8 8 45 (1 O] ® ™ 10
A1237084005 MF 840 75 1,6 2,8 40 (1 O ® ] 10
——
A1237084105 MF 841 Z5 2,3 4 41 o ® ® n 10
A —
A1237084205 MF 842 75 3,2 5,6 43 o @ ® n 10
—
A1237084305 MF 843 75 4 7 44 o @ ® ™ 10
e —
A1237084405 MF 844 75 5 8,7 46 (1 O] ® ™ 10
-#-
A1237084505 MF 845 75 6 10,5 46 (1 O ® ] 10
—
A1237084605 MF 846 ' 75 7 12,5 46 (1 O ® n 10
A1237084705 MF 847 . 75 8 14 46 o @ ® ™ 10
A1238084805 MF 848 75 1,6 16 38 o @ ® ™ 10
e —
A1238084905 MF 849 75 2,3 2,1 39 (1 O] ® ™ 10
‘—n—
A1238085005 MF 850 75 32 3 40 (1 @) ® ] 10
“—
A1238085105 MF 851 75 4 38 41 (1 O] ® n 10
"—
A1238085205 MF 852 75 5 4,8 42 o @ ® ™ 10
h—
A1238085305 MF 853 g 75 6 5,6 43 o @ ® ™ 10




Luxas

Frézy z HSS

Minifrézy, stopka 3 mm C X ) Y ¥ vy
Priklad objednani: A1235080605
Ostatni rozméry, ozubeni a délka m

A1238085405
A1238085505
A1235080605
A1235080705
A1235080805
A1235081305
A1235081405
A1235081505
A1239086405
A1239086505
A1239086605
A1239086705
A1240086805
A1240086905
A1240087005
A1240087105
A1241087205
A1241087305

A1241087405

. Inox/ocel

MF 854
MF 855
MF 806
MF 807
MF 808
MF 813
MF 814
MF 815
MF 864
MF 865
MF 866
MF 867
MF 868
MF 869
MF 870
MF 871
MF 872
MF 873

MF 874

. ocel

>—

N N N N N N N
o1 ol o1 o1 o1 o1 o1

N
o1

N N N N N N N N
o1 o1 o1 ol o1 o1 o1 o1

N
o1

TTTIeT T 1088080y

@ hlinik

. kamen

77

75

2,5

Sib)

2,3

2,6

@ litina

45

40

42

43

42

42

44

39

40

40

41

39

39

40

40

38

38

38

stopky na zakézku.

@ ®

(1 JNe)

plasty

75 7 6,7 44 (1) 10

®

. titan

u 10
] 10
u 10
u 10
u 10
u 10
] 10
u 10
u 10
u 5
u 5
u 10
u 10
] 5
u 5
u 10
u 10
u 10

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Minifrézy, stopka 6 mm C X ) b8 B4

Priklad objednani: A12000304605

© Ostatni rozméry, ozubeni a délka m
“—n— 1 } . stopky na zakazku.

a

v
75 3 45 60 (1 @) ® 10
ﬂm———

A12000304605 MFA 0304.06 [ ]

A12010304605 MFC 0304.06 Z5 3 45 60 (1 IO ® [ 10

A12020304605 MFM 0304.06 . 5 3 45 60 (1 O} ® (] 10
—

A12040303605 MFN 0303.06 i 75 3 3 60 (1 O} ® ] 10

A12050303603 MFD 0302.06 i Z3 3 2 60 (1 O ] 10
——

A12070305605 MFH 0305.06 5 3 5 60 (1 JNO) ® n 10

A12080607605 MFE 0607.06 i 75 6 7 60 (1 ) ® [ ] 10
——

A12000607605 MFA 0607.06 75 6 7 60 (1 O} ® (] 10
e

A12020607605 MFM 0607.06 5 6 7 60 (1 O} ® ] 10
R ——

A12040606605 MFN 0606.06 - 75 6 6 60 (1 O} ® ] 10
——

A120503036030001 MFD 0303.06 . z3 35 3 60 (1 O} ] 10
el ———




Luxas

Frézy s vnitinim zavitem

Frézy z HSS

%k

Priklad objednani: A122022150803
Jine rozméry a ozubeni na pozadani

MFAS = s ¢elnim ozubenim Vhodné
upinaci stopky str. 402

A122022150803
A122030301002
A1220221508030001
A1220303010020001
A122520180803
A122525221001
A122525221002
A122530271203

A122825351203

A122635551201

A122720551001

A122720551002

A122320551001

A122225401003

. Inox/ocel

MFA 2215.08
MFA 3030.10
MFAS 2215.08
MFAS 3030.10
MFD 2018.08
MFD 2522.10
MFD 2522.10
MFD 3026.12

MFE 25356.12

MFG 3555.12

MFH 2055.10

MFH 2055.10

MFL 2055.10

MFM 2540.10

. ocel

[4]

d1

d1

9

@ hlinik

72
73
72
Z3
Z1
72
Z3

Z3

Z1

Z1

72

Z1

Z3

. kamen

30

22

30

20

25

25

30

25

85

20

20

20

25

30
15
30
18
21
21
26

35

55

55/65

55/65

55

40

@ litina

M 10

M8

M 10

M8

M 10

M 10

M 12

M 12

M 12

M 10

M 10

M 10

M10

o0 ® 6 & @)
0 ®© @ @)
0O ® ©® ® @
o0 ® 06 & @)
0 ®©0 @ @)
(6] (8]

® 6 ©® (8]
(1 O : O @)
0O ®© ® @
(6] (8]

(6] (8]

(6] (8]

(6] (8]

o0 ® 6 & @)
plasty .titan

| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2
| 2

Frézovani



Frézovani

Frézy z HSS I.UKAE

Sada fréz, HSS C X ) * % e

A1239000110 F1 MF 807 MF 813, MF 841,
MF 845, MF 850, MF 853,
MF 864, MF 866, MF 872,
MF 874

A12390003 F3 Z3 6 MFA 0616, MFA 1225, (1 JO) ® n 1
MFC 1225, MFD 0403,
MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230,
MFK 0620, MFM 0618
A12390004 F4 23175 6 z3 (1 @) ® n 1
MFA 0616, MFA 1013,
MFA 1225, MFC 1225,
MFD 0807 MFD 1210,
Wﬂm MFE 1220, MFE 1625,
[m LHRFEET MFG 1220, MFG 1230,
A MFK 1230, MFL 1630,
MFM 0618, MFM 1230,
MFN 1213, MFN 1230
z5
MFA 0304, MFA 0607,
MFN 0303, MFN 0606




Luxas

Pilnikové kotouce a pilnikove krouzky
,Reseni na zakazku”

78 Technicke informace

78 Rotacni pilniky z HSS

79 Rotaéni pilniky z nastrojové oceli

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Pilnikové kotouce, feSeni na miru zakaznikiim

LukAas

Rotacni pilniky z HSS

3 /

Rotaéni pilniky z ryclofezné HSS oceli se hodi - podobné jako ru¢ni pilniky - na opracovani mékkych materiall jako jsou plasty a barevné
kovy, ocel a litina (s pevnosti do 450 N/mm?2). Rotacéni pilniky se pouzivaji na stojanovych bruskach a uzivaji se k odhrotovéani nebo srézeni
hran.

Standardné vyrabime tyto pilniky s pravofeznym ozubenim typu 1 na obou strandch kotouce (pfiklad k objednévce: F16-R-1-Z22). Alterna-

tivné mUzete objednat ozubeni 4 s jednostranym provedenim a k tomu ozubeni na hrané pilniku (Pfiklad k objednani: F16-R-4-Z2), nebo
provedeni s levoto€ivym ozubenim (pfiklad objednani : F16-L-1-22).

Smef fezani Smef fezani

Zpusob ozubeni 1 Zpusob ozubeni 4 R L
oboustranné pouzitelne jednostranne ozubeni s pravotocivé ozubeni levotocivé ozubeni
ozubenim na obvodu

Ozubeni a moznosti uplatnéni

Al-Legury Al-Legury Ocel do 450 N/mm2
Plasticke hmoty Plasticke hmoty v = 38-75 m/min

v = 38-150 m/min v = 38-150 m/min

Drevo Bronz, mosaz Seda a temperovana litina
v = 150-300 m/min v = 150-300 m/min v = 38-150 m/min

Priklad objednéni: FR16-R-Z1

d; 55 =1kus

F16 160 80 60 15 7 3 F16-R-1-Z1 F16-R-1-22 F16-R-1-Z3
F 21 210 80 60 15 8 3 F21-R-1-21 F21-R-1-22 F21-R-1-Z3

F 26 260 110 90 20 ¢ 6 F26-R-1-21 F26-R-1-22 F26-R-1-Z3

F31 310 125 90 20 10 6 F31-R-1-21 F31-R-1-22 F31-R-1-Z3




L Pilnikové krouzky, feseni na miru zakaznikiim
Lukas v

Rotacni pilniky z nastrojové oceli

WERKZEOE

Rotaéni pilniky z nastrojové oceli se hodi - podobné jako ruéni pilniky - na opracovani mékkych materiald jako jsou plasty, barevné kovy,
ocel a litina ( s pevnosti do 450 N/mm?2). Rotaéni pilniky se pouzivaji na stojanovych bruskach a uzivaji se k odhrotovani nebo srazeni hran.

Pilnikové krouzky

Priklad objednéani: FR 16 Z1

[R -
0 %=1 kus

L - T

FR 16 FR 16 Z1 FR 16 72 FR 16 Z3

FR 21 210 195 40 FR 2121 FR 2122 FR 2173

FR 26 260 245 40 FR 26 Z1 FR 26 72 FR 26 Z3

FR 31 310 295 40 FR 3121 FR 3122 FR 3173
Prednosti:

Kotoucové pilniky jsou vykovény z jednoho kusu. Tim jsou trvanlivéjsi.

Frézovani



Frézovani




Lukns
Gravirovaci jehly z tvrdokovu

82 \/Seobecné informace

82 Techniké informace

83 Gravirovaci jehly z tvrdokovu

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Frézovani



Frézovani

Gravirovaci jehly z tvrdokovu I.UK NS

Gravirovaci jehly a frézy =,
z tvrdokovu K10 F

K10F
Jemnozrnnéjsi tvrdokov k opracovani véech materidlt napf. K opracovani oceli, Sedé litiny, nezeleznych kovl a plastickych hmot. Obzvlast
vysoka Zivotnost

Gravirovaci jehly celotvrdokovové 83

Gravirovaci jehly z tvrdokovu a se spirdlovou drézkou 83

Smérné hodnoty pro pouziti

K docileni optimalného vysledku musi byt fezné Uhly pfizptsobeny materidlu. Hodnoty v nasledujicich tabulkach jsou smérné Udaje.

a i Y

Litina, ocel 25° 15° 5 60-100 0,04-0,1

Ocel do 900 N/mm? 25° 15° 5° 120-160 0,05-0,08
Ocel pres 900 N/mm? 25° 15° G 50-70 0,04-0,08
Mosaz, hlinik 30° 15° 5° 200-400 0,08-0,15
Plastické hmoty s a bez plniva 35° 15° 5° 200-600 0,05-0,20

@/@ ﬁ\bi | ]+




Gravirovaci jehly celotvrdokovové
Lukas
Gravirovaci jehly z tvrdokovu C X ) ‘ * %k
A B C D F ” o
100° 60° [ Priklad objednani: A1300403042

Jiné rozméry a profily na zakazku.
d1/2 podle pozadavku zékaznika |12
neplati pro profil F

[

Tolerance predbrouseného britu +
0,1 mm

d2

Hotovy bfit na zakézku

A1300403042 HGA 03.040 D 3 6 (1] 6 0 (] [ ]
A1300404012 HGA 04.040 A 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300404042 HGA 04.040 D 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300404062 HGA 04.040 F 4 40 6 (1] 6 0 (] [ ] 1
A1300405012 HGA 04.060 A 4 60 6 o 6 0 (] [ ] 1
A1300405042 HGA 04.060 D 4 60 6 (1] 6 0 (] u 1
A1300407012 HGA 06.070 A 6 70 8 (1) e 0 (5} n 1
A1300407042 HGA 06.070 D 6 70 8 (1) 6 0 (] u 1
A1300407142 HGA 06.100 D 6 100 8 (1] 6 0 (8] u 1
A1300408012 HGA 08.080 A 8 80 12 (1) 6 o (8} u 1
A1300408112 HGA 08.100 A 8 100 12 (1] 6 0 (] (] 1
A1300409012 HGA 10.080 A 10 80 14 (1] 6 o (] (] 1
A1300409112 HGA 10.100 A 10 100 14 (1] 6 o (] (] 1
A1300410012 HGA 12.080 A 12 80 16 (1] e o (] (] 1
A1300410112 HGA 12.100 A 12 100 16 (1] e o (] [ ] 1
Gravirovaci jehla z tvrdokovu se spiralovou drazkou o000 DB B4

Priklad objednani: A1300484071

i Jiné rozméry a profily na zakazku.
Zadni podbrouseni 25°

A em— 8 @T__ i Dodava se ve kvalité K10F
. ]

d

A1300484071 HGS 03.040
A1300485071 HGS 04.040 4 40 20 e @ 1
A1300486071 HGS 06.050 6 50 22 (6] (8] 1

Pouziti: Ke gravirovani nezeleznych kovl a plastickych hmot

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Frézovani
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LuKAas
Brousici téliska

86 Technické informace

88 Kvality a obory uplatnéni

90 Bezpecnost pfi brouseni

91 Prehled tvart

98 Brousici téliska

119 Sady néstrojd

122 Reseni pro zékazniky

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska
Lukas

Technické informace
Velikost zrna dle ISO 525 Struktura

Struktura brousiciho téliska se uréuje pomérem objemu poért a
Hrubé 4,5,6,78,10,12, 14, 16, 20, 24 objemu zrn a pojiva. Mezinarodni normovana fada struktur zac¢ina
Stredni 30, 36, 46, 54, 60 0 a kon¢i 14.
Jemné 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220

Velmi Jemné 230, 240, 280, 320, 360, 400, 500
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1M 12 13 14

- oteviena struktura

Tvrdost mezinarodné podle ISO 525

Tvrdost je métitko pro silu, kterou je zrno prostrednictvim pojiva Podjivo
drzeno v brousicim télisku. Uréuje se vhodnymi mérticimi pfistroji. Pojivo drzi brusné zrno v télisku. Nejdtlezitéjsi druhy pojiva dle
Stupen tvrdosti se udava pismeny. Tvrdost stoupa abecedni fadou.  1SO 525 jsou:

Cislo za zkratkou pojiva je interni oznadent.

Keramicka pojiva:
A E H L B T X

Organicka pojiva:

B F M a U Y BA = uméla pryskyfice
BF = uméla pryskyfice zesilena

¢ G Jot N R v z R = gumové pojivo nebo jiné elastomery
RF = gumove pojivo zesilené vidkny

D K 0 S W

Napousténi

specialné pro opracovani uréitych oceli Ize brousici vlastnosti u
vS§ech keramickych pojiv pomoci napousteni cilene zlepSovat:
Su = napousténi sirou Lu = napousténi umélou pryskyfici
W = napousténi voskem F = napousténi brousicim olejem

Oznaceni brousicich télisek

Tvar Prameér Délka Stopka
| |

zY]1632]o6]EKRI46INIV 4

Brusivo Velikost zrna  Tvrdost Pojivo




Luxas

Technické informace

Brousici téliska

Kvality

Siroky rozsah zptisobt brouseni od hrubovani a2 k jemnému
opracovani vyzaduje brousici téliska, kterd jsou spréavné zvolena z
hlediska brousiciho vykonu, docilované kvality povrchu a zivotnosti.  téliska LUKAS.
Vedle znalosti provoznich podminek nasazeni je vybér surovin a

Brusivo

jejich kombinace rozhodujici pro specifikaci spravné kvality brousi-
ciho téliska. Néasledujici tabulka predstavuje suroviny pro brousici

Normélni korund

Uslechtily korund riizovy

EKW
Kkt

Uslechtily korund bily

Uslechtily korund rdzovy
ve hnédé modifikaci

MKD
ke

Smés NK/EKD

NDW
*kk

Smés NK/EKD/EKK bila

Smés EKR/NK

Smés EKD/EKR

CERAMIC

Smés z keramického zrna a
monokrystalického korundu

Smés EKW/NK

SiC-ALU
* ok k

Siliciumkarbid zeleny

HOK
*ke

® -

- jr- . T
it T
Smés poérovitého
kulovitého korundu

EKD

Uslechtily korund ¢erveny

Smés EKW/EKD

SiCdkl
Kk i

Siliciumkarbid Cerny

87

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAas

Kvality a oblasti pouziti

Z mnoha predstavenych moznosti jsme pro vés sestavili program z rliznych tvard a rozmérd v nasledujicich kvalitach. Tento program je
dodavan z centralniho skladu v LUKAS ERZETT - SRN.

Zkratka/ Rezna Skupiny
Kvalita rychost
I i vhoans w1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 [ 9 |
ocel/ g e/ jové é/ litina hlinikové, titanové a umélé sklo/
- ocelolitina  zu$lechténé oceli kyselinoa hoficikové niklové hmoty/ keramika/
. paodny oceli zaruvzdomé amédéns  slitiny dfevo/  tvrdokov
oceli a litiny slitiny guma

EKR ca. 20-35
Uslechtily korund r(zovy

EKWhbr ca. 25-40
Uslechtily bily korund

v hnédém provedeni

RKD ca. 30-50
Smeés z uslechtilého

korundu tmavocerveného

a rtzového

NK-BA-mékky ca. 40-50
NormalIni korund s

pryskyfiénym pojivem

bez piimési Fe a S

NK-BA-tvrdy ca. 40-50
NormaélIni korund s
pryskyfiénym pojivem

HK ca. 40-50
Smés uslechtilého bilého

korundu a norméliniho

korundu

MK ca. 30-50

Smés uslechtilého
rtizového korundu a
norméliniho korundu

NDW ca. 10-30
Smés normalniho korun-

du, uslechtilého tmavocer

veného a jednokrystalové-

ho bilého korundu

CERAMIC ca. 30-50
Smés z keramického

zrna a monokrystalického

korundu

EKW ca. 20-35
Uslechtily bily korund

EKbr ca. 40-50
Uslechtily rizovy korund
v hnédém provedeni

SiC-ALU ca. 25-40
Siliciumkarbid zeleny

HOK ca. 5-20
Pérovity kulovity korund

Tato kvalitativni doporuceni plati pfi optimalnich pracovnich podminkach.



Brousici téliska

Luxas

Otacky brusnych nastrojt

Doporuéena rychlost fezu ve [m/s]

5 10 20 30 40 50 63 80
Otacky [min-1]
2 47.700 95.5600 191.000 286.500 382.000 477500 601.600 763.900
8 31.800 63.700 127300 191.000 254.600 318.300 401.100 509.300
4 23.900 47700 95.500 143.200 191.000 238.700 300.800 382.000
5 19.100 38.200 76.400 114.600 152.800 191.000 240.600 305.600
6 15.900 31.800 63.700 95.500 127300 159.200 200.500 254.600
8 11.900 23.900 47.700 71.600 95.5600 119.400 150.400 191.000
—_ 10 9.500 19.100 38.200 57300 76.400 95.5600 120.300 152.800
,E, 13 7.300 14.700 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 117500
§ 20 4.800 9.5600 19.100 28.600 38.200 47700 60.200 76.400
? 25 3.800 7.600 15.300 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100
:g 32 3.000 6.000 11.900 17900 23.900 29.800 37600 47700
a 40 2.400 4.800 9.500 14.300 19.100 23.900 30.100 38.200
50 1.900 3.800 7600 11.500 15.300 19.100 24.100 30.600
60 1.600 3.200 6.400 9.500 12.700 15.900 20.100 25.500
80 1.200 2.400 4.800 7200 9.500 11.900 15.000 19.100
100 1.000 1.900 3.800 5.700 7600 9.500 12.000 15.300
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Bezpecnost pii brouseni

LukAas

Schleifkdrpar karamisch

Oznaceni vyrobku Brousic! tallska karamicks

LURAS-EAZETT Vi vgie Schiert and Frinnesasugivasdion Ootl Da X0

ve vice jazycich Maunted penits - vilrifiad I.UKAS
Musiss cerdmicas T GERMANY
Mauies virdides Linie produkti
Sciernice spojore ceramicznia * %K Y
Mnozstvi k dodani
Artiklové ¢islo a AFODODZ032602 P
specifikace vyrobku Menga .DS *
Y A 08 WPE =
EKR 1§ N 4 i EM 13413 Bezpecnostni standard
Vyrobni ¢islo
Lgimm)  max, rpm F&1488310
Technicke M {800 B
informace 15 34500 | |
il FT00 |
L —
& l Qe dF7 a8l I27s

Gabrigarpaca-Srada | - S1TER ErgadiEdmies
‘ipda n Garzany

Obvodové rychlosti/Bezpeénost pfi brouseni

Nase brousici téliska se vyrabi podle nejnovéjsiho stavu techniky,
peclivé se kontroluji a zkousi, zda jejich bezpe¢nost odpovida pred-
pisu DIN EN 12413.

Vyrabime brousici téliska s keramickym pojivem pro nejvys$si obvo-
dovou rychlost 50 m/s

Maximalni obvodova rychlost je ohrani¢ena nasledujicimi kritérii:

1. Hmotnost téliska 4. Vlysunuti stopky z klestiny
2. Tvar téliska 5. Material stopky
3. Primér stopky 6. Presnost obvodového hazeni

Bezpecnost téliska je zndmkou kvality. Ve vyrobnich postupech
jsou bezpe&nostné-technické pozadavky prevzaty z DIN 69170.

K nasim dodavkam se prikladaji prlvodni listky (viz obrazek
nahote), na nichZ jsou udané nejvyssi povolené otacky pro uréité

vyloZeni teliska z klestiny (rozmeér L ).

Nase téliska neobsahuji zadné zdravotné zavadné latky.
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Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska pro opracovani oceli a ocelolitiny

LukAas

Uslechtily korund rdzovy

Uslechtily korund bily
v hnédém provedeni

Vseobecné informace

Velky pocet nejrtiznéjsich kvalit oceli a z toho vyplyvajicich obrobkd vyzaduje kvality brousicich télisek, které toto Siroké spektrum
€0 mozna optimalné pokryji.

o strojirenstvi e vyroba nadrzi a pristroji
e dopravni technika e stavba lodi
e vyroba pfistrojl ® a mnoho dalsich

® brouseni na sucho ® opracovani svarovych $vl

o gisténi e odjehlovani

® priprava pred svarovanim

Nase paleta brusnych néstroji zahrnuje mnoho tvard, rozmérd a kvalit. V naSem rozséhlém standard programu najdete pro vétsinu
brousicich problém0, nezavisle na materiélu pohonné jednotky, pozadavcich na jakost povrchu nebo jinych viivech, spravny néstroj.
Tato brousicf téliska jsou koncipovéna pro vysoky Ubér a dlouhou Zivotnost.



Brousici téliska pro opracovani nerezovych oceli

Luxas

Kvality

RKD

* kit

Smés z uslechtilého korundu

tmavocerveného a riizového

NK-BA-mékky

* dit

Normélni korund s pryskyficnym
pojivem bez pfimési Fe a S

Vseobecné informace

Uslechtilé oceli resp. Korozivzdorné oceli patfi k tézko obrobitelnym materidlim. Jsou nachylné, podminéné podle podilu niklu,
k ,mazéni" a to mize na zakladé nizsi tepelné vodivosti vést k prehrati materidlu v pracovni zoné.

e ocelové konstrukce a stavebnictvi o oplasténi a obklady e potravinarsky pramysl
(fasady, zabradli, sanitarnf zafizeni) e zdravotnicka technika * a mnoho dal$ich
 nadrze ® stavba lodi

® brou$eni nahrubo az k jemnému opracovani e opracovéani svarovych $vl

e odjehlovani o finiSovani povrchl

o gisténi

Pro nerezové oceli jsme vyvinuli obzvlasté vykonné néstroje, které se vyznacuji vynikajicim ubérem i za obtiznych podminek. Tyto
nastroje neobsahuiji zadné pfimési Zeleza, siry a halogennich prvkd. Chemické zmény (koroze) materidlu v kontaktni zoné jsou tim
zpravidla vylouceny.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousici téliska pro opracovani litin I.UKAS

Kvality
< NK Ba tvrdy
= O
kA = * K 7
k-
£
£5
<A
o

Normalni korund s Smés uslechtilého rizového
pryskyfi¢nym pojivem korundu a normélniho korundu

korundu a normélniho korundu

Vseobecné informace

Vlastnosti Vlastnosti rtiznych licich materiéld jsou uréovany predevsim obsahem uhliku a formou v jaké je uhlik ve struktufe vyloucen. Pfi
opracovani litiny jde zpravidla o hrubé brouseni. P¥i opracovani litiny jde zpravidla o hrubé brouseni. Povrchova vrstva obsahuje
smésky formovaciho pisku. Musi se odstranit velké biity, vtoky a nalitky, vybrusuii se lunkry a ryhy. Casto se opracovavaji mista
jen tézko pfistupna.

Obory o \/lyrobci odlitkd jako napf.:
Bloky motort, prevodové skiing, hlavy vélcl, stojany, statory, suporty, ozubena kola, hlinikové htidele, Gerpadla a turbinové skiing, strojni dily

* a3 mnoho dalsich

Priklady uplatnéni e odjehlovani  dobrouseni oprav svardi
o gisténi ® vyrovnavani
e vybrugovani lunkrd a ryh

LUKAS - brousici nastroje Nase brusné nastroje pro opracovani litinovych materiali obsahuiji speciélni kombinace zrnitosti a odolna kompozita, které jsou vhod-
né pro zminéné pripady pouziti. Optimalni hrubost brousictho zrna a klidny chod brousictho néstroje podporuji ergonomickou préci s
nizkym vynaloZenim sily. Ptejte se také na brousici téliska se zvlast dlouhymi stopkami!
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Luxas

Kvality

Brousici téliska pro opracovani nastrojovych oceli

Vseobecné informace

CERAMIC

Smés normalniho korundu, Smés z keramického zrna a
uslechtilého tmavocerveného a monokrystalického korundu

jednokrystalového bilého korundu
EKbr EKW
kv

Uslechtily rGzovy korund Uslechtily bily korund
v hnédém provedeni

® nastrojarny
® modelarny
e vyroba forem

e vybrusovani kanald
® jemné odjehlovani

® dopracovéni prechodl

P¥i vyrobé néradi a forem je vyzadovéana presnost. Nastrojové oceli maji podle Ucelu pouZiti pfiméfené vysokou tvrdost a pevnost,
a potfebuji proto specialni brousici ndstroje, aby obrobky mohly byt opracovany | v nejuzsich tolerancich.

e |etectvi, astronautika

e Jemné brouseni ® Brouseni kulickovych lozisek
® lapovani ¢ Turbinové lopatky
* soufadnicové brousent

Nase brousici téliska LUKAS pro vyrobu néstroji a forem maji velmi stabilni tvar a obrabéji i nejtvrdsi materialy. Keramické brusné
zrno je extrémneé krehké a tim padem i samoostfici a to diky své mikrokristalické struktufe. Bezproblémové mohou byt obrouseny i
velmi nesnadno obrobitelné materidly, jako napriklad legované oceli s pidavkem niklu. Dlouhézivotnost je docilena pouzitim speciél-
nich kvalit brusného zrna. Nase velmi Siroké nabidka VAm umozniuje opracovat i ty nejneobvyklej$i materialy a mista.

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska pro opracovani nezeleznych kovt I.UK nS

Siliciumkarbid zeleny

Vseobecné informace

Hlinik a jeho slitiny disponuji ¢etnymi vyhodnymi vlastnostmi a stavi tak jeho vyuziti, jako kovového materiélu, na druhé misto po
oceli. Hlinik mé zhruba jen 1/3 hustoty oceli.

Cim vice hliniku slitina obsahuije, tim nizi je jeho pevnost, avsak tim vétsi je také jeho tvarmost. V disledku toho muize pi pouziti
nespravnych brousicich télisek k ,,mazani” popf. K ,zaneseni” nastroje.

 doprava (kolejova vozidla, lodé, e vyroba pfistrojl ® motory, dily pohont
automobily, letadla) ¢ chemicky prlimysl (nadrze, erpadla, a mnoho dalsich

e kovové konstrukce (mosty, jeféaby, sila) trubky)

® odjehlovéni ¢ dokoncovaci prace

o ¢isténi o finiSovaci operace

Nase brousici téliska v kvalité SIC-ALU byly vyvinuty specidlné pro tuto aplikaci. Zvlastni strukturou se dosahuif nejvyssich Zivotnosti
a je zabranéno, aby se pory ,zanasely" Samoostfici efekt je podporovan specidlni impregnaci brousicich télisek.



LuxAs

Kvality

Brusné télisko specielné pro opracovani plastu a gumy

Vseobecné informace

HOK
Jok v

Korund s otevienou Strukturou

Vlastnosti

Obory

Ptiklady uplatnéni

LUKAS - brousici nastroje

Materidly jako guma nebo plasty jsou velmi elastické a maji velmi nizky bod taveni. Pisobenim néstroje méknou a zahfivaji se
Tim dochazi nejen k tvorbé zdpachu, ale také k zaneseni nastroje.

® opracovani gumy
® opracovani plastd

® opravy pneumatik a vyroba protektor( e pifprava mist pro lepené spoje
* oprava dopravnikovych past e odhrotovéani gumovych a plastovych vylisk

Brusné nastroje LUKAS pro opracovani gumy a plastd jsou vyrobeny ze speciélniho dutinkového korundu HOK s velmi otevienou
keramickou strukturou. Toto brusivo tvoff neustale malé velmi ostré hrany, které se zakusujf do povrchu opracovavaného materialu.
Z tohoto divodu se nase brusna téliska v kvalité HOK hodi vyborné k shora uvedenym Gceltim.
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Brousici téliska I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) (L X ) * %k
_,::fo_l Priklad objednani: A200000205377
<8 Ostatni rozméry, kvalita a délka BT
EE M stopky na zakézku
H of T—FE—=F
] T

oSA
--_---_-l

A200000205377 ZY 0205.03 CERAMIC 80 L V118 2 3x30 @ 0 ® (7] n

A200000306377 ZY 0306.03 CERAMIC 80 L V118 3 6 3x30 @ 0 ® (7} n 20
A200000408377 ZY 0408.03 CERAMIC 80 L V118 4 8 3x30 @ 0 ® (7} ] 20
A200000510377  ZY 0510.03 CERAMIC 80 L V118 5 10 3x30 @ 0 ® (7} [ 20
A200000613377 ZY 0613.03 CERAMIC 80 L V118 6 13 3x30 @ 0 ® (7} [ 20
A200001020677  ZY 1020.06 CERAMIC 80 L V118 10 20 6 x 40 @ 0 ® (7] [ 20
A200001325677 ZY 1325.06 CERAMIC 46 L V118 13 25 6 x40 ® 0 ® (7] ] 20
A200001632677 ZY 1632.06 CERAMIC 46 L V118 16 32 6 x 40 @ 0 ® (7] [ 20
A200002032677 ZY 2032.06 CERAMIC 46 L V118 20 32 6 x 40 @ e ® (7} [ 20

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) O * Kk

Priklad objednani: A200000306353

Ostatni rozméry, kvalita a délka stop- m
[ .

ky na zakézku

oSs ¥

A200000306353 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3 x50 ® 0 ]

A2000003063530001 ZY 0306.03 NDW 100 QU V115 3 6 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000408353 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000004083530001 ZY 0408.03 NDW 100 QU V115 4 8 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000610353 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000006103530001 ZY 0610.03 NDW 100 QU V115 6 10 3x30 ® 0 [ ] 20
A200000810353 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3 x50 ® 0 [ ] 20
A2000008103530001 ZY 0810.03 NDW 100 QU V115 8 10 3x30 ® 0 [ ] 20
A200001013353 ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 ® O [ ] 20
A2000010133530001  ZY 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3x30 ® O [ ] 20




Luxas

Tvar 2Y, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170)

Brousici téliska

* Kk k

|

——

Priklad objednani: A200000408318A

Ostatni rozméry, kvalita a délka

stopky na zakézku

B T>

oSA
--_---_-l

A200000408318A
A200000510318A
A200000610318A
A200000810318A
A200001010318A

A200001013618A

A200001020618A
A200001313618A
A200001332618A
A200001616618A
A200001632618A
A200002020618A
A200002025618A
A200002040618A
A200003232618A
A200004020618A

. Inox/ocel

ZY 0408.03
ZY 0510.03
ZY 0610.03
ZY 0810.03
ZY 1010.03
ZY 1013.06
ZY 1020.06
ZY 1313.06
ZY 1332.06
ZY 1616.06
ZY 1632.06
ZY 2020.06
ZY 2025.06
ZY 2040.06
7Y 3232.06
ZY 4020.06

. ocel

SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80 V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80V27 W
SIC-ALU 80 V27 W

@ hlinik

o o o N

. kamen

3x30
3x30
3x30
3x30
3x30
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40

@ litina

plasty

000000000006 OO

. titan

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
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Brousit, Lestit
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Brousici téliska

LukAs

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka l{@

n stopky na zakézku.
«f 4 — === 1
.
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200000104302 7Y 0104.03 EKR 150 N V4 15 4 3x30 (1 MONO) u 20
A200000104347 7Y 0104.03 RKD 150 QU V21 1,5 4 3x30 (OMON /) = 20
A200000205302 7Y 0205.03 EKR 120 N V4 2 5 3x 30 (1 lONE) m 20
A200000205312 7Y 0205.03 EKWBR 120 O/P V7 2 5 3x30 (1 JO) = 20
A200000205347 7Y 0205.03 RKD 150 QU V21 2 5 3x30 @ ® 0 [ 20
A200000205602 ZY 0205.06 EKR 120 N V4 2 5 6 x40 O ® 06 [ 20
A200000205647 7Y 0205.06 RKD 150 QU V21 2 5 6 x40 @ ® 0 [ 20
A2000002053020001 ZY 0305.03 EKR 120 N V4 25 5 3x30 0 @ 0® m 20
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 (1 HONO! [ 20
A2000003063020001 ZY 0306.03 EKR 120 QU V4 3 6 3x30 (1 lONE! m 20
A200000306312 7Y 0306.03 EKWBR 100 O/P V7 3 6 3x30 (1 O [ 20
A200000306347 7Y 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 @ e 0 [ 20
A200000306602 7Y 0306.06 EKR 100 N V4 3 6 6 x 40 (1 ONO) [ 20
A200000306647 7Y 0306.06 RKD 120 QU V21 3 6 6 x 40 @ e 0 = 20
A200000408302 7Y 0408.03 EKR 80 N V4 4 8 3x30 (1 lONE) = 20
A2000004083020001 ZY 0408.03 EKR 100 QU V4 4 8 3x30 (1 OO = 20
A200000408312 7Y 0408.03 EKWBR 80 O/P V7 4 8 3x30 o O = 20
A200000408347 7Y 0408.03 RKD 100 QU V21 4 8 3x30 @ 6 0 = 20
A200000408602 7Y 0408.06 EKR 80 N V4 4 8 6 x 40 (1 OO = 20
A200000408647 7Y 0408.06 RKD 100 QU V21 4 8 6 x 40 @ 6 0 = 20
A200000510302 7Y 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 0 @0 m 20
A2000005103020001 ZY 0510.03 EKR 80/100 QU V4 5 10 3x30 o0 @0 m 20
A200000510312 7Y 0510.03 EKWBR 80 O/P V7 5 10 3x30 (1 O] m 20
A200000510347 7Y 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 @ 6 0 m 20
A200000510602 ZY 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200000510647 7Y 0510.06 RKD 100 QU V21 5 10 6 x 40 @ 06 0 m 20
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 (1 HONO! [ 20
A200000610312 7Y 0610.03 EKWBR 60 O/P V7 6 10 3x30 (1 JO) [ 20
A200000610347 7Y 0610.03 RKD 80 QU V21 6 10 3x30 @ e 0 [ 20
A200000610602 7Y 0610.06 EKR 60 N V4 6 10 6 x 40 (1 ONO) [ 20
A200000610608 7Y 0610.06 EKW 80 L V1 6 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200000610647 7Y 0610.06 RKD 80 QU V21 6 10 6 x 40 @ e 0 = 20
A200000810302 7Y 0810.03 EKR 60 N V4 8 10 3x30 (1 OO = 20
A2000008103020001 ZY 0810.03 EKR 60/80 QU V4 8 10 3x30 (1 OO = 20
A200000810312 7Y 0810.03 EKWBR 60 O/P V7 8 10 3x30 o O = 20
A200000810347 7Y 0810.03 RKD 80 QU V21 8 10 3x30 @ e 0 = 20
A200000810602 7Y 0810.06 EKR 60 N V4 8 10 6 x 40 (1 OO = 20
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Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢
Piklad objednani: A200000104302
. Sotztpalzswr:;)zzr;g;;;valna a délka l{@
< o — = 1
.
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200000810608 7Y 0810.06 EKW 80 L V1 8 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200000810647 7Y 0810.06 RKD 80 QU V21 8 10 6 x 40 (OMON /) = 20
A200000816302 7Y 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 (1 lONE) m 20
A200000816312 7Y 0816.03 EKWBR 60 O/P V7 8 16 3x30 (1 JO) = 20
A200000816347 ZY 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 @ ® 0 [ 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200000816647 7Y 0816.06 RKD 80 QU V21 8 16 6 x 40 @ 06 0 [ 20
A200000820602 7Y 0820.06 EKR 60 N V4 8 20 6 x 40 (1 HONO! [ 20
A200001010302 7Y 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 (1 HONO! [ 20
A2000010103020001 ~ ZY 1010.03 EKR 60/80 QU V4 10 10 3x30 (1 OO [ 20
A200001010312 7Y 1010.03 EKWBR 60 O/P /7 10 10 3x30 (1 O [ 20
A200001010347 7Y 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 (OMON /) [ 20
A200001010602 7Y 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200001010608 7Y 1010.06 EKW 60 L V1 10 10 6 x 40 ® (7] ® [ 20
A200001010647 7Y 1010.06 RKD 80 P V21 10 10 6 x 40 @ e 0 = 20
A200001013302 7Y 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 (1 OO = 20
A200001013312 7Y 1013.03 EKWBR 60 O/P V7 10 13 3x30 o O = 20
A200001013602 7Y 1013.06 EKR 60 N V4 10 13 6 x 40 (1 OO = 20
A200001020602 7Y 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 (1 OO = 20
A2000010206020001  ZY 1020.06 EKR 46 QU V4 10 20 6 x 40 (1 OO = 20
A200001020612 7Y 1020.06 EKWBR 60 O/P V7 10 20 6 x 40 (1 JO) = 20
A200001020616 7Y 1020.06 MK 46 NV10 10 20 6 x 40 @ (ON 5] m 20
A200001020627 7Y 1020.06 NK 46 QU BA tvrdy 10 20 6 x 40 (203 ® [ 20
A200001032602 7Y 1032.06 EKR 60 N V4 10 32 6 x 40 O ® 06 [ 20
A2000010326020001 ZY 1032.06 EKR 46 QU V4 10 32 6 x 40 o0 @ 0® [ 20
A200001032612 7Y 1032.06 EKWBR 60 O/P V7 10 32 6 x 40 (1 O] m 20
A200001032627 7Y 1032.06 NK 24 QU BA tvrdy 10 32 6 x 40 o 0 ® [ 20
A200001040602 7Y 1040.06 EKR 60 N V4 10 40 6x 40 (1 HONO! [ 20
A200001040627 7Y 1040.06 NK 24 QU BA tvrdy 10 40 6 x 40 (2 03 ® [ 20
A200001313302 7Y 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 (1 ONO) [ 20
A200001313312 7Y 1313.03 EKWBR 60 O/P \/7 13 13 3x30 (1 O [ 20
A200001313347 7Y 1313.03 RKD 60 P (6) V21 13 13 3x30 (OMON /) = 20
A200001313602 7Y 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x 40 (1 OO = 20
A200001313647 7Y 1313.06 RKD 60 P (6) V21 13 13 6 x 40 (OMONM /) = 20
A200001320602 7Y 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x 40 (1 OO = 20
A2000013206020001 ZY 1320.06 EKR 46 QU V4 13 20 6 x 40 (1 OO = 20
A200001320612 7Y 1320.06 EKWBR 60 O/P V7 13 20 6 x 40 (1 O] = 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Tvar 2Y, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170)

LukAs

* Kk ve

Cislo vyrobku

A200001320616
A200001320627
A200001325602
A200001325647
A200001332602
A200001332627
A200001332627W
A200001616602
A200001616647
A200001620602
A200001620612
A200001620627
A200001632602
A200001632612
A200001632616
A200001632627
A200001632627W
A200001632633
A200001632647
A200001640602
A200001640616
A200001640627
A200002013602
A200002020602
A200002020608
A200002020616
A200002020627
A200002020647
A200002025602
A200002025647
A202202025626
A200002032602
A2000020326020001
A200002032616
A200002032627
A200002032633
A200002032647

102

Q
Znaceni Kvality

ZY 1320.06 MK 46 N V10

ZY 1320.06 NK 46 QU BA tvrdy
7Y 1325.06 EKR 46 N V4

7Y 1325.06 RKD 60 QU V21

7Y 1332.06 EKR 46 N V4

ZY 1332.06 NK 46 QU BA tvrdy
7Y 1332.06 NK 24 N BA mékky
ZY 1616.06 EKR 46 N V4

ZY 1616.06 RKD 36 O (6) V21
ZY 1620.06 EKR 46 N V4

ZY 1620.06 EKWBR 46 O/P V7
ZY 1620.06 NK 24 QU BA tvrdy
ZY 1632.06 EKR 46 N V4

ZY 1632.06 EKWBR 46 O/P V7
ZY 1632.06 MK 36 N'V10

ZY 1632.06 NK 24 QU BA. trvdy
ZY 1632.06 NK 24 N BA. mekky
ZY 1632.06 HK 30 NV13

ZY 1632.06 RKD 36 O (6) V21
ZY 1640.06 EKR 46 N V4

ZY 1640.06 MK 36 NV10

ZY 1640.06 NK'24 QU BA tvrdy
ZY 2013.06 EKR 36 N V4

ZY 2020.06 EKR 36 N V4

ZY 2020.06 EKW 60 L V1

ZY 2020.06 MK 36 NV10

ZY 2020.06 NK 24 QU BA tvrdy
ZY 2020.06 RKD 36 O (6) V21
7Y 2025.06 EKR 36 N V4

7Y 2025.06 RKD 36 O (6) V21
7Y 2025.06 HOK 0-3V9

7Y 2032.06 EKR 36 N V4

7Y 2032.06 EKR 30/36 QU (7) V21
7Y 2032.06 MK 36 N V10

7Y 2032.06 NK 24 QU BA tvrdy
7Y 2032.06 HK 30 NV13

7Y 2032.06 RKD 36 O (6) V21

mm

6 x40
6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40
6 x40

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka

stopky na zakézku.

> .

oSr ¥

Doporuéené pouziti

Informace na strance 438

@) ® e
(203 ®
0 @0
® ® 0
0 @0
0 6 ®
0 60
0 @0
® ® 0
0 ®0
(1 JNO)
Q 6 ®
0 @0
(1 IO
@ ® 6
® 6 ®
o 60
® e
® ©® 0
0 @0
® ® e
(23 ®
0 @0
0 @0
®
) ® e
o 6 ®
(ONON )
0 ® 0
® @ 0
0 @0
0 @0
@ ® e
(23 ®
® e
® ©® 0

BT

PG 3

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20



Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) . . . * % ¢
Priklad objednani: A200000104302
. Sotztpalzswr:;)zzr;g;/l;;vahta a délka l{m
o 1+ ——F—=F
-
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D T S Doporuéené pouziti =
mm mm mm Informace na strance 438
A200002040602 7Y 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 (1 OO = 20
A200002040612 7Y 2040.06 EKWBR 46 O/P V7 20 40 6 x 40 o O = 20
A200002040616 7Y 2040.06 MK 36 NV10 20 40 6 x 40 @ @ 0 m 20
A200002040627 7Y 2040.06 NK 24 QU BA tvrdy 20 40 6 x 40 (203 ® m 20
A200002040627W  ZY 2040.06 NK 24 N BA. mékky 20 40 6 x 40 o 00 ® (] 20
A200002040633 7Y 2040.06 HK 30 NV13 20 40 6 x 40 ® 0 [ 20
A200002040647 7Y 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x40 @ ® 0 [ 20
A200002040827 7Y 2040.08 NK 24 QU BA tvrdy 20 40 8x 40 (203 ® [ 20
A200002040827W  ZY 2040.08 NK 24 N BA. mékky 20 40 8 x 40 o 60 ® [ 20
A200002040833 7Y 2040.08 HK 30 N V13 20 40 8x 40 ® 0 [ 20
A200002520602 7Y 2520.06 EKR 36 N V4 25 20 6 x 40 (1 ONE) [ 20
A200002525602 7Y 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 (1 ONO) [ 20
A200002525627 7Y 2525.06 NK 24 QU BA tvrdy 25 25 6 x 40 (2 303 ® [ 20
A200002525647 7Y 2525.06 RKD 30 O (6) V21 25 25 6 x 40 @ e 0 = 20
A200002532602 7Y 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 (1 lONE) = 20
A200002532616 7Y 2532.06 MK 36 NV10 25 32 6 x 40 @ (ON ) [ 20
A200002532627 7Y 2532.06 NK 24 QU BA tvrdy 25 32 6 x 40 0 O ® = 20
A200002532627W 7Y 2532.06 NK 24 N BA. mékky 25 32 6 x 40 o 6 0 ® [ 20
A200002532633 7Y 2532.06 HK 30 NV13 25 32 6x 40 @ 0 = 20
A200002532647 7Y 2532.06 RKD 30 O (6) V21 25 32 6 x40 @ e 0 = 20
A200003220602 7Y 3220.06 EKR 30 N V4 32 20 6 x 40 0 @0 m 20
A200003220616 7Y 3220.06 MK 36 NV10 32 20 6 x 40 @ (ON 5] m 20
A200003220627 7Y 3220.06 NK 24 QU BA tvrdy 32 20 6 x 40 (203 ® [ 20
A200003232602 7Y 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x 40 O ® 06 [ 20
A2000032326020001 ZY 3232.06 EKR 30/36 QU (7) V21 32 32 6 x 40 (1 MONO) [ 20
A200003232612 7Y 3232.06 EKWBR 46 O/P V7 32 32 6 x 40 (1 O] [ 20
A200003232616 7Y 3232.06 MK 36 NV10 32 32 6 x 40 @ ® 0 [ 20
A200003232627 7Y 3232.06 NK 24 QU BA tvrdy 32 32 6 x 40 (23 ® [ 20
A200003232627W 7Y 3232.06 NK 24 N BA. mékky 32 32 6 x 40 o 60 ® [ 20
A200003232647 7Y 3232.06 RKD 30 O (6) V21 32 32 6 x 40 (OMON /) [ 20
A200003240602 7Y 3240.06 EKR 30 N V4 32 40 6 x40 (1 ONO) [ 20
A200003240616 7Y 3240.06 MK 36 NV10 32 40 6 x 40 @ (ON 5] [ 20
A200003240647 7Y 3240.06 RKD 30 O (6) V21 32 40 6 x40 @ e 0 = 20
A200003250827 7Y 3250.08 NK 24 O BA 64 32 50 8x 40 (2 303 ® = 20
A200004020602 7Y 4020.06 EKR 30 N V4 40 20 6x 40 (1 OO = 20
A200004020616 7Y 4020.06 MK 36 NV10 40 20 6 x 40 @ (ON 5] [ 20
A200004020627 7Y 4020.06 NK 24 QU BA tvrdy 40 20 6 x 40 (2303 ® = 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAs

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 1 (dle DIN 69170) Q00 O * K vt

Priklad objednani: A200000104302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

“ stopky na zakézku.

oSA
--_---_-l

A200004020627W  ZY 4020.06 NK 24 N BA. mékky 6 x 40 o 6 0 ]

A200004020633 7Y 4020.06 HK 30 N V13 40 20 6x 40 @ 0 n 20
A200004020647 7Y 4020.06 RKD 24 O (6) V21 40 20 6 x 40 @ e 06 [ 20
A200004020827 7Y 4020.08 NK 24 QU BA tvrdy 40 20 8 x40 (233} ® m 20
A200004020827W  ZY 4020.08 NK 24 N BA. mékky 40 20 8 x40 (2 I3 4} ® m 20
A200004020833 7Y 4020.08 HK 30 N V13 40 20 8x40 ® 0 m 20
A200004020847 7Y 4020.08 RKD 24 0 (6) V21 40 20 8 x40 ® e 0 m 20
A202204020626 7Y 4020.06 HOK 0-3V9 40 20 6 x 40 (&) m 20
A200004025833 7Y 4026.08 HK 24/30 P V4 40 25 8x 40 ® 0 n 20
A200004040602 7Y 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 (1 HONO! [ 20
A200004040647 7Y 4040.06 RKD 24 0 (6) V21 40 40 6 x 40 (ONON /] m 20
A200004040816 7Y 4040.08 MK 36 N V10 40 40 8x 40 @ ® 0 [ 20
A200004040827 7Y 4040.08 NK 24 QU BA tvrdy 40 40 8x 40 (233} ® n 20
A200004040847 7Y 4040.08 RKD 24 0 (6) V21 40 40 8x 40 (ONON /] n 20
A200005013827 7Y 5013.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 13 8x 40 (233} ® n 20
A200005020602 7Y 5020.06 EKR 30 N V4 50 20 6 x 40 0 ®® n 20
A200005020627 7Y 5020.06 NK 24 QU BA tvrdy 50 20 6 x 40 (233} ® n 20
A200005020627W  ZY 5020.06 NK 24 N BA. mékky 50 20 6 x 40 ® 60 ® [ 20
A200005020647 ZY 5020.06 RKD 24 O (6) V21 50 20 6 x 40 [ONON /] [ 20
A200005020827 7Y 5020.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 20 8 x40 (233} ® [ 20
A200005025616 7Y 5026.06 MK 30 N V10 50 25 6x 40 @ ® 0 m 20
A200005025827 7Y 5026.08 NK 24 QU BA tvrdy 50 25 8 x40 (2 33} ® m 20




Luxas

Brousici téliska

Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) (L X ) * %k
Priklad objednani: A201301303377
Q " Ostatni rozméry, kvalita a délka m
stopky na zakézku
HEe/—=F
f

oSA
--_---_-l

A201301303377  ZY2 1303.03 CERAMIC 80 L V118 3x30
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) o0 * ok e
Priklad objednani: A201301303302
Q " Ostatni rozméry, kvalita a délka m
stopky na zakézku
- H/———=F
./

oSA
--_---—-l

A201301303302
A201301303312
A201301303347
A201301303602
A201301604302
A201301604312
A201301604347
A201301604602
A201302006302
A201302006312
A201302006602

A2013020066020001

A201302506602
A201302506627
A201302510602
A201302510627
A201303208602
A201303208627
A201303208647

. Inox/ocel

ZY?2 1303.03
ZY?2 1303.03
7Y21303.03
7Y2 1303.06
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.03
ZY?2 1604.06
ZY2 2006.03
ZY2 2006.03
ZY2 2006.06
ZY2 2006.06
ZY2 2506.06
ZY2 2506.06
7Y2 2510.06
7Y2 2510.06
7Y2 3208.06
ZY?2 3208.06
ZY?2 3208.06

. ocel

EKR 80 N V4
EKWBR 80 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 80 N V4

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
RKD 80 QU V21
EKR 60 N V4

EKR 60 N V4
EKWBR 60 O/P V7
EKR 60 N'V4

EKR 46 QU V4

EKR 60 NV4

NK 24 N BA. mékky
EKR 36 N'V4

NK 24 QU BA. trvdy
EKR 46 N V4

NK 24 QU BA. trvdy
RKD 36 O (6) V21

@ hlinik

. kamen

oo O O o o o ~A B B B W W W Ww

=
oooooooo

3x30
3x30
3x30
6 x40
3x30
3x30
3x30
6 x 40
3x30
3x30
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40

@ litina

)
CHCONC) ® e
© e

e
@@@Q@@@@@@@@@@@@@@@

®©@ 006066 e

plasty

. titan

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova - provedeni 2 (dle DIN 69170) C X ] * % e
Priklad objednéni: A201301303302
Ostatni rozméry, kvalita a délka m
S “© stopky na zakézku
= o d =
| o

oSA
--_---_-l

A201304006627 7Y2 4006.06 NK 24 N BA. mékky 6 x 40 o 6 o0 [

A201304010602 7Y2 4010.06 EKR 30 N V4 40 10 6x 40 0 ®® [ 20
A201304010616 7Y2 4010.06 MK 36 N V10 40 10 6x 40 @ ® 0 m 20
A201304010627 7Y2 4010.06 NK 24 QU BA. trvdy 40 10 6x 40 (233} ® m 20
A201304010627W  ZY2 4010.06 NK 24 N BA. mékky 40 10 6 x40 (2 I3 4} ® m 20
A201304010647 7Y2 4010.06 RKD 30 O (6) V21 40 10 6 x 40 (ONEON /] [ 20
A201305004627 7Y2 5004.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 4 6 x 40 (2303} ® [ 20
A201305004627W  ZY2 5004.06 NK 24 N BA. mékky 50 4 6 x 40 0 60 ® [ 20
A201305006627 7Y2 5006.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 6 6 x 40 (233} ® m 20
A201305006627W  ZY2 5006.06 NK 24 N BA. mékky 50 6 6 x 40 0 00 ® [ 20
A201305010602 7Y2 5010.06 EKR 30 N V4 50 10 6 x 40 0 ®® m 20
A201305010627 7Y2 5010.06 NK 24 QU BA. trvdy 50 10 6 x 40 (233} ® n 20
A201305010627W  ZY2 5010.06 NK 24 N BA. mékky 50 10 6 x 40 e 6o ® [ 20
A201305010633 7Y2 5010.06 HK 30 NV13 50 10 6 x 40 ® 0 n 20
A201305010827 7Y2 5010.08 NK 24 QU BA. trvdy 50 10 8x 40 (233} ® n 20
A201305010827W  ZY2 5010.08 NK 24 N BA. mékky 50 10 8x 40 e 60 ® [ 20
A201306510827 7Y2 6510.08 NK 24 P BA 15 65 10 8x 40 (233} ® n 20

Tvar WKS, valcovy kuzel $picaty () * %k v

Priklad objednani: A200402025602

Ostatni rozméry, kvalita a délka lm

i -"l stopky na zakazku
I — 3 -€ = =
| O i

i
E S S |

oSa
--_---_-l

A200402025602 WKS 2025.06 EKR 60 N V4 6 x40




Luxas

Brousici téliska

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) C XX ] * %k
Priklad objednani: A200200306377
Ostatni rozméry, kvalita a délka m

l—

stopky na zakézku

oSA
--_---_-l

A200200306377 SP 0306.03 CERAMIC 80 L V118 3x30 ® 0 ® o ]
A200200510377 SP 0510.03 CERAMIC 80 L V118 b 10 3x30 ® 0 ® o [ | 20
A200200816377 SP 0816.03 CERAMIC 80 L V118 8 16 3x30 ® 0 ® (7] [ 20
A200201320677 SP 1320.06 CERAMIC 80 L V118 13 20 6 x 40 ® © ® Q [ ] 20
Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) O * %k

Priklad objednani: A200200510353

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

© stopky na zakézku
= — — 1

oSA
--_---_-l

A200200510353

SP 0510.03

A2002005103530001 SP 0510.03

A200200810353

SP 0810.03

A2002008103530001 SP 0810.03

. Inox/ocel

. ocel

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

@ hlinik

© © o o

. kamen

3 x50
3x30
3 x50
3x30

@ litina

®9
® e
@ O

plasty . titan

20
20
20

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAs

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) C X ] * % e

Priklad objednani: A200200306302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

© stopky na zakézku

oSA
--_---_-l

A200200306302 SP 0306.03 EKR 100 N V4 3 3x30 o ® ® [

A200200306347 SP 0306.03 RKD 120 QU V21 3 6 3x30 (ONON /] [ 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 [ NONO! [ 20
A200200510347 SP 0510.03 RKD 100 QU V21 5 10 3x30 [ONON /] [ 20
A200200510602 SP 0510.06 EKR 80 N V4 5 10 6x40 [ ONE) m 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 o0 @ ® m 20
A200200816347 SP 0816.03 RKD 80 QU V21 8 16 3x30 ® e 0 m 20
A200200816602 SP 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6x40 (| lONO) [ 20
A200201020602  SP 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6x40 (| OO [ 20
A200201320602  SP 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6x40 (1 lONO) [ 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6x40 (ONON /] [ 20

Tvar WR, téliska valcova zaoblena (dle DIN 69170 ® * ok

Priklad objednani: A201401013353

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

B

oSr ¥

A2014010133530001 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 3x30
A201401013353 WR 1013.03 NDW 100 QU V115 10 13 3 x50 @ e [ ] 20




Luxas

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170)

Brousici téliska

C XX ] %k

Priklad objednani: A201100404377

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSa
--_---_-l

A201100404377 KU 0404.03 CERAMIC 80 L V118 3x30 ® 0 ® o ]
A201100606377 KU 0606.03 CERAMIC 80 L V118 6 6 3 x30 ® 0 ® o = 20
A201101010677 KU 1010.06 CERAMIC 46 L V118 10 10 6 x 40 ® 0 ® o ] 20
A201101313677 KU 1313.06 CERAMIC 46 L V118 13 13 6 x 40 ® 0 ® Q ] 20
Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) O * %k
Ptiklad objednani: A201100404353
n Ostatni rozméry, kvalita a délka m
/ stopky na zakazku

oSA
--_---_-l

A2011004043530001 KU 0404.03
A201100404353 KU 0404.03
A2011006063530001 KU 0606.03
A201100606353 KU 0606.03
A2011008083530001 KU 0808.03
A201100808353 KU 0808.03

. Inox/ocel . ocel

NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115
NDW 100 QU V115

@ hlinik

o 0w o o B b

. kamen

@ o o o »~ b

3x30
3 x50
3x30
3 x50
3x30
3 x50

@ litina

@ e [

@ O m 20
@ O m 20
® e m 20
@ e m 20
@ 6 m 20

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Brousici téliska I.UK nS
Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) C X ] * K vt
Ptiklad objednani: A201100606302
Ostatni rozmeéry, kvalita a délka l ':]:II
v stopky na zakézku
Q —
— |
7

oSs v
A201100606302 KU 0606.03 EKR 60 N V4 6 6 3x30 (1 OO [ .
A2011006063020001 KU 0606.03 EKR 80/100 QU V4 6 6 3x30 o0 @ ® [ 20
A201100606312 KU 0606.03 EKWBR 60 0/P V7 6 6 3x30 (1 ) m 20
A201100606602 KU 0606.06 EKR 60 N V4 6 6 6 x 40 0 ®® m 20
A201100606612 KU 0606.06 EKWBR 60 0/P V7 6 6 6 x 40 (1 ) m 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 o0 @ ® m 20
A201100808312 KU 0808.03 EKWBR 60 O/P V7 8 8 3x30 (1 JO) m 20
A201100808602 KU 0808.06 EKR 60 N V4 8 8 6 x40 (| lONO) [ 20
A2011008086020001 KU 0808.06 EKR 60/80 QU V4 8 8 6x40 (| OO m 20
A201101010302 KU 1010.03 EKR 60 N V4 10 10 3x30 (1 lONO) [ 20
A201101010312 KU 1010.03 EKWBR 60 0/P V7 10 10 3x30 (1 JO) m 20
A201101010347 KU 1010.03 RKD 80 P V21 10 10 3x30 (ONON /] n 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6x 40 (| OO [ 20
A201101313302 KU 1313.03 EKR 46 N V4 13 13 3x30 (1 OO = 20
A201101313602 KU 1313.06 EKR 46 N V4 13 13 6 x40 (1 ONO) [ 20
A2011013136020001 KU 1313.06 EKR 46 QU V4 13 13 6 x 40 (1 OO n 20
A201101616602 KU 1616.06 EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 (1 OO n 20
A201101616647 KU 1616.06 RKD 60 P (6) V21 16 16 6 x 40 (ONON /] n 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 (1 OO [ 20
A2011020206020001 KU 2020.06 EKR 60 P V21 20 20 6 x 40 o0 @ ® [ 20
A201102020612 KU 2020.06 EKWBR 46 0/P V7 20 20 6 x40 (1 JO) m 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6x 40 (1 B ONE) [ 20
A201102526627 KU 2525.06 NK 24 N BA. mékky 25 25 6x40 o 60 ® m 20
A201102525647 KU 2525.06 RKD 30 QU V21 25 25 6x 40 @ ® 06 [ 20
A201902526626 KU 2525.06 HOK 0-3V9 25 25 6 x 40 (5] m 20
A201103232602 KU 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x40 (1 lONO) [ 20
A201903838626 KU 3838.06 HOK 0-3V9 38 38 6 x 40 (5] m 20




Brousici téliska

Luxas

TvarTO, téliska hrni¢kova (dle DIN 69170) . b & 8¢

Priklad objednani: A202002019602

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

[ '"I stopky na zakézku
o —
(- { |

oSa
--_---_-l

A202002019602  TO 2020.06 EKR 60 N V4 6 x 40 (1 I ONE) [ ]
A202002524602 TO 2524.06 EKR 60 N V4 25 24 6 x 40 (1 IONE) [ ] 20
A202003229602 TO 3229.06 EKR 60 N V4 32 29 6 x 40 (1 I ONE) ] 20
A202004036602 TO 4036.06 EKR 60 N V4 40 36 6 x 40 (1 HONE) = 20
Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) (L X ) * Kk k
Ptiklad objednani: A201501025677
“ BT
QE -+ — +
;
oSs ¥
A201501025677  KE 1025.06 CERAMIC 46 L V118 6 x40 ® 0 ®
A201501632677  KE 1632.06 CERAMIC 46 L V118 16 32 6x 40 @ 0 ® G = 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousici téliska
Lukas
Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) . ). 8.6, ¢
- ::‘O__T. Priklad objednéni: A201501632618A
JE ‘| BT
e

oSA
--_---_-l

A201501632618A KE 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 6 x 40
A201502040618A KE 2040.06 SIC-ALU 80 V27 W 20 40 6 x 40 @ [ | 20
Tvar KE, téliska kuzelova (dle DIN69170) C X ) .8 84
Priklad objednani: A201501025647
Ostatni rozméry, kvalita a délka m
» stopky na zakézku

I
w
|
|
i

oSa
--_---_-l

A201501025647 KE 1025.06 RKD 60 P (6) V21 6 x 40 [

A201601025606 KE 1025.06 EKRBR 46/60 P \/7 10 25 6 x 40 (1) n 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 o0 @ ® m 20
A201501632616 KE 1632.06 MK 36 NV10 16 32 6 x 40 @ ® 0 m 20
A201501640602 KE 1640.06 EKR 46 N V4 16 40 6 x 40 (1 B ONE) [ 20
A2015016456470002 KE 1645.06 RKD 46 0 V13 16 45 6 x 40 @ ® 06 [ 20
A201601645606 KE 1645.06 EKRBR 46/60 P \/7 16 45 6 x 40 (1) m 20
A201502032602 KE 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 o0 @ ® m 20
A201502032616 KE 2032.06 MK 36 NV10 20 32 6 x 40 @ ® e [ 20
A201502040602 KE 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 (| OO [ 20
A201502040616 KE 2040.06 MK 36 NV10 20 40 6 x 40 @ ® 0 [ 20
A201502040647 KE 2040.06 RKD 36 O (6) V21 20 40 6 x 40 (ONEON /] n 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6 x 40 (| OO [ 20
A201503260647 KE 3250.06 RKD 30 O (6) V21 32 50 6 x 40 (ONEON /] n 20
A201503250833 KE 3250.08 HK 30 NV13 32 50 8x 40 ® 0 n 20




Brousici téliska

Luxas

Tvar A, americka fada . ‘ * %

Priklad objednani: A206200620602

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSA
----Illll_-l

A2062022636020001 Al 2263.06 EKR36NV4A 78 21/2 22 6x40
A206202263633 A1 2263.06 @E HK36/46 MV13 7/8 21/2 22 63 6x40 ® 0 [ ] 20
A206202532602 A2 2532.06 il EKR36QUV4 1 11/4 25 32 6x40 @ @ ® [ ] 20
A206201645633 AS-3 1645.06 {:EE' HK36/46 MV13 5/8 13/4 16 45 6x40 @ 0 n 20
A2062025706020001 A3 2570.06 EKR 36 N V4 1 23/4 25 70 6x40 @ @ ® n 20
A206202570633 A3 2570.06 {EE HK 36/46 MV13 1 23/4 26 70 6x40 ® 0 n 20
A206402570833 A3 2670.08 HK 36/46 MV13 1 23/4 256 70 8x40 @ 06 n 20
A206203232602 A4 3232.06 EKR30/36QU 11/4 11/4 32 32 6x40 @ @ ® n 20
< )E (7)v21
A206202250602 A11 2250.06 EKR36QUV4 7/8 2 22 50 6x40 @ @ ® n 20
A2062022506020001 A11 2250.06 EKR36NV4  7/8 2 22 50 6x40 @ @ ® n 20
A206202250633  Al12250.06 6}3 HK36/46MVI3 7/8 2 22 50 6x40 ® 06 20
A206202250626 A11 2250.06 HOK 0-3 V9 78 2 22 B0 6x40 (s} n 20
A206402250833 A11 2250.08 HK 36/46 MV13 7/8 2 22 B0 8x40 ® 06 n 20
A206201832602 A12 1832.06 EKR30/36 QU 1 11/4 18 32 6x40 @ @ ® [ 20
G 'E (7)v21 1/16
A206200625602 A15 0625.06 EKR 80/100 14 1 6 256 6x40 @ @ O® n 20
< 13 auv4
A206200625633 A15 0625.06 HK 46/60 NVI3  1/4 1 6 25 6x40 ® 0 n 20
A206200620602 A24 0620.06 GE EKR 60/80 14 34 6 20 6x40 @ @ ® n 20
QU V4
A206204010602 A36 4010.06 @35 EKR 60/80 15/8 3/8 40 10 6x40 @ @ ® n 20
QU V4
A206204010608 A36 4010.06 @35 EKWB0L (2 158 3/8 40 10 6x40 ® (7] ® [ 20
V13
A206203206602 A37 3206.06 H}}E’ EKR46QUV4A 11/4 1/4 32 6 6x40 @ @ ® n 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Tvar B, americka rada

LukAs

® okt

Priklad objednani: A206600816302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSA
----IIIII_-I

A206601616302 B41 1616.03 EKR 60/80 5/8 5/8
Qu V4

A206601020302  B52 1020.03 EKR46 38 34
@ -~

A206600816302 B53 0816.03 EKR60/80 5/16 58
EE‘> QU V4

Mini brousici téliska

16 3x30 @ @ ®

20 3x30 @ @ ® n 20
16 3x30 @ @ ® u 20
. * ke

Priklad objednani: A202900001302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSA
-------_-l

A202900001302 EKR 100 N V4 S
A202900001311 D1 EKBR 100 MV1/6 9
A202900002302 D2 EKR 80 N V4 9
A202900002311 D2 Eizq} EKBR8OMV1/6 9
A202900003302 D3 EKR 100 N V4 8
A202900003311 D3 EE#EI‘ EKBR 100 MV1/6 8
A202900004302 D4 EKR 100 N V4 4
A202900004311 D4 === EKBR100MV1/6 4
A202900005302 D5 EKR 80 N V4 5
A202900005311 Db EIZG EKBRBOMV1/6 5

A202900006302 D6 E EKR 80 N V4 7/4

N N W W NN

oD W W

3x30 o ® ® =

3x30 ® O ] 20
3x30 o @ 0B (] 20
3x30 @ O [ ] 20
3x30 [ NONE! [ ] 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®©® (] 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®® n 20
3x30 @ O n 20
3x30 o ®® n 20



Luxas

Brousici téliska

Mini brousici téliska * %
Priklad objednani: A202900001302
- Sotzfl:;\r:zzzr;sér;/léjvalna a délka l{m
Eg— —
oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku  Znaéeni Znazornéni Kvality D T S Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438

A202900007302 D7 EKR 100 N V4 2,5/5 25 3x30 (1 OO [ ] 20
A202900007311 D7 @@ EKBR 100 MV1/6  2,5/5 25 3x30 @ O [ ] 20
A202900008302 D8 EKR 100 N V4 2,5/6 3 3x30 O ® 0O ] 20
A202900008311 D8 E’;@ EKBR 100 MV1/6  2,5/6 3 3x30 @ O ] 20
A202900009302 D9 EKR 80 N V4 3,5/8 4 3x30 (1 MONEO) n 20
A202900009311 D9 EE@ EKBRSOMV1/6 3,58 4 3x30 @ e ] 20
A202900010302 D10 EKR 100 N V4 2/3,2 4 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900010311 D10 EES EKBR 100 MV1/6  2/3,2 4 3x30 @ O [ ] 20
A202900011302 D11 3 EKR 80 N V4 5 5 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900012302 D12 EKR 80 N V4 417 6 3x30 0O ®0® ] 20
A202900012311 D12 % EKBR8OMV1/6  4/7 6 3x30 @ © ] 20
A202900013302 D13 EKR 100 N V4 3 3 3x30 0O ® 0B ] 20
A202900013311 D13 E’;@ EKBR 100 MV1/6 3 3 3x30 @ O ] 20
A202900014302 D14 EKR 80 N V4 4 4 3x30 0O ® 0B (] 20
A202900014311 D14 @B EKBRBOMVI/6 4 4 3x30 @ O ] 20
A202900015302 D15 EKR 80 N V4 5 5 3x30 O ® 0B (] 20
A202900015311 D15 g{;@ EKBRBOMV1/6 5 5 3x30 @ O [ ] 20
A202900016302 D16 EKR 100 N V4 3 4 3x30 O ® 0 ] 20
A202900016311 D16 == EKBR 100 MV1/6 3 4 3x30 @ O ] 20
A202900017302 D17 EKR 80 N V4 4 5 3x30 O ® 06 [ ] 20
A202900017311 D17 == EKBRBOMV1/6 4 5 3x30 @ O ] 20
A202900018302 D18 EKR 80 N V4 7 8 3x30 O ® 0B (] 20
A202900018311 D18 Eﬁi} EKBRBOMVI/6 7 8 3x30 @ O [ ] 20
A202900020302 D20 3 EKR 100 N V4 7 5 3x30 (1 B ONE©) [ ] 20
A202900021302 D21 EKR 100 N V4 8 1,6 3x30 (1 BONE©) ] 20
A202900021311 D21 %EHHJ& EKBR100MV1/6 8 1.6 3x30 @ © ] 20
A202900022302 D22 EKR 100 N V4 25 6 3x30 0O ® 0B ] 20
A202900022311 D22 ?E}@ EKBR 100 MV1/6 2,5 6 3x30 @ O ] 20
A202900023302 D23 ) EKR 80 N V4 5 6 3x30 (1 ONEO) ] 20
A202900023311 D23 ==== EKBRBOMV1/6 5 6 3x30 @ O ] 20
A202900024302 D24 ) EKR 60 N V4 6 6 3x30 o0 ® 0B [ ] 20
A202900024311 D24 === EKBRBOMV1/6 6 6 3x30 @ O [ ] 20
A202900025302 D25 B EKR 100 N V4 5 16 3x30 O ® 0 (] 20
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

LukAs

Mini brousici téliska . * %

Priklad objednani: A202900001302

Ostatni rozméry, kvalita a délka m

stopky na zakézku

oSA
-------_-l

A202900026302 D26 EKR 100 N V4 25 3x30
A202900026311 D26 % EKBR100MV1/6 6 25 3x30 @ 9 n 20
A202900027302 D27 EKR 100 N V4 2/3,6 10 3x30 [ ONE) 20
A202900028302 D28 EKR 80 N V4 3,5/5,5 n 3x30 o ®® (] 20
=)
A202900029302 D29 EKR 100 N V4 3 6,4 3x30 o @06 (] 20
A202900029311 D29 = EKBR100MV1/6 3 6,4 3x30 @ O n 20
A202900030302 D30 EKR 100 N V4 4.4 10 3x30 o @O ] 20
A202900030311 D30 = EKBR100MV1/6 44 10 3x30 @ O n 20
A202900032302 D32 EKR 100 N V4 5 7 3x30 o ®® ] 20
A202900032311 D32 EE‘> EKBR100MV1/6 5 7 3x30 @ O n 20
A202900033302 D33 EKR 80 N V4 6 8 3x30 o ® ® n 20
A202900033311 D33 EiEI} EKBRBOMV1/6 6 8 3x30 @ O n 20
A202900034302 D34 EKR 100 N V4 4,37 7 3x30 [ ONE) = 20
A202900034311 D34 === EKBR 100 MV1/6 4,37 7 3x30 @ O n 20
A202900035302 D35 EKR 80 N V4 6 10 3x30 [ NONE! [ ] 20
A202900035311 D35 EZ|> EKBRBOMV1/6 6 10 3x30 @ 0 = 20
A202900036302 D36 EKR 80 N V4 6 n 3x30 [ NONE! (] 20
A202900036311 D36 === EKBRBOMV1/6 6 11 3x30 @ O n 20




\ Brousici téliska
Lukas

Brousici kotoué oboustranné koénicky, tvar SE4 (dle 1ISO 603-12) O ‘ * kYo

Priklad objednani: A2039080200320001

Pracovni rychlost m

I ' 50 m/s = 11.900 1/min
T_¢ T

——
oSA

A2039080200320001 SE4 08020.16 HK 24 M BA. mekky n
A2039080200320002 SE4 08020.16 HK 16 P BA. tvrde 80 20 16 16 25 @ 6 [ | 10
A2039080200320003 SE4 08020.20 HK 24 M BA. mékky 80 20 16 20 25 ® 0 [ 10
A2039080200320004 SE4 08020.20 HK 16 P BA. tvrde 80 20 16 20 25 ® 0 [ 10
Tyto nastroje musfi byt pouzivany (dle ustanoveni DIN 69864) s upinacimi pfirubami.

Brusné hrnce pro thlové brusky, tvar SE6 (dle ISO 603-7) 00 * ok e

Priklad objednani: A204108027027

Pracovni rychlost 5
50 m/s = 11.900 1/min g

<> .

oSr ¥

A204108027027 SE6 0802722  A24PBA 22,23
A2041080270270001 SE6 0802722  A36PBA 80 27 2223 8 8 0 9 @ n 5
A204108027039 SE6 0802722 C30 NBA 80 27 22,23 8 8 Q60 0 6 n 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brousici téliska

Brousici kameny

LukAs

%k

Priklad objednani: A204300000118

Ostatni rozméry (viz tabulku dole) a
kvality na zakazku.

oSA
--_---_-l

A204300000118
A204300000122
A204300000218
A204300000222
A204300000318
A204300000322
A204300000418
A204300000422
A2043150251608
A2043200502508

RU 1-4 obzvlasté vhodné k

e profilovani

e brousenf

e otvirdnf pérl
® obtahovani

RU 1
RU 1
RU 2
RU 2
RU 3
RU3
RU 4
RU 4
RU b
RU 6

SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
SICGR 60 O V23/zeleny=jemny
SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby
EKW 100 E (9) V40

EKW 100 E (9) V40

e kompozitnich brusnych a lesticich néstrojl

Mozné rozméry pri zakazkové vyrobé

50

100
100
100
100
150
150
150
200

25
30
30
50
50
50
50
25
50

16,5
25

©090®©O®0600o0o

[S2ENNN S NG B & BN N ¢ N e |

25 15

.—

|_plkruh |

44

48

50

90

100

100

120

150

150

200

216

150

36

25

70

30

50

25

50

50

78

5-30

18-30

5-30

10-35

20-35

10-35

10-35

559

10-35

10-35

10-35

20-35

=319



Brousici téliska

Luxas

Sada brousicich télisek - CERAMIC ‘ . ‘ ). 8.6 ¢

Priklad objednani: A20480005677F1

B T>

oSy v Pz
e -
B

Sada brousicich télisek - nerez . * K

Priklad objednani: A200000104302

@ oS v
A20480004627WF1  Sortiment nerez NK BA 4dild  ZY 1332.06 NK 24 N BA mékky,
ZY 2040.06 NK 24 N BA mékky,
ZY?2 4006.06 NK 24 N BA mékky,
KU 2525.06 NKB/NK 24 R BA 98
Sada brousicich télisek - ocel . . * K Y

= ﬂ Priklad objednani: A200000104302

OS A [[[[[[[[
A20480005602F1 Sortiment ocel 6 5 dild 7Y 1632.06 EKR 46 N V4,
ZY 2525.06 EKR 36 N V4,
WKS 2025.06 EKR 60 N V4,

KU 2525.06, EKR 36 N V4,
KE 1632.06, EKR 46 N V4

‘ Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . litina . plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousici téliska
Lukas
Sada brousicich télisek () * %k
3 Priklad objednani: A201000000353
ey
25
e

oSA
-----——-l

A201000000353  Sortiment 10 3 x50 10 dilt ZY 0408, ZY 0610, ZY
0810, ZY 1013, SP 0510,
SP 0810, KU 0404, KU
0606, KU 0808, WR 1013

Sada brousicich télisek . * ke

Priklad objednani: A200200306302

B>

A204700001402  Sortiment 14 - 3x30 EKR 14 dili ZY 0205, ZY 0306, ZY
' 0408, ZY 0510, ZY 0610,
ZY 0810, ZY 0816, ZY
1010, ZY 1013, ZY 1313,
KU 0808, ZY2 1303, ZY2
1604, ZY2 2006
A204600000202 Sortiment 45 6 x40 EKR 45dild ZY 0306, ZY 0510, ZY o @ 0B ] 1
w, 0408, ZY 0610, ZY 0810,
ZY 0816, ZY 1010, ZY
1020, ZY 1032, ZY2 1303,
ZY 1313, ZY 1320, ZY2
1604, ZY 1616, ZY 1620,
ZY 1632, ZY2 2006, ZY
2020, ZY 2025, ZY 2032,
ZY 2040, ZY2 25086, ZY2
2510, ZY 2520, ZY 2525,
7Y 2532, 7Y2 3208, ZY
3220, ZY 3232, 2Y2 4010,
ZY 4020, SP 0816, SP
1020, SP 1320, SP 2032,
KE 1632, KE 1640, KE
2032, KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1616, KU
2020, KU 2525, KU 3232




L Brousici téliska
Lukas

Sada brousicich télisek () * %k v

Priklad objednani: A200200306302

OOH _

A204800003611  Sortiment 36 3x30  EKbr 36dila D1, D2, D3, D4, D5, D6,
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,
D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35,
D36

A204800003602 Sortiment 36 3x30 EKR 36dla  D1,D2,D3,D4,D5D06 @ @ @ = 1
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,
D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,

D31, D32, D33, D34,D35,
D36

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

LukAas

Brousici téliska specialné pro

Vas uzivatelsky pripad

Radi na zakazku dodame brousici
téliska ,,zhotovena na miru”

e brousici téliska ve zvladstnich kvalitach

e brousici téliska ve zvlastnich rozmérech

® brousici téliska ve zvlastnich tvarech

e brousici téliska v palcovych miradch nebo s palcovymi stopkami

® brousici téliska s vnitfnim zavitem a odpovidajicimi upinacimi ¢ipy

® brousici hrnce

e brousici kotou¢e v rovném nebo konickém provedeni

e brousici téliska s prodlouzenou stopkou

e brousici téliska se zavitovou stopkou a odpovidajicim
podbrougenim stopky

e gistici a ozivovaci kameny

e a mnoho dal$ich

Prosim, sdélte nam s Vasi objednavkou vsechny
relevantni informace k problému opracovani,
abychom mohli rychleji reagovat! K témto infor-
macim napf. patfi:

e tvar, rozmeéry, stopky, vrtani brousici hlavy
(nejlépe skicu nebo technicky vykres)

e opracovavany materiél

e zptisob opracovani (napt. Cisténi, odjehlovani)

e pozadovana jakost povrchu

e otacky pohonné jednotky

e predpokladané objednaci mnozstvi

e dosud pouzivany nastroj (typ, kvalita)

e atd.

122



LesStici nastroje

124 \/Seobecné informace 149 Napinaci systém pro lestici kotouce
125 Kde uptiebite nastroje 150 Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6
126 Prehled tvar( 152 Lestici vélce, skupina P6

127 LeStici téliska skupiny P1 152 LeStici talif, skupina P6

130 Lestici téliska skupiny P2 153 Mala lestici téliska, skupina P7

134 Filcova lestici téliska skupiny P3

138 Brusné a diamantové pasty a zfedovace

140 Diamantové spreje a fedidla

141 Lestici ty¢ky skupiny P4

143 Lestici téliska skupiny P5

146 LeStici kotouce, skupina P6

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici nastroje

Vseobecné informace

LukAas

Pokud chcete Vasemu vyrobku propujcit spravny lesk nebo chcete
docilit vysoké kvality povrchu najde se mnoho dobrych dlvod( k
pouziti lesticich télisek LUKAS. Mozné vyuziti je naptiklad v oblasti
automotive, vyroba ¢erpadel a turbin, v leteckém pramyslu, oSetre-
ni tésnicich ploch a Sroubeni. VSeho Ize docility v nejvyssi preciz-
nosti tak, aby vysledkem byla dohladka vylesténéa plocha. DalSim
ptikladem mohou byt priimysl potravinatsky a farmaceuticky pro
garanci hygienicky ¢istych pracovnich podminek. V oblasti vyroby
nastroji a foremje cilem dosazeni zrcadlového lesku, perfetni

Bezpecénostni upozornéni

forma je totiz predpokladem replikace do bezvadného kone¢ného
vylisku. Vzhledem k rostoucimu vyznamu jemného opracovani v
primyslu nabizi LUKAS stale Sirsi sortiment lesticich nastrojl z rliz-
nych materiall v rizné kombinaci zrna a v mnoha rtiznych stupnich
tvrdosti.

Podle jednotlivych zplsobt uziti déli LUKAS tyto nastroje do
skupin P1 az P7 Tyto néstroje doddvéame ve tvaru kotoucu, télisek

na nasledujici strané.

Lestici nastroje LUKAS skupiny P1 a P5 odpovidaji EN 12413 a
sméjf byt uzity s maximalni provozni rychlosti 50 m/s.Né&stroje sku-
piny P2 s maximalni pracovni rychlosti 16 m/s. Pfipustna pracovni
rychlost nastroji skupiny P6 zavisi na stupni tvrdosti nastroje a u
tvrdost MWP dosahuje 20 m/s. Optimalni pracovni rychlost lezi ob-
vykle pod maximalni rychlosti, a to proto, aby byl nastroj | obrobek
meéneé zahtivan a tim bylo dosazeno delsi Zivotnosti nastroje.

124

Na néstrojich LUKAS jsou vzdy etikety s oznacenim maximaélnich

otacek pro rtizné délky stopek. Pro bezpeéné pouzivani lesticich

télisek a kotou¢t prosim dodrzujte nésledujici pravidla:

e FEPA- bezpecnostni doporuceni pro spravné pouziti brusnych
nastrojl

e FEPA- bezpecnostni pokyny pro brusné nastroje pojené pryskyfici



Lestici nastroje

Luxas

Kde upotiebite nastroje

e

Filc + pasta

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

P2
Mekka guma

)
Iy

Polyurethan

P1
Tvrda guma




Brousit, Lestit

Lestici nastroje

LukAas

Tvar

(Pojené nastroje)

= Valec, provedeni 1 A P1, P2, P3, P5, P6
H]:L Valec, provedeni 2 zv2 P1, P2
— —} Kuzel zakulaceny KE P1, P2, P3

Kuzel KU P1, P2, P3, P5
< — SL Spicaty valcovy kuzel SP P2, P3, P5
{%— — Valcovy kuzel WR P1, P2

| 1
it Kotoug SE1 P3, P6
1 1
| Valec PW P6
Tyéinka SF, SR, SV P4
Kolo R P7
Cocka L P7
Tali¥ PT P6
100.000
4 AMIN 72
g AMIN70 70.000 \
>
£ AMINSS 54099
] AMIN 45
7]
o
(<] AMIN 30 30.000
>
P4
% AMINZ3 20,000 P1
2 avinte < P2
S
AMIN 15 15.000 P5
AMIN12  12.000 \l{ .
10.000
AMINO7  7.000
5.000 N
I &
r'\ P6 \ 50
3.000 . 3
7 NP6
2.000 2 g
’ P3N\ P6 ZNE|
—_ 20 _e
= l \ P6 &
£ 1.000 * 3
£ : : 2
e G 10 2
>
= 600 8 ‘®
Q0 [
] 2 5 3
o 400 o

4 6 8 10 16 20 25 32 40 50 70 100 150 200 250




Luxas

Kvalita a uplatnéni P1

Lestici téliska — skupina P1

Tato lestici téliska jsou dodavéna jen v jedné kombinaci zrn. Jimi
docileny vzhled lesténé plochy odpovida zhruba zrnitosti 100. Na
zakladé tvrdého gumoveho pojiva se tato téliska hodi zvlasté pro

jemné brousenf odlitkd, kalenych a nekalenych, legovanych a nele-

govanych oceli. Nezanéseji se a vyznacuji se pfi mirném pfitlaku

vysokou hospodéarnosti.

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 F ok e
Ptiklad objednéni: A2600004083
| S8 [ N o — S Ostatni rozméry na zakazku lm@
Vmax: 50 m/s ——m—
r e
Ly
=
1
. —_
= oSAs ¥ PG 3
Cislo vyrobku  Znaceni Provedeni D T £ L, Doporucéené pm’liiti %
mm mm mm mm Informace na strance 438
A2600004083  P1ZY 040803 1 4 8 3 38 O 06 06 (7] [ 20
A2600005103  P1ZY0510.03 1 5 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600006103  P1ZY 0610.03 1 6 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600007103  P1ZY0710.03 1 7 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600008103  P1ZY0810.03 1 8 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600008166  P1ZY0816.06 1 8 16 6 56 O 06 06 (7] [ 10
A2600008206  P1ZY 082006 1 8 20 6 60 O 06 06 (7] [ 10
A2600010103  P1ZY 1010.03 1 10 10 3 40 O 06 06 (7] [ 20
A2600010133  P1ZY 1013.03 1 10 13 3 43 O 06 06 (7] m 20
A2600010163  P1ZY 1016.03 1 10 16 3 46 OO0 60 0606 (7] u 20
A2600010206  P1ZY 1020.06 1 10 20 6 60 O 06 06 (7] m 10
A2607013033  P1ZY 1303.03 2 13 3 3 33 O 006 0606 (7] m 20
A2600013133  P1ZY 1313.03 1 13 13 3 43 O 06 06 (7] m 20
A2600013163  P1ZY 1316.03 1 13 16 3 46 O 006 06 (7] [ 20
A2600013206  P1ZY 1320.06 1 13 20 6 60 O 006 06 (7] [ 10
A2607016043  P1ZY 1604.03 2 16 4 3 34 o0 6 06 (7] n 20
A2600016163  P1ZY 1616.03 1 16 16 3 46 0O 06 06 7] [ 20
A2600016206  P1ZY 1620.06 1 16 20 6 60 0O 06 06 7] [ 10
A2600016326  P1ZY 1632.06 1 16 32 6 72 O 06 06 (7] [ 10
A2607020063  P1ZY 200603 2 20 6 3 36 O 06 06 (7] [ 20
A2600020206  P1ZY 202006 1 20 20 6 60 O 06 06 (7] [ 10
A2600020326  P1ZY2032.06 1 20 32 6 72 O 06 06 (7] [ 10
A2607032106  P1ZY3210.06 2 32 10 6 50 O 06 06 (7] [ 10
A2600032166  P1ZY3216.06 1 32 16 6 56 O 06 06 (7] [ 10
A2600040206  P1ZY 402006 1 40 20 6 60 O 06 06 (7] [ 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P1 I.UKA;

Tvar KS, téliska kuzelova zaspiéatéla (dle DIN 69170) 0200 * K Y

Priklad objednani: A2602016326

Ostatni rozméry na zakazku m

Vrmax: 50 m/s
Q| —— —_— %)

Ly

oSs v
------_-

A2602016326  P1KS 1632.06 16 OO0 006 |

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) 000 * % e

Priklad objednani: A2605008083

Ostatni rozméry na zakazku m

y | Vmax- 50 m/s
= | Q — | _ "
|

7
L
oSa
A2605008083  P1KU 0808.03 o0 6 606
A2605016166  P1KU 1616.06 16 16 6 55 o0 6 606 0 = 10
Tvar WR, téliska valcova zaoblena (dle DIN 69170 000 1.8 S

Priklad objednani:

Ostatni rozmery na zakazkuv gy m

50 m/s

S T e—— i -

Pouze na zakazku




Lestici téliska — skupina P1

Luxas

Tvar KE, téliska kuzelové zaoblené (dle DIN 69170) 000 * K Y

Priklad objednani: A2609020326

Ostatni rozméry na zakazku m

Vrmax: 50 m/s :
Q| { — — — - %)

oSA
------_-l

A2609020326  P1KE 2032.06 20 OO0 006

Sada télisek 114 000 * % e

Priklad objednani: A2600114

Ostatni rozméry na zakazku m

Vmax: 50 m/s C

1

oSA
---—_-l

A2600114 SORTIMENT 114 14 dilG P17Y 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; O © © 06
P1ZY 0710.03; P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03;
P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; P12Y 1303.03;
P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03;
P1ZY 1616.03; P1ZY 2006.03

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P2

Lukas
Kvalita a pouziti P2
Lestici téliska této skupiny se dodavaji ve velmi Sirokém sorti- meékkého brusu. Lestici téliska skupiny P2 jsou pouzivana prede-
mentu v nize uvedenych péti zrnitostech. Na zakladé barevného v§im tam, kde je nutno dokoncit jiz predlesténé plochy a docilit
oznaceni mlzete s jistotou rozpoznat velikost zrna a tak omezite tak jemné az lesklé politury. V této skupiné naleznete také lestici
chyby pfi brouseni. Diky pojivu z meékké gumy je docileno velmi kotouce az do prméru 200 mm.

Cerna svétle Seda Cervend hnéda zelena
- 46 80 120 220 280
Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 00000 * ok e

Priklad objednani: A2610004083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku lﬂ:ﬂj__-[}

Vmax.: 16 m/s [ —
.

| oSA
--------_-l

A2610004083080 P2ZY 0408.03 4 8 3 006660 00600 6 ]

A2610004083120 P27Y 0408.03 120 1 4 8 3 38 0O0O06006O0 n 20
A2610004083220 P27Y 0408.03 220 1 4 8 3 38 0O0O06006O0 n 20
A2610004083280 P27Y 0408.03 280 1 4 8 3 38 OO0 600600 m 20
A2610005103080 P2ZY 0510.03 80 1 5 10 3 40 O 060060 0 [ 20
A2610005103120 P2ZY 0510.03 120 1 5 10 3 40 OO0 6006 0 0 [ 20
A2610005103220 P2ZY 0510.03 220 1 5 10 3 40 OO0 6006 0 0 [ 20
A2610005103280 P27Y 0510.03 280 1 5 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 1 6 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 1 6 10 3 40 O 06006 00 [ 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 1 6 10 3 40 O 06 006 00 [ 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 1 6 10 3 40 OO0 6 006 00 [ 20
A2610008103046 P27Y 0810.03 46 1 8 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20




Lestici téliska — skupina P2

Luxas

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) O o0 * K e

Priklad objednani: A2610004083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakézku l{m
/:;—H-I

Vmax: 16 m/s

oSr ¥ PG 3
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost Provedeni D T S L, Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strance 438

A2610008103080 P2ZY 0810.03 80 1 8 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610008103120 P2ZY 0810.03 120 1 8 10 3 40 OO0 006 00 [ 20
A2610008103220 P2ZY 0810.03 220 1 8 10 3 40 OO0 6 06 0 0 u 20
A2610008103280 P2ZY 0810.03 280 1 8 10 3 40 OO0 606 06 0 0 u 20
A2610008166080 P2ZY 0816.06 80 1 8 16 6 56 OO0 006 0 0 [ 10
A2610008166120 P2ZY 0816.06 120 1 8 16 6 56 O06 006 00 [ 10
A2610008166220 P27Y 0816.06 220 1 8 16 6 56 O06 006 0 0 [ 10
A2610008166280 P2ZY 0816.06 280 1 8 16 6 56 OO0 00600 n 10
A2610010103046  P2ZY 1010.03 46 1 10 10 3 40 OO 006 0 0 [ 20
A2610010103080 P2ZY 101003 80 1 10 10 3 40 OO0 600600 m 20
A2610010103120  P2ZY 1010.03 120 1 10 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 220 1 10 10 3 40 O 06006 0 0 [ 20
A2610010103280  P2ZY 1010.03 280 1 10 10 3 40 O 006 006 00 [ 20
A2610010206080 P2ZY 1020.06 80 1 10 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610010206120 P2ZY 1020.06 120 1 10 20 6 60 OO0 6 006 00 [ 10
A2610010206220 P2ZY 1020.06 220 1 10 20 6 60 O 006 006 00 [ 10
A2610010206280 P2ZY 1020.06 280 1 10 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610013133080 P2ZY 1313.03 80 1 13 13 3 43 O 06 006 00 [ 20
A2610013133120 P2ZY 1313.03 120 1 13 13 3 43 O 006006 00 [ 20
A2610013133220 P2ZY 1313.03 220 1 13 13 3 43 O 06006 00 [ 20
A2610013133280 P27ZY 1313.03 280 1 13 13 3 43 OO0 6 06 00 u 20
A2610013163120  P2ZY 1316.03 120 1 13 16 3 46 OO0 606 06 0 0 u 20
A2610013206046 P27Y 1320.06 46 1 13 20 6 60 O06 006 0 0 [ 10
A2610013206080 P27Y 1320.06 80 1 13 20 6 60 OO0 006 0 0 [ 10
A2610013206120 P27Y 1320.06 120 1 13 20 6 60 O06 006 0 0 [ 10
A2610013206220 P27Y 1320.06 220 1 13 20 6 60 OO 006 00 [ 10
A2610013206280 P27Y 1320.06 280 1 13 20 6 60 OO 006 0 0 [ 10
A2610016163120 P2ZY 1616.03 120 1 16 16 3 46 O 060060 0 [ 20
A2610016206080 P2ZY 1620.06 80 1 16 20 6 60 OO0 600600 m 10
A2610016206120 P2ZY 1620.06 120 1 16 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2610016206220 P2ZY 1620.06 220 1 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 1 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 1 16 32 6 72 O 006 006 00 [ 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 1 16 32 6 72 O 006 006 00 [ 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 1 16 32 6 72 OO0 6 006 00 [ 10
A2610020206046 P2ZY 202006 46 1 20 20 6 60 OO0 006 00 [ 10
A2610020206080 P2ZY 202006 80 1 20 20 6 60 O 06006 00 [ 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P2 I.
UKAS
Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) Q0000 * ok e

Priklad objednani: A2610004083080
Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

S T T T T I T T T Ve 16 M8 :
T
Ly

oSs

A2610020206120 P2ZY 2020.06 6 006660 00600 ¢ =

A2610020206220 P27Y 2020.06 220 1 20 20 6 60 OO0 006 00 [ 10
A2610020206280 P2ZY 202006 280 1 20 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2610020326080 P2ZY2032.06 80 1 20 32 6 72 002060600 n 10
A2610020326120 P2ZY 2032.06 120 1 20 32 6 72 0020000600 n 10
A2610020326220 P2ZY 2032.06 220 1 20 32 6 72 OO0 600600 [ 10
A2610020326280 P27Y 2032.06 280 1 20 32 6 72 OO0 600600 m 10
A2617025106120 P2ZY 2510.06 120 2 25 10 6 50 O 06006 0 0 [ 10
A2617032106120 P27Y 321006 120 2 32 10 6 50 O 06006 0 0 [ 10
A2617032106220 P27Y 3210.06 220 2 32 10 6 50 O 060060 0 [ 10
A2610032206120 P27Y 3220.06 120 1 32 20 6 60 O 06006 0 0 [ 10
A2610032326120 P27Y 3232.06 120 1 32 32 6 72 O 06006 0 0 [ 10
A2610032326280 P27Y 3232.06 280 1 32 32 6 72 O 06006 00 [ 10
A2617040106120 P27Y 4010.06 120 2 40 10 6 50 OO0 6006 0 0 [ 10
A2610040206120 P2ZY 4020.06 120 1 40 20 6 60 OO0 606006 00 [ 10
Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) Q0000 * ok e

Priklad objednéni: A2611013206120
Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

Vimax: 16 m/s
ol L o T, ‘

oSA
-------_-l

A2611013206120  P2SP 1320.06 120 OO0 6 06 6 0 066 (]
A2611020326220 P2SP2032.06 220 20 32 6 72 OO0 60606 00 = 10




Lestici téliska — skupina P2

Luxas

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) Q0000 * % e

Priklad objednani: A2615008083120

] - Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

Vmax.: 16 m/s C-

~N_ (- = =

Ly

oSA
-------_-l

A2615008083120 P2KU 0808.03 3 OO0 6 06 6 60 066 ]

A2615010103120  P2KU 1010.03 120 10 10 3 40 OO0 6 06 0 0 ] 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 120 16 16 6 56 OO0 6 06 0 0 ] 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 56 OO0 606 06 0 0 ] 10
Tvar WR, téliska valcové zaoblena (dle DIN 69170) 0000 * ok e

Priklad objednani: A2618016326120

| Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m

ol 7}* 777777777 " Vmax.: 16 m/s z

Ly

oSA
-------_-l

A2618016326120 P2WR 1632.06 120 72 O 060 0606 06 ]

Tvar KE, t&liska kuzelové zaoblené (dle DIN 69170) 00000 * ok v

Priklad objednani: A2619010206080

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku .ﬂ:ﬂj__-l:}

Vmax.: 16 m/s C-
ﬁ_ o {f— — — ——_—— n

oSA
-------_-l

A2619010206080 P2KE 1020.06 OO0 6 06 6 0 066 (]
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 60 OO0 0060 0 n 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Filcova lestici téliska - skupina P3

Kvalita a pouziti P3

LukAs

Lestici téliskZ2E2RES jsou dodavana ve dvou kvalitach.

H3 odpovida DIN 61200

H3-S supertvrdy obzvlasté vhodny pro pouziti s diamantovou

pastou

Optimalni obvodova rychlost prZZea
téliska LUKAS lezi u 2-8 m/s.

Tvar 2Y, téliska valcova

Sortiment filcovych lesticich nastrojd LUKAS obsahuje na zakladé
dlouholetych zkusenosti nejpouzivanéjsi tvary a rozmeéry. S ohle-
dem na vynikajici elasticitu se hodi filcova lestici téliska spole¢né
s diamantovymi pastami LUKAS pro lesténi obzvlasté slozitych
tvarl, jako napt. Formy pro tlakové a presné liti, néstroje pro fezani,
lisovani a tazeni, matrice, loziska, valce, kalibry, lopatky turbin apod

000 * K Ve

Q
Cislo vyrobku Znaéeni Kvality D
A3700006103 P37ZY 0610.03  H3 6
A37000061030001 P3ZY 0610.03  H3-S 6
A3700008103 P3ZY 0810.03  H3 8
A37000081030001 P3ZY 0810.03  H3-S 8
A3700010123 P3ZY 1012.03 H3 10
A37000101230001  P3ZY 1012.03 H3-S 10
A3700010156 P3ZY 1015.06 H3 10
A37000101560001  P3ZY 1015.06 H3-S 10
A3700012153 P3ZY 1215.03 H3 12
A37000121530001 P3ZY 1215.03 H3-S 12
A3700012206 P3ZY 1220.06  H3 12
A37000122060001 P3ZY 1220.06  H3-S 12
A3700016206 P3ZY 1620.06  H3 16
A3700020256 P37ZY 2025.06  H3 20
A37000202560001 P37ZY 2025.06  H3-S 20
A3700025306 P37ZY 2530.06  H3 25
A3700030406 P37ZY 3040.06  H3 30

134

Priklad objednani: A3700006103

Ostatni rozméry na zakdzku

Ly
oSr ¥ PG 3

S L, Doporucéené pmljiiti %
mm mm Informace na stréance 438

3 50 00606 ©o O = 20
3 50 00606 ©o O = 20
3 50 OO0 606 6o O = 20
3 50 OO0 606 6o QO = 20
3 50 OO0 6006 ©o O = 20
3 50 OO0 6006 6o O = 20
6 55 OO0 6006 6o O = 10
6 55 0060006 ¢ 0 O = 10
3 55 OO0 606 © o O = 20
3 55 006 06 © o O = 20
6 60 00606 © o O = 10
6 60 006 06 ©o O = 10
6 60 006 06 © o O = 10
6 65 00606 © o O = 10
6 65 00606 © o O = 10
6 70 OO0 606 © o O = 10
6 80 OO0 606 © o O = 10



Luxas

Tvar SP, téliska Spicata

Filcova lestici téliska - skupina P3

0000 *ok 5

Priklad objednani: A3701006103

Ostatni rozméry na zakazku m

_—

oSA
-------_-l

A3701006103  P3SP 0610.03 3 O 060 006 © 0 (9] =
A3701008103  P3SP0810.03  H3 8 10 3 50 0O 060 006 ¢© o (9] [ 20
A3701010123  P3SP1012.03  H3 10 12 3 52 00206006 6 0 O = 20
A3701010156  P3SP1015.06  H3 10 15 6 55 000006 6 0 O = 10
A3701012206  P3SP 1220.06  H3 12 20 6 60 O 06 006 6o (9] [ 10
A3701020256  P3SP2026.06  H3 20 25 6 65 0O 060 006 ¢© 0 QO = 10
A3701025306  P3SP2530.06  H3 25 30 6 70 0O 060 006 ¢© e QO = 10
A3701030406  P3SP3040.06  H3 30 40 6 80 0O 060 006 ¢ e QO = 10
Tvar KU, téliska kulovita . O . . * K Yo
Ptiklad objednani: A3703006063

. Ostatni rozméry na zakazku lm

i !

CEm—— e (e -—
g |
7:
Ly

oSA
-------_-l

A3703006063
A3703008083
A3703010103
A3703010106
A3703012126
A3703020206

. Inox/ocel

P3KU 0605.03
P3KU 080703
P3KU 1009.03
P3KU 1009.06
P3KU 1211.06
P3KU 2019.06

. ocel

H3
H3
H3
H3
H3

10
10
12
20

@ hlinik

3
75 8 50
¢ 3 50
9 6 50
" 6 50
19 6 60

. kamen ‘ litina

006 06 © o QO =

00606 © o O = 20

006 06 © o O = 20

OO0 606 ©o O = 10

00606 ©o O = 10

OO0 606 ©o O = 10
plasty .titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




(Pojené nastroje)

i
;
|
|

Brousit, Lestit

Filcova lestici téliska - skupina P3

LukAs

Tvar KE, kulaty kuzel zaoblena 000 .8 84

Priklad objednani: A3705010123

Ostatni rozméry na zakazku m

-

oSA
--------_-l

A3705010123 P3KE 1012.03 3 OO0 6006 ¢ o 0 =

A3705010156 P3KE 1016.06  H3 10 15 6 55 25 O 060 006 6 o (9] [ 10
A37050101560001 P3KE 1015.06  H3-S 10 15 6 56 256 00606006 6 e O = 10
A3705016206 P3KE 1620.06  H3 16 20 6 60 3 00606006 6 e O = 10
A3705020256 P3KE 2025.06  H3 20 25 6 65 35 0O 060 006 ¢© o QO = 10
A3705025306 P3KE 2530.06  H3 25 30 6 70 45 0O 060 006 ¢© 0 QO = 10
A3705030406 P3KE 3040.06  H3 30 40 6 80 6,5 0O 060 006 ¢ e QO = 10

Ptiklad pouziti P3




Filcova lestici téliska - skupina P3

Luxas

Tvar 1,228 kotouée 000 * ok e

Priklad objednani: A3750040106

Ostatni rozméry na zakazku m

I e _—

T

oSA
------_-l

A3750040106  P3S14010.06 6 O 060 006 © 0 (9] [

A3750050106  P3S15010.06  H3 50 10 6 0060006 6 e O = 10
A3750050206  P3S15020.06  H3 50 20 6 00606006 6 e O = 10
A3750060106  P3S16010.06  H3 60 10 6 00606006 6 e O = 10
A3750060206  P3S16020.06  H3 60 20 6 0O 060 006 ¢© o QO = 10
Upinaci stopky * % Yy

Priklad objednani: A1630780

Ke kazdému trnu dodévame: m
e dvé podlozky @ 18 mm
e dvé podlozky @ 30 mm C

1 x $estihrannou matku

| O ja—
L
—l ) f—

4

A1630780 ASB 780 7.000
A1630781 ASB 781 M6 30 6 73 7.000 [ ] 5

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Brusné a diamantové pasty I.UKAS

Kvalita a pouziti diamantovych past

diamantova pasta
Super-E

Diky vysoké koncetraci diamantového zrna budete lestit rychleji a hospodarngji a to i ty nejtrdsi materialy.

Optimalizovali jsme tavr polikrystalinovych diamantl a zaru¢ujeme také husté rozlozeni brusnych zrn. Vlyrobek je bezaglomeratovy, s
vysokou viskozitou, a Ize fedit postupné jak vodou, tak olejem nebo alkoholem. ideélni pasta pro strojové pouziti. Specialné vyrobeno ve
spolupraci s vyrobci a renovatory forem.

Vlastnosti: vyhody a uzitek:

= vysokda koncentrace zrna = |e$ti rychle a hospodarné i nejtvrdsi materialy
= perfektni tvar zrna = | pro robotické pouziti

= bez aglomeratd = vysoce efektivni prace

= husté rozlozeni zrna = ideélni pro vyrobu forem

= polykristalinova = feditelna vodou, olejem i alkoholem

= vysoka viskozita

W

B
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Brusné a diamantové pasty

Luxas

Brousici pasty (XXX ) L8 B¢

Priklad objednani: A3760120

Obsah: 250 g
5B |-|rr'l-""
dn e wrearh
I
A3760120 SP-1 stredni 88-125 00 6 666 O
A3760180 SP-2 jemné 180 55 - 88 90 6 66 60 = 1
A3760320 SP3 velmi Jemné 320 20 - 40 90 6 66 60 [ ] 1

Provedeni: Brusna pasta se SIC rozpousti oleje, feditelna olejem a smyvatelna olejem, petrolejem a benzinem
Pouziti: k lesténi predlesténych povrchl, obzviasté vhodna pro tvrde kovove povrchy jako ocel, Zelezo, litina, bronz, mosaz a méd.

Diamantové pasty . O ‘ * %k Yy

Priklad objednani: A3410119105

A3410119105  E-091 SuperE tmavé hnéda 0O 06006 © 0 QO =

A3410119110  E-091 SuperE 1 tmavé hnéda 109 OO0 6006 6o O = 1
A3410119205  E-092 SuperE 3 zelend 5g OO0 606 6o O = 1
A3410119210  E-092 SuperE 3 zelena 109 OO0 6 06 ¢ o O = 1
A3410119305  E-093 SuperE 6 7luta 59 OO0 6 06 o O = 1
A3410119310  E-093 SuperE 6 7luta 109 O 060 006 © e QO = 1
A3410119405  E-094 SuperE 9 dervend 59 OO0 6 06 ¢ o O = 1
A3410119410  E-094 SuperE 9 dervend 109 OO0 6 06 ¢ o O = 1
A3410119505  E-095 SuperE 15 svétle hnéda 59 OO0 6 06 ¢ o QO = 1
A3410119510  E-095 SuperE 15 svétle hnéda 109 OO0 6 06 ¢ o QO = 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Diamantové spreje a fedidla

LukAs

Diamantové spreje 0000 b8 B4

Priklad objednani: A34104071
Obsah: 150 ml =126 g

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

A34104071 GS-071 modré O 0600606 © e QO =

A34104072 GS-072 3 zelena O 060006 © 0 O = 1
A34104073 GS-073 6 7luta OO0 6006 c o O = 1
A34104074 GS-074 9 dervena 0O 060 06 © 0 O = 1

Ziedovaé . . . . * %k e

Ptiklad objednéani: A341063003
1 Obsah: 100 ml

A341063003 MWF 3003 zelend OO 006 60




Luxas

Kvalita a pouziti P4

Lestici elastické tycky, skupina P4

Néstroje této skupiny jsou vyrédbény z polyuretanu (PU) v raznych
tvrdostech. Obsahuji smés z brusného zrna (korund nebo SIC) a
Inidel. K optickému rozliseni jsou tyto nastroje rlizné zbarveny.
Vyrobky této skupiny vykazuji relativné hustou strukturu. Nék-
teré péry vzniklé vyrobou ovéem nejsou na zavadu. Spektrum

nastrojl je k dispozici od mékkych az k tvrdé elastickym v rdznych
primeérech. Tyto lestici ty€inky jsou prevazné pouzivany k ruénimu

brouseni forem.

svétle Seda SiC 80 mekka svétle zelend
Sedé SiC 80 tvrda zelend
svétle modré SiC 1560 mekka bézovéa
modré SiC 150 tvrda okrové

Lestici tycky, pr2Z2zR

SiC 240 mékka
SiC 240 tvrda
EKW 80 mékka
EKW 80 tvrda

svétle ervend EKW 150 mekka
cervend EKW 150 tvrda
svétle hnéda EKW 240 mekka
hnéda EKW 240 tvrda

* K 7

Priklad objednani: A669006120700832
Ostatni rozméry na zakézku

VSechny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v
kratke dobé.

oSA
_---_-l

PASF 0612.070 6

PASF 0612.140 6 12
PASF 0816.070 8 16
PASF 0816.140 8 16
PASF 0816.210 8 16
P4SF 1020.070 10 20
P4SF 1020.140 10 20
P4SF 1020.210 10 20
P4SF 1020.280 10 20

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

Lestici elastické tyéky, skupina P4 I.UK Ag

0000 ok e

Lestici tycky, pr2

Priklad objednéani: PASR 0006.70
Ostatni rozméry na zakazku

V8echny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v
kratke dobé.

(Pojené nastroje)

[0

n
>
Q

P4SR 0006.070 6 70 OO0 6006 ¢ o A 10
P4SR 0006.140 6 140 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0010.140 10 140 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0010.210 10 210 0O 060 006 ¢© o A 10
P4SR 0010.070 10 70 OO0 60 006 ¢© o A 10
P4SR 0012.070 12 70 OO0 6006 6o A 10
PASR 0012.140 12 140 OO0 606 6o A 10
PASR 0012.210 12 210 OO0 006 c o A 10
PASR 0012.280 12 280 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.070 15 70 OO0 606 60 A 10
PASR 0015.140 15 140 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.210 15 210 OO0 606 6o A 10
PASR 0015.280 15 280 OO0 606 6o A 10
Lestici tyéky, praZ@aanny 0200 ¥k ko

Priklad objednéni: P4SV 0606.070

Ostatni rozméry na zakazku

V8echny uvedene druhy jsou z
vyrobniho meziskladu. Dodavka v
kratke dobé.

oSA
_---_-l

P4SV 0606.070 OO0 6006 ¢ o A

P4SV 0606.140 6 6 140 OO0 6006 6o A 10
P4SV 1010.070 10 10 70 OO0 6006 ¢ o A 10
P4SV 1010.140 10 10 140 OO0 6006 ¢ o A 10
P4SV 1010.210 10 10 210 OO0 6006 ¢ o A 10
P4SV 1212.140 12 12 140 0O 06006 © 0 A 10
P4SV 1212.210 12 12 210 0O 06006 © 0 A 10
P4SV 1515.070 15 15 070 OO0 6006 6o A 10
PASV 1515.140 15 15 140 OO0 6006 6o A 10
P4SV 1515.210 15 15 210 OO0 6 06 o A 10
P4SV 1515.280 15 15 280 OO0 6 06 ¢ o A 10




Luxas

Kvalita a pouziti P5

Lestici téliska — skupina P5

Lestici teliska skupiny P5 se vyznacuji zesilenim viakny a zvlastni velmi stabilni na hranéch a velmi pevné. Lestici téliska skupiny P5
strukturou a pevnosti. Jsou vhodné predevsim k jemnému opra- jsou k dispozici v nize uvedenych zrnitostech. Vzdy u stopky jsou
covani hliniku a jeho legovani stejné jako nezeleznych kovd, nizko oznaceny ¢ervenym kruhem.

a vysoce legovanych oceli. Diky zesileni vlakny jsou tyto nastroje

cernd svétle Seda Cervend

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 %k e
Priklad objednani: A2620004083080
Ostatni rozméry a zrnitosti na .ﬂ:ﬂj__‘l}
zakazku.
p
QT 1 vmaX:SOm/s \

Lyq

oSA
-------_-l

A2620004083080 P5ZY 0408.03 4 3

A2620004083120 P5ZY 0408.03 120 4 8 3 38
A2620005103080 P5ZY 0510.03 80 5 10 3 40
A2620005103120 P5ZY 0510.03 120 5 10 3 40
A2620006103080 P5ZY 0610.03 80 6 10 3 40
A2620006103120 P5ZY 0610.03 120 6 10 3 40
A2620008103080 P5ZY 0810.03 80 8 10 3 40
A2620008103120 P5ZY 0810.03 120 8 10 3 40
A2620008166046 P5ZY 0816.06 46 8 16 6 56
A2620008166080 P5ZY 0816.06 80 8 16 6 56

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska — skupina P5

LukAs

Tvar ZY, téliska valcova (dle DIN 69170) 000 * K e

Priklad objednani: A2620004083080

ZOasktjztEL\J-rozmery a zrnitosti na li@
e T s B Vimax: 50 m/s /:‘_
T
Ly

oSr ¥ PG 3

Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost D T S L, Doporuéené pouziti =
mm mm mm mm Informace na strance 438

A2620008166120 P5ZY 0816.06 120 8 16 6 56 O 06006 0 0 = 10
A2620010103080  P5ZY 1010.03 80 10 10 3 40 OO0 006 00 [ 20
A2620010103120  P5ZY 1010.03 120 10 10 3 40 OO0 6 0060 0 m 20
A2620010206046 P5ZY 1020.06 46 10 20 6 60 0O 060060 0 m 10
A2620010206080 P5ZY 1020.06 80 10 20 6 60 OO0 00060 0 n 10
A2620010206120 P5ZY 1020.06 120 10 20 6 60 O06 006 00 [ 10
A2620013133120  P5ZY 1313.03 120 13 13 3 43 O06 006 0 0 [ 20
A2620013163080 P5ZY 1316.03 80 13 16 3 46 OO0 00600 n 20
A2620013206080 P5ZY 132006 80 13 20 6 60 OO0 00600 n 10
A2620013206120 P5ZY 132006 120 13 20 6 60 O 060060 0 [ 10
A2620016206080 P5ZY 162006 80 16 20 6 60 O 06006 0 0 m 10
A2620016206120 P5ZY 162006 120 16 20 6 60 O 06 006 00 [ 10
A2620016326046 P5ZY 1632.06 46 16 32 6 72 O 006 006 00 [ 10
A2620016326080 P5ZY 1632.06 80 16 32 6 72 O 06 006 00 = 10
A2620020206080 P5ZY 2020.06 80 20 20 6 60 OO0 6 006 00 = 10
A2620020326046 P5ZY 2032.06 46 20 32 6 72 O 006 006 00 = 10
A2620020326120 P5ZY 2032.06 120 20 32 6 72 O 06 006 00 = 10
A2620032326080 P5ZY 3232.06 80 32 32 6 72 O 06 006 00 = 10
A2620040166120 P5ZY 4016.06 120 40 16 6 56 O 006006 00 = 10
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Lestici téliska — skupina P5

Luxas

Tvar SP, téliska $picata (dle DIN 69170) 000 .8 84

Priklad objednani: A2621020326080

Ostatni rozméry a zrnitosti na m

zakdzku

Bl i S S ” Vinax: 50 m/s (E

L

oSA
-------_-

A2621020326080 P5SP 2032.06 OO0 6 066 600 [ ]

Tvar KU, téliska kulovita (dle DIN 69170) 000 * K Y

Priklad objednani: A2625008083080

Ostatni rozméry a zrnitosti na m

zakézku

Vmax: 50 m/s (E

~N (- = =

A2625008083080 P5KU 0808.03 OO0 6 066 00

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Kvalita a pouziti P6

LukAs

Vyrobky skupiny P6 jsou vyrobeny z vysoce elastického
polyuretanového (PU) pojiva v rliznych stupnich tvrdosti.
Tyto jemné brousici nastroje jsou:

e |ehce profilovatelné

e dociluji v nejkrat$im ¢ase nejjemnéjsich povrchd

® brousi bez znatelného zahtivani

® nemaji tendenci se zanaset

® nemusi byt o$etfovany

e neobsahuji z&dna zmékcovadla

e ani pfi dlouhodobém skladovani netvrdnou

e jsou perfektni pro stacionarni a manualini procesy

Nastroje skupiny P6 slouzi k vylepseni povrchl a k docileni roz-
mérové presnosti. Pouzivaji se k lesténi oceli, barevnych kovd,
drahych kovd, sintrovanych kovd, plastl a také k velmi jemnému a
efektovému brouseni. Spektrum nastrojl saha od lesticich télisek
a mramorovacich télisek pres satinyrovaci valce az k lesticim
kotouc¢dm o pridmeérd 60-300mm. Lze je uzivat pro suché | mokré
brouseni. Pro mokré brousenf je nutno pouzit pouze pH neutralnf

Priklad pouziti mramorovacich télisek P6

chladici smés. Ke zméné tvaru télisek mizete pouzit brousici
kameny (str. 116) nebo diamantova teliska. Diky dlouhodobé Zivot-
nosti a vynikajici stabilité na hranéach jsou tyto nastroje vyborné pro
automatizované procesy a zejména pro mramorovani nerezovych
plechd nebo potrubi.

K dispozici jsou nasledujici pojiva:

WP = mekky, velmi elasticky

MWP = stfedni az meékky

MP = stfedni, nejuniverzalng;sf

HP = tvrdy, tvrdé elasticky, prevazné pro rovinné brouseni
SHP = super tvrdé, pro stacionarni aplikace

V plnivu je pouzit siliciumkarbid (SIC) nebo aluminiumoxid (A). V
zrnitostech dle FEPA od 24 do 400.



Luxas

Doporuéeni k pouziti lesticich nastroja P6

Lestici téliska, kotouce a valce, mramorovaci téliska skupiny P6

)
£ 9
£
28
ee
MwWP SHP SHP WP MWP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP MP HP WP MWP o=
400 400
240 240
. 150 150
Zlato, stiibro,
nikl, hlinik, méd, 120 120
mosaz
80 80 80 80
46 46 46 46
24
Stavebni ocel 46
400 400 400
240 240 240 240
150 150 150
Nerezova ocel, 120 120 120 120
ETD 80 80 80 80 80 80 80 80 80
46 46 46 46 46 46
24 24
16
240 240
150 150
Tvrzena ocel,
tvrdokov 4 120
80 80
46
400
240
Sklo 150
80
Guma 46
Drevo 80
Lak 46 80
Letovani 240
80
Cin
46
Velikosti zrna
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Lestici téliska, kotouce a valce, mramorovaci téliska skupiny P6

LukAs

Lestici kotouée, tvar SE1 . . . * % ¢

Priklad objednani: A2910060006004 1

Ostatni rozméry a zrnitosti na
zakazku. l{@'
7
F——— Vmax: MWP =20 m/s S
o t--1 WP =16 m/s T
SHP =32 m/s

r 7y PG 4

Cislo vyrobku Znaceni Kwalita / Zrnitost D T H Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438
A29100600060041 P6SE1 06006 B.06 SC 80 MWP 60 6 6 O 06006 0 0 (9] [ 1
A29100600060061 P6SE1 06006 B.06 SC 150 MWP 60 6 6 OO0 006 00 (9] [ 1
A29101000100041  P6SE1 10010 B.25  SC 80 MWP 100 10 25 OO0 6 0060 0 o [ 1
A29101000100061 P6SE1 10010 B.25  SC 150 MWP 100 10 25 0O 060060 0 (9] [ 1
A29101000200021 P6SE1 10020 B.25  SC 46 MWP 100 20 25 OO0 6 0060 0 (9] [ 1
A29101000200041 P6SE1 10020 B.25  SC 80 MWP 100 20 25 OO0 60060 0 (9] [ 1
A29101000200061 PBSET 10020 B.25 SC 150 MWP 100 20 25 0000060 0 O = 1
A29101000200091 PBSET 10020 B.25 SC 400 MWP 100 20 25 OO0 06 0 0 O = 1
A29101250100041 PBSE1 12510 B.25 SC 80 MWP 125 10 25 OO 006 0 0 (9] n 1
A29101250100061 PBSE1 12510 B.25 SC 150 MWP 125 10 25 OO 006 0 0 (9] n 1
A29101250200041 P6SE1 12620 B.25  SC 80 MWP 125 20 25 O 06006 0 0 (9] [ 1
A29101250200061 P6SE1 12620 B.25 SC 160 MWP 125 20 25 O 06006 0 0 (9] [ 1
A29101500100061 P6SE1 15010 B.25  SC 150 MWP 150 10 25 O 006 006 00 (9] [ 1
A29101500100069 P6SE1 16010 B.25  SC 160 SHP 150 10 25 OO0 6006 0 0 O = 1
A29101500150069  P6SE1 16016 B.20  SC 120 SHP 150 15 20 O 060006 00 O = 1
A29101500200040 PBSE1 15020 B.25 SC 80 WP 150 20 25 O 006 006 00 (9] [ 1
A29101500200041 P6SE1 15020 B.25 SC 80 MWP 150 20 25 O 06 006 00 (9] [ 1
A29101500200061 P6SE1 15020 B.25  SC 150 MWP 150 20 25 O 06 006 00 (9] [ 1
A29101500250021 P6SE1 16026 B.20  SC 46 MWP 150 25 20 O 006006 00 (9] [ 1
A29101500250040 P6SE1 15026 B.25  SC 80 WP 150 25 25 O 06006 00 (9] [ 1
A29101500250061 P6SE1 15025 B.25  SC 150 MWP 150 25 25 O 060 0060 0 o [ 1
A29101750200041 P6SE1 17520 B.25  SC 80 MWP 175 20 25 OO0 006 0 0 (9] [ 1
A29101750200061 P6SE1 17620 B.25 SC 150 MWP 175 20 25 0000060 0 O = 1
A29102000250041 P6SE1 20025 B.25 SC 80 MWP 200 25 25 O 060060 0 (9] [ 1
A29102000250061 PBSE1 20025 B.25 SC 150 MWP 200 25 25 09000060 0 O = 1
A29102000250024 PBSET 20026 B.32 SC 46 MP 200 25 32 OO0 60060 0 O = 1

Tyto lestici kotouce jsou na skladé ve stfednim pojivu v zrnitostech 80 a 150. Lestici kotou¢e mizeme na zakazku vyrobit tak
MP (vmax. 25m/s).

Bezpecénostni upozornéni: Lestici a brousici kotouce pro stacionarni stroje je nutno z obou stran upevnit planzetou. Primér planzety musi byt dvé tfetiny
prdméru kotouce. Planzeta musi byt 5 az 10 mm od sveho vnéjsiho okraje opatfena otvorem (1 az 2 mm hlubokym).

o]

v pojivu HP (vmax. 32 m/s) nebo
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Napinaci systém pro lestici kotouce
LuxAas pinact systemp

Upinaci systém pro lestici kotouée * %k

Priklad objednani: A6981008000
ln

AB981008000 Upinaci systém MCA + K25

Upinaci systém pro lestici kotouce se sestava z plastové hmozdinky MCA a napinaciho trnu se stopkou 8 mm K25, pro tvar SE1 je vyhradné rozmér 10010 B. 25
a 10020 B. 25. Lestici kotouce vétsich pramérl nemohou byt pouzivany s timto systemem. Nejvy$si pfipustna feznd rychlost pro tento systém je 10 m/s.
To odpovida rychlosti otacek 1900 rpm pfi priméru kotouce 100 mm.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty ‘ titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)



Brousit, Lestit

Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6 I.
UKAS
Téliska pro mramorovani, tvar ZY - valcovy o000 b8 B4
Priklad objednani: A29200200306021
Ostatni rozméry a zrnitosti na m
zakazku.
-
4 - N . vV 10 m/s {}&\\
Q Y max / Y

(Pojené nastroje)

Ly

A29200200306021 P6MAZY 2030  SC 46 MWP 6 O 060600600 0 =

A29200300306021 PBMA ZY 3030  SC 46 MWP 30 30 6 65 OO0 006 00 (9] = 1
A29200400306046 PBMA ZY 4030  SC 46 MWP 40 30 6 65 OO0 6 0060 0 o ] 1
A29200500306046 PBMA ZY 5030  SC 46 MWP 50 30 6 65 0O 060060 0 (9] ] 1
A29200600306046 PBMA ZY 6030  SC 46 MWP 60 30 6 65 OO0 6 0060 0 (9] [ 1

S mramorovacimi télisky mizete mramorovat nerezové oceli, hlinik a barevne kovy (oblagek a §vestkové oko).

Mramorovaci téliska se nezanéseji brusnym prachem a jejich schopnost brouseni je konstantni az k plastovému kloboucku.




Luxas

Mramorovaci a lestici téliska, skupina P6

Lestici téliska, tvar ZY - valcovy O o0 * K e

Piklad objednani: A29300080103048

ZOasktjztEL\J-rozmery a zrnitosti na l{p

ol 4—— T T T Viax 20m)s :‘_
;
Ly
7y PG 4
Cislo vyrobku Znaceni Kwalita / Zrnitost D T S L, Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm Informace na strénce 438

A29300080103048 P6ZY 0810.03  SC 80 HP 8 10 3 40 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300080103068 P6ZY 0810.03  SC 150 HP 8 10 3 40 O 06006 00 (9] [ 10
A29300080103078 P6ZY 0810.03  SC 240 HP 8 10 3 40 O 060060 0 (9] [ 10
A29300080163048 P6ZY 0816.03  SC 80 HP 8 16 3 46 0O 060060 0 (9] [ 10
A29300080163068 PBZY 0816.03  SC 150 HP 8 16 3 46 OO0 0000 0 (9} n 10
A29300080163078 PBZY 0816.03  SC 240 HP 8 16 3 46 0O 00000 0 (5} = 10
A29300100103048  P6ZY 1010.03 SC 80 HP 10 10 3 40 OO0 600060 0 (5} n 10
A29300100103068  P6ZY 1010.03 SC 150 HP 10 10 3 40 O 060060 0 (9] [ 10
A29300100103078  P6ZY 1010.03 SC 240 HP 10 10 3 40 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203048 P6ZY 102003  SC 80 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203068 P6ZY 1020.03  SC 150 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300100203078 P6ZY 1020.03  SC 240 HP 10 20 3 50 O 06006 0 0 (9] [ 10
A29300130203048 P6ZY 1320.03  SC 80 HP 13 20 3 50 O 006 006 00 (9] [ 10
A29300160203028 P6ZY 1620.03  SC 46 HP 16 20 3 50 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300160203048 P6ZY 1620.03  SC 80 HP 16 20 3 50 OO0 6 006 00 (9] [ 10
A29300160203068 P6ZY 1620.03  SC 150 HP 16 20 3 50 O 006 006 00 (9] [ 10
A29300160203078 P6ZY 1620.03  SC 240 HP 16 20 3 50 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300200206028 P6ZY 2020.06  SC 46 HP 20 20 6 60 O 06 006 00 (9] [ 10
A29300200206068 P6ZY 2020.06  SC 150 HP 20 20 6 60 O 006006 00 (9] [ 10
A29300250206048 P6ZY 2520.06  SC 80 HP 25 20 6 60 O 06006 00 (9] [ 10
A29300300306028 P6ZY 3030.06  SC 46 HP 30 30 6 70 OO0 006 0 0 (9] [ 10
A29300300306068 P6ZY 3030.06 SC 150 HP 30 30 6 70 OO0 606 06 0 0 (9} ] 10
A29300300306078 P6ZY 3030.06  SC 240 HP 30 30 6 70 O06 006 0 0 (9] [ 10
A29300400406028 P6ZY 4040.06  SC 46 HP 40 40 6 80 OO0 006 0 0 (9] [ 10
A29300400406068 P6ZY 4040.06  SC 150 HP 40 40 6 80 O06 006 0 0 (9] [ 10
A29300500406028 P6ZY 5040.06  SC 46 HP 50 40 6 80 0O 000060 0 (5} n 10
A29300500406068 P6ZY 5040.06  SC 150 HP 50 40 6 80 O 000060 0 (5} n 10
A29300600406028 P6ZY 6040.06  SC 46 HP 60 40 6 80 O 060060 0 (9] [ 10
A29300600406068 P6ZY 6040.06  SC 150 HP 60 40 6 80 OO0 60060 0 (9] [ 10
Lestici téliska jsou vynikajici k opracovani mist, kam nedoséhnou brusné kotouce.
Pouziti:
Vrtani, svary, nastroje pro formy
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit

Lestici valce, skupina P6

LukAs

Lestici valce PGPW Q0000 * K Y

Priklad objednani: A29401000500041

Ostatni rozméry a zrnitosti na zakdzku R

Odpovidajici bruska viz str. 376

(Pojené nastroje)

sl A——— ] 4l Vmax: 16 m/s

oSA
--_---_-l

A29401000500041 P6PW 10005 SC 80 MWP OO0 600600 0 =

A29401001000011  P6PW 10010 SC 24 MWP 100 100 19 OO0 006 00 (9] [ 1
A29401001000020 P6PW 10010 SC 46 WP 100 100 19 O 06006 0 0 o [ 1
A29401001000021 P6PW 10010 SC 46 MWP 100 100 19 OO0 006 0 0 (9] [ 1
A29401001000040 P6PW 10010 SC 80 WP 100 100 19 OO0 006 0 0 (9] [ 1
A29401001000041  P6PW 10010 SC 80 MWP 100 100 19 OO0 60060 0 QO = 1

Lestici talif P6PT 000 * K v

Priklad objednani: A6700023

Vmax: 32 m/s 5
SIC = siliciumkarbid g

) oSa

A6700023 PBPT 125 (ploché) SET P6PT 4-dila 150, 240, 400, 800

AB700024 PBPT 125 (sikmé) SET  P6PT 125 4-dilt 150, 240, 400, 800 o e 9 0 6 e 0 (] 1
Vytvorte i na velkych plochéach v nejkratsim ¢ase jemny povrch az do zrcadlového lesku.

Prednosti::

® pro Uhlovou brusku s Fiditelnymi otackami

e ¢istd prace, bez nutnosti pouziti brusné pasty
e rychly postup prace




Luxas

Kvalita a pouziti P7

Mala lestici téliska, skupina P7

specielné pro pouzm v jemné mechanice a laboratorni Gc¢ely. Také
v ostatnich pfipadech jako je modeléfstvi nebo vyroba Sperkd ¢i

zubni laboratofe nachazeji tyto nastroje uplatnéni diky své vysoké
elasticité. Nejmensi rozméry v rozdilnych tvarech umozniuji opra-
covani nejjemnéjsich dild a struktur.

'Y ) ke o

Lestici kolecka a ¢ocky z mékkého elastomeru

Priklad objednani: A2950000101007

i Ostatni rozméry a zrnitosti na zakazku m
+ | ::!. Vmax: 16 m/s Vhodné stopky na
=1 = = = i vyzadani
xf -
! -
Lt LT

S
-------_-I

A2950000101007 P7- R22 SICGR 240 1,8 OO0 006 0 0 [ 100

A2950000105007 P7-L22 SICGR 240 i 22 34 18

0060600 O = 100

Sortiment malych lesticich télisek z mékkého elastomeru se stopkou

2,35 mm o000 * K e
Priklad objednéni: A29551301582077
Jednotlivé néstroje k dodéani na lm

zakézku.

-

Vimax: 16 m/s

T

oSa
--_--_-l

A29551301582077 P7Sort. 13015 SICGR 240 12 dila 2,35 OO0 6 06 600 Q u
A2955130158207]  P7Sort. 130-15  SICGR 400 12 dilii 2,35 OO0 6066 00 (9] [ ] 1
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Iseu jonsa]

aloa



Lukns
Nastroje s tvrdokovovym granulatem

156 Technické informace

157 HGW-talit

157 HGW-vrtaci korunky

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit

(Pojené nastroje)




Nastroje s tvrdokovovym granulatem

LukAas

Technické informace

HGW néstroje maji zrna odstupriovana od velmi hrubych do zvlast jemnych s hustou nebo Fidkou strukturou. Prosim vyberte si jednotlivé
zrnéni z uvedeného vzorniku.

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)

Pokyny k pouziti

Hrubé zrno se hodi pro opracovani mékkych materialt. Cim tvrdsi material, tim jemn&jsi by mélo byt zvoleno zrno. Upevnéni zrn na
nosném telese je provedeno specidlnim letovacim postupem. Specidlné vyrobené néstroje vyrabime také, ale zalezi na pozadovanych
parametrech. MUzZete je poptat samoststnou pfesnou poptavkou.

Bezpecnostni pokyny

Doporucuje se pouzivat pohonnou jednotku s regulaci otacek, aby bylo mozno doséhnout vyhodné pracovni rychlosti pro dany ptipad.
Optimalni rychlost podle obrabéného materialu je mezi 10 — 50 m/s.
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Nastroje s tvrdokovovym granulatem

Luxas

HGWT, talif s tvrdokovovym granulatem (] * %k

Priklad objednani: A18031151E

Ostatni rozmery a zrnitosti na zakazku @

oSaA
-------_-l

AIB03T151E  HGWT 115S  03-05E  &kmy 222 10.500 n
A18031152E  HGWT 1165 08-12E  &kmy 115 222 10.500 e @ " 1
A18031153E  HGWT 1165 12-18E  &kmy 115 222 10.500 0 ® = 1
A18031255E  HGWT125S  25-30E  rovny 125 222 9.600 0® = 1
sada vrtacich korunek () * %k T
Priklad objednani: A18300012E
-
)

oSA

A18300012E HGWB-Set 08-12E vrtaci korunky @ 33, 53, 63 a 73 mm s talifem, hrotem a
$estihrannou stopkou (SW9)

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)




Brousit, Lestit
(Pojené nastroje)



LuxAs
Rezaci a hrubovaci nastroje

160 Technické informace

161 Slozeni a skladba

162 Bezpectnost pfi praci

163 Vysvétleni etikety

165 Rezaci kotoude

183 Brusné kotouce

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Reznych a hrubovacich kotouét

LukAas

Technické informace

Trvanlivost

Brusné kotouce pro ruéni brusky s plnivem z umelé pryskyfice -
smeéji byt pouzivédny bezpecéné jen 3 roky od data vyroby. datum i y
spotfeby je uvedeno na kovovém krouzku a je oznaceno mésicem .

a rokem, napft. V07/2018. i

Oznaceni brusnych kotouct s plnivem z umélé pryskyfice

priklad: brusivo Velikost zrna
I
Tvrdost Plnivo
A - Aluminiumoxid BA — uméla pryskyfice
C - Siliciumcarbid od od od Q S} v BF — umélé pryskyfice vyztuzend vidkny
Z - Zirkonkorund 24 54 120 P T z

Pracovni rychlost
Brusné kotouce znacky LUKAS jsou vyvijeny a testovany pro urcité
pracovni rychlosti a urdity zpUsob brouseni.

Pred upevnénim brusného nastroje na naradi se ujistéte, ze jmeno-
vité otacky na pohonné jednotce (na typovém stitku) nejsou vyssi
nez na brusném kotouci uvedené maximaini pfipustné otacky.

80 m/s 30.500 20.100 15.300 13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.800

100 m/s 38.200 25.100 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700




VN Reznych a hrubovacich kotouéu
Lukas v

slozeni a skladba

Kovovy krouzek s
datum nejzasi spotfeby
(viz.strana 160)

etiketa
(viz. strana 163)

silna sklenéna sitka
pro vétsi bezpecnost

a stabilitu
aktivni brusné plnivo ke
zlepSeni vlastnosti fezu
sSmes vysoce
hodnotnych korundd
struktura vyplné =
plnivo+fenolové pryskyfice
brusivo
brusivo
véetné vyplné
brusivo

Ptirodni korund Zirkonkorund Tepelné upraveny korund Keramické zrno
s keramickym povlakem

161

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Reznych a hrubovacich kotouét

Bezpecnost pfi praci

LukAas

LUKAS bere velmi védzné zodpovédnost vici zékaznikdm ve

véci bezpecénosti pti praci a komfortu uzivani. Nase vyrobky

jsou vyvijeny a vyrabény podle nejpfisnejSich méfitek kvality

pro maximalni uzitek zakaznika a minimalni riziko. Jsme aktivnim
¢lenem spolecenstvi vyrobcl brusnych néstrojt (VDS) a ¢lenem
OSA a tim prispivame k bezpecénosti uzivatell.

Pouzité normy:
e bezpecnostni pozadavky pro brusivo s plnivem EN12413
e bezpecnostni pozadavky pro diamantové nastroje EN13235

Bezpeénostni pozadavky

® zamezte neodpornému uzivani kotoucl

e pouzivejte vyhradné fezaci kotouce vyztuzené vlakny uréené pro
ruéni brusky

e skladujte kotouc¢e v suchu pfi pokojové teploté

® neuzivejte zadné poskozené kotouce nikdy

e nepfekracujte maximalni povolené otacky uvedené na kotouci

e pouzivejte jen takové kotouce, které namontujete na upinaci trn
bez pouziti nasili

e nikdy nepouzivejte znecisténé nebo otfepané nebo poskozené
montazni planzety

e neutahujte prilis pevné montazni matky nebo bezpecénostni
planzety, zamezte deformacim kotouce

e vSechny nastroje se smeji pouzivat jen s odpovidajicim krytem
brusky

e postarejte se o dostatec¢né odvétrani pracovisté a pfi praci noste
odpovidajici ochranu dechu

Upinaci systém

Je zakdzéno pouzivat planzetu o nestejném primeéru. Obé planzety,
mezi kterymi je namontovan brusny kotou¢, musi mit stejny vnéjsi
prameér a stejnou plochu (dle EN60745-2-3:2007 a ANSI B. 7.1)

162

® pfi fezani nevyvijejte bo¢ni tlak a zamezte prahyblm kotouce

e nikdy nezastavujte kotou¢ tlakem na prekazku

* \/ypnéte brusku a uve’dte kotou¢ do klidu.

¢ nikdy nezastavujte kotou¢ tlakem na prekazku

e zamezte nadmeérnému tlaku na kotoug¢, ktery by zapficinil brzdeéni
pohonného motoru

e nikdy nenechte ruéni brusku spadnout a nikdy nepouzivejte kabel
nebo privod vzduchu k brusce jako nosny popruh naradi nebo
jako zaveés. Jiz jen vlastni vahou naradi mohou byt brusné ko-
touce pfi tvrdém Uderu zlomeny. Toto je nejcastéjsi pricina lomu
kotoucd. pri brouseni vypouklym kotouc¢em musi byt dodrzen
Uhel naklonu k obrobku nejméné 30°.

e pracujte pouze s takovym naradim a v takovych pozicich, kdy
méte stroj pIné pod kontrolou a je zaji$téna vase pevna stabilita.

Spravné

s ¢

Spatné




VN Reznych a hrubovacich kotouéu
Lukas Y

oznaceni na etiketé

Bezpecnostni - N
standard —— Linie produktd
% % % High Performance
% % Y Industry
* Yc¥r Base
OERKAMY
Viyroba dle EN 12413 .-.-.:.'-'-‘"""'.L"E'E’""i"" 4

4 * & A

IHIEJJI!II EAN-Code
4] i
Bezpec¢nostni &
pozadavky $
[ Oblast pouzitf
$ N
. =] ejvyssi pripustne
Pracovni rychlost ] 'l"""'a .1;.-'-"" Ly oracovnf otétky
B g 12
s o) -
E.:s,.fstu&l ) 'mn'ﬁlz =~ !‘.-.* Pokyny pro pouziti
A = Aluminiumoxid 12_'5.11.0122,23
C = Siliciumcarbid :I. ’ "'-“"r 1;1:5
AC = Aluminiumosid/ Siliciumcarbid AGNZ-BF INOX T41

ZA = Zirkonkorund/ Aluminiumoxid

B = plnivo s umélou pryskyfici 125x1,0%x22,23=DxUxH
60 = velikost zrna F = zesileni skelnou tkaniou 5"x0,04"x7/8" =DxUxH
(16/velmi hruby, 36/stfedn, Préimeér x sila x vrtani

60/velmi jemny)

Tvary brusnych kotouct s plnivem z umélé pryskyfice

|
[ i Ty l "\\l '/I'_l. N | I,.‘v,‘."‘\\l i "‘. i RN |
H T
> S 1F o RS
Rezaci kotouce Rezaci kotouce Brusné kotouce
U = (0,8 mm-4,5 mm) U = (0,8 mm-4,5 mm) U =@ mm-10 mm)
(USA: Typ 1) (USA: Typ 27) (USA: Typ 27)

T41 T42 T 27

Rovny fezaci kotoué¢ Vypoukly rezaci kotoué Vypouklé brusné kotouce

¢ vyrabime v primeérech od 50 (2") do 230 mm (9”) ¢ vyrabime v primérech od 76 (3") do ¢ vyrabime v primeérech od 76 (3") do

pro ruéni brusky 230 mm (9”) pro ruéni brusky 230 mm (9”) pro ruéni brusky

® 0d 300 (12") do 500 mm (20") pro staciondrni uziti.
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Rezat, Hrubovat

(Flexo)
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LuKAas
Rezaci kotoucCe

166 Kvality a oblasti pouziti

168 Rezny kotoué pro Uhlové brusky

179 Velky fezny kotouc (vétsi nez 230mm)

181 Maly fezny kotou¢ (mensi nez 100mm)

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Kvality a oblasti pouziti

Rezaci kotouée

LukAas

* %k k

%* %k k

L 8 %¢

) SAGAS

%* ke

) A GA¢

* %k k

* Yo e

Nerezova ocel/ Ocel
ocel . .

strana 168

strana 168-169 strana 173

strana 170-171 strana 174

strana 171-172 strana 175-176

strana 175

strana 179-180

(%] (%] %]
=3 =3 =3
= = =
[ [ [
> > >
[ [ [
= = —

~
& & >

Hlinik . Kamen/litina . Litina .

strana 177

strana 176

strana 177-178

strana 180




= "X Rezaci kotouée
LukAas
Progress

nejvyssi vykon snizeny vyvin zapachu a

a zivotnost snizena prasnost

stabilnf jakost
po celou dobu fezu

e maximalni zivotnost a vykon pfi fezani diky inovaci v technologii
pojiva

e vysoka rychlost fezu a zarover nizky vyvin tepla

e vhodny na kazdodenni préaci, neprasi a nezapachéa

e ergonomické prace a maximaini vydrz a to pfi nizkém pfitlaku

e co nejdelsi povolend skladovatelnost s vyrovnanou kfivkou stabili-
ty jakosti diky inovaci ve slozeni

e optimalizovano pro vykonné brusky

e ckologicka vyroba , vyrobeno v Némecku ,, na nejmoderngjsich
strojich a s optimalizovanymi recepturami

e perfetni na bézné oceli i na nerezu

® precizni fezy

optimalizovéano
pro profiky

167

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - CERAMIC

LukAas

* Kk k

Priklad objednani: ATO08308
T41 = plochy

T42 = vypoukly

Bez obsahu Fe, S und CI

[

S
--_----_-I

AT008308 100x1,3 CER 46U-BF INOX 16,00 15.300 OO0 6 66 © 0 (]
AT008310 T41 115x1,3 CER 46U-BF INOX 115 13 22,23 13.300 00 6 66 © 0 ] 50
AT008312 T41 125x1,3 CER 46U-BF INOX 125 13 22,23 12.200 00606 06 6 6 ] 50
AT008314 T41 150x1,6 CER 46U-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 0006006 60 ] 25
AT008316 T41 180x1,6 CER 46U-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 09060 06 6 6 ] 25
AT008320 T41 230x1,9 CER 46U-BF INOX 230 19 22,23 6.600 90606 06 6 6 ] 25
[ ([ [ N O (O O
AT008311 T42 115x1,3 CER 46U-BF INOX 115 13 22,23 13.300 OO0 60 66 © 0 ] 50
AT008313 T42 125x1,3 CER 46U-BF INOX 125 13 22,23 12.200 0060 66 © 0 ] 50
AT008317 T42 180x1,6 CER 46U-BF INOX 180 16 22,23 8.500 00 6 6 6 0 ] 25
AT008321 T42 230x1,9 CER 46U-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 00 6 66 © 0 ] 25
Prednosti:
e obsahuje samoosttici keramické zrno
® pro velmi tvrdé obrobky a potfebu chladného fezu
¢ Nyni budete fezat jednim nastrojem vyrazné déle.
Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROGRESS C X ) 2. 8.8
D Priklad objednéni: AT007211

I ‘ T41 = plochy 5

== == T42 = vypoukly

T4 H Bez obsahu Fe, S und Cl

Vmax.: 80 m/s

‘ D

I _

T42 H

L

(@) oS
-------_-I

AT007226 100x1,0 ABOZ-BF INOX

AT007228 T41 100x1,6 A46Z-BF INOX 100 1,6
AT007231 T41 1156x1,0 ABOZ-BF INOX 15 1,0
AT007235 T41 115x1,6 A46Z-BF INOX 15 1,6
AT007211 T41 115x2,5 A30Z-BF INOX 15 25
AT007233 T41 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0
AT007237 T41 125x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6
AT007213 T41 125x2,6 A30Z-BF INOX 125 2,5
AT007239 T41 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0
AT007241 T41 150x1,6 A46Z-BF INOX 150 1,6

16,00
16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200

OO0 O0OO0OOOOOOO

20000000 O6OO

0000000000

CHCNCNCONONCHCECNONC)

(CHCNCNONONCNCEMGONMONO)

(0~ I~ N~ T~ T T~ I~

50
50
50
25
50
50
25
50
25



Luxas

Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROGRESS

Rezaci kotouée

o0 >k

Priklad objednani: AT007211
T41 = plochy

T42 = vypoukly

Bez obsahu Fe, S und CI

Vmax.: 80 m/s

[

@ oSr ¢

AT007215 T41 150x2,5 A30Z-BF INOX 22,23 10.200 0060 06 6 0 [

AT007243 T41 180x1,6 A4BZ-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 06 6 e [ 25
AT007217 T41 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 09060 06 6 e [ 25
AT007245 T41 230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 © 0 [ 25
AT007219 T41 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 6 6 [ 25
AT007227 T42 100x1,0 ABOZ-BF INOX 100 1,0 16,00 530 @ @ © 6 ©® ©® @ = 50
AT007232 T42 115x1,0 ABOZ-BF INOX 115 1,0 22,23 B30 @ @ © ©®© 6 © O [ 50
AT007236 T42 115x1,6 A4BZ-BF INOX 115 1,6 22,23 B30 @ @ © ©®© 6 © O [ 50
AT007212 T42 115x2,5 A30Z-BF INOX 115 25 22,23 B30 @ @ © ©®© 6 © 0O [ 25
AT007234 T42 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0 22,23 2200 @ @ © © ® ® @ [ 50
AT007238 T42 125x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6 22,23 2200 @ @ © 6 ©® ® @ [ 50
AT007214 T42 125x2,5 A30Z-BF INOX 125 25 22,23 2200 @ @ © © ® ® @ m 25
AT007240 T42 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0 22,23 020 O @ O© O 6 ©® 0 m 50
AT007242 T42 150x1,6 A46Z-BF INOX 150 1,6 22,23 020 O @ © O G ©® 0@ m 25
AT007216 T42 150x2,5 A30Z-BF INOX 150 25 22,23 0200 @ ® © 6 65 G 0 [ 25
AT007244 T42 180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 00 606 6 e [ 25
AT007218 T42 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060 006 ¢ e [ 25
AT007246 T42 230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 ¢ e [ 25
AT007220 T42 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 006 © e [ 25
Sada feznych kotouci PROGRESS o0 * ok k

Priklad objednani: AT007231V0710
T41 = plochy Qf
D T42 = vypoukly
‘ ‘ i Bez obsahu Fe, S und CI
B — H = Vmax.: 80 m/s

T41

@) oSa ¥

AT007231V0710 T41 115x1,0 A60Z-BF INOX
AT007233V0710 T41 125x1,0 A60Z-BF INOX
Priruénf balenf pro stavebnictvi
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti

. Inox/ocel . ocel . hlinik

125

1,0

. kamen

22,23
22,23

13.300
12.200

@ litina

0060006 6o
006006 6o 10
plasty .titan

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

Lukas
Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROMAX O * %k Yy
D Priklad objednani: ATO01657

| - i T41 = plochy @//,7,

= i - H = T42 = vypoukly =i

4 ) Bez obsahu Fe, S und CI

| D | Vmax.: 80 m/s

\ — !

T42 H o

E)oSa ¥ PG 7
Cislo vyrobku  Znaéeni Kvality @D Sitka U Vrtani H n max. Doporuéené pouziti =
mm mm mm (1/min) Informace na strance 438

AT003000 T41 100x1,0 ABOX-BF INOX 100 1,0 16,00 1530 @ @ © 6 © ©® @ = 50
AT005841 T41 115x1,0 ABOX-BF INOX 115 1,0 22,23 1330 O @ © 6 © © @ = 50
AT003346 T41 115x1,6 A4BX-BF INOX 115 1,6 22,23 1330 @ @ © 6 & ® @ [ 50
AT001657 T41 115x2,0 A36U-BF INOX 115 2,0 22,23 1330 @ @ © 6 & ® @ m 25
AT005842 T41 125x1,0 ABOX-BF INOX 125 1,0 22,23 2200 @ @ © 6 © ® @ [ 50
AT003348 T41 125x1,6 A4BX-BF INOX 125 1,6 22,23 2200 @ @ © 6 © ® @ [ 50
AT001687 T41 125x2,0 A36U-BF INOX 125 2,0 22,23 12200 @ @ © 6 © ® @ [ 25
AT001691 T41 125x2,5 A30U-BF INOX 125 25 22,23 2200 @ @ © 6 ©®© ® @ [ 25
AT003327 T41 150x1,6 A4BX-BF INOX 150 1,6 22,23 0200 @ @ © 6 ©® ©® @ [ 25
AT001743 T41 180x2,0 A36U-BF INOX 180 2,0 22,23 8.500 0060006 ¢ e m 25
AT005864 T41 230x1,9 A46X-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 00 606 6 0 [ 25
AT001782 T41 230x2,0 A36U-BF INOX 230 2,0 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT001786 T41 230x2,5 A30U-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT005301 T42 115x0,8 ABOX-BF INOX 115 08 22,23 1330 O @ © 6 © ©® @ [ 50
AT005299 T42 115x1,0 ABOX-BF INOX 115 1,0 22,23 1330 O @ © 6 © ©® @ = 50
AT003347 T42 115x1,6 A4BX-BF INOX 115 1,6 22,23 1330 @ @ © 6 6 ® @ = 50
AT005302 T42 125x0,8 ABOX-BF INOX 125 08 22,23 12200 @ @ © 6 © ©® @ [ 50
AT005300 T42 125x1,0 ABOX-BF INOX 125 1,0 22,23 2200 @ @ © 6 © ® @ [ 50
AT003353 T42 125x1,6 A4BX-BF INOX 125 1,6 22,23 2200 @ @ © 6 © ® @ [ 50
AT001696 T42 125x2,5 A30U-BF INOX 125 25 22,23 2200 @ @ © 6 ©®© ® @ [ 25
AT004221 T42 150x1,0 ABOX-BF INOX 150 1,0 22,23 0200 @ @ © O ©® ©® @ [ 50
AT001725 T42 150x2,5 A30U-BF INOX 150 25 22,23 0200 @ @ © 6 ©® ® @ [ 25
AT005571 T42 180x1,6 A4BX-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060006 ¢ e m 25
AT001751 T42 180x2,5 A3OU-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 606 6 e [ 25
AT005877 T42 230x1,9 A4BX-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 00 60 06 © 0 [ 25
AT001791 T42 230x2,5 A30U-BF INOX 230 25 22,23 6.600 00 60 06 © 0 [ 25
AT004464 T42 230x3,2 A30U-BF INOX 230 32 22,23 6.600 0060 06 © o [ 25

170



Rezaci kotouée

Luxas

Sada feznych kotouéti PROMAX C X ) ke

Priklad objednani: AT005841V0710

T41 = plochy 5
T42 = vypoukly g

| P i Bez obsahu Fe, S und Cl
E= T e 180 m/s
[ Vmax.
T41 H -
@ oSr ¢
AT005841V0710 T41 115x1,0 ABOX-BF INOX 22,23 13.300 QO 0 60 65 6 O
AT005842V0710 T41 125x1,0 ABOX-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 O 006 0606 656 O A 10
PFiruéni baleni pro stavebnictvi
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkostf
Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PREMIUMFLEX C X ) * e e
Priklad objednani: ATO00630

1o

i T41 = plochy 5
L T42 = vypoukly Qi.?
T41 H

o Bez obsahu Fe, S und Cl

Vmax.: 80 m/s

‘ D ‘
\ e L1
T42 H -]

.§. .
-------_-l
AT003108 100x1,0 ABOS-BF INOX 16,00 15300 O @ © 06 ©® ©® @ [
AT000630 T41 100x1,6 A4BT-BF INOX 100 1,6 16,00 530 O @ © 06 ©® ©® @ [ 50
AT004643 T41 115x1,0 ABOS-BF INOX 115 1,0 22,23 330 O @ ®© 0 & © @ [ 50
AT000647 T41 115x1,6 A4BT-BF INOX 115 1,6 22,23 330 O @ ®© 0 & © @ [ 50
AT002672 T41 125x1,0 ABOS-BF INOX 125 1,0 22,23 12200 @ @ © O ©® ©® @ [ 50
AT000674 T41 125x1,6 A46T-BF INOX 125 1,6 22,23 12200 @O @ © 6 ©® ® @ m 50
AT004154 T41 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 12200 @ @ © 6 © ©® @ m 25
AT000700 T41 150x1,6 A4BT-BF INOX 150 1,6 22,23 020 O O © 0 © ©® @ m 25
AT003162 T41 150x2,5 A24/30S-BF INOX 150 25 22,23 0200 Q@ @ © 6 © © @ [ 25
AT000716 T41 180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 000006 6 e [ 25
AT003723 T41 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 606 6 0 [ 25
AT000742 T41 230x1,9 A46T-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060006 © 0 [ 25
AT003568 T41 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 006 ¢ e [ 25
AT001442 T42 115x2,5 A24/30S-BF INOX 115 25 22,23 1330 @ ©®@ © 0 6 © @ [ 25
AT004157 T42 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 12200 Q@ @ © 6 © ©® @ m 25

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PREMIUMFLEX

LukAas

2 SAGAS

glll'ﬁ.ﬂﬁ
M)

Priklad objednani: ATO00630
T41 = plochy

T42 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und Cl

Vmax.: 80 m/s

—a

(@) oSA
-------_-I

®

AT010154 2 125x3,0 A24/30S-BF INOX 125 22,23 220 O O © 05 © O [
AT000718 T42 180x1,6 A4BT-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 06 6 e [ 25
AT005450 T42 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060006 © e [ 25
AT003163 T42 180x3,0 A24/30S-BF INOX 180 3.0 22,23 8.500 00606 06 6 e [ 25
AT000744 T42 230x1,9 A4BTBF INOX 230 1,9 22,23 6.600 00600 6 © 0 m 25
AT005451 T42 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060006 ¢ e m 25
AT004168 T42 230x3,0 A24/30S-BF INOX 230 3.0 22,23 6.600 00 6 06 © e [ 25
Sada feznych kotouéi PREMIUMFLEX C X ] * V7 Ye
Priklad objednéni: AT002672V0710
T41 = plochy @7}
T42 = vypoukly
| D Bez obsahu Fe, S und Cl
= i 2 H Vmax.: 80 m/s
T41

AT004643V0710 T41 115x1,0
AT002672V0710 T41 125x1,0

Priruénf balenf pro stavebnictvi
® bezpecné zabaleno

e chrédnéno pred vihkosti

ABOS-BF INOX
ABOS-BF INOX

126

1,0

13.300
12.200

22,23
22,23

EoSr ¢

00606006 6 e
00606006 6 e

10



Luxas

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PROGRESS

Rezaci kotouée

* %k k

oSs ¥
-------_-l

AT007276

Priklad objednani: AT007271

T41 = plochy
T42 = vypoukly

Vmax.: 80 m/s

[

T41 115x1,0 ABOZ-BF STEEL 22,23 13.300 o 0 6 ® [

AT007271 T41 115x1,6 A46Z-BF STEEL 115 1,6 22,23 13.300 o 0 6 ® [ 50
AT007278 T41 125x1,0 ABOZBF STEEL 125 1,0 22,23 1220 @ @ O ® [ 50
AT007273 T41 125x1,6 A46Z-BF STEEL 125 1,6 22,23 1220 @ @ O ® [ 50
AT007284 T41 230x1,9 A46Z-BF STEEL 230 1.9 22,23 6.600 (1 2 I3} ® [ 25
AT007277 T42 115x1,0 A60Z-BF STEEL 115 1,0 22,23 1330 O @ © ® m 50
AT007272 T42 116x1,6 A467-BF STEEL 115 16 22,23 1330 © @ © ® m 50
AT007279 T42 125x1,0 ABOZBF STEEL 125 1,0 22,23 1220 @ @ O ® [ 50
AT007274 T42 125x1,6 A46Z-BF STEEL 125 1,6 22,23 1220 @ @ O ® [ 50
AT007285 T42 230x1,9 A46Z-BF STEEL 230 1.9 22,23 6.600 (1 2 I3} ® [ 25
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PROMAX

LukAas

%k

Priklad objednani:

T41 = plochy
T42 = vypoukly

Vmax.: 80 m/s

AT000556

&

oSA
-------_-l

AT000556 100x2,0 A36U-BF STEEL 16,00 15.300 o 0 6 ® [

AT005840 T41 115x1,0 ABOX-BF STEEL 115 1,0 22,23 13.300 O 0 6 ® [ 50
AT013301 T41 115x1,6 A46X-BF STEEL 115 1,6 22,23 13.300 O 0 6 ® ] 50
AT001656 T41 115x2,0 A36U-BFSTEEL 115 2,0 22,23 13300 ©@ © © ® m 25
AT005835 T41 125x1,0 ABOX-BF STEEL 125 1,0 22,23 12200 ©@ © © ® [ 50
AT013302 T41 125x1,6 A4BX-BF STEEL 125 1,6 22,23 1220 O @ O ® m 50
AT001686 T41 125x2,0 A36U-BF STEEL 125 2,0 22,23 12.200 (1 22 I3 ® ] 25
AT011086 T41 125x2,5 A30X-BF STEEL 125 2,5 22,23 12.200 o 006 ® [ 25
AT013303 T41 150x1,6 A46X-BF STEEL 150 1,6 22,23 10.200 O 0 06 ® [ 25
ATO01717 T41 150x2,0 A36U-BF STEEL 150 2,0 22,23 10.200 o 0 06 ® [ 25
AT001720 T41 150x2,5 A30U-BF STEEL 150 2,5 22,23 10.200 (1 (> (3 ® [ 25
AT013305 T41 180x1,6 A4BX-BF STEEL 180 1,6 22,23 8.500 o 0 06 ® [ 25
AT001742 T41 180x2,0 A36U-BF STEEL 180 2,0 22,23 8.500 (1 (> 3 3 ® [ 25
AT001746 T41 180x2,5 A30U-BF STEEL 180 25 22,23 8.500 (1 (> I3} ® [ 25
AT005867 T41 230x1,9 A46X-BF STEEL 230 1.9 22,23 6.600 (1 2 I 3 ® [ ] 25
AT001781 T41 230x2,0 A36U-BF STEEL 230 2,0 22,23 6.600 (1 2 03 ) ® n 25
AT001785 T41 230x2,5 A30U-BF STEEL 230 25 22,23 6.600 (1 2 03 ) ® n 25
AT001665 T42 115x2,5 A30U-BF STEEL 115 2,5 22,23 13.300 o 0 06 ® [ 25
AT001695 T42 125x2,5 A30U-BF STEEL 125 25 22,23 12.200 (1 (> (3} ® [ 25
ATO01724 T42 150x2,5 A30U-BF STEEL 150 2,5 22,23 10.200 (1 (> 33 ® [ 25
AT001750 T42 180x2,5 A30U-BF STEEL 180 25 22,23 8.500 (1 (> I3} ® [ 25
AT001790 T42 230x2,5 A30U-BF STEEL 230 2,5 22,23 6.600 (1 2 I 3 ® [ ] 25




Luxas

Stacionarni kotouce na fezani kolejnic - PROMAX

Rezaci kotouée

* Kk e

1o

Priklad objednani: AT004109
T41 = plochy
T42 = vypoukly

Vmax.: 100 m/s

®

oSs

AT004109 T41 350x4,0 ZA24R-BF STEEL 25,40 5.400 (1 22 I3 (5) [ ]
AT005828 T41 350x4,0 ZA30Q-BF STEEL 350 4,0 22,23 5.400 (1 22 I3 (5) ] 10
AT004110 T41 355x4,0 ZA24R-BF STEEL 355 4.0 22,23 5.400 o © 6 (5) ] 10
AT004116 T41 400x4,0 ZA24R-BF STEEL 400 4.0 25,40 4.700 o © 6 (5) [ ] 5
Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PREMIUMFLEX () * e e
Ptiklad objednani: AT000636
D i T41 = plochy 55
1 . B ’ Q‘?
‘ Hu T42 = vypoukly
) Vmax.: 80 m/s
D |
Ny EREN: D ‘ I
H >

oShA
-------_-l

AT000636
AT006440
AT000648
AT000656
AT000660
AT006710
AT000675
AT000679
AT000686
AT000701
AT000707
AT000717
AT000728
AT000743
AT000967
AT000861

. Inox/ocel

T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41
T41

100x3,0
115x1,0
116x1,6
115x2,5
1156x3,0
125x1,0
125x1,6
125x2,5
125x3,0
150x1,6
150x3,0
180x1,6
180x3,0
230x1,9
230x2,0
230x2,5

. ocel

A24R-BF STEEL
ABOS-BF STEEL
A46T-BF STEEL
A24R-BF STEEL
A24R-BF STEEL
ABOS-BF STEEL
A4GT-BF STEEL
A24R-BF STEEL
A24R-BF STEEL
A46T-BF STEEL
A24R-BF STEEL
A46T-BF STEEL
A24R-BF STEEL
A46T-BF STEEL
A36T-BF STEEL
A24R-BF STEEL

@ hlinik

15
115
15
15
125
125
125
125
150
150
180
180
230
230
230

1,0
1,6
25
3,0
1,0
1,6
25
3,0
16
3,0
16
3,0
19
2,0
25

. kamen

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
15300
10.200
10.200
8.500
8.500
6.600
6.600
6.600

@ litina

Q000000 OOOOOOOLOOOS
OO0 O0O0OOOOOOODOOOOOO
2000000 O0DODODODODOOOO
© 0000060000006 6

plasty . titan

50
50
25
28
50
50
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

LukAas

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PREMIUMFLEX () * Yoo

Priklad objednani: ATO00636

} P i T41 = plochy 5
= - i - H = T42 = vypoukly Q
4 - Vmax.: 80 m/s
I D |
\ — S
T42 H o
oSaA
AT000750 T41 230x3,0 A24R-BF STEEL 22,23 6.600 006 ® .
AT000638 T42 100x3,0 A24R-BF STEEL 100 3,0 16 15.300 (1 (> 33 ® [ 25
AT000662 T42 115x3,0 A24R-BF STEEL 115 3,0 22,23 13.300 o 0 06 ® [ 25
AT000688 T42 125x3,0 A24R-BF STEEL 125 3,0 22,23 15300 (1 2 I 3 ® [ ] 25
AT000732 T42 180x3,0 A24R-BF STEEL 180 30 22,23 8.500 (1 22 I3} ® n 25
AT000745 T42 230x1,9 A46TBF STEEL 230 1,9 22,23 6.600 O 06 ® n 25
AT000754 T42 230x3,0 A24R-BF STEEL 230 3,0 22,23 6.600 (1 > B3} ® [ 25
AT004063 T42 230x2,5 A24R-BF STEEL 230 25 22,23 6.600 (1 > B3} ® [ 25
Rezaci kotouée pro fez nezeleznych kovti - PROMAX ‘ * K Y
Piiklad objednéni: AT000920
T41 = plochy g
T42 = vypoukly
| D | Vmax.: 80 m/s
|
T4 ‘ H )
oSs ¥
AT000920 115x1,0 ABON-BF ALU 22,23 330 © @@ ® 6 60 ® [ .
AT004776 T41 115x1,6 A46N-BF ALU 115 1,6 22,23 B0 @©® @6 ®6G 6 O [ 50
AT001664 T41 115x2,5 A36N-BF ALU 115 256 22,23 B0 @©® @@ ®6G 6 O [ 25
AT000950 T41 125x1,0 ABON-BF ALU 125 1,0 22,23 12200 ©® @ ®@ @ G® O O [ 50
AT004788 T41 125x1,6 A46N-BF ALU 125 1,6 22,23 12200 ©® @ ®@ @ 6G® O O [ 50
AT001694 T41 125x2,5 A36N-BF ALU 125 25 22,23 12200 ©® @ ®@ @ G O O [ 25
AT001000 T41 150x1,6 A46N-BF ALU 150 1,6 22,23 020 © @6 ®@ 6 60 O [ 25
AT001723 T41 150x2,5 A36N-BF ALU 150 25 22,23 020 © @6 ®@ 6 60 O m 25
AT000985 T41 180x1,6 A46N-BF ALU 180 1,6 22,23 8.500 2026 ®6 60 0 m 25
AT001755 T41 180x2,5 A36N-BF ALU 180 25 22,23 8.500 206 66 6 0 = 25
AT002613 T41 230x1,9 A46N-BF ALU 230 1,9 22,23 6.600 206 66 6 O = 25
AT001789 T41 230x2,5 A36N-BF ALU 230 25 22,23 6.600 206 66 6 O = 25




Luxas

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli a litiny - PROMAX

Rezaci kotouée

* Kk e

Priklad objednani: AT001804
T41 = plochy
T42 = vypoukly

Vmax.: 80 m/s

[

oSA
-------_-l

AT001804 T42 230x3,2 ZA24R-BF CAST 230

Rezaci kotouée pro fez kamene, betonu a litiny - PREMIUMFLEX

22,23

6.600

K T ve

T42

Priklad objednani: ATO00637
T41 = plochy
T42 = vypoukly

Vmax.: 80 m/s

[

oSh
-------_-l

AT000637 100x3,0 C30S-BF STONE

AT002317 T41 115x1,6 C46R-BF STONE 15
AT000661 T41 115x3,0 C30S-BF STONE 15
AT002377 T41 125x1,6 C46R-BF STONE 125
AT000687 T41 125x3,0 C30S-BF STONE 125
AT002381 T41 180x1,6 C46R-BF STONE 180
AT000730 T41 180x3,0 C30S-BF STONE 180
AT001372 T41 230x1,9 C46R-BF STONE 230
AT000752 T41 230x3,0 C30S-BF STONE 230

. Inox/ocel . ocel . hlinik

1,6
3,0
1,6
3,0
1,6
3,0
1,9
3,0

. kamen

16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

15.300
13.300
13.300
12.200
12.200
8.500
8.500
6.600
6.600

@ litina

0000606006000
® 66666 6 686
o000 0006808
POOOOOOOS

plasty . titan

50
25
50
285
285
25
25
25

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

Rezaci kotouée pro fez kamene, betonu a litiny - PREMIUMFLEX

LukAas

o0 * oo

AT000639
AT002318
AT000664
AT000689
AT000734
AT001373
AT000756
AT011009

Priklad pro pouziti fezného kotouce na kameni a betonu

T42
T42
T42
T42
T42
T42
T42

2 100x3,0
116x1,6
1156x3,0
125x3,0
180x3,0
230x1,9
230x3,0
230x3,0

C30S-BF STONE
C46R-BF STONE
C30S-BF STONE
C30S-BF STONE
C30S-BF STONE
C46R-BF STONE
C30S-BF STONE
AC24R-BF STONE

15
15
125
180
230
230
230

1,6
3,0
3,0
3,0
1,9
3,0
3,0

16,00
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

15.300
13.300
13.300
12.200
8.500
6.600
6.600
6.600

Priklad objednani: ATO00637
T41 = plochy
T42 = vypoukly

&

Vmax.: 80 m/s

oSA

50
25
25
25
25
25
25

00000060
© 60 6 6 66 6 6
©©0 6606 686
(SIS BN I SRS RS IS IS
E E E E EEEBN

178



Rezaci kotouée

Luxas

Stacionarni fezaci kotouée pro fez nerezovych oceli C X ) * Yoo

Priklad objednani: AT010003

T41 = plochy
T42 = vypoukly &
| Bez obsahu Fe, S und ClI

= Vmax.: 80 m/s

1o

™4 H

[

(@) oSA
-------_-I

AT010003 T41 300x3,5 A30S-BF INOX 32,00 5.100 0060 066 6 [
AT020208 T41 350x2,6 A30S-BF INOX 350 26 25,40 4.400 9060 06 6 0 [ 10
AT010011 T41 350x3,5 A30S-BF INOX 350 35 32,00 4.400 0060 06 6 e [ 10
AT010014 T41 400x4,0 A30S-BF INOX 400 4,0 25,40 3.800 09060 06 6 e [ 5
AT010015 T41 400x4,0 A36S-BF INOX 400 4,0 32,00 3.800 90606 06 6 6 [ 5
AT010016 T41 400x4,0 A30S-BF INOX 400 4,0 40,00 3.800 0060006 © e m 5
Rezaci kotouée pro ez béznych oceli - PREMIUMFLEX o * 3o ve

Priklad objednani: AT010052
T41 = plochy \
T42 = vypoukly k

i Vmax.: 100 m/s g

1o

T41 H

oSA
-------_-l

AT010052 T41 300%4,0 A24R-BF STEEL 300 20,00 6.400 o 0 06
AT010055 T41 350x4,0 A24R-BF STEEL 350 4,0 20,00 5.400 (1 22 I3 @ ] 10
AT010057 T41 350x4,0 A24R-BF STEEL 350 4,0 25,40 5.400 (1 22 I3 ® n 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Rezaci kotouée

LukAas

Stacionarni fezaci kotouée pro ez béznych oceli - PREMIUMFLEX () * Yoo

Priklad objednani: ATO01774

.-"'! ll.llfﬁ.:'l T41 = plochy
i T42 = vypoukly L_EQ*
| ‘ Vmax.: 80 m/s /100 m/s

™4 H

1o

oSA
-------_-l

AT010028 1300x2,6  A36S-BF STEEL 300 26 25,40 6.400/80 m/s o 0 6 ® [

AT001774 T41 300x3,5  A30T-BF STEEL 300 35 22,23 6.400/100ms @ @ © ® [ 10
AT001776 T41 300x3,5  A30T-BF STEEL 300 35 25,40 6.400/100ms @ @ © ® [ 10
AT010020 T41 300x35  A30TBFSTEEL 300 35 32,00 6.400/100m/s @ @ © ® [ 10
AT010029 T41 350x2,6  A36S-BF STEEL 350 26 25,40 5.400/80 m/s o 0 6 ® [ 10
AT010022 T41 350x3,5  A30T-BF STEEL 350 35 25,40 5400/100ms @ @ © ® [ 10
AT010023 T41 350x3,5  A30T-BF STEEL 350 35 32,00 5400/100ms @ @ © ® [ 10
AT010030 T41 400x32  A36S-BF STEEL 400 372 25,40 4.700/80 m/s (1 2 I3} ® [ 5
AT010026 T41 400x4,0  A3OTBF STEEL 400 40 32,00 4.700100m/s @ @ © ® [ 5
Rezaci kotouée pro ez kamene, betonu a litiny - PREMIUMFLEX C X ) ) O

Priklad objednani: ATO00788

T41 = plochy
T42 = vypoukly &&

| Vmax.: 100 m/s

1o

T4 H

B

¢}

Sr v

AT000788 T41 300x4,0 AC24R-BF STONE 300 20,00 6.400 (5] o @ [

AT010060 T41 300x4,0 C24R-BF STONE 300 4,0 25,40 6.400 (5 B1ON1 2] [ 10
AT000816 T41 350x4,0 AC24R-BF STONE 350 4,0 20,00 5.400 (5 o @ [ 10
AT010061 T41 350x4,0 C24R-BF STONE 350 4,0 20,00 5.400 (5 BION1 I 2] [ 10




Rezaci kotouée

Luxas

Malé fezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROGRESS C X ) 2. 8.8 ¢

Priklad objednani: AT007200

T41 = plochy I‘Eﬂ:ﬂj—_—‘:}

Bez obsahu Fe, S und Cl

Rezat, Hrubovat

(Flexo)

| D i Vmax.: 80 m/s
| ey s 1 ——— = Vhodné upevriovaci ¢epy naleznete
41 ! H ) na strané 411.
@ oSa
AT007201 T41 50x1,0 A60Z-BF INOX 10,00 30.500 QO 0 60 65 6 O
AT007200 T41 76x1,0 ABOZ-BF INOX 76 1,0 10,00 20.100 0060 06 6 e [ 50
Malé fezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PREMIUMFLEX o0 * e e
Priklad objednani: AT501006
T41 = plochy I.{n:[lj_—-‘:]:
Bez obsahu Fe, S und Cl
| D i Vmax.: 80 m/s
|y 1 s = Vhodné upevriovaci ¢epy naleznete
41 ! H ) na strané 411

—a ©

(@) oSA
-------_-I

AT501006 50x1,0 A46S-BF INOX 6,00 50 O O O© 06 6 © @ [

AT501010 T41 50x1,0 A4BS-BF INOX 50 1,0 10,00 50 O O O© 06 6 © @ [ 50
AT502006 T4 50x2,0 A46S-BF INOX 50 2,0 6,00 50 O O O© 06 6 © @ [ 50
AT761006 T41 76x1,0 A46S-BF INOX 76 1,0 6,00 20100 O @@ © 06 ©® ©® @ n 50
AT761010 T41 76x1,0 A4BS-BF INOX 76 1,0 10,00 20.100 090606 06 6 6 [ 50
AT762006 T41 76x2,0 A46S-BF INOX 76 2,0 6,00 20100 O @@ © 06 ©® ©® @ m 50
AT762010 T41 76x2,0 A46S-BF INOX 76 2,0 10,00 20100 O @ © 06 ©® ©® @ m 50
AT763010 T41 76x3,0 A46S-BF INOX 76 30 10,00 20100 O 0 60 06 6 © 0 [ 50

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Rezat, Hrubovat
(Flexo)

1

Swiin



LuKAas
Brusné kotoucCe

184 Kvality a oblasti pouziti

186 Hrubovaci kotou¢ pro Uhlovou brusku

194 Male hrubovaci kotouce

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dal&i informace na stranach 14. a 15.

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Kvality a oblasti pouziti
Lukas
Brusné kotouce
N A II P e e ags
oceglezova oce . Ocel . Hlinik . Kamen/litina . Litina .
* kK strana 188
g
-§ * %k strana 186, 187 strana 191
: _—
=8
*** strana 186, 187 189  strana 190-191 strana 192 strana 193 strana 193

) AGAS

) A GAS

strana 190 strana 192 strana 194

strana 194




T ____ "\ Brusné kotouce
LukAas
PROGRESS

nejvyssi vykon v fezu snizené zatizeni pracovisté

a také zivotnost prasnosti a zapachem

stabilnf jakost optimalizovano

po celou dobu fezu pro profiky

e maximalni zivotnost a vykon diky inovovanému slozeni kotouce

e rychly fez a nizky vyvin tepla

e vhodny na kazdodenni préci, neprasi a nezapacha

e ergonomickéa prace a maximaini vydrz a to pfi nizkém pfitlaku

e co nejdelsi povolend skladovatelnost s vyrovnanou kfivkou
stability jakosti diky inovaci ve slozeni

e optimalizovéno pro vykonné brusky

e ekologickéa vyroba , vyrobeno v Némecku ,, na nejmoderngjsich
strojich a s optimalizovanymi recepturami

e perfetni na bézné oceli i na nerezu

® precizni fezy

185

Rezat, Hrubovat

(Flexo)



Brusné kotouce

Lukas
ReZte a bruste bez
vymeny nastroje
Bezpedny. Precizni. Perfektni.
Hrubovaci a fezny kotoué pro zpracovani nerezové ocele - PROGRESS
. COOL JOBBER o0 * kK
§§ Priklad objednani: AS015675
e L

Bez obsahu Fe, S und Cl 5
Vmax.: 80 m/s Qf

EoSr ¥

AS015675 T27 116x3,0 A36V-BF INOX COOL JOBBER 115 22,23 330 O @ © O (¢ [
AS015676 T27 125x3,0 A36V-BF INOX COOL JOBBER 125 3,0 22,23 1220 O @ © O (¢] = 25
AS015677 T27 150x3,0 A36V-BF INOX COOL JOBBER 150 3,0 22,23 020 @ @ © O (¢] = 20
AS015678 T27 180x3,0 A36V-BF INOX COOL JOBBER 180 3,0 22,23 8500 @ @ © O (¢] = 20
AS015684 T27 230x3,2 A36V-BF INOX COOL JOBBER 230 3,2 22,23 6600 @ @ © O (¢ = 20
® Obzvlasté vhodné k brouseni diky nopkové strukture

Hrubovaci a fezny kotou¢ pro zpracovani nerezové ocele - PROMAX COOL

JOBBER C X ] * % v

Priklad objednani: AS005674

T27 = vypoukly 5
Bez obsahu Fe, S und CI g

| Vmax: 80 m/s

T27 - '_V H -]

1 e .

(2 oS
--_I---_-I

AS005674 T27 115x3,0 A24S-BF INOX COOL JOBBER 115 22,23 330 O @ © O (¢ [

AS005705 T27 125x3,0 A24S-BF INOX COOL JOBBER 125 3,0 22,23 1220 O @ © O (6] [ 25
AS005706 T27 150x3,0 A24S-BF INOX COOL JOBBER 150 3,0 22,23 020 O @ © O (6] [ 20
AS005766 T27 180x3,0 A24S-BF INOX COOL JOBBER 180 3,0 22,23 8500 @ @ © O (6] [ 20
AS005785 T27 230x3,2 A24S-BF INOX COOL JOBBER 230 3,2 22,23 6600 @ @ ©® O (6] [ 20

e Obzvladsté vhodné k brouseni diky nopkové strukture




Luxas

Hrubovaci a fezny kotoué pro zpracovani nerezové ocele - PROMAX

Brusné kotouce

* Kk e

Ptiklad objednani: AS001521

T27 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und ClI

Vmax: 80 m/s

[

@ oSr ¢

AS001674 T27 115x4,0 A24V-BF INOX 22,23 13.300 0060 0 ]
AS001705 T27 125x4,0 A24V-BF INOX 125 4,0 22,23 12.200 0060 0 = 20
AS001521 T27 150x4,0 A24V-BF INOX 150 4,0 22,23 10.200 OO0 60 0 ] 20
AS001766 T27 180x4,0 A24V-BF INOX 180 4,0 22,23 8.500 0060 (6] ] 20
AS001805 T27 230x4,0 A24V-BF INOX 230 4,0 22,23 6.600 0060 (¢] n 20
Brusné kotouée pro nerezové oceli - PROGRESS ’ O b 8.8 ¢

Priklad objednani: AS013410

T27 = vypoukly 5

Bez obsahu Fe, S und Cl

i Vmax: 80 m/s
s s
T H D

E)oSa ¥

AS013491
AS013492
AS013410
AS013494
AS013496

e Obzvladsté vhodné k brouseni diky nopkové strukture

. Inox/ocel

T27 115x7,0
T27 125x7,0
T27 150x7,0
T27 180x70
T27 230x70

. ocel

A24U-BF INOX
A24U-BF INOX
A24U-BF INOX
A24U-BF INOX
A24U-BF INOX

@ hlinik

125
150
180
230

70
70
70
70

. kamen

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

@ litina

0060
0060
0060
0060
0060

00060

plasty

. titan

10
10
10
10

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Brusné kotouce

Brusné kotouce pro nerezové oceli - CERAMIC ‘ . ‘

LukAas

* %k k

Priklad objednani: AS008320
T27 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und Cl

r_%[)_‘ Vmax: 80 m/s

&

Prednosti:
® obzvlasté vysoky ubér diky samoostficimu keramickému zrnu

Ergonomicky brusny kotouc pro brouseni nerezovych oceli - CERAMIC . . .

* k ok

Priklad objednani: AS008310
T27 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und CI

r_%_‘ Vmax: 80 m/s

-- -- o|_S|AO ’;ﬁ%
-
-

[

Prednosti:

e brousi ergonomicky, je leh¢i, a také pfi nizs§im pfitlaku
¢ neboli tolik ruce, protoze jsme redukovali hmotnost

o Setfi ¢as diky vysokému vykonu pfi Ubéru



Luxas

Brusné kotouce pro nerezové oceli - PROMAX

Brusné kotouce

* Kk e

Ptiklad objednani: AS003392
T27 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und Cl

Vmax: 80 m/s

[

@ oSr ¢

AS003392 T27 115x70 A24S-BF INOX 22,23 13.300 1 J0 I3 I ) (¢] [ .
AS003393 T27 125x70 A24S-BF INOX 125 70 22,23 12.200 1 J02 I3 I ) (¢] = 10
AS003788 T27 150x7.0 A24S-BF INOX 150 70 22,23 10.200 OO0 60 (6] [ ] 10
AS003394 T27 180x70 A24S-BF INOX 180 70 22,23 8.500 o060 (¢] [ ] 10
AS003396 T27 230x70 A24S-BF INOX 230 70 22,23 6.600 0060 (¢ (] 10
e Obzvlasté vhodné k brouseni diky nopkové strukture
Brusné kotouée pro nerezové oceli - PROMAX o0 * k7

Priklad objednani: AS001709

T27 = vypoukly Qf

Bez obsahu Fe, S und Cl

P i Vmax: 80 m/s
e o B |
TTH o

—a e

(@) oSa
-------_-I

AS003100
AS001709
AS003101
AS003103
AS001810
AS003104

. Inox/ocel

T27 1156x70
T27 125x70
T27 125x70
T27 180x7,0
T27 230x70
T27 230x70

. ocel

A24X-BF INOX
A24V-BF INOX
A24X-BF INOX
A24X-BF INOX
A24V-BF INOX
A24X-BF INOX

@ hlinik

126
126
180
230
230

22,23 13.300
70 22,23 12.200
70 22,23 12.200
70 22,23 8.500
70 22,23 6.600
70 22,23 6.600
. kdamen ‘ litina

0060
0060
0060
0060
0 06
0 06

0060600600

o
o

. titan

plasty

10
10
10
10
10

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Brusné kotouce

Brusné kotouée pro nerezové oceli - PREMIUMFLEX

LukAas

2 SARAS

T27

Priklad objednani: AS000105

T27 = vypoukly

Bez obsahu Fe, S und Cl

Vmax: 80 m/s

[

(@) oSA
-------_-I

AS002037 T27 100x6,0 A24/30S-BF INOX 16,00 1530 O @ © O [
AS000105 T27 115x6,4 A24/30S-BF INOX 115 6,4 22,23 330 O ©@ © O [ 10
AS000106 T27 125%6,4 A24/30S-BF INOX 125 6,4 22,23 220 O ©@ © O [ 10
AS003106 T27 125%4,0 A24/30S-BF INOX 125 4,0 22,23 220 O ©@ © O [ 20
AS000107 T27 150x6,4 A24/30S-BF INOX 150 6,4 22,23 0200 O @ © O [ 10
AS000108 T27 180x6,4 A24/30S-BF INOX 180 6,4 22,23 8.500 00660 m 10
AS002108 T27 180x8,0 A24/30S-BF INOX 180 8,0 22,23 8.500 00660 m 10
AS000109 T27 230x6,4 A24/30S-BF INOX 230 6.4 22,23 6.600 00600 m 10
Brusné a rezné kotouée na ocel - PROMAX () * K Yo

Ptiklad objednani: AS001675

T27 = vypoukly ij

D | Vmax: 80 m/s
]
T27 \_l | '_4 H -]

oSA |
-------_-l

AS001675
AS001706
AS001767
AS001806

T27 115x4,0
T27 125x4,0
T27 180x4,0
T27 230x4,0

A24T-BF STEEL
A24T-BF STEEL
A24T-BF STEEL
A24T-BF STEEL

125
180
230

4,0
4,0
4,0

22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
12.200
8.500
6.600

o 0606
o 006
o 0606
o 006

20
20
20



Brusné kotouce

Luxas

Brusné kotouée pro bézné oceli - PROGRESS () * %k k

Ptiklad objednani: AS012451

T27 = vypoukly 5
Vmax: 80 m/s g

Rezat, Hrubovat

(Flexo)

I D i
BN 1 o S |
N N H
T27 . - o
oSA

AS012451 T27 115x70 A24X-BF STEEL 22,23 13.300 (1 22 I3 ]
AS012453 T27 125x7.0 A24X-BF STEEL 125 70 22,23 12.200 o 0 6 [ ] 10
AS012458 T27 150x7.0 A24X-BF STEEL 150 70 22,23 10.200 o © 6 [ 10
AS012466 T27 180x70 A24X-BF STEEL 180 70 22,23 8.500 (1 22 I3 ] 10
AS012468 T27 230x70 A24X-BF STEEL 230 70 22,23 6.600 (1 22 I3 u 10
Brusné kotouée pro bézné oceli - PROMAX O * K Yo

Priklad objednani: AS001679

T27 = vypoukly 5
Vmax: 80 m/s g

I D |
| |
Eer T T S |
T27 - - o
oSs ¥

AS001679 T27 115x70 A24/30T-BF STEEL 22,23 13.300 o © 6 ® [ ]
AS001710 T27 125x70 A24/30T-BF STEEL 125 70 22,23 12200 @ ©® © ® u 10
AS001736 T27 150x70 A24/30T-BF STEEL 150 70 22,23 020 @ ® © ® u 10
AS001772 T27 180x7,0 A24/30T-BF STEEL 180 70 22,23 8.500 (1 2 I 3 ® u 10
AS001811 T27 230x70 A24/30T-BF STEEL 230 70 22,23 6.600 o 0 6 ® u 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Brusné kotouce

Brusné kotouée pro bézné oceli - PREMIUMFLEX

LukAas

2 SARAS

Priklad objednani:

T27 = vypoukly

Vmax: 80 m/s

AS000642

&

oSa
-------_-l

AS000642 T27 100x6,0 A24/30S-BF STEEL 16,00 15530 @ @ O [
AS000667 T27 115x6,0 A24/30S-BF STEEL 115 6,0 22,23 13300 @ ® © [ 10
AS000690 T27 125x4,0 A24/30S-BF STEEL 125 4,0 22,23 12200 @ O © [ 20
AS000692 T27 125x6,0 A24/30S-BF STEEL 125 6,0 22,23 12200 @ @ © [ 10
AS000696 T27 125x8,0 A24/30S-BF STEEL 125 8,0 22,23 12200 @ © © ] 10
AS002920 T27 150x4,0 A24/30S-BF STEEL 150 4,0 22,23 0200 @ O © [ 20
AS000712 T27 150x6,0 A24/30S-BF STEEL 150 6,0 22,23 020 O O © [ 10
AS000737 T27 180x6,5 A24/30S-BF STEEL 180 6,5 22,23 8.500 (1 2 I3} m 10
AS000740 T27 180x8,0 A24/30S-BF STEEL 180 8,0 22,23 8.500 (1 2 I3} m 10
AS000762 T27 230x6,5 A24/30S-BF STEEL 230 6,5 22,23 6.600 (1 2 I3} m 10
AS000767 T27 230x8,0 A24/30S-BF STEEL 230 8,0 22,23 6.600 (1 2 B3} m 10
Brusné kotouée pro nezelezné kovy - PROMAX O * K Yo
Priklad objednani: AS001677
T27 = vypoukly @
v, 180 m/s
P 4‘ max
T
IR

oSA
-------_-l

AS001677
AS001708
AS001770
AS001809

T27 116x7,0
T27 125x7,0
T27 180x7,0
T27 230x70

A36N-BF ALU
A36N-BF ALU
A36N-BF ALU
A36N-BF ALU

125
180
230

70
70
70

22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
12.200
8.500
6.600

(ONONONO;
(ONONONO;
(ONONONO;
(ONONONO;

10
10
10



Brusné kotouce

Luxas

Brusné kotouée pro litini - PROMAX [ ) * %k v

Priklad objednani: AS000499

T27 = vypoukly 5
Vmax: 80 m/s g

T27 . '_4 H -

oSA
-------_-l

AS001711 T27 125x70 ZA24R-BF CAST 125 22,23 12200 @ @ © (5) ]
AS001773 T27 180x70 ZA24R-BF CAST 180 70 22,23 8.500 (1 22 I3 (5) ] 10
AS000499 T27 230x4,8 ZAC24R-BF CAST 230 4,8 22,23 6.600 (1 2 I 3] (5) = 20
AS001812 T27 230x70 ZA24R-BF CAST 230 70 22,23 6.600 (1 2 I 3] (5) = 10
Brusné kotouée pro kamen a litinu - PROMAX (X ) * ok e

Priklad objednani: AS000320

T27 = vypoukly 5
Vmax: 80 m/s g

T27 . '_4 H -]

oSA
-------_-l

AS000320 T27 180x7,0 C24R-BF STONE 180 22,23 8.500
AS000325 T27 230x70 C24R-BF STONE 230 70 22,23 6.600 6 0 [ ] 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Rezat, Hrubovat

(Flexo)




Rezat, Hrubovat

(Flexo)

Brusné kotouce/Malé hrubovaci kotoucée

Brusné kotouée pro kamen a litinu - PREMIUMFLEX

LukAas

('Y *of e

Priklad objednani: AS000867
T27 = vypoukly

&

Vmax: 80 m/s

oSA
-------_-l

AS001617 T27 115x6,0 C24N-BF STONE 115 22,23 13.300 (5 O J12] ]
AS001618 T27 125%6,0 C24N-BF STONE 125 6,0 22,23 220 O ©® ® @ = 10
AS000867 T27 180x8,0 AC24P-BF STONE 180 8,0 22,23 8.500 (5 JONN1 M0} ] 10
AS001598 T27 180x8,0 AC24S-BF STONE 180 8,0 22,23 8.500 (5 O (12 ] 10
AS001599 T27 230x6,8 AC24S-BF STONE 230 6,8 22,23 6.600 (5 IO J12] ] 10
AS001625 T27 230x6,8 C24N-BF STONE 230 6,8 22,23 6.600 (5 0NN (12 u 10
AS001600 T27 230x8,0 AC24S-BF STONE 230 8,0 22,23 6.600 (5 0NN 10} n 10
Mini brusné kotouée na ocel - PREMIUMFLEX o * Yo
Priklad objednani: AS000676
T27 = vypoukly F[[E]j_—‘[}
Vmax: 80 m/s ”g)
D | I
‘ ‘ —
RN T T T x|
I~ CH )
oSr ¥

AS000676 T27 76x6,0 A24/30S-BF STEEL

76

10,00

20.100

o 06



Luxas

Brousici a lesStici nastroje s brusivem
na pruzném podkladu

196

Veskeré informace / kvality

303 Brousici disky a unasece brousicich diskl

199

Brousici lamelové talite

231

Brousici vejite z platna

323 Fibrové kotouce, podpérné kotouce, Usporné role,
brusné listy a role z netkané brusné textilie

245

Brusné véjite z kombinace brusné netkané
textilie a brusného platna

253

Brusné lamelové kotouce a dlouhé valce

263

Brusné lamelové valce

271

Brousici pasky a unasece

285

Brousici svitky a unasece brousicich svitk({

291

Brousici ¢epi¢ky a dutinky

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici a lestici nastroje s brusivem na pruzném podkladu

Kvality a oblasti pouziti

LukAas

Kvality Vlastnosti Pouziti/Opracovani
brusné platno velmi houzevnaté brusivo, vykovky, temperovana litina, $eda litina,
normalni korund vysokd pevnost uhlikata ocel, nizko tazena ocel, ocelové pésy,

zinkové odlitky, nezelezné kovy, dfevo

brusné platno normaini  velmi houzevnaté brusivo, Cr-Ni a jiné uslechtilé oceli, hlubokotazna ocel,
korund s brusné aktivni  vysoké pevnost titan a titanové slitiny, vysokotepelné odolné
kryci vrstvou pojiva oceli

brusné platno extrémné odolné brousici zrno kujna ocel, téZko obrobitelné kovy s extrémné
zirkonkorund s vysokou tlakovou pevnosti houzevnatym povrchem (napt. nadnosy svard),
titan a titanové slitiny, vysokopevnostni oceli

brusné platno lepsi Ubér materidlu nerezoveé oceli
zirkonkorund s brusné pfi niz§im opotfebenf
aktivnf krycf vrstvou

pojiva

brusné platno s M-pojivem na polyesterové kujnd ocel, téZko obrobitelné kovy,

zirkonkorund s brusné tkaniné mé velky ubér, velmi materidly s extrémné houzevnatym povrchem

aktivni krycf vrstvou dobra Zivotnost (napt. ndnosy svarl), titan a titanové slitiny,
ZKS pojiva vysokotepelné odolné oceli

brusné platno normaini  lepsi ubér materidlu pfi korozi a vysokotepelné odoIné oceli

korund s brusné aktivni  niz8im opotfebeni
krycf vrstvou pojiva

NKS
brusné platno témér zadna akumulace tepla Hlinik a slitiny, kiehké materiély, sklo,
siliciumkarbid specialni kvalita pro letecky titan a titanové slitiny, vysokotepelné
pramysl odolné oceli, plastické hmoty
Brusné paska Pokud je vase souc¢asnd paska Sklo, laminat a kompozit, tvrdokoyv, titan,
Diamant nevykonnd - zfetelné vylepsite kémen, keramika

vykon touto novinkou.
|deéIni pro obzvlast tézce
opracovatelné a tvrdé obrobky
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Nastroj
Brousici lamelove talif
Brousici véjite

Lamelové kotouce
Lamelové valce
Brousici pasy

Brousici role
Brousici ¢epicky
Brousici dutinky
Brousici disky
Fibroveé disky
Usporné role
\lyseky z brusné
pasky

Brousici véjite
Brousici disky

Brousici lamelové talif

Brousici pasy
Brousicf disky
Fibrové disky

Brousici lamelové talif
Brousici pasy
Brousici disky

Brousici lamelové talif

Brousici ¢epicky

Brousici lamelové talif
Brousici véjite
Brousicf disky

Brousici pasy
Brousicf disky

Strana

220-222
224-225
233-240
242-243
256-256
265

276-278
280-283
287-288
293-302
301

308, 316-319

326-328
331
332

241
309

207 211,
213, 215,

218-226, 229

275, 283
307, 313
326

206, 210
274
306-307

21
218-219
226

738
22
297
239

21
242
309-310
316

273
318



Luxas

Kvality a oblasti pouziti

Brousici a lestici nastroje s brusivem na pruzném podkladu

Kvality

PG

NI aI OI >I qI OI >I

brousici platno
keramické zrno

zesilend brusné paska
s keramickym zrnem

brousici rouno
normalni korund

brousici rouno
siliciumkarbid

brousici rouno/

platno normalni korund,
tkaninou zesilené rousici
rouno

brousici rouno/platno
normalni korund

brousici rouno/platno
siliciumkarbid

polyamidové rouno

Brusné netkana
textilie se zirkonovym
korundem

Vlastnosti

nejlepsi Ubérovy vykon bez
vylamovani zrna

zvlasté stabilni rubovym
zesilenim, chladny brus

nejvyssi ubér a dlouha
Zivotnost diky samoostficimu
keramickému zrnu

lestici efekt pomoci vidknové
struktury, pracovni vysledek
zajistuji stéle nové se objevujict
brusné ¢astice

lestici efekt pomoci vidknové
struktury, pracovni vysledek
zajistuji stéle nové se objevujict
brusné ¢astice

brousici lamely z platna a
rouna se opotfebovavaji
u kombinovaného véjite
rovnomernéji,

vySSi ubér

kombinaci s brousicim platnem
se brousici efekt rouna zesiluje

kombinaci s brousicim platnem
se brousici efekt rouna zesiluje

vldkna nasycena agresivnimi
brousicimi zrny

lestici efekt diky strukture vidken,

lepsi agresivita

Pouziti/Opracovani

nerezoveé oceli, slitiny niklu

Nerez, Ocel, tvrzené a povlakované povrchy

CrNi a jiné uslechtilé oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy, dfevo

titan a titanové slitiny, sttibro a stfibrné potahy,

hlinik a jeho slitiny, umélé hmoty

|dedInf k opracovani povrchu u plechovych
dilti z nerezovych oceli jako drezy,
nadrze a pod.

CrNi a jiné uslechtilé oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy, dfevo

titan a titanové slitiny, sttibro a stfibrné potahy,

hlinik a jeho slitiny, umélé hmoty

odstranovani zbytkd lakd, lepidel, cementu,
betonu, odrezovani, ¢isténi a lesténi
nejriznéjsich povrchd, strukturovani a
¢isténi drevo

Cr-Ni a ostatni nerezové oceli, zinkova
vstfikovand litina, kovy NE

Nastroj

Brousicf lamelové talif

Brousici véjite
Brousici pasy
Brousicf disky
Fibrové disky

kompaktni brusny talit

Brousici véjite
Brousicf lamelové
kotouce

ZvInéné kotouce z
rouna

Lamelové valce

Archy z brousiciho rouna/
Role z brousiciho rouna

Brousici véjite
Brousici lamelové
kotouce

Lamelové vélce
Poloflexibilnf
hrubovacf kotouce
Archy z brousictho
rouna/Role z
brousiciho rouna
Brousici véjite
Brousici lamelové
vélce

Brousici lamelové talif
Brousici véjite
Brousici lamelové
kotouce

Lamelové valce
Brousici lamelové talif
Brousici véjite
Brousici lamelové
kotouce

AS-¢istici nastroje

Brousici vejite

Strana

206, 210,
217,220
233
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325
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici a lestici nastroje s brusivem na pruzném podkladu

Informace

LukAas

Vseobecné
Nase , pruzné” brousici a lestici nastroje se vyrébéji z brousiciho
pladtna a rouna z vybranych kvalit.

Pouzivané podklady: bavina, polyester, rouno, fibr.

Pouzivané kvality brusiva: aluminium oxid (NK), siliciumkarbid (C),
zirkonkorund (ZK), keramika (CER)

Nabizime nase pruzné brousici a lestici nastroje v ¢etnych druzich a
rozmérech. Siroka paleta uplatnéni postaduje od nejvyssich ubsrd
az k docileni nejjemnéjsich povrch.

Doporuceni k pouziti

Pri vys$sich otackéach plsobi hrubsi zrno jemnéji, pfi nizsich otéc-
k&ch jemné zrno hrubéji. Nastroje pouzivat s nizsim pritlakem. Silny
pritlak nezvysuje vykon, nybrz vede k pfedéasnému opotrebeni.

198

PFi nedostate¢ném Ubéru materidlu nezvysovat pritlak, ale pouzit
hrubsi zrno. Brusivo s brousicimi aditivy mlze zvysit brousici efekt

Bezpeénostni pokyny

Dbejte prosim na dodrzovani nasich doporu¢enych obvodovych
rychlosti. Vyrobky této skupiny jsou oznaceny nyni platnymi pik-
togramy, které odpovidaji FEPA bezpeénostnim doporu¢enim pro
spravné pouziti brusiva na podkladé.



Luxas

Brousici lamelové talire

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

196 Kvality a oblasti pouZiti 220 SLTO/SLTR

200 VsSeobecné informace 224 SLTS

202 Purple Grain — iQ-Series 224 SLTB/SLTF

204 SLTT -iQ-Series 225 SLTK

208 V2 Power —iQ-Series 226 SLTC, NAWAROFLEX®
212 V3 Control — iQ-Series 227 SLTM, NAWAROFLEX®
214 V4 Master — iQ-Series 227 SLTV, NAWAROFLEX®

216 SLTflex —iQ-Series 228 SLTP

219 SLTR Control 228 P6PT

219 SLTZ 229 SLTG

220 SLTO/SLTR - Ceramic 230 GTR

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talife

Informace

LukAas

Vseobecné

Nabizime Vdm brusné lamelové kotouce pro prakticky jakykoli
pfipad pouziti.

Tyto néstroje se vyrabi s rdznymi nosnymi materialy

(napf. skolaminat, ocel, hlinik nebo také na bazi obnovitelnych
surovin), tak, aby se vyhovélo kazdému prani zdkaznika. Rozsah
dodavanych zrnitosti zahrnuje pouziti od hrubého brouseni (od zrna
36) az do dokoncovacich praci (zrno 240).

Ergonomie

PFi pouzivani kotou¢t s brusnymi lamelami dosahnete ve srovné-
ni s kotouci pro hrubovani brousenim vyraznych ergonomickych
vyhod. Vnimana hlukové z&téz pfi brouseni se snizi o polovinu a
vyrazné Ize snizit i vibrace. Kromé toho se néstroje zpravidla pouZzi-

vaji snadnéji a vyzaduji mensi pfitlak. Diky témto vyhodam vytvéareji

pozitivni pracovni klima, pracuji bez Unavy a chrani zdravi.
Brousici lamelové talife jsou dodavéany v prmeru 100 mm

(s vrtdnim 16 mm) a v prdmeérech 115, 125, 150 a 1778 mm
(vrtani 22,23 mm) pro pouziti v praxi na nejbéznéjsich uhlovych
bruskéach.

Podle uplatnéni mlzete volit mezi plochym a Sikmym provedenim.

Priklady pouziti:

e odjehlovani

o gisténi

e odrezovani

e vyhlazovani

e opracovani svarovych spoju

200

¢

Pouziti plochého tvaru je naptiklad u brouseni hran a ploch pfi
néklonu uhlové brusky cca 0-15°

/

Pouziti Sikmeho tvaru je pfi ,bodovem” opracovani napt. Svar(.
Idealni sklon uhlove brusky je cca 15° - 25°.



=
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LukAas

r

Vyvinuto pro pouziti
High-Performance

Pod skupinovym oznadenim ,,iQ-serie” se skryvaji nastroje nasf fady High Performance. Cleny
této skupiny jsou napfiklad lamelové talife, které maji osazeny lamely patentovaného tvaru a
uloZeni, které zaru€uji brousSeni na nejvyssi Urovni.

SLTfex
ig Series

V3 control

V4 Master
lg Series

| Purple
[Qseres Grain

iQ series

Innovative quality made by LUKAS
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




LukAas

Purple Grain - Agresivni.
Vytrvaly. Ergonomicky.

Sady pro Vase Heavy-Duty pouziti

idealni pro Vlastnosti

= vysoka stabilita a vydrz

= integrovany podpérny talif z recyklovanych vlaken
= rovnomeérné opotrebeni, neprehfiva se

= brouseni svard
= ohranovani

= (bér silné vrstvy materialu

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Purple
Grain

io S . Inovativni Uhel p¥i Neni tieba " Bez vibraci
—_— eries keramické zrno brouseni < 10° podlozny talif )
L]

\\

202 .




kompkatni brusny talif

Luxas

kompkatni brusny tali¥ Purple Grain Single C X ) ‘ O 2.0 8. ¢

Pfiklad objednani: A27601150361547
V, 180 m/s - -
ﬂ max.
. . IO, Series

Ceramic = brousicf

platno keramické zrno g

) oSA

A27601150361547 PURPLE GRAIN SINGLE 115 Ceramic 36 22,23 13.300 O 06000 65 060 0
A27601250361547 PURPLE GRAIN SINGLE 125 Ceramic 36 125 22,23 12.200 0066 06 0 0 [ ] 10

Purple Grain Single: Rasantni allround-kotou¢ s dlouhou Zivotnosti

Jiz pfi slabém pritlaku docilite s Purple Grain Single hodnoty Ubéru, Ze si feknete “wow' Pouzivame integrovany podlozny talif z ekologickych recyklovanych
vldken, ktery a stabilni a dlouho vydrzi. Inovativni slozeni kotouc¢e umozriua rovnomérné opotiebeni bez prehtati, odlupovani nebo odléténi ¢asti nastroa. Nase
kotouce jsou hodné vypouklé, to umoziua préci na plochach. Diky obzvlasté dobré ergonomii néstroa Purple Grain Single doséhnete na brouseni i obtizné
pfistupnych mist, tim mUzete pouzivat nastroj ve vice ptipadech nez bézné lamelové kotouce.

Kompaktni brusny talif Purple Grain Multi 000 * Kk k

Priklad objednéni: A27621150361547
Vv :80m/s - .
Iri max _ iQ series

Ceramic = brousici

platno keramické zrmo @?

M14

@) oSA

A27621150361547 PURPLE GRAIN MULTI 115 Ceramic 36 115 1330 O @ ©@ O G 0O @
A27621250361547 PURPLE GRAIN MULTI 125 Ceramic 36 125 M14 2200 O @ © © © O @ n 10

Purple Grain Multi: Brouseni krat ti!

Jedinec¢na vicevrstva stavba silného kotouce , Purple Grain Multi” zaruéuje dlouhou zivotnost. Nase tfi vrstvy obrousite kontrolované az do konce. Kotou¢ se
vyznacgua vyraznym méfitelnym snizenim nékladd na brouseni, nez maji bézné nastroa. Do néstroa jsme integrovali zavit M14 , takze vyména v Uhlové brusce a
super rychld a navic nerusi upinaci matka. Nastroj ,Purple Grain Multi” a velmi plochy, takze vytvotite pékné povrchy a usetfite si viceprace a dodélavky.

.
. 4 Y ) %)
Pouzili jsme samoostfici keramické zrno , které se stard o Yard\o 599, » OB U
e samaostficikeramicke or0 oo stara o 80,0 500 s 10 € 0y, 1
agresivni, trvaly a pfesto chladny brus a to pfi nizkém pfitla- “" "D&'\‘\" '.,4},)‘.5.“;&,‘ .“.’

ku. Nase néstroa zUstavaji brousit az do posledniho zrnka.

Inovované keramické zrno Keramické zrno: ostré az do konce

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




LukAas

SLTT - pro nejvetsi
uber trisek!

Zazijte jeho vykonnost oproti brousicim kotoué¢iim nebo
béznym lamelovym taliiim.

@ Idealni pouziti: Vlastnosti:

= opracovani svarovych spojd = neobycejny ubérovy vykon
= odhrotovani a odrezovani = obrovska Zivotnost
= zaciStovani a vyhlazovani = pevny ocelovy nosi¢
£ = tichy a méné vibraci
g
oL

SLTT

- patentovany tvar lamel a jejich usporadani
lgSerles (vice brousicich zrn v zabéru)




Brousici lamelové talire
Lukas

Vylepseny brusny vykon diky
jedine¢nému osazeni lamel

*Vice jak 70% brusné pasky lezi na vnéjSim
okraji nosného talife

® Az Sest brusnych vrstev na sobé

Stabilni nosny talir z oceli

Tri kvality série iQ

® nové vyvinuta pro opracovani nerezovych oceli ® nové vyvinuty pro nejnaro¢né;jsi brouseni
e Diky brusné aktivnimu krycimu kompozitu nedochdzi k
zesklovaténf nebo zahfivani

® optimalni pro univerzaini pouziti na vSech druzich
® obzvlasté vhodny na hrany zuslechténé oceli, okuje, oceli a hliniku

povlaky a svary ® extrémné odolné zrno s vysokou pevnosti v tlaku

e rychly, agresivni a trvaly brus oproti standardnimu
provedeni ZKS

e (i¢inny na ploSe i na hranach

® bez obsahu Zeleza, siry a chloru
® bez obsahu Zeleza, siry a chléru
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

0000 *ok ok

Priklad objednani: A27201150400050

180 m/s - .
Ymax. iQ Series

CERAMIC = brusné péska s kera-

mickym zrnem g

[

(@) oS
_-----_-I

A27201150400050 SLTT 115 Ceramic 40
A27201150600050 SLTT 115 Ceramic 60 115
A27201250400050A SLTT 125 Ceramic 40 125
A27201250600050 SLTT 125 Ceramic 60 125
A27201500400050 SLTT 150 Ceramic 40 150
A27201780400050 SLTT 178 Ceramic 40 178
A27201780600050 SLTT 178 Ceramic 60 178
Vlastnosti

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
8.500

8.500

000006 6 0O-6 "

000006 6 0O-6 " 10
0000066 0O-6 (] 10
0000066 0O-6 (] 10
0000066 0O-6 (] 10
000006 60 O-6 (] 10
000006 60 O-6 (] 10

® obzvlasté robustni a vykonny na hranach, vhodny pro zuslechténe oceli, nebo povrchové oSetfene materialy

® bez obsahu zeleza, siry a chléru

SLTT INOX, nas Turbotalif pro opracovani nerezovych oceli

XY ) *okk

Priklad objednani: A27201150400045

Vmax.: 80 m/s 'os .
eries
Z POWER = zirkonkorund s aktivni L/

vrstvou na povrchu g

i

(@) oS
_-----_-I

A27201150400045 SLTT 115 Z Power 40
A27201150600045 SLTT 115 Z Power 60 15
A27201250400045A SLTT 125 Z Power 40 125
A27201250600045 SLTT 125 Z Power 60 125
A27201500400045 SLTT 150 Z Power 40 150
A27201780400045 SLTT 178 Z Power 40 178
A27201780600045 SLTT 178 Z Power 60 178
Vlastnosti

® 7adné zesklovaténi nebo zahfivani lamel
® stejnd Uc¢innost na hranach i na povrchu
® bez obsahu zeleza, siry a chléru

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
8.500

8.500

© 260 "

© 260 ] 10
© 260 ] 10
© 260 (] 10
© 260 (] 10
®© 260 (] 10
© o6 0 (] 10



Luxas

Brousici lamelové talire

SLTT OCEL - nas TurbotaliF pro universalni pouZiti na oceli a na hliniku C X ) * Kk k
Priklad objednani: A27201150400065
Vmax.: 80 m/s -t .
ZK = zirkonkorund Lgse”es

[

[

(@) oS
_-----_-I

A27201150400065 SLTT 115 ZK 40
A27201150600065 SLTT 115 ZK 60
A27201250600065 SLTT 125 ZK 60
A27201250400065A SLTT 125 ZK 40
A27201500400065 SLTT 150 ZK 40
A27201500600065 SLTT 150 ZK 60
A27201780400065 SLTT 178 ZK 40
A27201780600065 SLTT 178 ZK 60
Vlastnosti

e extrémné odolné zrno s vysokou pevnosti v tlaku

15
125
125
150
150
178
178

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

e rychly, agresivni Ubér a vysoké zivotnost v porovnani s plivodnim provedenim ZKS

. Inox/ocel

@ ocel @ hlinik

. kamen

13.300
13.300
12.200
12.200
10.200
10.200
8.500

8.500

@ litina

00606 ®6 6 o6 (]

0006 ®6 6 06 (] 10
00606 ®6 6 o6 (] 10
000 ®6 6 o6 (] 10
000 ®6 6 o6 (] 10
000 ®6 6 0O-6 " 10
000 ®6 6 0-6 " 10
000 ®6 6 0-6 " 10

plasty .titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




LukAas

V2 Power -
pro univerzalni pouziti!

Zazijte jeho vykonnost oproti béznym
brousicim kotouéim.

@ Idealni pouziti Vlastnosti

= opracovani svarovych spojd = neobycejny obrabéci vykon
= odhrotovani a odrezovani = vysoka zivotnost
= zaciStovani a vyhlazovani = pevny sklolaminatovy nosi¢
:’a‘
Q=
-F
&L

VZPOWEf Novy patentovany tvar lamel a jejich
- usporadani
'0; Series (vice brousicich zrn v zabéru)




Brousici lamelové talife

Luxas

Vylepsené brousici schopnosti se
specialni usporadanim lamel

¢ Vice nez 70% brousiciho materialu je
umisténo na vnéjsim okraji kotouce

* AZ 6 vrstev brousiciho Materialu

nosny talif je ze sklolaminatu

Ctyii kvality iQ-Series -
pro vSechny materialy a pro kazdé uziti!

Inox Heavy Duty Ocel Hlinik

Brusna paska Z Power Brusna paska s keramickym zmem Brusna paska ZK SiC brusna pasky

® nové vyvinuta paska pro opracovani ® nové vyvinuta pro nejvyssi naroky e optimalizovno pro pouziti na véech ® obzvlasté vhodné pro obrouseni svarll a
nerezovych oceli v opracovani povrchl a pro nejtézsi druzich oceli a také na hlinik finalizaci povrch@ u hlinikovych vyrobkd

e Diky brusné aktivnimu krycimu kom- pouziti e extrémné houzevnaté zrno s velkou * idedlIni také pro sklolaminat a pro
pozitu nedochdzi k zesklovaténi nebo * obzvlasteé robustni na hranéch, na pevnosti v tlaku uhlikovy kompozit
zahfivani zuslechténych ocelich, na kalenych * rychlejsi, agresivnéjsi a také s dlouhou

e stejnd vykonnost na okraji jako i na celé materidlech, na povrchové osetfenych Zivotnosti, lepsi nez plivodni provedeni
plose talite povrsich s paskou ZKS

® bez obsahu Zeleza, siry a chloru ® bez obsahu Zeleza, siry a chléru
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

000 %* sk k

OO 0

»’1’#-'0:01; m

erere7 M0

Priklad objednani: A27441150401450
vmax: 80 m/s

CERAMIC = brusné paska s iQ Series

keramickym zrnem //7(3\ Vam

L2

oSA PG5

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min)  Informace na strance 438

A27441150401450 V2 POWER 115 Ceramic 40 115 22,23 1330 @ @ © 6 ® ® @ " 10
A27441150601450 V2 POWER 115 Ceramic 60 115 22,23 1330 @ @ © 6 ® ® @ " 10
A27441250401450 V2 POWER 125 Ceramic 40 125 22,23 1220 @ @ © @ ® ® © " 10
A27441250601450 V2 POWER 125 Ceramic 60 125 22,23 1220 @ @ © 6@ ® ® O© " 10
A27441780401450 V2 POWER 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 (1 32 33 I B OMONG) [ | 10
A27441780601450 V2 POWER 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 QO 0600 66 O [ | 10
A27442300401428 V2 POWER 230 Ceramic 40 230 22,23 6.600 0060 06 ©O® [ ] 10
Vlastnosti
® obzvlasté robustni a vykonny na hranach, vhodny pro zuslechténe oceli, nebo povrchové oSetfene materialy
® bez obsahu zeleza, siry a chléru
V2 POWER INOX pro opracovani nerezovych oceli C X ] % %k

Priklad objednani: A27441150401445

\% 180 m/s — .

- b ™ ngeg\lNER = zirkonkorund s aktivni lgse"es

Cislo vyrobku Znaéeni
A27441150401445 V2 POWER 115
A27441150601445 V2 POWER 115
A27441250401445 V2 POWER 125
A27441250601445 V2 POWER 125
A27441780401445 V2 POWER 178
A27441780601445 V2 POWER 178
Vlastnosti

® 7adne zesklovaténi nebo zahfivani lamel
e stejnd Uc¢innost na hrénach i na povrchu
® bez obsahu zeleza, siry a chléru

210

Zrnitost

Z Power 40
Z Power 60
Z Power 40
Z Power 60
Z Power 40
Z Power 60

PRI

D H
mm mm
15 22,23
15 22,23
125 22,23
125 22,23
178 22,23
178 22,23

n max.
(1/min)

13.300
13.300
12.200
12.200
8.500
8.500

vrstvou na povrchu ydle) —

@) oSa PG5

B e —r—

Informace na strénce 433 &=
ONONON /) n 10
(ONONON /) n 10
(ONONON /) n 10
® @ 63 6 n 10
® @6 6 n 10
® @63 6 n 10



Luxas

Brousici lamelové talife

V2 POWER OCEL - pro universalni pouziti na oceli O * Kk
Priklad objednani: A27441000401465
Vmax.: 80 m/s 'os .
- eries
— o ZK = zirkonkorund L-/
ZKS = Zirkonkorund s aktivnim / h‘//”g
e ] povrstvenim ﬁ#
O e s R
——
oSA PG5
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min) Informace na strance 438
A27441000401465 V2 POWER 100 7K 40 100 16 5530 @ @ ©® ® 6 ©® O ] 10
A27441000601465 V2 POWER 100 7K 60 100 16 5530 @ @ ©® ® G ©® O ] 10
A27441150401465 V2 POWER 115 ZK 40 115 22,23 B30 @ @ ©®@ ® ® ©® ® (] 10
A27441150601465 V2 POWER 115 ZK 60 115 22,23 1330 @ @ ©®@ ® ® ® © (] 10
A27441250401465 V2 POWER 125 ZK 40 125 22,23 12200 @ @ ©®@ @ ® ® @ " 10 g
-
A27441250601465 V2 POWER 125 ZK 60 125 22,23 12.200 900 ® 6 ® @ n 10 g
=
A27441780401465 V2 POWER 178 ZK 40 178 22,23 8.500 9060 ®6 ©® O ] 10 &
A27441780601465 V2 POWER 178 ZK 60 178 22,23 8.500 00 60 ® 6 ©® O®© ] 10
A27442300401418 V2 POWER 230 ZKS 40 230 22,23 6.600 09060 ®6 ©® O ] 5
Vlastnosti
e extrémné odolné zrno s vysokou pevnosti v tlaku
V2 POWER, hlinik * %k
Priklad objednani: A27441150361434
Vmax.: 80 m/s 'os .
— - eries
~ - SIC = siliciumkarbid L/
/ /7(“)/ —
..;.W
——
oSa PG5
Cislo vyrobku Znaceni Zmnitost D H n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm (1/min)  Informace na strance 438
A27441150361434 V2 POWER 115 SIC 36 115 22,23 13.300 0 0 n 10
A27441150401434 V2 POWER 115 SIC 40 115 22,23 13.300 0 0 [ 10
A27441250361434 V2 POWER 125 SIC 36 125 22,23 12.200 (s N7} " 10
A27441250401434 V2 POWER 125 SIC 40 125 22,23 12.200 O 0 n 10
A27441780241434 V2 POWER 178 SIC 24 178 22,23 8.500 O 0 n 10
A27441780361434 V2 POWER 178 SIC 36 178 22,23 8.500 0 0 n 10
Vlastnosti
e Siliciumcarbid (SiC) se hodi na pfedbrouseni ikone¢né brouseni svarli na hlinikovych dilcich a plochach —
e Siliciumkarbid (SiC) se velmi hodi na brouseni modernich materiald jakou jsou kompozity a laminaty
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousici lamelové talire

LukAas

V3 Control -
videét, co je treba udélat!

V3 Control umoznuje bezprostredni
kontrolu pri praci.

@ Idealni pouziti

= opracovani jemnych plechd

Pouziti vysoce vykonnostniho brousiciho
platna (s dodate¢nou kryci vrstvou)

= oc¢istovani a odrezovani
= opracovani svar(

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

V3 Control

ig Series

i e L T e



Luxas

Brousici lamelové talire

V3 Control - vidét, co je tieba udélat! C X ) 1.8, 8 ¢
Priklad objednéni: A27451150401411
Vmax.: 80 m/s -t .
ZK = zirkonkorund LQSerles

—a e

[

(@) oSa
__----_-l

A27451150401411

V3 Control 115

7K 40 22,23 B30 @ @ © O ©® O @ L]
A27451150601411 V3 Control 115 7K 60 115 22,23 B30 O @ © 0 © 060 O ] 10
A27451150801411 V3 Control 115 7K 80 115 22,23 330 QO @ ®© 0 © 0 @ (] 10
A27451250401411 V3 Control 125 7K 40 125 22,23 2200 O @ © O © O @ n 10
A27451250601411 V3 Control 125 7K 60 125 22,23 2200 O @ © O © 0 @ n 10
A27451250801411 V3 Control 125 7K 80 125 22,23 2200 O @ © O © O @ n 10

Nejlepsi ubér materialu a vysoka zivotnost

Dalsim zdokonalovanim nasich vynikajicich srpovitych
lamel jsme dosahli mnohem lepsiho vyuZiti brousiciho
materialu.

navadéci /’
hrana -->

nosny talif je ze sklolaminatu

jesteé sirsi lamely

Bezpecna prace — bez zpfticeni

Zaobleny tvar lamel na spravném misté zabranuje

Vidét, co je tieba udélat! 6 zon uvolriuje prahled na

zahaknuti nastroje do materialu. obrabény material.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen . titan

. litina plasty
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




LukAas

V4 Master — extrémne
agresivni a hodne vydrzi

@ Idealni pouziti Sité na miru pro vasi branzi
zakulaceni ostrych hran \lyroba nadrZi a sil
opracovani svart Lodénice, zdvihaci technika

opracovani opalk Vyroba strojd a zatizeni

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

V4 \\/laster

ig Series




Brousici lamelové talire

Luxas

V4 Master - Mistr své tridy C X ) 2. 8.8 ¢

Pfiklad objednani: A27471150401465
V, 180 m/s - -
[ max. IO, Series

ZK = zirkonkorund
L

) oSA

A27471150401465 V4 MASTER 115 ZK 40 22,23 13.300 000600 ]
A274711650601465 V4 MASTER 115 ZK 60 115 22,23 13.300 006000 e 0 ] 10
A27471250401465 V4 MASTER 125 ZK 40 125 22,23 12.200 o060 0 0 (] 10
A27471250601465 V4 MASTER 125 ZK 60 125 22,23 12.200 o060 0 0 (] 10
A27471780401465 V4 MASTER 178 ZK 40 178 22,23 8.500 00660 0 0 ] 10 §
Vlastnosti ;
e enormni Ubér g

® vysokd pevnost na hranach

o vétsi Uhel zkoseni talife

® pfesvédciva zivotnost

® snizeny hluk a vibrace

® lepsi ergonomie préace diky niz&imu pritlaku
® bez obsahu Zeleza, siry a chléru

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Bro

usit, Lestit

(Flexibilni)

LukAas

Slékl- pro praci na tezko
dostupnych mistech!

Zazijte jeho vykonnost oproti fibrim nebo
béznym brousicim kotouctim.

@ Idealni pouziti

= opracovani svar( Pouziti vysoce vykonnostniho brousiciho

platna (s dodate¢nou kryci vrstvou)

= odhrotovani a odrezovani

= zacistovani a vyhlazovani

SLTfiex

ig Series




Brousici lamelové talire

Luxas

SLT-Flex Ceramic - nejvykonnéj$i na koutové svary a také do oblouki. C X ) ‘ O ) 8. 8. ¢

Priklad objednani: A272711504070

Vrmax.: 80 m/s - .
CERAMIC = brusné péska s ,IO, Series

keramickym zrnem g

) oSA

A272711504070 SLTflex 116 Ceramic 40 B30 O @ © O © 0 @ ]
A272711506070 SLTflex 115 Ceramic 60 115 M14 330 O @ © © ©® 6 @ ] 10
A272712504070 SLTflex 125 Ceramic 40 125 M14 12.200 O 06 65O O n 10
A272712506070 SLTflex 125 Ceramic 60 125 M14 2200 O @ © © ® O @ n 10
Vlastnosti

e vysoka flexibilita diky Sirokému presahu lamel (bez rusivého podkladniho talite)
® adnoduchd vymeéna nastroa (nepotfebuate ani podlozku ani upfnaci matku)
e extrémné dlouhé Zivotnost néastroa

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

SLTFlex - pro radiusy a uhlové svary

LukAas

® * kK

Cislo vyrobku

A272910004018
A272910006018
A272910008018
A272711504018
A272811504018
A272711508016
A272711512016
A272811508018
A272711506018
A272811506018
A272811512018
A272712508016
A272712512016
A272812508018
A272712504018
A272812504018
A272712506018
A272812512018
A272812506018
A272917804018
A272917806018
A272917808018

Vlastnosti

Znaceni

SLTflex 100
SLTflex 100
SLTflex 100
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 178
SLTflex 178
SLTflex 178

Zrnitost

ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80
ZKS 40
ZKS 40
ZK 80

ZK 120
ZK 80

ZKS 60
ZKS 60
ZK 120
ZK 80

ZK 120
ZK 80

ZKS 40
ZKS 40
ZKS 60
ZK 120
ZKS 60
ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80

mm

100
100
100
15
15
15
15
15
15
15
15
125
125
125
125
125
125
125
125
178
178
178

Zavid

M10
M10
M10
M14
5/8"
M14
M14
5/8"
M14
5/8"
5/8"
M14
M14
5/8"
M14
5/8"
M14
5/8"
5/8"
M14
M14
M14

* vysoka flexibilita diky Sirokému presahu lamel (bez rusivého podkladniho talite)

e adnoducha vymeéna nastroa (nosi¢ a upinaci matice jsou nadbytecne)

e extremné vysoka Zivotnost

218

n max.
(1/min)

12.100
12.100
12.100
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

Priklad objednani: A272711504018

Vmax.: 80 m/s - .

@ 100 mm: 63 m/s LQSe"eS
ZK = zirkonkorund /70\ F
ZKS = Zirkonkorund s aktivnim ﬁi

povrstvenim

PG5

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Q0000000 OOOOOOOOOOOOOOS
OO0 O0OO0OOOODOOODOODOOONOTOOO®OO
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© 000060060000 ee
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Luxas

Brousici lamelové talife SLTR Control

Brousici lamelové talire

o0 >k

Priklad objednani: A27461150401406

D Vmax.: 80 m/s Qﬁl?

ZK = Zirkonkorund

[

(@) oS
_-----_-I

A27461150401406
A27461150601406
A27461150801406
A27461250401406
A27461250601406
A27461250801406

SLTR 115 Control
SLTR 115 Control
SLTR 115 Control
SLTR 125 Control
SLTR 125 Control
SLTR 125 Control

ZK 40 INOX
ZK 60 INOX
ZK 80 INOX
ZK 40 INOX
ZK 60 INOX
ZK 80 INOX

e umoznuje bezprostfedni kontrolu obrobku pfi praci
® pii brouseni chranf citlivé povrchy pred poSkozenim

SLTZ, se zirkonkorundem, s brusné aktivnimi aditivy

22,23 330 @ @ © O 6 (7] u
115 22,23 330 O @ © O O (7} [ 10
115 22,23 330 O @ © O O (7} m 10
125 22,23 1220 O @ © O O (7} n 10
125 22,23 1220 O @ © O 6 (7] m 10
125 22,23 1220 @ @ © O O (7] [ 10
CXY ) *kk

Priklad objednani: A27261150401418

Vrmax.: 80 m/s ISO 15635 y

ZKS = Zirkonkorund s aktivnim
povrstvenim

SLTZ = sikmé provedeni

@) oSa

A27261150401418 SLTZ 115 ZKS 40
A27261150601418 SLTZ 115 ZKS 60 115
A27261150801418 SLTZ 115 ZKS 80 115
A27261250401418 SLTZ 1256 ZKS 40 125
A27261250601418 SLTZ 1256 ZKS 60 125
A27261250801418 SLTZ 1256 ZKS 80 125
Vlastnosti:

e vynikajici brousici vykon
® zvlastni brusivo s aktivni vrstvou
e vynikajici Zzivotnost

Oblasti uplatnéni:

e stavba lodi

e vyroba ocelovych konstrukci, vyroba kontejnerd
® opracovani nerezu

® a mnoho dal$ich obord

Pouziti:
e vhodné témeérf pro vSechny materidly
e vhodné pro brouseni svard, odhrotovani, ¢isténi, odrezovani

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200

@ litina

o 6 0 6 (7} [

o 6 0 6 (7} [ 10
e 6 0 6 (7} [ 10
e 6 0 6 (7} [ 10
e 6 0 6 (7} n 10
e 6 0 6 (7} n 10
plasty .titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

SLTO/SLTR Velmi vykonny kotoué s nosiéem ze sklenéné tkaniny . . . * %k

Priklad objednani: A27231150401428
Vmax.: 80 m/s ISO 15635 fj

CERAMIC = brusné péska s
keramickym zrnem

e
AN

SLTO = ploché provedeni

SLTR = 8ikmé provedeni

oSA PG 6

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min)  Informace na strance 438
A27261150401428 SLTO 115 Ceramic 40 115 22,23 330 O @ © O 6 60 O [ 10
A272651250401428 SLTO 125 Ceramic 40 125 22,23 2200 O @ © O 6 60 O [ 10
A27251250601428 SLTO 125 Ceramic 60 125 22,23 2200 O ®@ © O 6 O @ [ 10
A27251250801428 SLTO 125 Ceramic 80 125 22,23 2200 O @ © O 6 O @ [ 10
A27231150401428 SLTR 115 Ceramic 40 115 22,23 330 O @ © O 6 0 O [ 10
A27231150601428 SLTR 115 Ceramic 60 115 22,23 330 O @ © O 6 0 O [ 10
A27231150801428 SLTR 115 Ceramic 80 115 22,23 330 O @ © O 6 0 @ [ 10
A27231250401428 SLTR 125 Ceramic 40 125 22,23 12200 O @ © O 6 O @ ™ 10
A27231250601428 SLTR 125 Ceramic 60 125 22,23 12200 O @ © O 6 O @ ™ 10
A27231250801428 SLTR 125 Ceramic 80 125 22,23 2200 O @ © O 6 O @ [ 10
A27231780401428 SLTR 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 O 06006 0 0 [ 10
SLTO/SLTR, s nosi¢em ze sklolaminatu C X | * ok Jle
P - Piklad ;Objejinlésnci): 1A526731551000401423

\% N m/s N

Z?ixzirkonkorund @J

NK = normalkorund

SLTO = ploché provedeni

SLTR = 8ikmé provedeni

oSA PG 6
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %

mm mm (1/min)  Informace na strance 438

A27151000401423 SLTO 100 7K 40 100 16 530 @ @ © © 6 (7] [ 10
A27151000601423 SLTO 100 7K 60 100 16 530 @ @ © O 6 (7] [ 10
A27151000801423 SLTO 100 7K 80 100 16 530 @ @ ©® 6 6 (7] [ 10
A27151150401400 SLTO 115 NK 40 115 22,23 B30 @ @ ® ® 6 ©® © 0 [ 10
A27151150601400 SLTO 115 NK 60 115 22,23 B30 @ @ ® ® 66 ©® © 0 [ 10
A27151150801400 SLTO 115 NK 80 115 22,23 B30 @ @ ® ® 6 ©® © 0 [ 10
A27151151201400 SLTO 115 NK 120 115 22,23 330 @ @ @ ® O ® ©® 0 [ 10
A27151150361406 SLTO 115 7K 36 115 22,23 13.300 O 006 06 (7} [ 10

220



Luxas

Brousici lamelové talife

SLTO/SLTR, s nosi¢éem ze sklolaminatu C X ) * ok e
. - Priklad objednani: A27151000401423
Vmax.: 80 m/s ISO 15635 Y omr—
ZK = zirkonkorund J 4/
NK = normalkorund
SLTO = ploché provedeni
SLTR = 8ikmé provedeni
oSa PG 6
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min) Informace na strance 438
A27151150401406 SLTO 115 7K 40 115 22,23 330 @ @ © © 6 (7] [ 10
A27151150501406 SLTO 115 7K 50 115 22,23 330 @ @ © © 6 (7] [ 10
A27151150601406 SLTO 115 7K 60 115 22,23 330 O @ © O 6 (7] m 10
A27151150801406 SLTO 115 7K 80 115 22,23 330 O @ © O 6 (7] m 10
A27151151201406 SLTO 115 ZK 120 15 22,23 13.300 OO0 60 0606 (7] n 10 !§=
A27151250401400 SLTO 125 NK 40 125 22,23 1220 @ ® ® ® O ® @ O - 10 gé
A27151250501400 SLTO 125 NK 50 125 22,23 12200 @ @ ® ® ® ® © O [ 10 §i
A27151250401406 SLTO 125 7K 40 125 22,23 12200 O @ © O 6 (7] m 10
A27151250501406 SLTO 125 ZK 50 125 22,23 12.200 O 006 06 (7] [ 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12.200 O 006 06 (7] [ 10
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 125 22,23 12.200 OO0 6 06 7] [ 10
A27151780601400 SLTO 178 NK 60 178 22,23 8.500 (1 NONONMON - BMOMGN [ 10
A27151780361401 SLTO 178 7K 36 178 22,23 8.500 O 06 06 (7] [ 10
A27151780401401 SLTO 178 7K 40 178 22,23 8.500 O 06 06 (7] [ 10
A27151780601401 SLTO 178 7K 60 178 22,23 8.500 O 060 06 (7] [ 10
A27151780801401 SLTO 178 7K 80 178 22,23 8.500 O 060 06 (7] [ 10
A27151781201401 SLTO 178 7K 120 178 22,23 8.500 O 060 06 (7] [ 10
A27181000401423 SLTR 100 7K 40 100 16 530 O @ © © 6 (7] [ 10
A27181000601423 SLTR 100 7K 60 100 16 530 O @ © O 6 (7] [ 10
A27181000801423 SLTR 100 7K 80 100 16 530 O @ © O 6 (7] [ 10
A27181150361400 SLTR 115 NK 36 115 22,23 13.300 O 206 ® 6 ®©® 6 n 10
A27181150401400 SLTR 115 NK 40 115 22,23 13.300 O 203 ® 6 ®® 6 n 10
A27181150601400 SLTR 115 NK 60 115 22,23 B30 @ @ ® ® 6 ©® © 0 [ 10
A27181150801400 SLTR 115 NK 80 115 22,23 B30 @ @ ® ® 6 ©® © 0 [ 10
A27181151201400 SLTR 115 NK 120 115 22,23 B30 @ @ ® ® 6 ©® © 0 [ 10
A27181150361406 SLTR 115 7K 36 115 22,23 13.300 O 006 06 (7] [ 10
A27181150401406 SLTR 115 7K 40 115 22,23 330 O @ © 6 6 (7] m 10
A27181150501406 SLTR 115 ZK 50 115 22,23 13.300 O 006 06 (7] [ 10
A27181150601406 SLTR 115 ZK 60 115 22,23 13.300 O 006 06 (7] [ 10
A27181150801406 SLTR 115 7K 80 115 22,23 330 O @ © © 6 7] [ 10
A271811561201406 SLTR 115 7K 120 115 22,23 330 @ @ © © 6 (7] [ 10
A27181250401400 SLTR 126 NK 40 125 22,23 1220 @ @ ® ® ©®@ ©®© @ O [ 10
A27181250601400 SLTR 126 NK 60 125 22,23 12200 @ @ ® ® ® ©® ©@ O [ 10
A27181250801400 SLTR 126 NK 80 125 22,23 1220 @ @ ® ® O ®© © O [ 10
A27181261201400 SLTR 126 NK 120 125 22,23 1220 @ @ ® ® ©®@ ® © O [ 10
A27181250361406 SLTR 126 7K 36 125 22,23 2200 O @ © © 6 (7] [ 10
A27181250401406 SLTR 125 7K 40 125 22,23 2200 O @ © © 6 (7] [ 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
221




Brousici lamelové talire

LukAas

* Kk ve

SLTO/SLTR, s nosicem ze sklolaminatu

Priklad objednani: A27151000401423

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Vmax.: 80 m/s ISO 15635 1
ZK = zirkonkorund

NK = normalkorund
SLTO = ploché provedeni

SLTR = 8ikmé provedeni

—a

oSA PG 6

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min) Informace na strance 438
A27181250601406 SLTR 125 7K 60 125 22,23 220 O @@ © © 6 (7] [ 10
A27181250801406 SLTR 125 7K 80 125 22,23 2200 O @ © © 6 (7] [ 10
A27181251201406 SLTR 125 7K 120 125 22,23 12200 O @ © © 6 (7] [ 10
A27181500401416 SLTR 150 7K 40 150 22,23 10.200 O 06 06 (7] [ 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10.200 O 06 06 (7} [ 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10.200 O 006 06 (7} [ 10
A27181780401400 SLTR 178 NK 40 178 22,23 8.500 [ MONONON s OGN ;) n 10
A27181780601400 SLTR 178 NK 60 178 22,23 8.500 0202 0®®6e ©o® 6 [ 10
A27181780801400 SLTR 178 NK 80 178 22,23 8.500 0202 0®®6e ©o 6 [ 10
A27181780361401 SLTR 178 7K 36 178 22,23 8.500 O 006 06 (7] [ 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8.500 0O 06 06 (7] [ 10
A27181780601401 SLTR 178 7K 60 178 22,23 8.500 0O 06 06 (7] n 10
A27181780801401 SLTR 178 7K 80 178 22,23 8.500 O 06 06 (7] n 10
A27181781201401 SLTR 178 7K 120 178 22,23 8.500 O 06 06 (7] = 10
SLTO/SLTR v asporném provedeni BASE-X na nosici ze sklolaminatu . * Yo Yy
. Priklad objednani: A27151000401501
Vmax.: 80 m/s 1SO 15635 ZK = o
zirkonkorund %T—f//

SLTO = ploché provedeni SLTR =
Sikmé provedeni

oSA PG 6

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm (1/min)  Informace na strance 438

A27151000401501 SLTO 100 BASE-X 7K 40 100 16 1530 @ @ © O 6 (7] [ 10

A27151000601501 SLTO 100 BASE-X 7K 60 100 16 530 @ @ © O 6 (7] [ 10

A27151000801501 SLTO 100 BASE-X 7K 80 100 16 530 @ @ © O 6 (7] [ 10

A27151001201501 SLTO 100 BASE-X 7K 120 100 16 530 @ @ © O 6 (7] [ 10

A27151150401501 SLTO 115 BASE-X 7K 40 115 22,23 1330 O @ © 6 6 (7] [ 10

222



Luxas

SLTO/SLTR v usporném provedeni BASE-X na nosici ze sklolaminatu

Brousici lamelové talife

® e

Cislo vyrobku

A27151150601501
A27151150801501
A27151151201501
A27151250401501
A27151250601501
A27151250801501
A27151780401501
A27151780601501
A27151780801501
A27181000401501
A27181000601501
A27181000801501
A27181001201501
A27181150401501
A27181150601501
A27181150801501
A27181151001501
A27181250401501
A27181250601501
A27181250801501
A27181780401501
A27181780601501
A27181780801501
A27181781201501

. Inox/ocel

Znaceni

SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 1156 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 1156 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

ocel

Zrnitost

ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 100
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

hlinik

15

15
15
125
125
125
178
178
178
100
100
100
100
15
15
15
15
125
125
125
178
178
178
178

. kamen

n max.
(1/min)

13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

8.500

@ itina

Priklad objednani: A27151000401501
Vinay.: 80 m/s SO 15635 2

ZK = zirkonkorund

SLTO = ploché provedeni

SLTR = sikmé provedeni

oSA PG 6

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

10
10
10
10
10
10
10
10

(— O I O O N I O - I I O
OO0 O0OO0OOOOOOOOODOOOOONOOOO®OO
2000000 O0DODHODODODODODODODODODOODODODOO
00 00O0H0DHOHHOLDHOHOHDHOLHODOEODOEODODODOGDOOBOGOOB G
000000 HODOHODODHODODHODHOOHOHBOHOGOOBGBOO
[~~~ N~~~ T~ O~ T~ ~ T~ N~ T~ T~~~ O~~~ N~

. titan

plasty
223




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

%k

A27391150401423
A27391150601423
A27391150801423
A27391250401423
A27391250601423
A27391250801423

Diky svym flexibilnim lameldm & SLTS pouzitelny vSude tam, kde a pozadovano mékké , Setrné brouseni bez poskozeni obrobku.
SLTS a vhodny, podobné jako fibrdisky, také pro opravovani v koutech a na radiusech.

SLTB/SLTF - Robustni nastroj s talifem z oceli

SLTS 115
SLTS 115
SLTS 115
SLTS 125
SLTS 125
SLTS 125

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80

15
15
125
125
125

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200

Priklad objednani: A27391150401423

Vmax.-
ZK = zirkonkorund

SLTS = rovné provedent

—a

(@) oSA
_-----_-I

OO0 00O60

200000

®

80 m/s

000606060

000060

(0~

&

10
10
10
10
10

1.8 ¢

Priklad objednéni: A2250115030
vmax: 80 m/s ISO 15635

ZK = zirkonkorund

NK = normalkorund

SLTF = ploché provedeni
SLTB = Sikmé provedeni

@) oSa

A2250115030
A2250115040
A2250115050
A2250115060
A2250115080
A2250115120
A2250125040
A2250125060
A2250125080
A2250178040
A2250178060
A2250178080

SLTB 1156
SLTB 1156
SLTB 1156
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 115
SLTB 126
SLTB 125
SLTB 125
SLTB 178
SLTB 178
SLTB 178

ZK 36
ZK 40
ZK 50
ZK 60
ZK 80
NK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80

15
15
15
15
15
125
125
125
178
178
178

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

OO0 O0OO0OO0OOOOOOOO

200000 O0O0DODOO

0000005060600

000000 O0DO0OOO

QOO0 OOOOOOO®®

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10



Brousici lamelové talire

Luxas

SLTB/SLTF - Robustni nastroj s talifem z oceli C X ) * % e

Priklad objednani: A2250115030

vmax: 80 m/s ISO 15635 @
ZK = zirkonkorund

NK = normalkorund

SLTF = ploché provedeni
SLTB = $ikmé provedeni

) oSA
_-----_-l

A2251115040 SLTF 115 ZK 40 22,23 330 @ @ © O 6 (7] [

A2251115060 SLTF 115 ZK 60 115 22,23 330 O @ © O 6 (7] [ 10
A2251115080 SLTF 115 ZK 80 115 22,23 330 O @ © 6 6 (7} [ 10
A2251115120 SLTF 115 NK 120 115 22,23 B30 @ @0 @O ® O O n 10
A2251125040 SLTF 125 7K 40 125 22,23 12200 O ®@ © O O (7] n 10 §
A2251125060 SLTF 125 ZK 60 125 22,23 12.200 o0 6 0606 (7] (] 10 ;
A2251125080 SLTF 125 ZK 80 125 22,23 12.200 o0 6 06 (7] ] 10 E
A2251178040 SLTF 178 ZK 40 178 22,23 8.500 OO0 0 06 (7] [ 10
A2251178060 SLTF 178 7K 60 178 22,23 8.500 OO0 0 06 (7} [ 10
SLTK, provedeni s chlazenim C DX ] % ve

Priklad objednani: A27111150401623

D Vrax.: 80 m/s ISO 15635 5
ZK = zirkonkorund

SLTK = ploché provedeni

H
) oSA
A27111150401623 SLTK 115 ZK 40 22,23 13300 @ @ © 6 6 (7] ]
A27111150601623 SLTK 115 ZK 60 15 22,23 13300 @ @ © O 6 (7] = 10
A27111250401623 SLTK 125 ZK 40 125 22,23 12200 @ @ © 6 6 o = 10
A27111250601623 SLTK 125 ZK 60 125 22,23 2200 QO @ © O O (7) = 10

e Plastovy talif nemuze poskrabat obrobek
e Nyni také s integrovanymi chladicimi zebry

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

SLTK, provedeni s chlazenim a zavitem. C X ) ‘ * %k

Priklad objednani: A27111150401723

D Vmax.: 80 m/s ISO 15635 5
ZK = zirkonkorund

SLTK = ploché provedeni

M 14

) oSA
A27111150401723 SLTK 115 ZK 40 13300 O ©® © O O o ]
A27111150601723 SLTK 115 ZK 60 115 M14 13300 O ©® © O 6 o = 10
A27111250401723 SLTK 125 7K 40 125 M14 12200 @ @ © O O (7] = 10
A27111250601723 SLTK 125 ZK 60 125 M14 12200 @ ®@ © O O (7] = 10
¢ Plastovy talif nemUze poskrabat obrobek.
e Zavit M14 umozriua rychlou vymeénu v thlové brusce.
e Nyni integrovana chladici Zzebra.
NAWAROFLEX® s nosiéem z obnovitelnych surovin C X ] * Kk

Priklad objednani: A27031150360127

D Vmax.: 80 m/s ISO 15635 5
I ZKS = Zirkonkorund s aktivnim g

povrstvenim

SLTC = 8ikmé provedeni

) oSa

A270311560360127 SLTC 115 ZKS 36 22,23 13.300

0 0 06 (7] [
A27031150400127 SLTC 115 ZKS 40 115 22,23 13.300 o 0 0 6 (7} [ 10
A27031150500127 SLTC 115 ZKS 50 115 22,23 13.300 o 0 0 6 (7} [ 10
A27031150600127 SLTC 115 ZKS 60 115 22,23 13.300 0 6 06 (7} [ 10
A27031150800127 SLTC 115 ZKS 80 115 22,23 13.300 0 0 06 (7} [ 10
A27031260400127 SLTC 125 ZKS 40 125 22,23 12.200 ® 6 06 (7} [ 10
A27031250600127 SLTC 125 ZKS 60 125 22,23 12.200 ® 6 06 (7} [ 10
A27031250800127 SLTC 125 ZKS 80 125 22,23 12.200 ® 6 06 (7} [ 10

® Provedeni ze speciélniho zirkonkorundu (podklad polyester) a brusné aktivni krycf vrstvou.




Luxas

NAWAROFLEX® ke zlepseni povrchu

Brousici lamelové talire

o000 0 *ok s

Priklad objednani: A27131151040140
Vmax.: 32m/s I1SO 15635 Qﬁl?
SLTM = rovné provedeni

A = brousici rouno kombinované /

normalni korund

C = brousici rouno kombinované /
siliciumkarbid

A27131151040140 SLTM 115
A27131151060140 SLTM 115
A27131151070140 SLTM 115
A27131152040141 SLTM 115
A27131152060141 SLTM 115
A27131152070141 SLTM 115

A 104/80
A 106/150
A 107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240

22,23
115 22,23
115 22,23
115 22,23
115 22,23
115 22,23

e Bez podlozného talite , vhodny na regulovatelné nebo pomalu bézici Uhlové brusky.

NAWAROFLEX® k jemnému lesténi

5.350
5.350
5.350
5.350
5.350
5.350

0060 006 60 L]

00999@@6 L] 10
0060006 600 ] 10
OO0 ®60000© = 10
OO0 ®60000© = 10
©O2020O0®6e00003 = 10
o000 0 koK i

Priklad objednani: A27221151040130

Vmax.: 32 mM/s

[

SLTV = rovné provedeni
A = brousici rouno - normalkorund

C = brousici rouno - siliciumcarbid

A27221151040130 SLTV 115
A27221151060130 SLTV 115
A27221151070130 SLTV 115
A27221152060130 SLTV 115
A27221152070130 SLTV 115

A 104
A 106
A 107
C 206
C 207

22,23
115 22,23
15 22,23
15 22,23
15 22,23

® Bez podlozného talite , vhodny na regulovatelné nebo pomalu bézici Uhlové brusky.

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

. kamen

5.350
5.350
5.350
5.350
5.350

@ litina

0060006600 (]

00600066000 (] 10
0060006600 (] 10
©O200®60000O = 10
O200®60000© = 10

. titan

plasty

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

SLTP lestici tali¥ Q000 O * % e

Priklad objednéni: A271611513

D Vrax.: 50 mM/s 5
SLTP = rovné provedeni

H
|
A271611523 SLTP 115 M 22,23 medium 8.350 OO0 6006 60 0606 ]
A271611513 SLTP 115 W 115 22,23 mékky 8.350 OO0 6 06 0 006 ] 5

Ideélni k opracovani nerezovych oceli, hliniku a jinych nezeleznych kov(.

S talifem SLTP mUzete odhrotovat, oistit a vylestit.Konstrukce vyuzivé rouno napusténé brusivem a zamezua zandseni nastroa; tim zaruc¢ua dlouhou zivotnost a
nizké oporebeni hran, coZ zvy$ua produktivitu.

Bez podlozného talife , vhodny na regulovatelné nebo pomalu bézici uhlové brusky.

Lestici talif P6PT 000 * ok e

Priklad objednani: A6700023

Vmax.: 32 mM/s 5
SIC = Silicon carbide y

A6700023 P6PT 125 (ploché) Set  P6PT 4-teilig 150, 240, 400, 800

6700024 P6PT 125 ($ikmé) Set ~ P6PT 125 4-teilig 150, 240, 400, 800 o 9 e 9 9 0 0 ] 1
Vytvorte i na velkych plochach v nejkratsim ¢ase amny povrch az do zrcadlového lesku.

Prednosti:

e pro Uhlovou brusku s fiditelnymi otackami
e ¢ista prace, bez nutnosti pouziti brusné pasty
® rychly postup prace




Luxas

Brousici lamelové talife

SLTG, brousici lamelové talife, samoupinaci C XX ] Y K e
‘ d; ‘ Priklad objednani: A33310500401623

Vrmax: B0 m/s E o

ZK = zirkonkorund -

PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost d, nmax.  Odpovidajici unase¢ Doporuéené pouziti %

mm (1/min)  brousicich diska Informace na strance 438
A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19.000  GTR038.06 OO0 06 (7] = 10
A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19.000  GTR038.06 O 006 006 (7] = 10
A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19.000  GTR 038.06 OO0 6 606 (7] = 10
A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19.000  GTR038.06 OO0 6 0606 (7] = 10
A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14700  GTR 050.06 QO O 06 0 6 (7] u 10 g
-
A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14700  GTR 050.06 QO O 06 0 6 (7] u 10 £
=
A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14700  GTR 050.06 QO O 606 0 6 (7] u 10 &
A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12700  GTR 050.06 QO O 06 0 6 (7] u 10
A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12700  GTR 050.06 QO O 6 0 6 (7] u 10
A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12.700  GTR 050.06 O 006 06 (7] [ 10
A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12.700  GTR 050.06 0O 060 06 (7] m 10
Vlastnosti:
e velmi dobry Ubér
® z&bér uz pfi nizkém pritlaku
® vyS§f Zivotnost (ve srovnani s plochymi brousicimi disky)
® presah lamel
® pruznost
Oblasti pouziti:
e odjehlovani
e ocistovani
e odrezovani
e vyhlazovani
® opracovani svard
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan

229

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talire

LukAas

GTR, unasece pro samoupinaci brousici disky a SLTG s plastovym zavitem b8 B4

T Priklad objednani: A33600380026
N max.: Viz také tabulku brousicich ng
diskd PSR, str. 313 a tabulku _'B_ﬂ
) brousicich lamelovych talifi SLTG,
S HEd—— % str. 229
L T L

A33600380026 GTR 038.06 stredni 25.000
A33600500026 GTR 050.06 45 6 stredni 25.000 [ ] 1
A33600750026 GTR 075.06 70 6 stredni 20.000 ] 1

Nosice jsou dodavény v univerzalné pouzitelném stupni tvrdosti, nase stredni
provedeni a vhodné pro témér vSechny aplikace.

Udané nejvyssi povolene otacky plati vyslovné pouziti nejvétsiho nosice brus- L
nych vysekl a pro maximalni vyloZeni stopky LO = 5 mm. Pro ostatni délky se *
musi nejvy$e povolené otacky prepocitat!

Lo min. 10




Luxas

Brousici vejife z platna

196

Kvality a oblasti pouziti

232

VVSeobecné informace

233

Brousicf véjite z platna — Ceramic

233

Brousici vejife z platna, hrncovy tvar

234

Brousici vejife z platna

240

Brousici véjite kartacové

241

Brousicf véjite z platna, SFE

242

Brousici véjite z platna, SFC

242

Brousici véjife s vnitfnim zavitem

243

Brousici véjite s vnéjSim zavitem

244

Mini brousici véjite

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z platna

Informace

LukAas

SFL, brousici véjire z platna

Tyto néstroje se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou véjitovité
upevneny v naboji nastroje. Hodi se pro bézne rozsitené rué¢né
vedené brusky. Nase brousici véjife z platna nabizime v kvalitach
NK, NKE a SIC a Ceramic.

Priklady pouziti:

e vyhlazovani

e odrezovani

o Cisténi

e odjehlovani

e rovinne brouseni

e pro vzhledove efekty
e srazeni hran

232

SFB, brousici véjire kartacové

Rozsifenim lamel po obvodu se zvysi proti normalnim véjifdm jejich
flexibilita. Brousici kartdGove véjife se tim hodi nejlépe na kontury
opracovavanych predmétd.

SFT, brousici véjire hrncové
Tyto néstroje se hodi pro ¢elni a obvodove brousent.

Nastrojovy adaptér pro SFl a SFA

Tento adaptér slouzi k prodlouzeni stopky jakoz i k optimalizaci pfi-
pravnych ¢ast. Vymeéna brousiciho véjite se provede bez vyjiméni
néstrojového adaptéru z pohonné jednotky.



Luxas

Brousici véjire z platna

SFL, brousici véjite Ceramic Q000 O * %k Kk
Priklad objednéni: A2214060156080
Ceramic = brousici platno s m

r

L

keramickym zrnem

_—

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakazku.

oSA
---IIII--_-I

A2214060156080 SFL 06015 Ceramic 80 8.000 12.700 0060 006 © 0 [
A2214060156120  SFL 06015 Ceramic 120 60 15 6 40 8000 12.700 0060 006 6 e [ 10
A2214060306060 SFL 06030 Ceramic 60 60 30 6 40 8.000 12.700 0060 06 © 0 ] 10
A2214060306080 SFL 06030 Ceramic 80 60 30 6 40 8.000 12.700 00 6 66 © 0 ] 10
A2214060306120 SFL 06030 Ceramic 120 60 30 6 40 8.000 12.700 0006006 6 = 10 g _
Q=

Prednosti: 2 E
® obzvlasté vysoky Ubér diky samoostficimu keramickému zrnu § E
¢ dlouhd Zivotnost a robustni provedeni N A e I a=
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky Lo min. 10
L0 = 20 mm. :
SFT, brousici véjite hrncové (XX X ) * % Kk

Priklad objednéani: A3100040306060

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakazku.

“; NK = normalkorund <\
B SN e — 0

o

|_|

A3100040306060
A3100040306080
A3100040306150
A3100060406060
A3100060406080
A3100060406150

SFT 04030.06
SFT 04030.06
SFT 04030.06
SFT 06040.06
SFT 06040.06
SFT 06040.06

NK 60
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 150

40
40
60
60
60

30
30
40
40
40

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky

L0 =20 mm.

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

D O O OO o O

40
40
40
40
40

. kamen

12.000
12.000
12.000
8.000
8.000
8.000

19.100
19.100
19.100
12.700
12.700
12.700

@ litina

(1 MONONON > MONO) [
0@@@6@@0 [ 10
(1 ONONON > MOMON ¢} [ 10
(1 ONONON 5 MOMON ¢ m 10
(1 I OMOMON s BOMON :] [ 10
(1 M OMONON s BOMON :] m 10

R I I A %;i

Lo min. 10
plasty .titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjire

LukAas

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200010103080

A2200010103120

A2200010103150

A2200010103240

A2200010153080

A2200015103080
A2200015103150
A2200015106080
A2200015153080
A2200015153120
A2200015153150
A2200020056120
A2200020103080
A2200020103120
A2200020103150
A2200020103320
A2200020106080
A2200020106120
A2200020156060
A2200020156080
A2200020156120
A2200020156150
A2200020156240
A2200020206060
A2200020206080
A2200025053120
A2200025103080
A2200025103120
A2200025103150
A2200025106080
A2200025106120
A2200025156080
A2200025156120

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

234

Znaceni

SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01015.03
SFL 01510.03
SFL 01510.03
SFL 01510.06
SFL 01515.03
SFL 01515.03
SFL 01515.03
SFL 02005.06
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.06
SFL 02010.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02015.06
SFL 02020.06
SFL 02020.06
SFL 02505.03
SFL 02510.03
SFL 02510.03
SFL 02510.03
SFL 02510.06
SFL 02510.06
SFL 02515.06
SFL 02515.06

Zrnitost

NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 80
NK 80
NK 150
NK 80
NK 80
NK 120
NK 150
NK 120
NK 80
NK 120
NK 150
NK'320
NK 80
NK 120
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 60
NK 80
NK 120
NK 80
NK 120
NK 150
NK 80
NK 120
NK 80
NK 120

D

25
25

30
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—_— %
L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 26.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 24.000 35.000
40 20.000 38.200
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 28.000
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 20.000 38.200
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 18.000
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600
40 16.000 30.600

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

> .
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Lo | min. 10




Luxas

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200026156150 SFL02515.06  NK 150 26 15 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200025206080 SFL 0252006  NK80 26 20 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025206120 SFL 02520.06  NK 120 25 20 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025256080 SFL02525.06  NK80 25 25 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200025256150 SFL025625.06  NK 150 % 25 6 40 16000 30600 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 !§
A2200030053060 SFL03005.03  NK 60 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 ;
A2200030053080 SFL03005.03  NK80 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10 §
A2200030053120 SFL03005.03  NK 120 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030053150 SFL03005.03  NK 150 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030053240 SFL03005.03  NK 240 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030053320 SFL03005.03  NK 320 30 5 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030056060 SFL 03005.06  NK60 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056080 SFL 03005.06  NK80 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030056100 SFL 03005.06  NK 100 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030056120 SFL 03005.06  NK 120 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030056150 SFL 03005.06  NK 150 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ®@ ® ©® O [ 10
A2200030056180 SFL 03005.06  NK 180 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056240 SFL 03005.06  NK 240 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030056320 SFL 03005.06  NK320 30 6 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® ©® O [ 10
A2200030103060 SFL 03010.03 NK 60 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030103080 SFL 03010.03 NK 80 3 10 3 40 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200030103120 SFL 03010.03 NK 120 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200030103150 SFL03010.03  NK 150 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ©@ ® ® O n 10
A2200030103240 SFL03010.03  NK 240 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030103320 SFL03010.03  NK320 3 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106060 SFL03010.06  NK 60 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106080 SFL03010.06  NK80 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200030106100 SFL03010.06  NK 100 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030106120 SFL03010.06  NK 120 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2200030106150 SFL 03010.06 NK 150 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200030106180 SFL03010.06  NK 180 30 10 6 G 16.000  18.000 ® @0 o e [ 10
A2200030106240 SFL03010.06  NK 240 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200030106320 SFL03010.06  NK320 30 10 6 40 16000 25400 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjire

LukAas

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200030156060
A2200030156080
A2200030156120
A2200030156150
A2200030156180
A2200030206040
A2200030206060
A2200030206080
A2200030206120
A2200040056100
A2200040103060
A2200040103080
A2200040103120
A2200040103150
A2200040106060
A2200040106080
A2200040106100
A2200040106120
A2200040106150
A2200040106180
A2200040106240
A2200040106320
A2200040156040
A2200040156060
A2200040156080
A2200040156120
A2200040156150
A2200040156240
A2200040156320
A2200040206040
A2200040206060
A2200040206080
A2200040206120

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

236

Znaceni

SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 03020.06
SFL 04005.06
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.03
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04010.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04015.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06

Zrnitost

NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 180
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 100
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 60
NK 80
NK 100
NK 120
NK 150
NK 180
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120

D

30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

20
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L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 16.000 25.400
40 12.200 19.100
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 14.000
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.200 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100
40 12.000 19.100

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

> .
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Lo min. 10




Luxas

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200040206150 SFL 0402006  NK 150 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® ® O [ 10
A2200040206240 SFL 0402006  NK 240 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® ©® O [ 10
A2200040206320 SFL 0402006  NK 320 4 20 6 40 12000 19100 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200040306040 SFL 04030.06  NK40 40 30 6 40 12000 19100 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200040306060 SFL04030.06  NK 60 40 30 6 40 12000 19900 @ @ ® @ ©@ ® ® O n 10 !§
A2200040306080 SFL04030.06  NK80 40 30 6 40 12000 19900 @ @ ® @ ©@ ® ® O n 10 ;
A2200050056100 SFL05005.06  NK 100 50 6 6 40 9.000 530 @ @ ® @ 6@ ® ® O n 10 §
A2200050106060 SFL05010.06  NK 60 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10
A2200050106080 SFL05010.06  NK 80 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ® O n 10
A2200050106100 SFL05010.06  NK 100 50 10 6 40 9.000 B30 @ @ @ @60 ©®© ® 0 [ 10
A2200050106120 SFL05010.06  NK 120 50 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050106150 SFL 05010.06 NK 150 50 10 6 40 9.000 30 @ @ ® @ 6O ©® ® 6 [ 10
A2200050106180 SFL05010.06  NK 180 5 10 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050106240 SFL 05010.06  NK 240 50 10 6 40 9.000 530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050156040 SFL05015.06  NK40 50 15 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050156060 SFL 05015.06 NK 60 50 156 6 40 9.000 530 @ @ ® ® O ©® ® 0 [ 10
A2200050156080 SFL 05015.06 NK 80 50 15 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® 6 ©® ® 0 [ 10
A2200050156120 SFL 05015.06 NK 120 50 15 6 40 9.000 530 @ @ ® @® 60 ©® ® 6 [ 10
A2200050156150 SFL 05015.06 NK 150 5 15 6 40 9.000 530 @ @ ® @® 60 ©®© ® 0 [ 10
A2200050156240 SFL 05015.06 NK 240 5 15 6 40 9.000 B30 @ @ ® ® 60 ©®© ® 6 [ 10
A2200050156320 SFL05015.06  NK 320 5 15 6 40 9.000 B30 @ @ @ ® 60 ©®© ® 6 [ 10
A2200050206040 SFL 05020.06  NK40 5 20 6 40 9.000 530 @ @ ®@ ® 6 ©® ©® O [ 10
A2200050206060 SFL05020.06  NK 60 50 20 6 40 9.000 1530 @ @ ® @ 6 ® ©® O n 10
A2200050206080 SFL05020.06  NK 80 50 20 6 40 9.000 5530 @ @ ® @ O ® ©® O n 10
A2200050206120 SFL 05020.06  NK 120 50 20 6 40 9.000 5530 @ @ ®@ ® 0 ©® ©® 0 [ 10
A2200050206150 SFL 05020.06  NK 150 5 20 6 40 9.000 5530 @ @ @ @® 60 ©®© ® 0 [ 10
A2200050206240 SFL05020.06  NK 240 50 20 6 40 9.000 530 @ @ ® @ @ ® ©® O n 10
A2200050206320 SFL05020.06  NK 320 50 20 6 40 9.000 5530 @ @ @ ® 0 ©®© ©® 0 [ 10
A2200050306040 SFL05030.06  NK 40 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2200050306060 SFL 05030.06  NK60 50 30 6 40 9.000 30 @ @ ® ® O ©®© ® 6 [ 10
A2200050306080 SFL 05030.06  NK80 50 30 6 40 9.000 530 @ @ ® ® 60 ©® ® 6 [ 10
A2200050306120 SFL 05030.06  NK 120 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® ®@ ® ©® O [ 10
A2200050306150 SFL 05030.06  NK 150 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® ®@ ® ©® O [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjire

LukAas

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2200050306320
A2200060106060
A2200060106080
A2200060106100
A2200060156040
A2200060156060
A2200060156080
A2200060156120
A2200060156150
A2200060156240
A2200060156320
A2200060206040
A2200060206060
A2200060206080
A2200060206120
A2200060206150
A2200060206240
A2200060206320
A2200060306040
A2200060306060
A2200060306080
A2200060306100
A2200060306120
A2200060306150
A2200060306240
A2200060306320
A2200060406040
A2200060406060
A2200060406080
A2200060406120
A2200060406150
A2200060406240
A2200060406320

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

238

Znaceni

SFL 05030.06
SFL 06010.06
SFL 06010.06
SFL 06010.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06015.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06020.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06
SFL 06040.06

Zrnitost

NK'320
NK 60
NK 80
NK 100
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 100
NK 120
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320

D

50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
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—_— %
L
L ndopor. n max.
mm  (1/min)  (1/min)
40 9.000 15.300
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700
40 8.000 12.700

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

NK = normalkorund

—a

oSs ¥ PG 14

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

> .
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Lo min. 10




Luxas

Brousici véjifre z platna

SFL, brousici véjife O O * %k v
Piklad objednani: A2200010103080
opek e ok B
S R — - NK = normalkorund o
T L
oSr ¥ PG 14
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n dor_)or. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2200060506040 SFL 06050.06  NK40 60 50 6 40 8.000 8.500 02 0B® ®6e ©o e [ 10
A2200060506060 SFL 06050.06  NK 60 60 50 6 40 8.000 8.500 02 0®®6e ©o® e [ 10
A2200060506080 SFL 06050.06  NK80 60 50 6 40 8.000 8.500 02203 ®0e © o e [ 10
A2200060506120 SFL 06050.06  NK 120 60 50 6 40 8.000 8.500 0203 ®0e © o e [ 10
A2200060506150 SFL 06050.06  NK 150 60 50 6 40 8000 8.500 0020 ®0 ©®0® 6 n 10 ZE
A2200060506240 SFL06050.06  NK 240 60 50 6 40 8000 8.500 0020 ®0 ©®0® 6 n 10 ;
A2200080156060 SFL08015.06  NK 60 80 15 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s OGN ¢ n 10 §
A2200080156080 SFL08015.06  NK 80 80 15 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s OGN ¢ ) n 10
A2200080156120 SFL 08015.06 NK 120 80 15 6 40 6.000 9.500 02 0®®6e © o 6 [ 10
A2200080156150 SFL08015.06  NK 150 80 15 6 40 6.000 9.500 (| ONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080156240 SFL08015.06  NK 240 80 15 6 40 6.000 9.500 (| MONONMON - BMOMGHN [ 10
A2200080156320 SFL 08015.06 NK 320 80 15 6 40 6.000 9.500 02 0®®6 ©o 6 [ 10
A2200080206060 SFL 08020.06  NK60 80 20 6 40 6.000 9.500 02 0® ®6 ©o 6 [ 10
A2200080206080 SFL 08020.06  NK80 80 20 6 40 6.000 9.500 (| NONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080206120 SFL 08020.06  NK 120 80 20 6 40 6.000 9.500 (| NONONMON > BMOMGN [ 10
A2200080206150 SFL 08020.06  NK 150 80 20 6 40 6.000 9.500 020 ®6e ©o 6 [ 10
A2200080306040 SFL08030.06  NK40 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B®®6e ©o® 6 [ 10
A2200080306060 SFL08030.06  NK60 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0®®6e ©o® 6 [ 10
A2200080306080 SFL 08030.06  NK80 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B®®6e ©o® e [ 10
A2200080306120 SFL 08030.06  NK 120 80 30 6 40 6.000 9.500 02 0B®®6e ©o® 6 [ 10
A2200080306150 SFL 08030.06  NK 150 80 30 6 40 6.000 9.500 (1 ONMONON - BMOMGHN [ 10
A2200080306320 SFL08030.06  NK320 80 30 6 40 6.000 9.500 (1 BONONON s BOMGN ¢ m 10
A2200080406060 SFL08040.06  NK 60 80 40 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s OGN :) n 10
A2200080406080 SFL08040.06  NK 80 80 40 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ¢ n 10
A2200080406150 SFL08040.06  NK 150 80 40 6 40 6.000 9,500 [ MONONON s MONON ¢ n 10
A2200080506040 SFL08050.06  NK 40 80 50 6 40 6.000 7500 [ MONONON s OGN ) n 10
A2200080506060 SFL08050.06  NK 60 80 50 6 40 6.000 7500 [ MONONON s MONON ;) n 10
A2200080506080 SFL08050.06  NK 80 80 50 6 40 6.000 7500 (| NONONMON - BMOMGN [ 10
A2200080506120 SFL08050.06  NK 120 80 50 6 40 6.000 7500 (| ONONMON - BMOMGHN [ 10
A2200080506150 SFL 08050.06  NK 150 80 50 6 40 6.000 7500 02 0®®6e ©o 6 [ 10
A2200080506240 SFL 08050.06  NK 240 80 50 6 40 6.000 7500 02 0®®6e ©o 6 [ 10
A2200080506320 SFL 08050.06  NK 320 80 50 6 40 6.000 7500 (| NONONMON - BMOMGN [ 10
A2200100408040 SFL 10040.08  NK40 100 40 8 40 5.000 7500 (1 ONONMON - BMOMGN [ 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna

LukAas

SFL, brousici véjire (XXX ) .8 84

Priklad objednani: A2200010103080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakézku.

NK = normalkorund ({
N %)

T L
oSaA

A2200100408060 SFL 10040.08 NK 60 100 8 5.000 7500 O ®203® ®6 ©® 6 ]
A2200100508060 SFL 10050.08 NK 60 100 50 8 40 5.000 7500 O ©203® ®6 © o 6 ] 10
A2200100508080 SFL 10050.08 NK 80 100 50 8 40 5.000 7500 O 206 ®6 ®©® 6 ] 10
A2200100508150 SFL 10050.08 NK 150 100 50 8 40 5.000 7500 O 203 ® 6 ®® 6 ] 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
LO =20 mm.

i,,if,i,,«‘i;i

Lo min. 10

SFB, brousici véjife kartaéové (XX ) * %k ¢

Priklad objednani: A2220040206080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakazku.

NK = normalkorund (
8 4 0

¢}

=
|_|

A2220040206080  SFB 04020.06  NK80 6 12000 19100 @ @ ® @ 6@ ® ©® O [

A2220050206080  SFB 05020.06  NK 80 50 20 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2220050306120  SFB05030.06  NK 120 50 30 6 40 9.000 1530 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2220060306080  SFB 06030.06  NK 80 60 30 6 40 8.000 1270 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10
A2220060306120  SFB 06030.06  NK 120 60 30 6 40 8.000 1270 @ @ ® ® @ ® ©® O [ 10

Brousici véjite kartdCové jsou na obvodé opatfeny profezy, které zvySuji pruznost
lamel. Kartaové provedeni brusného véjite se vynikajicné prizptsobi konturam
obrobku.

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
LO =20 mm.




Luxas

Brousici véjire z platna

SFE, brousici véjite z platna, zvlastni kvalita pro INOX C X ) * %k v¢
Priklad objednani: A2201030103120
Ostatni rozméry, kvality a délky m
stopek na zakézku.
e
NKE = normalni korund s brusné \

T

L

aktivni krycf vrstvou

oSA
---IIII--_-I

A2201030103120
A2201030106060
A2201030106080
A2201030106150
A2201040156060
A2201040156080
A2201040156120
A2201050156080
A2201050156150
A2201060206080
A2201060306060
A2201060306080
A2201060306120
A2201060306150
A2201060506060
A2201060506120
A2201080306080
A2201080506080

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

. Inox/ocel

SFE 03010.03
SFE 03010.06
SFE 03010.06
SFE 03010.06
SFE 04015.06
SFE 04015.06
SFE 04015.06
SFE 05015.06
SFE 05015.06
SFE 06020.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06030.06
SFE 06050.06
SFE 06050.06
SFE 08030.06
SFE 08050.06

. ocel

NKE 120
NKE 60
NKE 80
NKE 150
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 80
NKE 150
NKE 80
NKE 60
NKE 80
NKE 120
NKE 150
NKE 60
NKE 120
NKE 80
NKE 80

@ hlinik

30
30
30
40
40
40
50
50
60
60
60
60
60
60
60
80
80

50

. kamen

O O O O O O O O O O O O O O O O O W

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

16.000  18.000
16.000  25.400
16.000  25.400
16.000  25.400
12.000  19.100
12.000  19.100
12000  19.100
9.000 15.300
9.000 15.300
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 12.700
8.000 8.500

8.000 8.500

6.000 9,500

6.000 7500

@ itina

© 0 e 06 6 e (]
©0e e 06 6 e (] 10
©0e e 06 6 e (] 10
© 0 e 06 6 o6 (] 10
©0e e 06 6 o6 (] 10
©® 0 e 06 6 o6 (] 10
©0e 0006 6 0-6 (] 10
© 0 06 6 -6 (] 10
©0e 006 6 -6 (] 10
©0e 006 6 -6 ] 10
©0e 006 6 -6 ] 10
©0e 06 6 -6 ] 10
©0e 06 6 -6 ] 10
(ON° B : I - OMONONO) (] 10
(ON° B : I - OMONONO) (] 10
(ON > B : I - OMONONO) [ 10
ON > B : I - OMONONO) [ 10
©0e e 06 6 o6 [ 10
R I I A #7;*
Lo min. 10

plasty .titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna/Brousici véjire z platna, se zavitem

LukAas

SFC, brousici véjife z platna se siliciumkarbidem Y B ) ke

Priklad objednani: A2202030106080

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakéazku

SIC = siliciumkarbid ({
[ A U S — Loy

T L

oSA
---IIII--_-I

A2202030106080  SFC 03010.06  SIC 80 6 16.000 26400 @O @ ® ® ® 0 @ O [
A2202030106150  SFC 03010.06  SIC 150 30 10 6 40 16000 25400 D @ ® ® ® O @ O 0 [ 10
A2202040156080  SFC 04015.06  SIC 80 40 15 6 40 12000 19100 @O @ ® @ ©® 0 @ 6 O m 10
A2202060206080  SFC 06020.06  SIC 80 60 20 6 40 8000 1270 ® @ ® @ © 0 @ © 0 = 10
A2202060206120  SFC 06020.06  SIC 120 60 20 6 40 8000 1270 O @ ® @ © 0 @ © O = 10
A2202060306120  SFC 06030.06  SIC 120 60 30 6 40 8.000 12700 ® @ @ ® ® 0 0 6 O =m 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.

i,,if,i,,«‘i;i

Lo min. 10

SFI, brousici véjife z platna, s vnitinim zavitem (XX X ) * %k v

Priklad objednani: A2207030050120

Ostatni rozméry a kvality na zakéazku. m

NK = normalkorund C
Q| -1 - @

oSA

A2207030050120 SFI 03005.M4 NK 120 16.000 18.000 WADIO404 @ @ ® @ ©@ ® @ [

A2207030100120  SFI03010.M4 NK120 30 10 M4 16.000  18.000  WADI 0407 [ ONONMON > MONG) 9 [ 10
A2207030100150  SFI03010.M4 NK150 30 10 M4 16.000  18.000  WADI 0407 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 10
A2207040150080 SFI 04015.M6 NK80 40 15 M6 10.000 10.000 WADIOB9 @ @ ® @ ©@ ® @ O [ 10
A2207040150120 SFI04015.M6 NK120 40 15 M6 10.000  10.000  WADI 0609 02 0® ®6e ©o® 6 [ 10
A2207050200080 SFI05020.M6 NK 80 50 20 M6 7500 7500 WADIOE12 @ @ ® @ @ ® @ © n 10

Udané nejvyssi povolené otacky plati an pfi pouziti doporu¢eného upinaciho nastavce WADI (viz strana 243)




Brousici véjire z platna, se zavitem
Luxkas
Upinaci nastavec pro SFI * %k
Priklad objednéni: A36300404
Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m
I . str. 242.
H - - }:l:ﬁ;, C.

(Flexibilni)

A36300404 WADI 0404 6 [ ]
A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 [ ] 1
A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 [ ] 1
A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 ] 1
::"3
3
.‘ﬁ
8
o
SFA, brousici véjife z platna, s vnéj§im zavitem (XX ) L B¢

Priklad objednani: A2200015055150

Ostatni rozméry a kvality na zakéazku. m
(%)

NK = normalkorund
= + —F -

oSs ¥
--------_-l

A2200015055150  SFA 01505.M5  NK 150 5 16.000 18000 @ @ ® ® ®@ ® @ O ]

A2200015065240  SFA01505.M5  NK240 15 5 M5 16.000 18000 @ @ ® ® ®@ ® @ O [ 10
A2200020055150  SFA 02005.M5 ~ NK150 20 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ © [ 10
A2200020055240  SFA02005.M5  NK240 20 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® @ ® @ O [ 10
A2200030055120  SFA03005.M5  NK120 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® @ @ ® @ O [ 10
A2200030055150  SFA03005.M5  NK 150 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® @ @ ® @ O [ 10
A2200030055240  SFA03005.M5  NK240 30 5 M5 16000 18000 @ @ ® ® ®@ ® © O m 10

Udané nejvy$si povolené otacky plati jen pfi pouZiti doporu¢eného upinaciho néstavce WADA 05 (viz strana 244)

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z platna

Upinaci nastavec pro SFA

LukAas

* Kk e

dz

Priklad objednani: A36300518

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 243. C’

v - Pes
100 Mb [ | 1

A36300518 WADA 05 6

MFS, Mini brousici véjife z platna

o000 *ok 5

Mini brousici véjite v primeérech 10 — 30 mm dodavame v riznych délkach stopky a zrnitostech.

Oblasti pouziti:

e Odstrariovani otfepkd z vrtani,

e vyroba a ¢isténi sklarskych forem,

® vnitfni opracovani trubek,

e opracovani hlinikovych listd,

e opracovani otvorl na turbinovych lopatkéch,
® poc¢etné zvlastni uplatnéni

Vyhody:

® mozny jemny brus a finiSovaci préce,

® usporadani lamel dovolua vysokou pruznost,

e dobré cirkulace vzduchu a tim chladny brus,

® moznost opracovani malych dér a vnittnich ploch trubek

K dodéani na zakézku.



Luxas

Brusné vejife z kombinace brusneho
rouna a brusneho platna

196 Kvality a oblasti pouziti

246 \/Seobecné informace

247 Brousici véjite z lamel z brousiciho rouna

250 Brousici véjite z diskl z brousiciho rouna

250 Brousici véjife kombinované z lamel z
rouna a platna

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z brousiciho rouna

Informace

LukAas

SFV, brousici véjire z lamel z brousiciho rouna
Tyto néstroje jsou jednotlivé tvofeny tkaninovymi lamelami, které

jsou pfipevnény v ploSe kolem osy nastroje; Ize je dodat v normal-

nim korundu (A), karbidu kfemiku (C) a zirkonovém korundu. SFV
se hodi pro vétSinu ruéné vedenych brusek.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e esténi

e vyhlazovéani

e konecne brouseni povrcht obrobkd

SFR, brousici véjire z diskt brousiciho rouna

Tyto zvlastni nastroje se skladaji z jednotlivych na sebe naskla-
danych pruznych disk( z rouna. Jsou proto obzvlasté vhodne na
opracovani profilovanych povrchl. Jsou proto obzvlasté vhodne
na opracovani profilovanych povrcha.

SFM, brousici véjire kombinované z lamel brousiciho rouna
a platna

Tento nastroj ma lamely z rouna a platna stfidavé seskladane a
véjifoviteé upevnéne v naboji nastroje. Dodavaji se v normalnim
korundu (A) a siliciumkarbidu (C).

Kombinaci brousiciho platna a rouna se dosahuje vy$siho ubéru

nez pti pouziti typu SFV. SFM se hodi pro vétsinu ru¢né vedenych

brusek.

246

Priklady pouziti:

o Cisténf

e odrezovani

® brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

SFM, brousici véjire z TF materialu

Tyto néstroje se hodi specidlné na nerezové materialy. Na spodni
strané zesilené brousici rouno zaru¢uje rovhomérné opotfebent
lamel z rouna a lamel z platna. Prosim, pfi pouZiti dejte pozor na
smeér béhu néastroje!

Kvality Rozsah zrnitosti
A104 Korund 100

A106 Korund 180

A107 Korund 280

C204 Siliciumkarbid 100
C206 Siliciumkarbid 180
C207 Siliciumkarbid 280
C208 Silicium 400

7304 Zirkonkorund 100

7306 Zirkonkorund 180

7307 Zirkonkorund 280




Luxas

SFV, brousici véjife z lamel brousiciho rouna, zirkonkorund

Brousici véjire z brousiciho rouna

ovoe *k Kk

A2203030106306 SFV 03010.06 7306 6 10.000 14.000
A2203040206306 SFV 04020.06 7306 40 20 6 40 7500 14.000
A2203050106306 SFV 05010.06 7306 50 10 6 40 6.000 11.000
A2203060306306 SFV 06030.06 7306 60 30 6 40 5.000 9.000
A2203080506306 SFV 08050.06 7306 80 50 6 40 4.000 7000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky
L0 =20 mm.

SFV, brousici véjife z lamel brousiciho rouna, normalkorund

Priklad objednani: A2203030106306

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakézku.

P
Z = Zirconia aluminium oxide ’(

006006 60O (]
006006 60O (] 10
006006 6006 (] 10
006006 6006 (] 10
006006 60O (] 10
JE B B #77i
Lo min. 10

o000 * ok e

A2203030206106  SFV 03020.06 A 106 10.000 14.000
A2203030406107  SFV 03040.06 A 107 30 40 6 40 10.000 14.000
A2203040206104  SFV 04020.06 A 104 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040206106  SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040206107  SFV 04020.06 A 107 40 20 6 40 7500 14.000
A2203040306104  SFV 04030.06 A 104 40 30 6 40 7500 14.000
A2203040306106  SFV 04030.06 A 106 40 30 6 40 7500 14.000
A2203040306107  SFV 04030.06 A 107 40 30 6 40 7500 14.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky
LO =20 mm.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina

Priklad objednani: A2203030206106

Ostatni rozméry, kvality a délky lﬂ::ﬂj:l:}

stopek na zakazku.

A = Normalkorund K(

— -

|—| o

[e]

|_|

10
10
10
10
10

00000 OCC
OO0 O0O0O6O6O O
20000000606
0000600600600
00006006060
CHCNONONONCNCNG)
CHCECNCONONCONCNC)
©0 000060606

Lo min. 10

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFV, brousici véjire z lamel brousiciho rouna, normalkorund

LukAas

® ® * ke

Cislo vyrobku

A2203050106106
A2203050206104
A2203050206106
A2203050306104
A2203050306106
A2203050306107
A2203050406104
A2203050406106
A2203050406107
A2203060306104
A2203060306106
A2203060306107
A2203060406104
A2203060406106
A2203060406107
A2203060506104
A2203060506106
A2203060506107
A2203080406104
A2203080406106
A2203080506104
A2203080506106
A2203080506107

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky

LO =20 mm.

248

Znaceni

SFV 05010.06
SFV 05020.06
SFV 05020.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05030.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 05040.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06030.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06040.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 06050.06
SFV 08040.06
SFV 08040.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06
SFV 08050.06

Zrnitost

A 106
A 104
A 106
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 104
A 106
A 107

80

T
mm

10
20
20
30
30
30
40
40
40
30
30
30
40
40
40
50
50
50
40
40
50
50
50

3 »

oD OO O O O O O O O O O O O O O O O o O O o O O

—_— %

L
L n dopor. n max.
mm  (1/min) (1/min)
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 6.000 11.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 5.000 9.000
40 4.000 7.000
40 4.000 7.000
40 4.000 7000
40 4.000 7000
40 4.000 7000

Priklad objednani: A2203030206106

Ostatni rozméry, kvality a délky
stopek na zakézku.

A = Normalkorund

—a

°h) PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

> .

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

O I O O O I O O I O N O I )
OO0 O0OO0OOOOOOODOODOOOOOOOOOO
00000 ODODODODODODODODODODODODODODOOO
0000O0H0DHOHOHDHOHLBHHOEODOODODODODOOOBODOGBOOB OO
000000 HO600HO60O0DHODODHOHNHOGOHNOODOOOO
CHCHCNONCNONCONONONONONCNONONOMONOMCEONONCMONG)
CHCOMCHONCNCONCONCNONCNONCHONCHONCEONCEONCONCNONC)
o JN - B c- I oo J c- I - J c- Y J o= N J o= R - J - c I - B c- o J c- - - - N o= i o)

i

Lo min. 10




Luxas

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFV, brousici véjite z lamel brousiciho rouna, siliciumkarbid O O * %k Yy

Priklad objednani: A2203020153207

ek e i I

- C = siliciumkarbid ‘
B N oy ” S
T L

oSA PG 14

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n do?or. n max. Doporuéené pouziti §§
mm mm mm mm (1/min) (1/min) Informace na strance 438
A22030201563207 SFV 02015.03  C 207 20 15 3 40 10.000 14.000 ©2060 ®6 0600 06 6 [ 10
A2203040206206 SFV 04020.06  C 206 40 20 6 40 7500 14.000 © 200 ®6 060006 % [ 10
A2203040206207 SFV 04020.06  C 207 4 20 6 40 7500 14.000 © 200 ®6 6006 6 [ 10
A2203040306207 SFV 04030.06  C 207 40 30 6 40 7500 14.000 © 200 ®6 60 006 6 [ 10
A2203050206204 SFV 05020.06  C 204 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®6000606 O =m 10 %
A2203050206206 SFV 05020.06  C 206 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®060 0006 O =m 10 ;
A2203050206207 SFV 05020.06  C 207 B0 20 6 40 6.000 11.000 DO ®600006 O =m 10 §
A2203050306207 SFV 05030.06  C 207 B0 30 6 40 6.000 11.000 DO O®600006 0O = 10
A2203050406207 SFV 05040.06  C 207 50 40 6 40 6.000 11.000 DO ®600006 0O =m 10
A2203060306204 SFV 06030.06  C 204 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 0006 ©® = 10
A2203060306206 SFV 06030.06  C 206 60 30 6 40  5.000 9.000 OO0 ®6 60006©® = 10
A2203060306207 SFV 06030.06  C 207 60 30 6 40 5.000 9.000 ©20600 66 060006 6 [ 10
A2203060406204 SFV 06040.06  C 204 60 40 6 40 5.000 9.000 ©260 66 060006 6 [ 10
A2203060406207 SFV 06040.06  C 207 60 40 6 40 5.000 9.000 2030 ®6 000 O = 10
A2203060506207 SFV 06050.06  C 207 60 50 6 40 5.000 9.000 2030 ®6 0005 = 10
A2203080406204 SFV 08040.06  C 204 80 40 6 40 4.000 7.000 ©2600®6 0600 06 6 [ 10
A2203080406206 SFV 08040.06  C 206 80 40 6 40 4.000 7.000 ©20006®6 0600 06 6 [ 10
A2203080406207 SFV 08040.06  C 207 80 40 6 40 4.000 7.000 © 200 ®6 60006 6 [ 10
A2203080506204 SFV 08050.06  C 204 80 50 6 40 4.000 7.000 © 26 ®6 60006 6 [ 10
A2203080506206 SFV 08050.06  C 206 80 50 6 40 4.000 7.000 © 200 ®6 6006 6 [ 10
A2203080506207 SFV 08050.06  C 207 80 50 6 40 4.000 7000 © 20 ®6 6006 6 [ 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky
L0 =20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo min. 10

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z brousiciho rouna

SFR, brousici véjif z diska brousiciho rouna

LukAas

(L LT *ok s

Priklad objednani: A2223060506104

Ostatni rozméry, kvality a délky m
stopek na zakézku.
A = Normalkorund (

A2223060506104  SFR 06050.06 A 104 6 5.000 9.000 OO0 6066 © 0 6 ]
A2223060506106  SFR 06050.06 A 106 60 50 6 40 5.000 9.000 OO0 6066 ©0 6 ] 10
A2223060506107  SFR 06050.06 A 107 60 50 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©® 06 [ 10
A2223080506104  SFR08050.06 A 104 80 50 6 40 4.000 7000 0060006 © OO = 10
A2223080506106  SFR08050.06 A 106 80 50 6 40 4.000 7000 00606006 © OO0 = 10
A2223080506107  SFR08050.06 A 107 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 6 066 © 06 n 10
Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky
LO =20 mm.
i,,if,i,,“‘i;i
Lo min. 10
SFM, brousici véjite kombinované z lamel rouna TF a platna Q000 * %k k
Ptiklad objednani: A2204040206120
TF = zvlastni kvalita pro INOX m
C
NN e S — L/) k:-—

A2204040206120 SFM 04020.06  TF 120/80
A2204060306120 SFM 06030.06  TF 120/80
A2204080506120 SFM 08050.06  TF 120/80
A2204080406120 SFM 08040.06  TF 120/150

Ideélni na brouseni plecht z nerezové oceli, zejménana nerezové diezy a

nadoby.

60
80
80

30
50
40

o o O

6

40
40
40

Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky = 20 mm.

7500
5.000
4.000
4.000

14.000
9.000
7000
7.000

0060006600 (]
0060006600 [ 10
0060006600 [ 10
0060006600 (] 10
—+ =g

Lo min. 10




Luxas

Brousici véjife z brousiciho rouna

SFM, brousici véjite kombinované z lamel rouna a platna, normalni korund @ O Y K e

Priklad objednani: A2204030306104

et e i I

A = Normalkorund

Q R PR N n ——-
T L

oSA PG 14

Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D T S L n do;_)or. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm (1/min)  (1/min)  Informace na strance 438
A2204030306104  SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10000 14000 O @ © O 6@ ® ©® O [ 10
A2204040206104  SFM 04020.06 A 104/80 4 20 6 40 7500 400 O @ © 6 6 © ® 0 [ 10
A2204040206106  SFM 04020.06 A 106/150 4 20 6 40 7500 1400 @ @ © 6 6 © © 6 [ 10
A2204040206107  SFM 04020.06 A 107/240 4 20 6 40 7500 1400 @ @ © 6 6 © ©® 06 [ 10
A2204040306104  SFM 04030.06 A 104/80 40 30 6 40 7500 14000 @ @ © ®@ 6 ® ©® O n 10 %
A2204040306106  SFM 04030.06 A 106/150 40 30 6 40 7500 14000 @ @ © ®@ 6 ® ©® O n 10 ;
A2204040306107  SFM 04030.06 A 107/240 40 30 6 40 7500 4000 @ @ © ®@ 6@ ® ©® O n 10 §
A2204050206104  SFM 05020.06 A 104/80 5 20 6 40 6.000 100 @ @ © ® 6 ® ® O n 10
A2204050206106  SFM 05020.06 A 106/150 50 20 6 40 6.000 100 @ @ © ® 6 ® ® O n 10
A2204050306106  SFM 05030.06 A 106/150 50 30 6 40 6.000 100 @ ®@ © 6 6 ®© © 6 [ 10
A2204050306107  SFM 05030.06 A 107/240 50 30 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ©® O [ 10
A2204050406104  SFM 05040.06 A 104/80 50 40 6 40 6.000 1000 @ @ © ® 6 ® ©® O [ 10
A2204050406106  SFM 05040.06 A 106/160 50 40 6 40 6.000 11.000 0060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060306104  SFM 06030.06 A 104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 00 6006 6 06 [ 10
A2204060306106  SFM 06030.06 A 106/160 60 30 6 40 5.000 9.000 00606 006 06 06 [ 10
A2204060306107  SFM 06030.06 A 107/240 60 30 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©0® 06 [ 10
A2204060406104  SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060406106  SFM 06040.06 A 106/150 60 40 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060406107  SFM 06040.06 A 107/240 60 40 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©O® 06 [ 10
A2204060506104  SFM 06050.06 A 104/80 60 50 6 40 5.000 9.000 0060 06 ©0® 06 [ 10
A2204060506106  SFM 06050.06 A 106/150 60 50 6 40 5.000 9.000 00660 006 © 06 [ 10
A2204080406104  SFM 08040.06 A 104/80 80 40 6 40 4.000 7.000 006660006 © 06 [ 10
A2204080406106  SFM 08040.06 A 106/150 80 40 6 40 4.000 7000 000006 OGO O n 10
A2204080406107  SFM 08040.06 A 107/240 80 40 6 40 4.000 7000 000006 OGO O n 10
A2204080506104  SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4.000 7000 000006 G OO n 10
A2204080506106  SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4.000 7000 000006 O OO n 10
A2204080506107  SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4.000 7000 000006 6 OO n 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky = 20 mm.
W,ﬁ,ﬁEEf
Lo | min. 10

. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici véjire z brousiciho rouna

LukAas

SFM, brousici véjife kombinované z lamel rouna a platna, siliciumkarbid (T X X ) Y ¥ vy

Priklad objednani: A2204040206204

Ostatni rozméry, kvality a délky m

stopek na zakdzku.
P -

(f

C = siliciumkarbid |

A2204040206204  SFM 04020.06  C 204/80 6 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [
A2204040206206  SFM 04020.06  C 206/150 4 20 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306204  SFM 04030.06  C 204/30 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306206  SFM 04030.06  C 206/150 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204040306207  SFM 04030.06  C 207/240 40 30 6 40 7500 1400 © @ ® ® 6 60 @ 6 ® [ 10
A2204050206204  SFM 05020.06  C 204/30 50 20 6 40 6.000 noo  ©® @ ® @6 606 0@ 06 [ 10
A2204050206206  SFM 05020.06  C 206/150 50 20 6 40 6.000 moo  ©® @@ ®@ 6 600060 O® = 10
A2204060306204  SFM 06030.06  C 204/80 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 6000606 1® = 10
A2204060306206  SFM 06030.06  C 206/150 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 60006 O® = 10
A2204060306207  SFM 06030.06  C 207/240 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 60 006©® = 10
A2204060406204  SFM 06040.06  C 204/80 60 40 6 40 5.000 9.000 OO0 ®6 60 006©® = 10
A2204080506204  SFM 08050.06  C 204/80 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 ®6 060 006©® = 10
A2204080506206  SFM 08050.06  C 206/150 80 50 6 40 4.000 7.000 OO0 ®6 060 006©® = 10
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZzeni stopky = 20 mm.

7i,7,,7,,,<‘7;i

Lo min. 10




LuKAas
Brousici lamelové kotouce

196 Kvality a zpUsoby uziti

254 \/Seobecné informace

255 Lamelové kotoude pro Uhlové brusky

256 Lamelové kotouce s brousnou paskou

260 Lamelové kotouce s brusnym rounem a v
kombinaci brusné rouno a paska

261 Brusné valce s brusnym rounem

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce a valce

Informace

LukAas

LSL, brousici lamelové kotouce z platna, zakazkova vyroba
Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtanim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkach, tak ve stacionarnich strojich.
Néstroje LSL se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou ulozeny
radialné k ose a zapusténé do masivniho umélohmotného jadra.
Prosim, pfi pouziti dbejte na smér chodu néstroje.

Priklady pouziti:

e Cisténi

e odjehlovani

e odrezovani

® brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

LSL, brousici lamelové kotouce z platna, se zavitem pro
thlové brusky

Vyhody:

e hodi se na bézné dostupné Uhlové brusky

e ndhrada brousicich véjifl se stopkou (pokud neni k dispozici
prima bruska)

e upevnéni bez upinaci matice

e idedlni k brouseni svarl u nerezovych oceli (nadrzi)

Priklady pouziti:

e odrezovani, odstranovani lakd a nanosl barev
e Zacisténi svart

e brousici prace ve vyrobé nadrzi, zabradli

e brousici prace v montaznich provozech

Pracovni pokyny:
S nastroji je povoleno brousit jen po obvodu!

254

LSV, brousici kotouce z rouna - zakazkova vyroba

Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtanim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkach, tak ve stacionarnich strojich.
LSV se skladaji z lamel brousiciho rouna. Pouzitim vlidknového rou-
na pusobi nastroj pruzné a hodi se pro kazdé tvary obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

o lesténi

® vyhlazovani

e konec¢né brouseni povrcht obrobku

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a
platna, Reseni pro zakazniky

Tyto kotouce jsou opatfeny rliznym vrtdnim a jsou uréeny k pouziti
jak v ruénich pohonnych jednotkdach, tak ve staciondarnich strojich.
Kombinaci brousiciho rouna a platna se dosahne vyssiho Ubéru
materidlu nez pti nasazeni typu LSV. Prosim, pfi pouziti dbejte na
smer chodu néstroje.

Priklady pouziti:

o gisténf

e odrezovani

e prouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsnovani



Brousici lamelové kotouce z brousiciho platna

Luxas

LSL, Brousici lamelové kotouce z platna, se zavitem pro uhlové brusky . ‘ . ‘ * %

Priklad objednani: A2280125200040

Vrmax.: 80 m/s 5
NK = normalkorund Qi.?

d;

Zavid

oSA
--------_-l

A2280125200040  LSL 125020 NK 40 9.600 12.200 02 ® 06 © O 6 [
A2280125200040001 LSL 125020 NK40 125 20 5/8" 9.600 12.200 0203006 606 [ 5
A2280125200060  LSL 125020 NK60 125 20 M14 9.600 12.200 02 ® 06 © 06 [ 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK6O 125 20 5/8" 9.600 12.200 0O ®23® 006 6 o6 [ 5
A2280125200080  LSL 125020 NK80 125 20 M14 9.600 12.200 02306 6 e (] 5 §
A2280125200080001 LSL 125020 NK80 125 20 5/8" 9.600 12.200 0O 2®23® 006 6 e m 5 :‘5
A2280125200120  LSL 125020 NK120 125 20 M14 9.600 12.200 0O ®23® 006 6 e [ 5 E
A2280125200120001 LSL 125020 NK120 125 20 5/8" 9.600 12.200 0O 2®23® 006 © e [ 5
Vyhody:

® hodf se na béZné dostupné uhlové brusky se zavitem M14

¢ ndhrada brousicich véjitli se stopkou (pokud neni k dispozici pfima bruska)
e upevnéni bez upinaci matice

e idedlIni k brouseni svarQ u nerezovych oceli (nadrzi)

Priklady pouziti:

e odrezovani, odstrariovani lak(i a nanost barev
o Zacisténi svarl

® brousici prace ve vyrobé nadrzi, zabradli

® brousici prace v montaznich provozech

Pracovni pokyny:
© S néstroji je povoleno brousit jen po obvodu!

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce z brousiciho platna

LukAas

LSL, Brousici lamelové kotouée z brousiciho platna, Reseni pro zakazniky o0 * %k Yy

Priklad objednani: LSL 125025 NK 60 Vrtani 13

B ~ Minimalni objednaci mnozstvi je 10—
kusd/druh ‘L

Vdopor. 30 m/s pfi ruénim nasazeni (

’i» jL O S i 50 m/s pfi staciondrnim nasazenf

—_—

d;

* pti stacionarnim nasazeni

d;
d;

NK = normalkorund

b b
oSr ¥ PG 10
Znaceni Zrnitost d, b Vrtani b istr é ob istr é n nma_x.* Doporuéené pouziti %
mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strénce 438
mm d;mm I, mm (1/min)
LSL 125025 NK 60 1256 25 13-1620  — - 4500 7600 @ @ ® @ @ ® ® O A
LSL 125025 NK 80 1256 25 13-1620  — - 4500 7600 @ @ ® @ @ ® ® O A
LSL 125025 NK 120 125 25 131620  — - 4500 7600 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 125025 NK 150 125 25 131620  — - 4500 7600 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 125025 NK 240 125 25 131620 | — — 4500 7600 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 150050 NK 60 150 50 131620 47 18 3800 630 @ @ ® ® @ ® @ O A
LSL 150050 NK 80 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® ©® O A
LSL 150050 NK 120 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 150050 NK 150 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 150050 NK 240 150 50 13-1620 47 18 3800 6300 @ @ ®@ ® @ ® ©® O A
LSL 165050 NK 60 165 50 13-1620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 80 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 120 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® ©® O A
LSL 165050 NK 150 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 165050 NK 240 165 50 131620 47 18 3400 5700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 200025 NK 60 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 @ @ ®@ @ @ ® © O A
LSL 200025 NK 80 200 25 202532 71 10 2800 4700 @ @ ®@ @ @ ® © O A
LSL 200025 NK 120 200 25 20-25-32 71 10 2800 4700 @ @ ®@ @ @ ® © O A
LSL 200025 NK 150 200 25 202532 71 10 2800 4700 @ @ ® @ ©@ ® ©® O A
LSL 200025 NK 240 200 25 202632 71 10 2800 4700 @ @ ® ® @ ® © O A
LSL 200050 NK 60 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 80 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 120 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 150 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A
LSL 200050 NK 240 200 50 202532 71 18 2800 4700 @ @ ® ® @ ® @ © A

Ostatni rozméry, vrtani nebo kvality jsou k dodani na zakazku. Mozné prdmeéry 80 mm — max. 400 mm. NK = normalkorund

256



Luxas

LSV, brousici lamelové kotouée z rouna, Reseni pro zakazniky

Brousici lamelové kotouce z rouna

"X ) * ke

Znaceni

LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 100050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050
LSV 150050

Ostatni rozméry, vrtédni nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodéni na zakdzku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.

. Inox/ocel

Zrnitost

A 104 W
A 106 W
A 107 W
C204W
C206 W
C207W
A104 M
A 106 M
A 107 M
C204 M
C 206 M
C207 M
A 104 H
A 106 H
A 107 H
C204H
C206 H
C207H
A 104 W
A 106 W
A 107 W
C204W
C206 W
C207W
A104 M
A 106 M
A107 M
C204 M
C 206 M
C207 M
A 104 H
A 106 H
A 107 H
C204H
C206 H

Prove-
deni

meékky
meékky
meékky
mékky
meékky
meékky
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
meékky
meékky
meékky
mékky
mékky
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
stfedni
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy

ocel

d,
mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

d;
M

da;

d;

Vrtani  oboustranné oboustranné n

d, vybrani vybrani dopor.
mm d,;mm l,mm (1/min)
13-16-20 || — — 3.000
13-16-20 — - 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-200  — - 3.000
13-16-200  — - 3.000
13-16-200  — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-16-20 — - 3.000
13-16-20 — — 3.000
13-1620 — = 3.000
13-1620 — = 3.000
EHE20 | = = 3.000
13-1620 — = 3.000
13-16:201 ' — — 3.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000
13-16-20 47 18 2.000

hlinik

. kamen . litina

n max.
(1/min)

6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
6.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000

Priklad objednani: LSV 100050 A 104 W Vrtani 13
Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kust/druh {

N -

Vmax.: 35 M/s (
A = norméni korund

C = siliciumkarbid

\/ PG 10

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

(— O O O I N O O I O N O O O D N I DN I - I
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0000 ODDODODODODODODODODODODODODODODODODODODODODOODODODODODOO
U~~~ I~ D~ I~ O~~~ I~~~ -~ O~ -~ O~ I~ O~ N~ O~ O~ O~ O~ O~~~ N~ I~ D~ -~~~ -~ I~ I~
000000 HO0O0DHO0O0DHOODHOONONBOHONODHOHODHOHODOODHOONDHOBOHNOBOHDOBOOO O
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A

plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce z rouna

LukAas

LSV, brousici lamelové kotouée z rouna, Reseni pro zakazniky C X | Y K e

Priklad objednéani: LSV 150050 C 207 H Vrtani 13

’<|_| ’*I_l Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kusd/druh ‘3‘

— -

*]L’Jr el e L Vmax.: 35 M/s (

A = norméni korund

d;

© 3 <1 ¢ = siliciumkarbid
b b
7 PG 10
Znaceni Zrnitost Prove- d b Vrtani ohc Istt é obc Istt é n n max. Doporuéené pouziti %
deni mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strance 438
mm dy,mm l,mm (1/min)
LSV 150060 C207H twdy 150 50  13-1620 47 18 2000 4000 @ @ © 6 6 ©®© © O A
LSV 160050 A 104W mekky 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6 ©® ©® O A
LSV 160050 A 106W mékky 160 50  13-1620 47 18 1900 380 @ ®@ © 6 6 ® ©® O A
LSV 160050 A 107W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 ~ C204W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050  C206\W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 ~ C207W mekky 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 104M stredni 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 106 M stredni 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 A 107 M stredni 160 50  13-1620 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050  C204M stredni 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 160050 C206M stredni 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 160050 C207M stredni 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 60 6@ ® ® O A
LSV 160050 A104H tvwrdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © 6 6 ® ©® O A
LSV 160050 A106H tvdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 160050 A107H tvwdy 160 50 131620 47 18 1900 3800 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 160050 C204H tvwrdy 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O @ ® ©® O A
LSV 1600560 C206H tvwrdy 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O @ ® ©® O A
LSV 1600560 C207H tvwrdy 160 50  13-16-20 47 18 1900 3800 @ @ © O 6 ©® ©® O A
LSV200025 A 104W mékky 200 25  20-2532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 © ©® 0O A
LSV 200025 A106W m&kky 200 25  20-2532 71 10 1500 3000 @ @ © © 6 ©® ©® O A
LSV 200025  A107W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ ©®@ © 6 6@ ® © O A
LSV 200025  C204W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200025  C206W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200025 C207W mékky 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200026 A104M stredni 200 25  20-25632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200025 A106 M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV2000256 A107M stredni 200 25  20-2532 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200025 C204M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6@ 6@ ® ® O A
LSV 200025 C206M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 200025 C207M stredni 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ® O A
LSV 200025 A104H tvrdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV2000256  A106H twdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200025 A107H tvwrdy 200 25 202532 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV200026 C204H twdy 200 25 2025632 71 10 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A

Ostatni rozméry, vrténi nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodéni na zakdzku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.
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Brousici lamelové kotouce z rouna

Luxas

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a platna,

vyroba na zakazku C X | * %k Yy

Priklad objednani: LSV 200025 C 206 H Vrtani 20

’<|_| ’*I_l Minimalni objednaci mnozstvi je 25—
kusd/druh ‘3‘

— -

A = norméni korund

d;

© 3 <1 ¢ = siliciumkarbid
b b
7 PG 10
Znaceni Zrnitost Prove- d b Vrtani obou’st’ranné obou’st’ranné n n max. Doporuéené pouziti %
deni mm mm d, vybrani vybrani dopor.  (1/min) Informace na strance 438
mm d;mm I, mm (1/min)
LSV200026 C206H tvdy 200 25 202632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV200026 C207H tvwdy 200 25 202632 71 10 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200050 A 104W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® © O A
LSV 200050 A 106W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ ®@ © 6 6@ ® ©® O A ;%c
LSV 200050  A107W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A %é
LSV 200050  C204W mekky 200 50  20-25-32 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A 2z
LSV 200050  C206W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV 200050  C207W mékky 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200060 A104M stredni 200 50  20-25632 71 18 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® ©® O A
LSV 200050 A106 M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200050  A107M stredni 200 50  20-2532 71 18 1500 300 @ @ © 6 6@ ® ©® O A
LSV200050 C204M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ ©®© ® 6 ® ©® O A
LSV200050 C206M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV 200050 C207M stredni 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ® ©® O A
LSV 200050 A104H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 A106H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 A107H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 ©® ©® O A
LSV 200050 C204H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © ® 6 © ©® 0O A
LSV 200050 C206H tvrdy 200 50 202532 71 18 1500 3000 @ @ © O 6@ ©® © O A
LSV200060 C207H tvwdy 200 50 202632 71 18 1500 3000 @ @ © o e © © 06 A
Ostatni rozméry, vrtadni nebo kvality, napt. provedeni ,velmi tvrdé” nebo s polyuretanem jsou k dodani na zakazku. Mozné praméry 80 mm — max. 400 mm.
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové kotouce kombinované z rouna a platna

LSM, brousici lamelové kotouée kombinované z rouna a platna,

vyroba na zakazku

LukAas

* Kk ve

Bezeichnung

L.SM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 080050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 150050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
LSM 160050
L.SM 200050
LSM 200050
LSM 200050
LSM 200050
LSM 200050
LSM 200050

Zrnitost

A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240
A104/80
A106/150
A107/240
C 204/80
C 206/150
C 207/240

80

80

80

80

80

80

150
150
150
150
150
150
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Vrtéani
dZ

mm
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
10-13-16
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
13-16-20
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

g
M
—

SRS Hi
< i Y
b

ob ran- ran- nempf. nmax.*
né vybrani  né vybrani  (1/min) (1/min)
d, I,
mm mm
= = 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
- - 3.800 7.600
- — 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
— — 3.800 7.600
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 2.000 4.000
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
47 18 1.900 3.800
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000
7 18 1.500 3.000

Ostatni rozmeéry, vrtani nebo kvality jsou k dodani na zakazku. Mozné prdmeéry 80 mm — max. 400 mm.
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Priklad objednani: LSM 080050 A 104/80 H Vrtani 10

Minimalni objednaci mnozstvi je 25

kusd/druh

Vmax.: 35 M/s

A = norméni korund

C = siliciumkarbid

v

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438
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Luxas

FRV, zvinéné kotouée z rouna

Zvinéné kotouce z rouna

C X ) * %k v

d;

da;

Priklad objednani: FRV 200050 A 104 Vrtani 20

Minimalni objednaci mnozstvi je 25
kus(/druh

A = norméni korund

1
1

FRV 200050
FRV 200050
FRV 200050
FRV 250050
FRV 250050
FRV 250050
FRV 300060
FRV 300060
FRV 300060

LUKAS-zvInéné kotouce z brousiciho rouna se pouzivaji na hedvabné matné lesténi na uslechtilych ocelich, chromu, niklu a nezeleznych kovech, jakoz i k ¢isténi
a vyhlazovani zékladovych natérl a zaspinénych vrchnich lakd v odvétvich dievoprimyslu a plastickych hmot. Daji se usadit na hfidel jako vélce raznych délek.
Nejvyhodnéjsi obvodova rychlost lezi mezi 10 — 20 m/s. Pfitom by se mélo pracovat s nizkym pritlakem. Pfisadou vody nebo fidkého olea se zvySua Zivotnost.
Voda zplsobua témér na vsech kovech matny, na hliniku velmi matny povrch. Olej dava hedvébné leskly vzhled.

. Inox/ocel

A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107
A 104
A 106
A 107

. ocel

stredni

jemny 200
velmi jemny 200
stredni 250
jemny 250
velmi jemny 250
stredni 300
jemny 300

velmijemny 300

@ hlinik

50
50
50
50
50
60
60
60

20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32

. kamen

1.400
1.400
1.400
1100
1.100
1.100
900
900
900

1.900
1.900
1.900
1.500
1.500
1.500
1.200
1.200
1.200

@ litina

Brousit, Lestit

0000000 0OC0
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Brousici lamelové valce

196 Kvalita a zpUsoby uziti

264 Vseobecné informace

265 Lamelové valce s brusnou paskou, LWL

266 Lamelové valce s brusnym rounem, LWV

267 Lamelové valce s kombinaci brusné péasky a
brusného rouna, LWWM

268 Lamelové valce Sinus a brusnym rounem, LWF

269 Satinyrovaci bruska

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

Informace

LukAas

Vseobecné
Tyto valce jsou opatfeny vrtdnim @ 19 mm a 4 drazkami na péro a
jsou urceny pro ru¢né vedené satinyrovaci brusky.

LWL, brousici lamelové valce z platna pro satinyrovaci brusky
Nastroje LWL se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou ulozeny
véjitovite k ose a zapusténé do umelohmotného jadra. Prosim, pfi
pouziti dbejte na smér chodu nastroje!

Priklady pouziti:

e Cisténi

e odjehlovani

e odrezovani

e brouseni na hrubo
e strukturovani

e zdrsfiovani

LWV, brousici lamelové valce z brousiciho rouna pro
satinyrovaci brusky

LWV se skladaji z lamel brousiciho rouna. Pouzitim poddajného
rouna pusobi nastroj pruzné a hodi se pro kazdé tvary obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e esténi

e vyhlazovani

e konec¢né brouseni povrchl obrobkd

LWEF, Sinus brousici valce z rouna pro satinyrovaci brusky

Tyto néstroje jsou sloZeny z pasu brousiciho rouna, které je vinovité
navinuté a zafixované k jadru. Vinovitym usporéddanim se dosahne
rovnomeérnéjsiho vzhledu satinyrované plochy bez stop nasazenf
nebo vedeni néstroje.

264

Pouzitim poddajného rouna pasobi LWF pruzné a pfizpisobi se
kazdému tvaru obrobku.

Priklady pouziti:

® matovani

e satinyrovani

e |esteéni

e vyhlazovéani

e konecéné brouseni povrcht obrobkd

LWM, brousici lamelové valce kombinované z rouna a platna
pro satinyrovaci brusky

Kombinaci brousiciho rouna a platna se dosahne vyss$iho ubéru
materialu nez pfi nasazeni typu LSV.Prosim, pfi pouziti doejte na
smer chodu nastroje!

Priklady pouziti:
o Cisténf

e odrezovani

e predlesteni

e strukturovani

e zdrsfiovani

LWM, brousici lamelové valce kombinované z rounaTF a platna
Tento vélec dodavame s vrtanim 19 mm se ¢tyfmi drézkami, valce
se hodi na nerezové materiély. Brusné rouno je na spodni strané
zesileno a tim se docili rovnomeérného opotfebeni lamel. Prosim,
pfi pouziti dbejte na smér chodu nastroje!



Brousici lamelové valce

Luxas

LWL, lamelovy valec s brusnou paskou do satinyrovaci brusky () ‘ * %k Y

Priklad objednani: A22801001000040

_ NK = normalkorund ﬁb/_\«\,
Vhodny do satinyrovaci brusky na O
N I str. 269
d; b

A2280100500040 LWL 100050 NK 40 3.700 6.000 (1 ONONON 5 MONG) ]
A2280100500060 LWL 100050 NK 60 100 50 19 3.700 6.000 [ NONONON 5 MONMGO) 6 = 2
2280100500080 LWL 100050 NK 80 100 50 19 3.700 6.000 [ ONONON ; MONON ;) = 2
A22801001000040 LWL 100100 NK 40 100 100 19 3.700 6.000 9203 ® 6 ® ® 0 = 1
A22801001000060 LWL 100100 NK 60 100 100 19 3.700 6.000 92020 @6 ® ® 0 = 1
A22801001000080 LWL 100100 NK 80 100 100 19 3.700 6.000 O ®203® ®6 © o 6 = 1
LWL, lamelovy valec z brusné pasky se zavitem oY ) * K Yo
b Priklad objednani: A2280100501060

NK = normalkorund OF
vhodné pro regulované uhlové brusky

M14

A2280100501060 LWL 100050 NK 60 50 M 14 3.700 6.000 O 203 ®6 ©®® 6 [ ]
A2280100501080 LWL 100050 NK 80 100 50 M 14 3.700 6.000 O @03 ® 6 ©® 6 = 2

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

LukAas

LWV, lamelovy valec s brusnym rounem do satinyrovaci brusky C X ) ‘ * %

Priklad objednani: A22861001000104

A = normani korund /‘D/_\«\,
1 Vhodny do satinyrovaci brusky na O
str. 269.
S| Y7
da; b

A2286100500104 LWV 100050 A 104 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 ]
A2286100500106 LWV 100050 A 106 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 = 2
A2286100500107 LWV 100050 A107 100 50 19 2.800 6.000 0900006 G OO = 2
A22861001000104 LWV 100100 A104 100 100 19 2.800 6.000 90006 G O O = 1
A22861001000106 LWV 100100 A 106 100 100 19 2.800 6.000 0900006 G OO = 1
A22861001000107 LWV 100100 A107 100 100 19 2.800 6.000 0060606 © OO n 1
LWV, lamelovy valec s brusnym rounem se zavitem C DX ) * % Y
b Priklad objednani: A2286100501104

A = norméni korund OF
vhodné pro regulované uhlové brusky

M14

A2286100501104 LWV 100050 A104 50 M 14 2.800 6.000 00606 © OO n
A2286100501106 LWV 100050 A 106 100 50 M 14 2.800 6.000 006 06 ©7 0 n 2
A2286100501107 LWV 100050 A107 100 50 M 14 2.800 6.000 OO0 06 G OO n 2




Luxas

LWM, lamelovy valec s brusnym

rounem TF v kombinaci s brusnou paskou

Brousici lamelové valce

"X ) * kK

Priklad objednani: A22881001000120
TF = zvlastni kvalita pro INOX

f@ L [—

Vhodny do satinyrovaci brusky na

str. 269.
N ———
b
PG 10
Cislo vyrobku Znaceni Zrmitost  d, b d, n dopor. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min)  (1/min) Informace na strance 438

A22881001000120 LWM 100100 TF 120/80 100 100 19 2.800 6.000 OO0 6066 © 0 6 = 1
Ideélni k opracovani povrchd plechovych dilti z nerezové oceli jako dfiky a nadrze
LWM, lamelovy valec v kombinaci brusné pasky a brusného rouna C X | * %k

Priklad objednani: A22881001000104

A = normani korund /g _

Vhodny do satinyrovaci brusky na fo‘—[;:s

str. 269

N —
b
PG 10
Cislo vyrobku Znaceni Zmitost  d, b d, n dopor. n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min)  (1/min) Informace na strance 438

A2283100500104 LWM 100050 A 104/80 100 50 19 2.800  6.000 006 006 60O [ 2
A2288100500106 LWM 100050 A 106/150 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 = 2
A2288100500107 LWM 100050 A 107/240 100 50 19 2.800 6.000 OO0 6066 © 6 = 2
A22881001000104 LWM 100100 A104/80 100 100 19 2.800 6.000 9060 06 ©O® 06 = 1
A22881001000106 LWM 100100 A106/150 100 100 19 2.800 6.000 000 06 ©O® 06 = 1
A22881001000107 LWM 100100 A107/240 100 100 19 2.800 6.000 900 06 ©O® 06 = 1
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové valce

LukAas

LWM, lamelovy valec v kombinaci brusné pasky a brusného rouna se

zavitem . ‘ ‘ * %

Priklad objednani: A2288100501104

A = norméni korund OF
vhodné pro regulované Uhlové brusky

A2288100501104  LWM 100050 A 104/80 100 M 14 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 ]
A2288100501106  LWM 100050 A 106/150 100 50 M 14 2.800 6.000 OO0 6066 ©0 6 = 2
LWF, brusny valec Sinus z brusného rouna do satinyrovaci brusky (XX X ) * %k Yy

Priklad objednani: A22811001000104

A = normani korund /’t’,\N
C = siliciumkarbid o
- ; | Vhodny do satinyrovaci brusky na
) =
‘ ‘ str. 269.
da; b

A2281100500104 LVWF 100050 A 104 2.800 3.800 00 606 6 OO [

A2281100500106 LWF 100050 A 106 100 50 19 2.800 3.800 0060 006 6 e [ 2
A22811001000104 LWF 100100 A 104 100 100 19 2.800 3.800 00660 006 6 06 [ 1
A22811001000106 LWF 100100 A 106 100 100 19 2.800 3.800 00660 006 6 OO [ 1
A2281100500208 LWF 100050 C 208 100 50 19 2.800 3.800 OO0 ®6 060 006©® = 2
A22811001000208 LWF 100100 C 208 100 100 19 2.800 3.800 OO0 ®6 0006 =m 1




Satinyrovaci bruska

Luxas

Satinyrovaci bruska * %k

Priklad objednani: A3995ESM 1310
Hmotnost: 2,8 kg

n 1

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050  1.300 19

S odpovidajicim nastroam idealni k:
® satinyrovani

e strukturovani

o lesténi

® kartacovani

e vyhlazovani

e odahlovani

® matovani

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Zvlastni znaky:

® vysoce zatiZzitelny motor (stacionarni)

e pfevod do pomala se dvéma prevodovymi stupni (dlouha Zivotnost)

e |oziska chranéna proti prachu (malo opottebitelnd)

e S optimalnim néastroam se dosahua bezpfechodoycn povrchl na kovech, dfevu nebo plastech.

Elektronicka regulace:

® jemny rozbéh

® plynula regulace otacek

e odpojovani pfi prekro¢eni teplotni hranice a pretizeni

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Brousici pasky a unasece

196

Kvalita a oblasti pouziti 282 UnaSece pro brousici pasky véalcové

272

VSeobecné informace 283 Nekonecné péasy, valcové

273

Brousici pasky valcové 359 Pohonné jednotky

279

Una$ece brousicich paskd valcovych

280

Brousici pasky vélcové bez vypodlozeni

280

Unasece brousicich paskd valcovych - soft

281

Brousici pasky koénické

281

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Unasece brousicich paskd kénickych

282

Valcové brousicich pasky

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

Informace

LukAas

SBZY, brousici pasky valcové

Nabizime V&m velky vybér brusnych prstynkd a nosi¢d brusnych
prstynkd. Dodavaji se v mnoha rozmérech a kvalitadch. Brousici
pasky se vyrabéji z pasl brousiciho platna, které se spirélovité
naviji na podlozku z tkaniny. Upinaji se na odpovidajici unasece do
ruéné vedenych pohonnych jednotek (pfimé brusky nebo agregéaty
s ohebnym htidelem).

Priklady pouziti:

o Cisténi

e |ehké odjehlovani

® ziemnovani povrchu
e brou$eni ploch a hran
e zacistovani

STZY, unasece brousicich paski valcovych

Unasece STKE slouzi vyhradné k upinani nasich vélcovych brou-
sicich paskl. Nosi¢ ma speciélni drézkovani, které se pfi vyssich
otackéach rozevfe a tim napne brusny pas.

272

SBKE, brousici pasky kénické

Brousici pasek kénicky je stavbou a pouzitim srovnatelny s paskem
valcovym. ZUZeni tvaru umoziuje vybrusovani | na tézko pristup-
nych mistek obrobku.

STKE, unasece brousicich paskt kénickych

Unasece STKE slouzi vyhradné k upinani nasich kénickych brou-
sicich paskl. Nosi¢ ma speciélni drazkovani, které se pfi vyssich
otackach rozevre a tim napne brusny pas.

SBZY, brousné prystynky cylindrické bez podsivky

Tyto brusné pasy jsou z velmi flexibilnitho brusného platna. Pouzivaji
se na ru¢nich bruskach ( pfimé brusky nebo brusky s ohevnou
htideli), doporuc¢ujeme mékké nosice.

STWS, unasece pro valcové brousici pasky

Tento obzvlasté mékky unasec pro vélcové brousici pasky je opat-
fen vrtanim @ 19 mm a 4 drazkami pro pero, aby mohl byt pouzit v
satinyrovacich bruskach.



Brousici pasky a unasece

Luxas

SBZY, brusné prstynky valcové, diamant o0 * %k k

Priklad objednani: A301003030126

Optimalni fezna rychlost: 10-20 m/s m
D = diamant
N | N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279
Jiné rozmeéry a zrnitosti na vyzadani.
-
A301003030126  SBZY 03030 D126 @ 060 =

Diamantové brusné paska a nejvhodnéjsi pro brouseni tvrdych povlakd, jako napf. ochrannych nastfik( nebo pancéfovani z wolframu, chromu nebo titancarbidu.
Umi také perfektné opracovat dal$i tvrdé materidly jako sklo, keramiku, kdmen, email, tvrdokov, abrazivni plasty na bazi uhliku nebo skelnych vidken. Dal$i pouziti
nalezne také na materidlech jako Hastelloy, Inconel a titanové legovéani, ve vyrobé turbin, motord, prevodovek.

SBZY, brusny prstynek valcovy keramicky 000 2. 8.8

Priklad objednani: A240603030040

CERAMIC = brusné paska s m
keramickym zrnem
N | N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279
Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.
.

A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 O 06 06 (7} = .
A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 O 06 06 (7] [ 50
A240604530040 SBZY 04530 Ceramic 40 45 30 O 06 06 (7] [ 50
A240604530060 SBZY 04530 Ceramic 60 45 30 0066 06 (7] ] 50
A240604530080 SBZY 04530 Ceramic 80 45 30 0066 06 (7} n 50
A240606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 0066 06 (7] [ 25
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 006 06 (7] [ 25

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAas

SBZY, brousici pasky valcové, Z Power 000 * %k

Priklad objednani: A241203030036

Z POWER = zirkonkorund s brusné m

aktivni krycf vrstvou

N max.: Viz tabulka u brusnych
prstynkd str. 279

Jiné rozméry a zrnitosti na vyzadani.

A241203030036 SBZY 03030 7 POWER 36 o 6 06 (7] =

A241203030050 SBZY 03030 Z POWER 50 30 30 o 0 0 6 (7] [ 50
A241203030060 SBZY 03030 Z POWER 60 30 30 o 0 0 6 (7] ] 50
A241203030080 SBZY 03030 Z POWER 80 30 30 o 0 0 6 (7] ] 50
A241204530036 SBZY 04530 Z POWER 36 45 30 o 0 0 6 (7] [ 50
A241204530050 SBZY 04530 7 POWER 50 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241204530060 SBZY 04530 Z POWER 60 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241204530080 SBZY 04530 Z POWER 80 45 30 o 6 0 6 (7} [ 50
A241206030036 SBZY 06030 Z POWER 36 60 30 ® 6 0 6 (7} [ 25
A241206030050 SBZY 06030 7 POWER 50 60 30 ® 6 0 6 (7] [ 25
A241206030060 SBZY 06030 Z POWER 60 60 30 ® © 0 6 (7] [ 25
A241206030080 SBZY 06030 Z POWER 80 60 30 ® 6 0 6 (7] [ 25




Luxas

SBZY, brousici pasky valcové, zirkonkorund

Brousici pasky a unasece

® * ke

Cislo vyrobku

A240201325050
A240201325080
A240201530050
A240201530060
A240201530080
A240201925036
A240201925050
A240201925080
A240202220036
A240202220050
A240202220060
A240202525036
A240202525050
A240202525080
A240203030036
A240203030050
A240203030060
A240203030080
A240203825036
A240203825050
A240203825080
A240204530036
A240204530050
A240204530060
A240204530080
A240205125036
A240205125050
A240205125080
A240206030036
A240206030050
A240206030060
A240206030080

. Inox/ocel

Znaceni

SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 01925
SBZY 02220
SBZY 02220
SBZY 02220
SBZY 02525
SBZY 02525
SBZY 02525
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 03825
SBZY 03825
SBZY 03825
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 05125
SBZY 05125
SBZY 05125
SBZY 06030
SBZY 06030
SBZY 06030
SBZY 06030

ocel

Zrnitost

ZK 50
ZK 80
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 80
ZK 36
ZK 50
ZK 60
ZK 80

hlinik

-z, 4 - |
H T
mm mm
13 25
13 25
15 30
15 30
15 30
19 25
19 25
19 25
22 20
22 20
22 20
25 25
25 25
25 25
30 30
30 30
30 30
30 30
38 25
38 25
38 25
45 30
45 30
45 30
45 30
51 25
51 25
51 25
60 30
60 30
60 30
60 30

. kdamen . litina

Priklad objednani: A240201325050

ZK = zirkonkorund lDE:ﬂj__-l:}
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
279

Jiné rozméry a zrnitosti na zakazku.

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti §§
Informace na strance 438

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund

LukAas

* Kk ve

Cislo vyrobku

A240000810150
A240001010080
A240001010150

A240001010240
A240001010320
A240001020080
A240001020150
A240001020240
A240001020320
A240001210080
A240001210150
A240001210240
A240001213080
A240001213120
A240001213240
A240001225080
A240001225150
A240001225240
A240001225320
A240001250080
A240001310080
A240001310150
A240001325080
A240001325150
A240001510060
A240001510080
A240001510150
A240001510240
A240001510320
A240001530040
A240001530050
A240001530060
A240001530080
A240001530120
A240001530150
A240001530240
A240001530320

276

Znaceni

SBZY 00810
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01010
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01020
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01210
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01213
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01225
SBZY 01250
SBZY 01310
SBZY 01310
SBZY 01325
SBZY 01325
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01510
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530
SBZY 01530

Zrnitost

NK 150
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 150
NK 240
NK 80
NK 120
NK 240
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 80
NK 80
NK 150
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 150
NK 240
NK 320
NK 40
NK 50
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK'320

-
H T
mm mm
8 10
10 10
10 10
10 10
10 10
10 20
10 20
10 20
10 20
12 10
12 10
12 10
12 13
12 13
12 13
12 25
12 25
12 25
12 25
12 50
13 10
13 10
13 25
13 25
15 10
15 10
15 10
15 10
15 10
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30
15 30

Priklad objednani: A240000810150
NK = normalkorund

BT

Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
279

Jiné rozméry a zrnitosti na zakazku.

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti %
Informace na strénce 438

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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50
50
50
50
50
50
50
50
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50
50
50
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Brousici pasky a unasece

Luxas

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund Y K e

Priklad objednani: A240000810150

NK = normalkorund
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana l{m
40 I 279
Jiné rozmeéry a zrnitosti na zakézku.
.
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438
A2400015650050 SBZY 01550 NK 50 15 50 0203 ®0e © o e [ 50
A240001926050 SBZY 01925 NK 50 19 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240001925060 SBZY 01925 NK 60 19 25 (1 ONONON - BOMGHN [ 50
A240001925080 SBZY 01925 NK 80 19 25 (1 ONMONMON - BMOMGHN [ 50
A240001925150 SBZY 01925 NK 150 19 25 [ ONMONON s MOMGN ) (] 50 %
A240002210150  SBZY 02210 NK 150 22 10 020 06 O 0 m 50 g
A240002210240 SBZY 02210 NK 240 22 10 (| NONONMON > MOMGN ¢ [ 50 §
A240002210320 SBZY 02210 NK 320 22 10 (L NONONMON > OGN ¢ [ 50
A240002220050 SBZY 02220 NK 50 22 20 (| ONONMON > OGN ¢ [ 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 [ NONONMON > MOMGN ¢} n 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 (1 ONONON - BMOMGN [ 50
A240002220240 SBZY 02220 NK 240 22 20 (| ONOMON - BOMGN [ 50
A240002220320 SBZY 02220 NK 320 22 20 02203 ®6e ©o e [ 50
A240002250050 SBZY 02260 NK 50 22 50 0203 ®0e ©o e [ 50
A240002625040 SBZY 02625 NK 40 26 25 (1 ONMOMON - BOMGN [ 50
A240002625050 SBZY 02625 NK 50 26 25 (1 ONOMON - BMOMGN ¢ [ 50
A240002625060 SBZY 02525 NK 60 26 25 ([ ONONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240002625080 SBZY 02525 NK 80 26 25 (1 ONONON - BMOMGHN [ 50
A240002625150 SBZY 02625 NK 150 26 25 (1 ONONON - BOMGHN ¢ [ 50
A240003020040 SBZY 03020 NK 40 30 20 (1 ONMONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240003020050 SBZY 03020 NK 50 30 20 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A240003020060 SBZY 03020 NK 60 30 20 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A240003020080 SBZY 03020 NK 80 30 20 02 0®®6e ©o® e [ 50
A240003020150 SBZY 03020 NK 150 30 20 0202 0®®6e © e [ 50
A240003020240 SBZY 03020 NK 240 30 20 (| ONONMON - BOMGHN [ 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 (1 ONOMON - BMOMGN ¢ [ 50
A240003030050 SBZY 03030 NK 50 30 30 02 ®®6e 6o e [ 50
A240003030060 SBZY 03030 NK 60 30 30 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240003030080 SBZY 03030 NK 80 30 30 (1 ONOMON - BMOMGN [ 50
A240003030150 SBZY 03030 NK 150 30 30 ([ ONOMON - BOMGN [ 50
A240003030240 SBZY 03030 NK 240 30 30 0203 ®0e ©o e [ 50
A240003030320 SBZY 03030 NK 320 30 30 0O ®203® ®0e ©o e [ 50
A240003825040 SBZY 03825 NK 40 38 25 0203 ®0e ©o e [ 50
A240003825050 SBZY 03825 NK 50 38 25 ([ ONONON - BOMGN [ 50
A240003825060 SBZY 03825 NK 60 38 25 02203 ®0e ©o e [ 50
A240003825080 SBZY 03825 NK 80 38 25 (1 ONMONON - BOMGN ¢ [ 50
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAas

SBZY, brousici pasky valcové, normalkorund Y K e

Priklad objednani: A240000810150

NK = Normalkorund l{:ﬂj__-l:}
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana
g0 | 279
Jiné rozmeéry a zrnitosti na zakazku.
.
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strénce 438

A240003825150 SBZY 03825 NK 150 38 25 0203 ®0e © o e [ 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 0203 ®0e ©o e [ 50
A240004530050 SBZY 04530 NK 50 45 30 (1 BONONON s MOMGN - m 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 (1 ONONON s BMOMGN ¢ m 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 (1 ONMONMON - BOMGHN [ 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 (1 ONMOMON - BOMGHN [ 50
A240004530240 SBZY 04530 NK 240 45 30 (1 ONONMON - BMOMGHN [ 50
A240004530320 SBZY 04530 NK 320 45 30 ([ ONONMON - BMOMGHN [ 50
A240005125040 SBZY 05125 NK 40 51 25 (| ONONMON > OGN ¢ m 50
A240005125050 SBZY 05125 NK 50 51 25 (1 MONOMON > MOMGN ¢ m 50
A240005125060 SBZY 05125 NK 60 51 25 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240005125080 SBZY 05125 NK 80 51 25 (1 ONONON - BMOMGN [ 50
A240006125160 SBZY 05125 NK 150 51 25 (| ONOMON - BOMGN [ 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 02203 ®6e ©o e [ 50
A240006030050 SBZY 06030 NK 50 60 30 0203 ®0e ©o e [ 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 (1 ONMOMON - BOMGN [ 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 (1 ONOMON - BMOMGN ¢ [ 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 ([ ONONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 (1 ONONON - BMOMGHN [ 50
A240007630050 SBZY 07530 NK 50 75 30 (1 ONONON - BOMGHN ¢ [ 50
A240007530060 SBZY 07530 NK 60 75 30 (1 ONMONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240007530080 SBZY 07530 NK 80 75 30 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A240007530150 SBZY 07530 NK 150 75 30 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A240010040040 SBZY 10040 NK 40 100 40 02 0®®6e ©o® e [ 25
A240010040050  SBZY 10040 NK 50 100 40 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 25
A240010040060 SBZY 10040 NK 60 100 40 (| ONONMON - BOMGHN [ 25
A240010040080  SBZY 10040 NK 80 100 40 (1 ONOMON - BMOMGN ¢ [ 25
A240010040150 ~ SBZY 10040 NK 150 100 40 02 ®®6e 6o e [ 25
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Luxas

STZY, unasece brousicich pasku, valcové

Brousici pasky a unasece

* Kk ve

Cislo vyrobku

A2501008103
A2500010103
A2500010106
A2500010206
A2500012106
A2500012132
A2500012256
A2501012256
A2500012506
A2500013106
A2500013256
A2500015106
A2500015306
A2501015306
A2500015506
A2500019256
A2500022106
A2500022206
A2501022206
A2500022506
A2500025256
A2500030206
A2501030206
A2500030306
A2501030306
A2500038256
A25000453060001
A25010453060001
A2500051256
A25000603060001
A25010603060001
A2500060308
A25000753080001
A25011004080001

Znaceni

STZY 00810.03
STZY 01010.03
STZY 01010.06
STZY 01020.06
STZY 01210.06
STZY 01213.02
STZY 01225.06
STZY 01225.06
STZY 01250.06
STZY 01310.06
STZY 01325.06
STZY 01510.06
STZY 01530.06
STZY 01530.06
STZY 01550.06
STZY 01925.06
STZY 02210.06
STZY 02220.06
STZY 02220.06
STZY 02250.06
STZY 02525.06
STZY 03020.06
STZY 03020.06
STZY 03030.06
STZY 03030.06
STZY 03825.06
STZY 04530.06
STZY 04530.06
STZY 05125.06
STZY 06030.06
STZY 06030.06
STZY 06030.08
STZY 07530.08
STZY 10040.08

Provedeni

meékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
mékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
tvrdy
tvrdy
tvrdy
meékky
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
mekky
tvrdy
tvrdy
meékky
tvrdy
tvrdy
mékky

100

-
3®»
=

w
&

N
o
W 0 0 OO O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O N o o O W w

40

L
mm

40
25
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

n max.
(1/min)

47500
54.000
57000
57000
46.500
26.000
46.500
31.500
31.500
44.000
44.000
38.000
38.000
25.000
25.000
30.000
26.000
26.000
17.000
17.000
22.500
19.000
12.500
19.000
12.500
15.000
13.000
13.000
11.200
9.500

6.500

9.500

6.500

4.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se
musi nejvyse povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

ocel

hlinik

. kamen

@ itina

Priklad objednani: A2500010103

Ostatni rozméry na zakazku.

BT

\-/ PG 14

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438

&

Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Lo min. 10

plasty . titan
279




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

LukAas

SBZY, brousici pasky bez vypodlozeni, valcové () ‘ * %k

Priklad objednani: A300003030080

Nmax.: Viz tabulka unasece, strana m

279 a 280.
NK = Normalkorund

A300003030080 SBZY 03030 NK 80 0O ®@03® ®0e ®© 0 =
A300003030120 SBZY 03030 NK 120 30 30 (1 ONMONON 5 BONG) 9 [ 50
A300003030150  SBZY 03030 NK 150 30 30 (1 ONONON - BOMGHN [ 50
A300004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 (1 ONMONMON - BMOMGHN ] 50
A300004530120  SBZY 04530 NK 120 45 30 (1 ONMONMON - BOMGHN [ 50
A300004530160 SBZY 04530 NK 150 45 30 (1 B ONOMON s BOMGON :] [ 50
Vlastnosti:

® obzvlasté flexibilni

STZY, unaseée brousicich paski SOFT, valcové * %k Yy

Priklad objednani: A2502030306

|

A2502030306  STZY 03030.06  Soft 6 9.500 [ ]
A2502045306  STZY 04530.06  Soft 45 30 6 40 6.300 [ ] 5
A2502060306  STZY 06030.06  Soft 60 30 6 40 4.700 [ | 5
A2502075308  STZY 07530.08  Soft 75 30 8 40 3.800 [ ] 2
A2502100408  STZY 10040.08  Soft 100 40 8 40 2.800 [ ] 2
Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vyloZeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se

musi nejvyse povolené otacky prepoditat! R — 47 N

Lo min. 10




Luxas

Brousici pasky a unasece

SBKE, brousici pasky kénické () * K vy

Priklad objednani: A300002063040

N max.: Viz tabulka unasece, strana

o B>

s +———— 4= NK = normalkorund
- 7
7 PG 14
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost H T H, Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438

A300002063040 SBKE 02063 NK 40 20 63 14 O ®203® ®6 ©® 6 = 50
A300002063060 SBKE 02063 NK 60 20 63 14 O ®203® ®6 ©® 6 = 50
A300002063080 SBKE 02063 NK 80 20 63 14 O ©203® ®6 ©® 6 [ 50
A300002063150 SBKE 02063 NK 150 20 63 14 O ®203® ®6 © o 6 [ 50
A300002930040 SBKE 02930 NK 40 29 30 22 0203 ® 6 ®® 6 ] 50
A300002930050 SBKE 02930 NK 50 29 30 22 O 203 ® 6 ®® 6 ] 50
A300002930060 SBKE 02930 NK 60 29 30 22 0206 ® 6 ®® 6 n 50
A300002930080 SBKE 02930 NK 80 29 30 22 0206 ® 6 ® ® 6 n 50
A300002930150  SBKE 02930 NK 150 29 30 22 0203 ® 6 ® ® 6 n 50
A300003660040 SBKE 03660 NK 40 36 60 22 02 0®®6e © o 6 n 50
A300003660050 SBKE 03660 NK 50 36 60 22 0202 0®®6e ©® 6 n 50
A300003660060 SBKE 03660 NK 60 36 60 22 O 203 ® 6 © @ 6 n 50
A300003660080 SBKE 03660 NK 80 36 60 22 O 203 ® 6 © @ 6 n 50
A300003660150 SBKE 03660 NK 150 36 60 22 O 203 ® 6 © o 6 = 50
STKE, unaseée brousicich pasku, konické * %k Yo

Pfiklad objednani: A2500020636

=i
T L
/
SISIE = N ——
[}

Vs PG 14

Cislo vyrobku  Znaéeni D D, L Provedeni n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm mm (1/min)  Informace na strance 438

A2500020636  STKE 02063.06 20 14 40 Tvrdy 21.000 n 5
A2500029306  STKE 02930.06 29 22 40 Tvrdy 21.000 = 5
A2500036606  STKE 36/22x60 36 22 40 Tvrdy 13.500 = 5

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

ocel

hlinik

. kamen

@ itina

. titan

plasty
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici pasky a unasece

SBZY, valcové brousici pasky

LukAas

* Kk e

Priklad objednéni: A2400100100060
Nmax.: Viz tabulka unasece, strana

282 : ' 6@2

NK = normalkorund

A2400100100060 SBZY 100100 NK 60

O ®203® ®6 ©® 6 =
A2400100100080 SBZY 100100 NK 80 100 100 O ®203® ®6 ©® 6 u 6
A2400100100120  SBZY 100100 NK 120 100 100 O ©203® ®6 ©® 6 [ 6
A2400100100150  SBZY 100100 NK 150 100 100 O ®203® ®6 © o 6 [ 6
STWS, unaseée valcovych brousicich paska * %k Yy
Priklad objednani: A2502100100
Vrtdni @ 19 mm a opatfeno 4 drazka-
e o o o o mi pro péro 6 mm. ;LE/_\V
[ 0000 ? ,p o ) O
qu_ — o ~ 7;|D@D|;7 Odpovidajici bruska viz str. 376
{ B o - o0ooC
=L B [\ I |
~f o o
)
I‘_ T ————

A2502100100 STWS 100100 Soft

2.800



Brousici pasky a unasece

Luxas

SBL, nekoneény pas () * %k

Priklad objednani: A3000130305040T01
Pouzitelné v pneumatickych pasovych
bruskadch AMIN 30 BSH

l Obvodova rychlost 28 m/s
Q I l I NK = normél korund

ZK = cirkonkorund

A3000130305040T01 SBLT 7K 40 pevny-pruzny 90 06 ® 6 ® [ 100
A3000130305060T  SBLT NK 60 13 305 pevny-pruzny 0203 ®0e ©o e [ 100
A3000130305060T01 SBLT ZK 60 13 306 pevny-pruzny 0006 ® 06 n 100
A3000130305080T  SBLT NK 80 13 306 pevny-pruzny [ oNONON s MONON ) n 100
A3000130305080T01 SBLT ZK 80 13 306 pevny-pruzny 0006 ® 06 n 100
A3000130305080X  SBLX NK 80 13 305 pevny (1 B ONOMON s BOMGON :] [ 100
A3000130305120T  SBLT NK 120 13 305 pevny-pruzny (1 ONONMON - BMOMGHN [ 100
A3000130305120X  SBLX NK 120 13 305 pevny (1 BONONON s BOMGON :) m 100
Pasova bruska izolovana ¥ K e

Priklad objednani: A3993302113
Délka: ca. 325 mm

Vyska: ca. 86 mm

Hmotnost: ca. 1,16 kg

Pohon: lamelovy motor

Dalsi technicka data na str. 361.

A3993302113 AMIN 30 BSH Péska 30.000 0,45

V baleni a obsazeno: Napinaci Ustroji pro nekone¢né pasy rozméru 13 x 305 mm, pfivod vzduchu od vzduchu s tlumi¢em, upinani 6 m, nastroj k ovladani
Zvlastni prislusenstvi: hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, obsluzné néradi upinaci svorky pro prm. 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Ze skladu k dodani: nekonec¢ny pas 13 x 305 mm

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Brousici svitky a unasecCe brousicich

196

Kvalita a oblasti pouziti

286

VVSeobecné informace

287

Brousici svitky valcové

288

Brousici svitky kénické

289

unasece brousicich svitkd

359

Pohonné jednotky

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

svitku

oy A\ \\'\

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici svitky a unasece brousicich svitka

Informace

LukAas

SRZY, brousici svitky valcové a SBKE, brousici svitky kénické
Brousici svitky jsou zhotoveny z navinutého brousiciho platna.
Jejich konstrukce dovoluje, aby se béhem brousiciho procesu po
opotfebeni vnéjsiho navinuti objevovalo stale nové brousici zrno.
Prosim, dbejte pfi pouziti na smér chodu a nasadte brousici svitek
tak, aby jeho lepena ¢ast sméfovala k unaseci.

286

Priklady pouziti:
e odjehlovani

o gisténi

e zaciStovani

SRTR, unasece brousicich svitka
Opakované pouzitelny unase¢ nastroje. K bezpe¢nému upnuti
vélcového a koénického brousiciho svitku.



Luxas

Brousici svitky a unasece brousicich svitku

SRZY, brousici svitky valcové O * ok e

Pklad objednani: A240300625080

NK = normalkorund l{:ﬂj__-l:}

o 4/ — T T T - @
7
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni Zrmitost D T B n max. Vh_oduné unasece brousicich Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min) svitkd Informace na strénce 438

A240300625080 SRZY 0626 NK80 6 25 3 24.000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O [ 50
A240300625150 SRZY 0626  NK150 6 25 3 24.000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O [ 50
A240300638080 SRZY0638  NK8 6 38 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @® @ ® @ O [ 50
A240300638150 SRZY 0638  NK150 6 38 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O [ 50
A240301025050 SRZY 1025  NK50 10 25 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @ @ ® @ O (] 50 %c
A240301025080 SRZY 1025 ~ NK80 10 25 3 24000 SRTR3063.03neboSRTR3063.06 @ @ ® @® @ ® @ @ [ 50 %é
A240301025150  SRZY 1025 NK150 10 25 3 24.000 SRTR 3063.03 nebo SRTR3063.06 @ @ ® @ @ ©® ® O [ ] 50 2
A240301038050 SRZY 1038  NK 50 0 38 3 24.000  SRTR 3070.06 0202 0®®6e ©o® 6 [ 50
A240301038080 SRZY 1038  NK 80 0 38 3 24.000  SRTR 3070.06 0202 0®®6e ©o 6 [ 50
A240301038150 SRZY 1038  NK150 10 38 3 24000 SRTR3070.06 (1 BONONON s OMGN :) [ 50
A240301325050 SRZY 1325 ~ NK50 13 256 3 24000 SRTR3063.06 (1 BONONON s BOMGN :) [ 50
A240301326080 SRZY 1325 ~ NK80 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 (1 ONONON - BMOMGN [ 50
A240301326150 SRZY 1325  NK150 13 25 3 24000 SRTR 3063.06 ([ ONMONMON - BMOMGN [ 50
A240301338050 SRZY 1338 NK 50 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 (1 ONOMON - BOMGN [ 50
A240301338080 SRZY 1338 NK 80 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 (1 ONONMON - BMOMGN [ 50
A240301338150 SRZY 1338  NK150 13 38 3 24.000  SRTR 3070.06 ([ ONMONON - BOMGN ¢ [ 50
A240302038050 SRZY 2038  NK50 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 ([ ONONON - BOMGN [ 50
A240302038080 SRZY2038  NK80 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 0203 ®0e ©o e [ 50
A240302038150 SRZY 2038  NK150 20 38 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONONON - BOMGHN ¢ [ 50
A240302050050 SRZY 2050  NK50 20 50 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONMONON - BMOMGHN ¢ [ 50
A240302050080 SRZY2050  NK80 20 50 5 16.000  SRTR 5085.06 (1 ONONON - BMOMGHN [ 50
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici svitky a unasece brousicich svitka

SRKE, brousici svitky konické

LukAas

* Kk ve

Cislo vyrobku  Znaéeni Zrnitost D T B
mm mm mm

A240401025050 SRKE 1025 NK 50 10 25
A240401025080 SRKE 1025 NK 80 10 25
A240401025150 SRKE 1025 NK 150 10 25
A240401325050 SRKE 1325 NK 50 13 285
A240401325080 SRKE 1325 NK 80 13 25
A240401325150 SRKE 1325 NK 150 13 25
A240401338050 SRKE 1338 NK 50 13 38
A240401338080 SRKE 1338 NK 80 13 38
A240401338150 SRKE 1338 NK 150 13 38
A240401638050 SRKE 1638 NK 50 16 38
A240401638080 SRKE 1638 NK 80 16 38
A240401638150 SRKE 1638 NK 150 16 38
A240402050036 SRKE 2050 NK 36 20 50
A240402050050 SRKE 2050 NK 50 20 50
A240402050080 SRKE 2050 NK 80 20 50
A240402050150 SRKE 2050 NK150 20 50

o o ool W W W W W W W W W W Ww

288

n max.
(1/min)

24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
24.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000
16.000

Vhodné unasece brousicich
svitka

SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.03 nebo SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3063.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 3070.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06
SRTR 5085.06

Priklad objednani: A240401025050
NK = normalkorund

Doporuéené pouziti
Informace na strénce 438
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Brousici svitky a unasece brousicich svitka

Luxas

* Kk e

SRTR, unasece brousicich svitku

Priklad objednani: A32030130001

N max.: Viz tabulka svitkd, strana m

287-288

A32030130001 SRTR 3063.03 INOX 3 64 3 27 n
A32030160001 SRTR 3063.06 INOX 3 64 6 27 m 1
32030260001 SRTR 3070.06 INOX 3 70 6 25 n 1
32030460001 SRTR 5085.06 INOX 5 85 6 35 n 5
£
€
oL
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Brousici ¢epicky a dutinky

196

Kvalita a zplsob uziti

301

Brousici dutinky kuzelové

292

VVSeobecné informace

301

nosic¢e brousicich dutinek, kuzelové

293

Brousici ¢epicky, vélcové

302

Brousici ¢epi¢ky - sada sortimentu

294

unasece valcové

359

Pohonné jednotky

295

Brusné Cepicky vélcové, zaoblené

296

Nosi¢ brusné &epicky, vélcové zaoblené

297

Brusné cepicky vélcové, Spicaté

298

Nosi¢ brusné Eepicky, Spicaté

299

Brousici ¢epicky kuzelové zaoblené

300

Nosi¢ brusné ¢epicky, zaobleny kuzel

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a dutinky

Lukas
Informace
Nase brousici ¢epicky a brousici dutinky vyrabime z nejkvalitnéj- Priklady pouziti:
Siho brusného plétna a je nutné je pouzivat pouze na nosicich k e jiemné a nejjemnéjsi brousici prace, obzvlasté na tézko
tomuto Uéelu ur&enych. Siroky sortiment pro nejriizn&jsi pouziti , v pristupnych mistech
rliznych tvarech a k tomu odpovidajici nosice (stopky). e prace pri vyrobé naradi, forem a modeld

Nejvyssi dovolené otacky

Nejvyssi dovolené otdcky uvedené v tabulce unasecu brousicich

Cepicek plati pro maximalni volnou délku stopky L, = 15 mm.

Pro jiné vylozeni musi byt povolené otacky prepocitany!

Lo

min. 10

Brousici ¢epicky specialni NKS

Specialni kvalita na brousenf korozivzdornych a teplovzdornych oceli,
vyroba néstrojd a forem. Specialni vrchni vrstva s brusnymi aditivy
umoznuje zvysit brusny vykon a také zivotnost.

Brousici éepicky univerzalni NK
Universalni kvalita na bouseni kovd, plastl, dfeva a dalsich hmot.

292



Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

Luxas

SKZYS, brousici éepiéky SPECIAL, valcové C X ) * %k

Priklad objednani: A21020051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 294

NKS = normalkorund s aktivni povlako-
vou vrstvou

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

A21020051080  SKZYS 0510 NKS 80 5 00660 006 © O©O-® [ 100
A21020051150  SKZYS 0510 NKS 150 5 10 9060 006 ©O [ 100
A21020071060  SKZYS 0712 NKS 60 7 12 0900 06 6 O m 100
A21020071080  SKZYS 0712 NKS 80 7 12 0900 06 6 O m 100
A21020071150  SKZYS 0712 NKS 150 7 12 000 006 6 O m 100
A21020101060  SKZYS 1015 NKS 60 10 15 006006 60 [ 100
A21020101080  SKZYS 1015 NKS 80 10 15 0060006 60 m 100
A21020101150  SKZYS 1015 NKS 150 10 15 00660 006 © 0 [ 100
SKZY, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové () * K Y

Priklad objednani: A21000051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich lm

Cepicek, str. 294
NK = normalkorund

A21000051080  SKZY 0510 NK 80 5 020 0®®6 6 006 [

A21000051160  SKZY 0510 NK 150 5 10 [ NONONONONONG) [ 100
A21000051320  SKZY 0510 NK 320 5 10 [ ONONONONONG) [ 100
A21000071060  SKZY 0712 NK 60 7 12 00 ®6 ©® O [ 100
A21000071080  SKZY 0712 NK 80 7 12 0203 ®06 © O [ 100
A21000071150  SKZY 0712 NK 150 7 12 [ ONONONONONG) [ 100
A21000071320  SKZY 0712 NK 320 7 12 020 ®06 ®O® n 100
A21000101060  SKZY 1015 NK 60 10 15 020 ®6 60 [ 100
A21000101080  SKZY 1015 NK 80 10 15 0206 ®6 60 [ 100
A21000101150  SKZY 1015 NK 150 10 15 020 ®6 60 [ 100

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

LukAas

SK2Y, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové () Y ¥ vy

Priklad objednani: A21000051080

”max._: ,V'Z tabglka unasecu m

brousicich ¢epicek, str. 294

NK = normalkorund

A21000101320  SKZY 1015 NK 320 0203 ®6 ©O©® [ 100
A21000131060  SKZY 1317 NK 60 13 17 0203 ®06 © O [ 100
A21000131080  SKZY 1317 NK 80 13 17 [ ONONONONON®) m 100
A21000131150  SKZY 1317 NK 150 13 17 02020 ®6 G0 100
A21000131320  SKZY 1317 NK 320 13 17 0200 ®06 60 100
A21000161060  SKZY 1626 NK 60 16 26 (1 NONONONONON®) [ 100
A21000161080  SKZY 1626 NK 80 16 26 (1 HONONONONONG) m 100
A21000161150  SKZY 1626 NK 150 16 26 020 ®06 ©® O [ 100
A21000161320  SKZY 1626 NK 320 16 26 020 ®06 ©® O [ 100
GTZY, unaseée brousicich éepiéek, valcovy * %k Yy
Ptiklad objednani: A2560000511
| e R

4>S'

A250000511 GTZY 0510 5 1/8" X 25 95.000 ]

A250000512 GTZY 0510 5 10 2,35 X40 57000 [ ] 5
A250000513 GTZY 0510 5 10 3X25 95.000 [ ] 5
A250000712 GTZY 0712 7 12 2,35 X40 42.000 [ ] 5
A250000713 GTZY 0712 7 12 3X25 65.000 [ ] 5
A250001011 GTZY 1015 10 15 1/8" X 25 45.000 [ ] 5
A250001013 GTZY 1015 10 15 3X25 45.000 [ ] 5
A250001313 GTZY 1317 13 17 3X25 35.000 [ ] 5
A250001613 GTZY 1626 16 26 3X25 18.000 [ ] 5
A250001616 GTZY 1626 16 26 6X40 30.000 [ ] 5




Luxas

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

SKWRS, brousici éepicky SPECIAL, valcové zaoblené 00 * Kk k
Priklad objednani: A21020052080
N max.: Viz tabulka unagecd m

A21020052080
A21020052150
A21020072060
A21020072080
A21020072150
A21020102060
A21020102080
A21020102150
A21020132060
A21020132080
A21020132150

SKWRS 0511
SKWRS 0511
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319

NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150

SKWR, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové zaoblené

brousicich ¢epicek, str. 296

NKS = normalkorund s aktivnf
povlakovou vrstvou

00000 OCOOOSC
OO0 O0OO0OOOGOOOOO
200000 0O0ODODOO
0000000006060
0000606000060
[CHCNCNONONCNCNONONONG
CECHCHCONCONCECONCONCONCONC
CHCNCNONONCNCNONONONC

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

* Kk v

A21000052080
A21000052150
A21000052320
A21000072060
A21000072080
A21000072150
A21000072320
A21000102060
A21000102080
A21000102150
A21000102320

. Inox/ocel

SKWR 0511
SKWR 0511
SKWR 0511
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 0713
SKWR 1015
SKWR 1015
SKWR 1015
SKWR 1015

. ocel

NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK'320

@ hlinik

@ itina

Priklad objednani: A21000052080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 296

NK = normalkorund

00000 OCOOOSC
(CHCHCHONONONCNCONONONS
CHCHCONCONONCNCNCONONMON®
SHENSNSHCSHCHCIHSICHCSIC)
© 0000000666606 0
CHCNONONONCNCNONONMONG)
CECECNCONCONCHNCONCONCONCONC)
CHCHNCONONONCNCNONONMONC

plasty . titan

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

SKWR, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové zaoblené

LukAas

%k

Priklad objednani: A21000052080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Cepicek, str. 296

NK = normalkorund

A21000132060  SKWR 1319 NK 60 (| NONONONONONGONO) ] 100
A21000132080  SKWR 1319 NK 80 13 19 (1 NONONONONONG) ] 100
A21000132150  SKWR 1319 NK 150 13 19 0 ®0®® 6 GO = 100
A21000132320  SKWR 1319 NK 320 13 19 020 606 ® O n 100
A21000162060  SKWR 1626 NK 60 16 26 0220 ® 6 GO = 100
A21000162080  SKWR 1626 NK 80 16 26 020 ®06 ©® 0 n 100
A21000162150  SKWR 1626 NK 150 16 26 0220 ®06 0 n 100
A21000162320  SKWR 1626 NK 320 16 26 (1 HONONONONON®) = 100
GTWR, unaseée brousicich éepiéek, valcové zaoblené % % Y
Pfiklad objednani: A250000521

NG B>

Ay | i

: :

% ?

L

A250000521
A250000522
A250000523
A250000721
A250000722
A250000723
A250001021

A250001022
A250001023
A250001322
A250001323
A250001621

A250001622
A250001623
A250001626

GTWR 0511
GTWR 0511
GTWR 0511
GTWR 0713
GTWR 0713
GTWR 0713
GTWR 1015
GTWR 1015
GTWR 1015
GTWR 1319
GTWR 1319
GTWR 1626
GTWR 1626
GTWR 1626
GTWR 1626

~N NN o o o

"
"
13
13
13
15
15
15
19
19
26
26
26
26

1/8"X 25
2,35 X40
3X25
1/8" X 25
2,35 X40
3X25
1/8" X 25
2,35X40
3X25
2,35X40
3X25
1/8" X 25
2,35 X40
3X25
6 X 40

95.000
57000
95.000
65.000
42.000
65.000
45.000
27000
45.000
17500

35.000
18.000
11.000

18.000
30.000

oo o0 o o1 oo o1 o1 oo oo o1 oo o Ol



Luxas

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

SKWKS, brousici éepicky SPECIAL, valcové $picaté C X ) * kK
Priklad objednani: A21020053080
N max.: Viz tabulka unasect brousi- B

60°

cich ¢epicek, str. 298

NKS = normalkorund s aktivni
povlakovou vrstvou

A21020053080  SKWKS 0511 NKS 80 5 00660 006 © O©O-® [ 100
A21020053150  SKWKS 0511 NKS 150 5 11 9060 006 ©O [ 100
A21020073060  SKWKS 0713 NKS 60 7 13 00 006 60 m 100
A21020073080  SKWKS 0713 NKS 80 7 13 00 006 60 m 100
A21020073150  SKWKS 0713 NKS 150 7 13 00 006 60 m 100
A21020103060  SKWKS 1015 NKS 60 10 15 006006 60 [ 100
A21020103080  SKWKS 1015 NKS 80 10 15 0060006 60 m 100
A21020103150  SKWKS 1015 NKS 150 10 15 00660 006 © 0 [ 100
A21020133060  SKWKS 1319 NKS 60 13 19 0060 006 © 0 [ 100
A21020133080  SKWKS 1319 NKS 80 13 19 00660 006 60 [ 100
A21020133150  SKWKS 1319 NKS 150 13 19 00660 006 © 0 [ 100
SKWK, brousici ¢epicky UNIVERZAL, valcové $picaté . K e

Ptiklad objednani: A21000053080

N max.: Viz tabulka unaSecd brousi- m

60°

cich Cepicek, str. 298

NK = Normalkorund

A21000053080
A21000053150
A21000053320
A21000073060
A21000073080
A21000073150
A21000073320
A21000103060
A21000103080

. Inox/ocel

SKWK 0511
SKWK 0511
SKWK 0511
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 0713
SKWK 1015
SKWK 1015

. ocel

NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80
NK 150
NK 320
NK 60
NK 80

@ hlinik

~N NNy o o o1

@ litina

00000 OCOO
CHCHCONCONONCNCNCONC)
® e 6666
SHENSSHSHCHCHEINC]
CHCNCONCONONCHCECONC)
CHCNONONONCHNGCEMONGC)
CECECONCONCONCNCNCONS)
CHCNCONONONCONCECONC)

plasty

. titan

100
100
100
100
100
100
100
100

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici éepi¢ky a unaseée brousicich éepiéek m Ag
SKWK, brousici éepicky UNIVERZAL, valcové $pic¢até () * %
Priklad objednani: A21000053080
N max.: Viz tabulka unagecd m

60°

brousicich ¢epicek, str. 298
NK = Normalkorund

A21000103150  SKWK 1015 NK 150 (| HONONONONONGNO) [ 100
A21000103320  SKWK 1015 NK 320 10 15 0203 ®06 ©® O [ 100
A21000133060  SKWK 1319 NK 60 13 19 0206 ®6 60 m 100
A21000133080  SKWK 1319 NK 80 13 19 0206 ®6 60 m 100
A21000133150  SKWK 1319 NK 150 13 19 020 ®6 60 m 100
A21000133320  SKWK 1319 NK 320 13 19 (1 NONONONONON®) [ 100
A21000163060  SKWK 1626 NK 60 16 26 (1 NONONONONONG) m 100
A21000163080  SKWK 1626 NK 80 16 26 020 ®06 ©® O [ 100
A21000163150  SKWK 1626 NK 150 16 26 020 ®06 ©® O m 100
A21000163320  SKWK 1626 NK 320 16 26 020 ®06 ©® O m 100
GTWK, unaseée brousicich éepiéek, valcové Spicaté * %k Yy
Pfiklad objednani: A2560000531
BT

60°

>

—{ S f—

GTWK 0511
GTWK 0511
GTWK 0713
GTWK 0713
GTWK 1015
GTWK 1319
GTWK 1319
GTWK 1626
GTWK 1626
GTWK 1626

A250000631
A250000533
A250000732
A250000733
A250001033
A250001332
A250001333
A250001632
A250001633
A250001636

~N N o o

1/8" X 25
3X25
2,35 X40
3X25
3X25
2,35 X40
3X25
2,35 X 40
3X25
6X40

95.000
95.000
42.000
65.000
45.000
17500
35.000
11.000
18.000
30.000

o o1 o0 o1 o o o1 o O



Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

Luxas

SKKES, brousici éepicky SPECIAL, kuzelové zaoblené C X ) * %k

Priklad objednani: A2102163060
N max.: Viz tabulka unagecd m
brousicich ¢epicek, str. 300

T NKS = normalkorund s aktivnf
povlakovou vrstvou

7
= =

A2102163060  SKKES 1632 NKS 60 00006 ©O®O6 |

A2102163080  SKKES 1632 NKS 80 16 32 75 90 6 66 © O ] 25

A2102163150  SKKES 1632 NKS 150 16 32 75 90 6 66 © O [ 25
;LE
.%-‘
8
o

SKKE, brousici éepiéky UNIVERZAL, kuzelové zaoblené () * %k i

Priklad objednani: A2100051080

Nmax.: Viz tabulka unasecd brousicich m

Gepicek, str. 300

NK = normalkorund

A2100051080  SKKE 0515 NK 80 2 02203 ®06 ©O©® [ 100
A2100051150  SKKE 0515 NK 150 5 15 2 002006 ®6 6O n 100
A2100051280  SKKE 0515 NK 280 5 15 2 002006 6®6 6O n 100
A2100112060  SKKE 1125 NK 60 1 25 5 020 ®6 60 m 100
A2100112080  SKKE 1125 NK 80 11 25 5 020 ®6 60 [ 100
A2100112150  SKKE 1125 NK 150 11 25 5 [ HONONONONONG) m 100
A2100112280  SKKE 1125 NK 280 1 25 5 020 ®06 ©® O [ 100
A2100163060  SKKE 1632 NK 60 16 32 75 020 ®®6 60 [ 25
A2100163080  SKKE 1632 NK 80 16 32 75 020 0®®6 60 [ 25
A2100163150  SKKE 1632 NK 150 16 32 75 02003 ®6 60 [ 25
A2100163280  SKKE 1632 NK 280 16 32 75 0203 ®6 60 [ 25
A2100224060  SKKE 2140 NK 60 21 40 95 026 ®06 ©® 0 [ 25
A2100224080  SKKE 2140 NK 80 21 40 95 026 ®06 ©® 0 [ 25
A2100224160  SKKE 2140 NK 150 21 40 9,5 [ NONONONONONG) [ 25
A2100224280  SKKE 2140 NK 280 21 40 9,5 [ ONONONONONG) [ 25

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici ¢epicky a unasece brousicich éepicek

LukAas

GTKE, unaseée brousicich éepicek, kuzelové zaoblené * %k

Priklad objednani: A25000511

Zména délky stopky , L vyhrazena. m

A25000511 GTKE 0515 2 1/4" X 40 95.000 [ ]

A25000513 GTKE 0515 b 15 40 2 3X25 57000 [ | 5
A25000516 GTKE 0515 b 15 40 2 6 X 40 95.000 u 5
A25001126 GTKE 1125 11 25 40 3 6 X 40 40.000 u 5
A25001636 GTKE 1632 16 32 40 75 6 X 40 30.000 u 5
A25002246 GTKE 2140 21 40 40 o5 6 X 40 20.000 u b5




Luxas

SHKE, brousici dutinky, kuzelové

Brousici éepicky a unasecée brousicich éepicek

* Kk e

Hq

Priklad objednani: A2101108080

N max.: Viz tabulka una$e¢t brousi-
cich ¢epicek, str. 301

NK = normalkorund

BT~

A2101108080  SHKE 0885 NK 80 (| HONONONONONGNO) =
A21011081560  SHKE 0885 NK 150 8 85 4,5 0226 ®06 ©®0 m 25
A2101158080  SHKE 1385 NK 80 13 85 95 0206 ®6 60 [ 25
A2101158150  SHKE 1385 NK 150 13 85 9,5 0 @03 ®06 ©® O ] 25
A2101208080  SHKE 1885 NK 80 18 85 14,5 [ ONONONONONG) [ 25
A2101208150  SHKE 1885 NK 150 18 85 14,5 020 ®6 60 [ 25
A2101258080  SHKE 2385 NK 80 23 85 19,5 [ HONONONONONG) m 25
A2101268160  SHKE 2385 NK 150 23 85 19,5 020 ®06 ©® O m 25
GTKE, unaseée brousicich dutinek, kuzelové * K Yo
Pfiklad objednani: A25001086
BT

- —

24.000
17000
12.000
10.000

A25001086
A25001586
A25002086
A25002586

Aby se doséhlo na hloubéji poloZzena opracovavana mista, mohou se brousici ¢epicky zaobleného kuzele (str. 299) pouZit na tyto unasece s délkou 85

. Inox/ocel

GTKE 0885
GTKE 1385
GTKE 1885
GTKE 2385

. ocel

13
18
23

85
85
85

@ hlinik

40
40
40

5
75
9,5

. kamen

6X40
6X40
6 X40
6 X 40

@ litina

plasty

. titan

u
|
|
|
mm

[S2 BN B &)

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Sortiment brousicich cepiéek

Sortiment brousicich éepicek

LukAas

® okt

Priklad objednani: A210000065

Obsahua: 640 ks brousicich ¢epicek
23 ks unasecl brousicich ¢epicek

BT~

Rozméry kufru: 372 x 189 x 46 mm

NK = normalkorund

A210000065 WS 65
50 Kust
4100 Kusl
a 50 Kusl
420 Kust

10 Kusl

20 Kust
4 10 Kust
415 Kusl

a2 Kust

a1 Kust

a1 Kust

Brousici ¢epicka, zrno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Brousici cepicka, zrno NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Unase¢, stopka 3 mm

GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,

GTWR 0713, GTWK 0713
GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Unasec, stopka 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626,
GTWR 1626, GTKE 1632

020 ®6 6O-6 (]



Luxas

Brousici disky a unasece brousicich disku

304

VSeobecné informace 320 UnaSece pro brousici disky — suchy zip

305

Kvality a oblasti pouziti 359 Pohonné naradi

306

Brousici disky samouinaci

3N

Unasece pro brousici disky samouinaci

313

Brousici disky samouinaci se zavitem

314

Brousici lamelovy talif samouinaci se zavitem

315

UnaSece pro brousici disky samouinaci se zavitem

316

Brousici disky samolepici

317

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Unasece pro brousici disky samolepici

318

Brousici disky — suchy zip

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky a unasece brousicich diskt

Informace

LukAas

Brousici disky samoupinaci, PSG/PSR

LUKAS-Brousici disky PSG/PSR jsou samoupinaci. Rubové strana
disku je opatfena rychloupinacim bajonetem z kovu (PSG) nebo
plastovym zavitem (PSR). Brousici disk se po kratkém pootocent
zafixuje na pfislusny unasec. Brusné kotoucky PSG dodavame v
sirokém sortimentu. Cetne praméry, mnoho riznych zrnitosti a
predevsim kvality brusiva pro kazdy Gc¢el uplatnéni Vam pomohou
fesit Vas uzivatelsky problem.

Brousici disky samoupinaci - PSK

LUKAS brousici disky typu PSK jsou samolepici. Pogumovany
htbet disku je opatfen ochrannou folii. Po odstranéni této folie se
nalepi disk na prislusny unasec¢. LUKAS brousici disky jsou vhodné
k opracovani nejrliznéjsich ploch. Po odlepeni kotoucku nelze
znovu pouzit. Tyto disky se dodévaji v normalnim korundu rliznych
zrnitosti, které si mUzete vybrat z nasledujicich tabulek.

Brousici disky se suchym zipem - PSH

Brousici disky LUKAS - typ PSH jsou samodrzné na principu suché-
ho zipu. Na hfbetni strané jsou disky opatfeny tkaninou a prislusné
unasece jsou vybaveny zachycovacimi hacky. LUKAS brousici disky
na suchy zip jsou vhodné pro opracovani rovnych a rovnéz konkav-
nich ploch. Brousici disk, ktery neni béhem préce zcela opottebo-
van, Ize odejmout a pozdé&ji znovu pouzit. Brousici disky se dodéavaji
s brusivem normaélniho korundu v réznych zrnitostech, které si

mUzete zvolit z nasledujicich tabulek.

304



Luxas

PSG, kvality a oblasti pouziti

Brousici disky samoupinaci

= =
=~ s
<

=
A
m

@ Q N N
)
o 5 3
3 s
s m
=

brousici platno s
normalnim korundem

brousici platno s
normalnim korundem
a se zesilenym
nosnym materidlem

brousici platno se
zirkonkorundem

brousici platno se
zirkonkorundem a s
brusné aktivni kryci
vrstvou

brousici platno s
keramickym zrnem

brousici platno se
siliciumkarbidem

brousici rouno s
normalnim korundem
hrubé - hnéde

stfedni — ¢ervenohnédé

jemné — modré

Vlastnosti

velmi tvrdé brusivo velka pevnost

velmi tvrdé brusivo velkd pevnost

extrémneé odolné brousici zrno s
vysokou tlakovou pevnosti

nejlepsi Ubérovy vykon velmi dobra
mira opotfebeni

nejlepsi Ubérovy vykon bez vylamovani
zrna, obzvlasté stabilni diky zesfleni na
rubu, chladny brus

témér Zadné zadrZovani tepla specialnf
kvalita pro letecky primysl

vldknova struktura vytvari lestici efekt,
stale nové se uvolnujici brusné zrna
davaji rovnomeérny pracovni vysledek,
dlouhé Zivotnost

Oblasti pouziti/opracovani

univerzalni brousici a odjehlovaci prace

v dusledku zesileni se hodi také pro vysoce nédroéné brouseni
a opracovani hran

|deéIni pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a tézko
obrobitelné kovy

idedIni pro opracovani nerezovych ocelf
Specialni kryci vrstva zabrariuje zanaseni.

idedInf k opracovani nerezovych oceli a niklovych slitin

idedlIni pro opracovani titanu a titanovych slitin a hliniku
(letecky primysl) také pro plasty a keramiku

idedInf k odstrariovan( rzi nebo barev k odstrariovani Skrabancl a
stop po predbrousent, obecné zlepSeni kvality povrchu

Strana

308

309

307

306

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

306

309

310

305




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.
UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, ceramic C XX ] * %
Priklad objednani: A3379038036
2
Bﬂ[ e
g

A3379038036  PSG 038 Ceramic 36 30.000  GTG 038 o 6 6 6 @ [ 100
A3379038060  PSG 038 Ceramic 60 38 30.000  GTG 038 o 6 60 6 @ [ 100
A3379038080  PSG 038 Ceramic 80 38 30.000  GTG 038 o 6 60 6 @ [ 100
A3379038120  PSG 038 Ceramic 120 38 30.000  GTG 038 o 0 6 6 @ [ 100
A3379050036  PSG 050 Ceramic 36 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 0 0 6 @ [ 100
A3379050060  PSG 050 Ceramic 60 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 0 06 6 @ [ 100
A3379050080  PSG 050 Ceramic 80 50 30.000  GTG 038 a GTG 050 o 0 6 6 @ [ 100
A3379050120  PSG 050 Ceramic 120 50 30000  GTG038aGTG 050 ® 6 06 6 @ [ 100
A3379075036  PSG 075 Ceramic 36 76 20000  GTG 075 e 6 60 6 @ [ 50
A3379075060  PSG 075 Ceramic 60 76 20000  GTG 075 e ® 6 6 @ [ 50
A3379075080  PSG 075 Ceramic 80 76 20000  GTG 076 e ® 6 6 @ [ 50
A3379075120  PSG 075 Ceramic 120 76 20000  GTG 075 e ® 6 6 @ [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund Power C X ] * % Yy

) Ptiklad objednani: A3377038036

]

=
.

A3377038036
A3377038060
A3377038080
A3377038120
A3377050036
A3377050060
A3377050080
A3377050120

PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 050

Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120
Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120

38
38
38
51
51
51
51

30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000

GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038 a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 038 a GTG 050

OO0 O0OO0O0OOO
200000060
0000600606000
000060060606

OO0 O0OOOOO®

100
100
100
100
100
100
100



Luxas

PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund Power

Brousici disky samoupinaci

'Y ) okt

/]

Priklad objednani: A3377038036

=

=

A3377075036
A3377075060
A3377075080
A3377075120

PSG 075
PSG 075
PSG 075
PSG 075

Z Power 36
Z Power 60
Z Power 80
Z Power 120

76
76
76

PSG, brusné listy, samoupinacy, zirkonkorund

20.000
20.000
20.000
20.000

GTG 075
GTG 075
GTG 075
GTG 075

® 6 06 (7] (]

® 6 06 (7] (] 50
® 6 06 (7] (] 50
o 6 06 (7] (] 50

'Y ) * koo

9

Priklad objednani: A3353025060

I

A3353025060
A3353025080
A3353038060
A3353038080
A3353050036
A3353050060
A3353050080
A3353075036
A3353075060
A3353075080

. Inox/ocel

PSG 025
PSG 025
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 0756
PSG 0756

. ocel

ZK 60
ZK 80
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 60
ZK 80
ZK 36
ZK 60
ZK 80

@ hlinik

25
38
38
51
51
51
76
76
76

40.000
40.000
30.000
30.000
30.000
30.000
30.000
20.000
20.000
20.000

. kamen

GTG 025
GTG 025
GTG 038
GTG 038
GTG 038a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 038a GTG 050
GTG 075
GTG 075
GTG 075

@ litina

100
100
100
100
100
100
100
50
50
50

OO0 O0OO0COOOOOO
2000D0ODO0O0B6OO
0000000000
0000060060060 O0
(0~ I~ N~ T~ T~ N~ i~
H HE B B E E B B B B

plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, normalkorund * %k Yy
, Priklad objednani: A3351020060
&
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni Kwalita / Zrnitost d, n max. Odpm_li(’iail’cl’_ unaaéeé Doporuéené pouziti %
mm (1/min) brousicich diska Informace na strance 438
A3351020060  PSG 020 NK 60 19 40.000  GTG 020 02 0B® ®6e ©o e [ 100
A3351020080  PSG 020 NK 80 19 40.000  GTG 020 (| ONONON s MOMGE ) [ 100
A3351020120  PSG 020 NK 120 19 40.000  GTG 020 (1 ONMOMON - BOMGHN [ 100
A3351025036  PSG 025 NK 36 25 40.000  GTG 025 (1 ONMOMON - BOMGHN [ 100
A3351025060  PSG 025 NK 60 25 40000  GTG 025 [ MONONON s OGN :) n 100
A3351025080  PSG 025 NK 80 25 40000  GTG 025 [ MONONON s MONON ¢ n 100
A3351025120  PSG 025 NK 120 25 40000  GTG 025 [ MONONON s OGN ¢ n 100
A3351038036  PSG 038 NK 36 38 30000  GTG 038 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 100
A3351038060  PSG 038 NK 60 38 30.000  GTG038 02 ®®6e 6o e [ 100
A3351038080  PSG 038 NK 80 38 30.000  GTG038 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A3351038120  PSG 038 NK 120 38 30.000  GTG038 ([ NONOMON - BMOMGHN [ 100
A3351038180  PSG 038 NK 180 38 30.000  GTG038 (| NONONMON - BMOMGN [ 100
A3351038240  PSG 038 NK 240 38 30.000  GTG 038 02 0® ®6 ©o 6 [ 100
A3351050036  PSG 050 NK 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0® ®6 ©o 6 [ 100
A3351050050  PSG 050 NK 50 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0® ®6 ©o 6 [ 100
A3351050060  PSG 050 NK 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0® ®6e ©o® 6 [ 100
A3351050080  PSG 050 NK 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 02 0B® ®6 ©o® 6 [ 100
A3351050120  PSG 050 NK 120 51 30.000  GTG 038 a GTG 050 02 0® ®6e ©o 6 [ 100
A3351050180  PSG 050 NK 180 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| ONONON s MOMGE ) [ 100
A3351050240  PSG 050 NK 240 51 30.000  GTG 038 a GTG 050 02 0B® ®6e ©o 6 [ 100
A3351075036  PSG 075 NK 36 76 20000  GTGO075 (1 ONMOMON - BMOMGHN [ 50
A3351075060  PSG 075 NK 60 76 20000  GTG 075 (1 ONMONON - BMOMGHN [ 50
A3351075080  PSG 075 NK 80 76 20000  GTG 075 ([ ONONMON - BMOMGHN [ 50
A3351075120  PSG 075 NK 120 76 20000  GTGO075 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 50
A3351075180  PSG 075 NK 180 76 20000  GTG 075 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 50

308



Brousici disky samoupinaci

Luxas

PSG, brusné listy, samoupinacy, normalkorund zesileny C X ) * %

Priklad objednani: A3352025060
/]

i

A3352025060  PSG 025 NKE 60 40.000  GTG 025 (1 ONONON - BOMGHN ¢ [ 100
A3352025080  PSG 025 NKE 80 25 40.000  GTG 025 (1 ONONON - BOMGHN [ 100
A3352025120  PSG 025 NKE 120 25 40000  GTG 025 [ oNONON s MONON ) n 100
A3352025180  PSG 025 NKE 180 25 40000  GTG 025 02006 ®0 ©®O® 6 n 100
A3352026240  PSG 025 NKE 240 25 40000  GTG 025 [ eNONON s MONoN ) n 100
A3352038060  PSG 038 NKE 60 38 30.000  GTG038 023 ®6e 6o e [ 100
A3352038080  PSG 038 NKE 80 38 30000  GTG038 (1 MONOMON - MOMGN ¢ m 100
A3352038120  PSG 038 NKE 120 38 30.000  GTG038 02 ®®6e 6o e [ 100
A3352050036  PSG 050 NKE 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (1 NONOMON - BMOMGN [ 100
A3352050060  PSG 050 NKE 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 ([ NONOMON - BMOMGN [ 100
A3352050080  PSG 050 NKE 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| NONOMON - BMOMGHN [ 100
A3352050120  PSG 050 NKE 120 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| NONONMON - BMOMGN [ 100
A3352050180  PSG 050 NKE 180 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (| NONONMON - BMOMGN [ 100
A3352050240  PSG 050 NKE 240 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (1 ONONMON - BMOMGN ¢ m 100
A3352075060  PSG 075 NKE 60 76 20.000  GTG 075 (1 ONONMON - BOMGN [ 50
A3352075080  PSG 075 NKE 80 76 20.000  GTG 075 02 0B® ®6e ©o 6 [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, siliciumkarbid o . . * %k Yy
. Piiklad objednéni: A3378038036
=
&

A3378038036  PSG 038 SIC 36 30.000 GTG 038 ® @63 66 060 066 ® (] 100
A3378038060  PSG 038 SIC 60 38 30.000 GTG 038 (ONONONONON <l 7 M s lO) (] 100
A3378038080  PSG 038 SIC 80 38 30.000  GTG 038 OO0 ®6 0006 0 = 100

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci I.UKAS
PSG, brusné listy, samoupinacy, siliciumkarbid Y B ) * %
, Priklad objednani: A3378038036
Pt
g

A3378038120  PSG 038 SIC 120 30.000  GTG 038 © 200 ®6 60006 6 [ 100
A3378050036  PSG 050 SIC 36 51 30.000  GTG 038a GTG 050 © 200 ®6 6006 06 [ 100
A3378050060  PSG 050 SIC 60 51 30.000  GTG 038a GTG 050 (ONONONMONON <l 7 M : lO) [ 100
A3378050080  PSG 050 SIC 80 51 30.000  GTG 038a GTG 050 ©200 ®6 60006 6 [ 100
A3378050120  PSG 050 SIC 120 51 30.000  GTG 038a GTG 050 ©200 6®6 6006 6 [ 100
A3378075036  PSG 075 SIC 36 76 20000  GTGO075 © 20 ®6 606006 6 [ 50
A3378075060  PSG 075 SIC 60 76 20000  GTG 075 © 200 ®6 60 006 % [ 50
A3378075080  PSG 075 SIC 80 76 20000  GTG 075 © 200 ®6 60 006 % [ 50
PSG, brusné listy, samoupinacy, brusné rouno C X ) * K Yo

) Ptiklad objednani: A3374038002

7 IO~

A3374038005
A3374038004
A3374038002
A3374050005
A3374050004
A3374050002
A3374075005
A3374075004
A3374075002

PSG 038
PSG 038
PSG 038
PSG 050
PSG 050
PSG 050
PSG 075
PSG 0756
PSG 075

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno strednf

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno stredni

Rouno jemné

Rouno hrubé

Rouno strednf

38
38
50
50
50
75
75
75

10.000
10.000
10.000
8.000
8.000
8.000
5.500
5.500
5.500

GTG 038
GTG 038
GTG 038
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 038 a GTG 050
GTG 075
GTG 075
GTG 075

000000 OCO
CHCHCONONONONONCONC)
® e e e
000060600000
© 0000006
CHCNONONCONCNCHCNGC)
CECECONCONCONCECHCNC)
©0000O0O06 0606

50
50
50
50
50
25
25
25



Unasece brousicich diski, samoupinaci

Luxas

GTG, unaseée pro samoupinaci brousici disky * %k

Priklad objednani: A33500200026

N max.: Viz tabulku brousicich diskd I
\ PSG, str. 306-310 Bﬂ ;

i
------_-I

A33500200026 GTG 020.06 6 stredni 40.000 [ |

A33500250026 GTG 025.06 23 6 strednf 40.000 [ | 1
A33500380026 GTG 038.06 33 6 stredni 25.000 [ ] 1
A33500500026 GTG 050.06 45 6 stredni 25.000 [ ] 1
A33500500036 GTG 050.06 45 6 tvrdy 30.000 [ ] 1 E
A33500750026 GTG 075.06 70 6 stredni 20.000 [ ] 1 ;
A33500750036 GTG 075.06 70 6 tvrdy 20.000 [ ] 1 g
Una$ece jsou dodavany v univerzélné pouzitelném stupni tvrdosti — stfedni. Toto

stfedni provedeni se hodi pro téméf vSechna pouziti. Pro extrémni naroky (uplat-

néni Z POWER a CERAMIC) pouzivejte prosim nosi¢ v tvrdém provedei. I S e 47 o
Uvadeéné otacky jsou nyjvyssi pfipustné a plati vyhradné pro pouziti s nejvétsim [

moznym podloznym talifem a délkou stopky LO nad klestinou do 5 mm. Pro Lo | min. 10
ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepocitat!

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

(Flexibilni)



Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samoupinaci se zavitem I.“KAS

Brousici disky samoupinaci se zavitem

brousici platno extrémné odolné brousici rouno s idedInf pro Hastelloy, Inconel, nerezové oceli a tézko
zirkonkorund vysokou pevnosti v tlaku obrobitelné kovy
ZK
brousici rouno s vldknova struktura umoznuje lestici idedIni k odstrarovani rzi nebo barev, k odstraniovani skrabanct 313

normalnim korundem efekt, stéle nové se uvolfiujici zrna a stop po predbrouseni, obecné zlepseni kvality povrchu
hrubé — hnédé davaji rovnomeérny pracovni vysledek,

dlouhé Zivotnost
- stfedni — ¢ervenohnédé

jemné — modré




Luxas

PSR, brusné listy s plastovym zavitem samoupinaci, zirkonkorund

Brousici disky samoupinaci se zavitem

%k

/]

Priklad objednani: A3363038060

=

A3363038060 PSR 038Z ZK 60 30.000  GTRO038 O 06 06 (7] [ 100
A3363038080 PSR 0387 7K 80 38 30.000  GTRO038 O 06 06 (7] [ 100
A3363050036 PSR 050 Z 7K 36 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363050060 PSR 050 Z 7K 60 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363050080 PSR 050 Z 7K 80 51 30000  GTR038a GTR 050 OO0 06 (7} n 100
A3363075036 PSR 0757 7K 36 76 20000  GTRO075 O 06 06 (7} [ 50
A3363075060 PSR 0757 7K 60 76 20000  GTRO075 006 06 (7} [ 50
A3363075080 PSR 0757 7K 80 76 20000  GTRO075 006 06 (7] [ 50
PSR, brusné listy s plastovym zavitem samoupinaci, tvrzené rouno C X ) * K Yo

) Ptiklad objednani: A3375038002

7 IO~

X

A3375038005
A3375038002
A3375050004
A3375050005
A3375050002
A3375075004
A3375075005
A3375075002

. Inox/ocel

PSR 038 P
PSR 038 P
PSR 050 P
PSR 050 P
PSR 050 P
PSR 075 P
PSR 075 P
PSR 075 P

. ocel

Rouno jemné

Rouno strednf

Rouno hrubé

Rouno jemné

Rouno stredni

Rouno hrubé

Rouno jemné

Rouno stredni

@ hlinik

38
51
51
i
76
76
76

10.000  GTR 038

10.000  GTR 038

8.000 GTR 038 a GTR 050

8.000 GTR 038 a GTR 050

8.000 GTR 038a GTR 050

5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
5.500 GTR 038, GTR 050 a GTR 075
. kdamen . litina

000000 0C
CHCHCNONONONCNC)
CHCHCONCONONCHRCONE)
0006006006000
CHCHCONCONONCHRCNC)
CHCHONONONCHCNGC)
CHECECNCONCONCNCNC)
0000060606

plasty

. titan

50
50
50
50
25
285
28

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici lamelové talife, samoupinaci

LukAas

SLTG, brousici lamelové talife, samoupinaci C XX ] Y K e

Priklad objednani: A33310500401623

Vrmax: B0 m/s UH:D'
ZK = zirkonkorund F
PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost d, n max. Odpoyit’iail’cl’_ unoaéeé Doporuéené pouziti %
mm (1/min)  brousicich diski Informace na strance 438

A33310500401623 SLTG 050 R 7K 40 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] = 10
A33310500601623 SLTG 050 R 7K 60 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] = 10
A33310500801623 SLTG 050 R 7K 80 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] [ 10
A33310501201623 SLTG 050 R 7K 120 50 19.000  GTR038.06 O 06 06 (7] [ 10
A33310650401623 SLTG 065 R 7K 40 65 14700 GTR 050.06 OO0 06 (7] n 10
A33310650601623 SLTG 065 R 7K 60 65 14700 GTR 050.06 OO0 06 (7] n 10
A33310650801623 SLTG 065 R 7K 80 65 14700 GTR 050.06 000 06 (7] n 10
A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12700 GTR 050.06 000 06 (7] n 10
A33310750601623 SLTG 075 R 7K 60 75 12700 GTR 050.06 OO0 06 (7} n 10
A33310750801623 SLTG 075 R 7K 80 75 12.700  GTR 050.06 0O 06 06 (7] [ 10
A33310751201623 SLTG 075 R 7K 120 75 12700 GTR 050.06 0O 06 06 (7] [ 10
Vlastnosti:

e velmi dobry Ubér

® z&bér uz pfi nizkém pritlaku

® vyS§f Zivotnost (ve srovnani s plochymi brousicimi disky)
® presah lamel pruznost

Oblasti pouziti:

e odahlovani

e ocistovani

® odrezovani

® vyhlazovani

e opracovani svard

314



Unasece brousicich diskil, samoupinaci

Luxas

GTR, unasece pro samoupinaci brousici disky a SLTG s plastovym zavitem b8 B4

Priklad objednani: A33600380026

[ N max.: Viz také tabulku brousicich ng
k diskd PSR, str. 313 a tabulku _'B_ﬂ
brousicich lamelovych talifd SLTG,
S HEH————Fw str. 229
ZZZ
L L
A33600380026 GTR 038.06 stredni 25.000
A33600500026 GTR 050.06 45 6 stredni 25.000 [ ] 1
A33600750026 GTR 075.06 70 6 stredni 20.000 [ ] 1
Nosice jsou dodavény v univerzalné pouzitelném stupni tvrdosti, nase stredni
provedeni a vhodné pro témér vSechny aplikace.
Udané nejvyssi povolene otacky plati vyslovné pouziti nejvétsiho nosice brus- _ - —1 {— -—
nych vysekl a pro maximalni vyloZeni stopky LO = 5 mm. Pro ostatni délky se [
musi nejvys$e povolené otacky prepoditat! Lo | min. 10

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici

LukAas

PSK, brusné listy samolepici, siliciumkarbid O ‘ O * %

Priklad objednani: A2305018080

Nmax: Viz tabulka unase¢t GTK, b
str. 317 Bﬂ -

SIC = siliciumkarbid

A2305018080  PSK 018 SIC 80 ® 226 6® 6 060 066 ® | 100
A2305018120  PSK 018 SIC 120 21 (ONONONONON « J7 M : O | 100
A2305030060  PSK 030 SIC 60 33 ® @26 ® 6 60 066 ® [ ] 100
A2305030080  PSK 030 SIC 80 33 ® @63 ® 6 060 06 ® [ ] 100
A2305030120  PSK 030 SIC 120 33 ® @666 60 066 ® (] 100
A2305045060  PSK 045 SIC 60 48 (ONGHONONON -l 7 M s MO m 100
A2305045080  PSK 045 SIC 80 48 260 ®6 006 6 m 100
A2305045120  PSK 045 SIC 120 48 2060 ®6 0006 0 | 100
PSK, brusné listy samolepici, normalkorund O * %k Yy

) Priklad objednani: A2300018060

! Nmax: Viz tabulka unasecd GTK, :gj

str. 317 @ﬂ -

NK = normalkorund

A2300018060 PSK 018 N NK 60 023 ®6e 6o e [ 100
A2300018080 PSK 018 N NK 80 21 (1 MONOMON > MOMGN ¢ [ 100
A2300018120 PSK 018 N NK 120 21 (1 B ONONON s BOMGON :) m 100
A2300018150 PSK 018 N NK 150 21 023 ®6e 6o e [ 100
A2300018180 PSK 018 N NK 180 21 (1 BONONON s BOMGN - [ 100
A2300018240 PSK 018 N NK 240 21 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300030060 PSK 030 N NK 60 33 (1 MONONON s BOMGN :) [ 100
A2300030080 PSK 030 N NK 80 33 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300030120 PSK 030 N NK 120 33 (1 BONONON s MOMGN :) m 100
A2300030150 PSK 030 N NK 150 33 (1 BONONON s MOMGN :) m 100
A2300030180 PSK 030 N NK 180 33 02 0® ®6e ©o 6 = 100
A2300030240 PSK 030 N NK 240 33 02 0B®®6e ©o® 6 = 100




Luxas

Brousici disky na suchy zip a unaseée

PSK, brusné listy samolepici, normalkorund () * %k
Priklad objednani: A2300018060
4
Nmax: Viz tabulka unase¢t GTK, [;@
str. 317 Bﬂ

NK = normalkorund

=

A2300045060 PSK 045 N NK 60 (1 BONONON s MOMGN ¢ m 100
A2300045080 PSK 045 N NK 80 48 (1 ONONON s MOMGN ¢ m 100
A2300045120 PSK 045 N NK 120 48 (1 ONMONMON - BMOMGHN ¢ [ 100
A2300045150 PSK 045 N NK 150 48 (1 ONMOMON - BOMGHN [ 100
A2300045180 PSK 045 N NK 180 48 (1 ONONMON - BOMGHN [ 100
A2300045240 PSK 045 N NK 240 48 023 ®6e 6o e [ 100
A2300060060 PSK 060 N NK 60 63 02 ®®6e 6o e [ 100
A2300060080 PSK 060 N NK 80 63 02 ®®6e 6o e [ 100
A2300060120 PSK 060 N NK 120 63 02 ®®6e 6o e [ 100
A2300060150 PSK 060 N NK 150 63 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075060 PSK 075 N NK 60 78 (1 BONONON s BOMGN :) [ 100
A2300075080 PSK 075 N NK 80 78 (1 BONONON s OMGN :) [ 100
A2300075120 PSK 075 N NK 120 78 (1 BONONON s OMGN :) [ 100
A2300075150 PSK 075 N NK 150 78 (1 BONONON s BOMGN :) m 100
GTK, unaseée pro samolepici brousici disky * kv
Pfiklad objednani: A250301830001
7=
&

\
)

A250301830001
A250303030001
A250303060001
A250304560001
A250306060001
A250307560001

GTK 018.03
GTK 030.03
GTK 030.06
GTK 045.06
GTK 060.06
GTK 075.06

30
30
45
60
/5]

o OO OO W W

6

30
40
40
40
40

20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000

Udané nejvyssi povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm. Pro ostatni délky se musi nejvy$e povolené otacky prepoditat!

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

. kamen

@ litina

plasty . titan

N o o a1 o

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici

LukAas

PSH, brusné listy, suchy zip diamant o0 * %k k

Priklad objednani: A3301050126

Optimalni fezna rychlost: 10 - 20 m/s Bﬂug)
N max.: Viz tabulka unasect GTH,
strana 320

D = diamant

g

A3301050126  PSH 050 D126 o 06 0 ]
A3301075126  PSH 075 D126 75 o 06 0 u 5

Diamantové brusné listy se vyborné hodi k opracovani tvrdych povlakl jako napt. ochrannych nésttikd nebo panciti a povlak( z wolframu, chromu, titancarbidu.

Umi také perfektné opracovat dal$i tvrdé materidly jako sklo, keramiku, kdmen, email, tvrdokov, abrazivni plasty na bazi uhliku nebo skelnych vidken. Dal$i pouziti
nalezne také na materidlech jako Hastelloy, Inconel a titanové legovani, ve vyrobé turbin, motorl, prevodovek.

PSH, brousici disky na suchy zip () . * K Yo

Priklad objednani: A3300018060

Nmax: Viz tabulka unase¢t GTH 5

strana 320 g

NK = normalkorund Bﬂug}
=

A3300018060  PSH 018 N NK 60 0220 ®0e ©o e [ 100
A3300018080  PSHO18 N NK 80 20 (1 BONONON s MOMGN ¢ [ 100
A3300018120  PSH 018 N NK 120 20 (1 BONONON s OMGN ¢ m 100
A3300018150  PSH 018 N NK 150 20 (1 IONONON s MOMGN - m 100
A3300018180  PSH 018 N NK 180 20 (1 ONMONON - BOMGHN ] 100
A3300018240  PSH 018 N NK 240 20 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 100
A3300018320  PSH 018 N NK 320 20 02203 ®6e © o e [ 100
A3300030060  PSH 030 N NK 60 33 (1 MONOMON - MOMGN ¢ ] 100
A3300030080  PSH 030N NK 80 33 023 ®6e 6o e [ 100
A3300030120  PSH 030N NK 120 33 02 ®®6e 6o e [ 100
A3300030150  PSH 030 N NK 150 33 02 ®®6e 6o e [ 100
A3300030180  PSH 030N NK 180 33 (1 BONONON s OMGON :) [ 100
A3300030240  PSH 030N NK 240 33 020G ®0 6o 6 m 100




Luxas

PSH, brousici disky na suchy zip

Brousici disky samolepici

® * ke

/]

Cislo vyrobku  Znaéeni Zmitost d,

mm
A3300030320  PSH 030 N NK 320 33
A3300045060  PSH 045 N NK 60 48
A3300045080  PSH 045N NK 80 48
A3300045120  PSH 045N NK 120 48
A3300045150  PSH 045 N NK 150 48
A3300045180  PSH 045 N NK 180 48
A3300045240  PSH 045 N NK 240 48
A3300060060  PSH 060 N NK 60 63
A3300060080  PSH 060 N NK 80 63
A3300060120 PSH 060 N NK 120 63
A3300060150 PSH 060 N NK 150 63
A3300060180 PSH 060 N NK 180 63
A3300060240  PSH 060 N NK 240 63
A3300060320  PSH 060 N NK 320 63
A3300075060  PSH 075N NK 60 78
A3300075080  PSH 075N NK 80 78
A3300075120  PSH 075N NK 120 78
A3300075150  PSH 075N NK 150 78
A3300075180  PSH 075N NK 180 78
A3300075240  PSH 075N NK 240 78
A3300075320  PSH 075N NK 320 78
A3300120060 PSH 125N NK 60 125
A3300120080 PSH 125N NK 80 125

. Inox/ocel ocel hlinik . kdamen

@ itina

Priklad objednani: A3300018060

Nmax: Viz tabulka unasecd GTH e
strana 320 [

VAN
-

NK = normalkorund

]
—_

PG 8

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

100
100
100
100
100
100
100
100

O I O O I I N O I O N O O )
CHCNCHCONCHCONONCHONCHRONCHONCHONCHONONONONCRONC)
© OO EEEE O Ee O e
CHCHCHCHCHNCNCNCNCHCONONCONCNCNCHCHOMCNONCONCONCNC)
000000 HO60O0HO6O0DHODODHOHNHGOHNOODOOOO
CHCHCNONCNONCONONONONONCNONONOMONONMCEONONCNONG)
CHCOMCHONCNCONCONCNONCNONCHONCHONCEONCEONCONCNCONC)
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Brousici disky samolepici a unasece

GTH, unasedée pro brousici disky na suchy zip

LukAas

%k

\
]

Priklad objednani: A250401830001

o

A250401830001
A250403030001
A250403060001
A250404560001
A250406060001
A250407560001
A25041206

A25041208

Udané nejvy$si povolené otacky plati pro maximalni vylozeni stopky LO = 20 mm.

GTH 018.03
GTH 030.03
GTH 030.06
GTH 045.06
GTH 060.06
GTH 075.06
GTH 120.06
GTH 120.08

30
30
45
60
75
120
120

oo O O O O W W

8

Pro ostatni délky se musi nejvySe povolené otacky prepocitat!

PSH, brusny vysek z rouna, suchy zip

20

30
40
40
40
40
25
25

20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000
4.000
4.000

N NN ol o ol

Lo min. 10

* Kk ve

9

Priklad objednéni: A3380115102

&
=

—_

A3380115102
A3380115104
A3380115107
A3380125102
A3380125104
A3380125107

PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 125
PSH 125
PSH 125

Rouno hrubé

Rouno stredni

Rouno amné

Rouno hrubé

Rouno stfedni

Rouno amné

15
15
125
125
125

4.000
4.000
4.000
3.800
3.800
4.800

8.000
8.000
8.000
7.650
7.650
7.650

CHCHCONCONONC

® 666 e

000606060

® ® 00 0 O

®© ® e e

CECHCONCONCONS)

©0 00006006

10
10
10
10
10



Brousici unasece

Luxas

GTH, nosié¢ brusného vyseku z brusného rouna * %k

Priklad objednani: A38311151003

[

N

M14

A38311151003 GTH 115 1156 8.000 [ | 1
A38311251003 GTH 125 125 M14 7650 [ | 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Fibrové kotouce, podperné kotouce, usporné
role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

196 Kvality a oblasti pouziti

324 \/seobecné informace

325 FIS, fibrové disky s kfizovym upinanim

329 Poloflexibilni hrubovaci kotouce

330 STF, podkladoveé taliite pro fibrové disky

331 Usporné role

332 SLB, vyseky z brusné pasky

333 Vyseky z brusného rouna

Brousit, Lestit
(Flexibilni)

333 Role z brusného rouna

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Fibrové kotouce, podpérné kotouce, isporné role, brusné listy a role z netkané brusné textilie

Informace

LukAas

FIS fibrové disky

Fibrové disky FIS se pouzivaji spolec¢né s podkladovymi talifi STF
na Uhlovych bruskach. Tyto velmi popularni brusné nastroje nabizi-
me nejen v téchto provedenich a v kvalité NK, ZK a Ceramic. Nové
nabizime také kvalitu NK pro cenové orientované zakazniky (BASE).

SHF PZE@Xibilni hrubovaci kotoué

Poloflexibilni hrubovaci kotou¢e SHF jsou tvoreny stabilnim fibro-
vym kotouc¢em se strukturovanym brusnym povlakem z karbidu
kfemiku nebo z normalkorundu. Tato kombinace je obzvlasté vhod-
nd pro hrubé brouseni nejriznéjsich materiall. Typické aplikace
jsou odstranéni okuji, laku, rzi a lepidel, ale i opracovani plastl zesi-
lenych vildkny jako jsou CFK a GFK, napt. pfi vyrobé vrtuli vétrnych
elektraren. Poloflexibilni hrubovaci kotouce pro Uhlovou brusku se
jako fibrové kotouce vyhradné pouzivaji s podpeérnym.

324

SPR usporné role a SLB vyseky z brusné pasky

Pro ru¢ni brouseni nabfzime tzv. Usporné role nebo také vyseky
(listy) z brusné péasky na flexibilnim podkladu. Z Usporné role si
mUzete dle potfeby odstfihnout tak dlouhy kus, jak je potfeba. S
brusnymi vyseky mulzete ru¢né obrousit | velke plochy.

SVB Brusné listy z rouna a SVR Brusné role z rouna

SVB vysek z brusného rouna a SVR role z brusného rouna Vhodné
pro ruéni brouseni nebo pro vibraéni brusky. Toto brusivo je vhodné
pro mokry i suchy brus.



\ Fibrové disk
Lukas v

FIS, fibrové disky s kfizovym upinanim, Ceramic C X ) ‘ O 2.0 8. ¢

Priklad objednani: A38301150243

Vrmax.: 80 m/s 5

ISO 16057 Qi,?
CERAMIC = brusné péska s kera-

mickym zrnem

[

(@) oS
_-----_-I

A38301150243 FIS 115 Ceramic 24 B30 @ @ © O 6 © @ [

A38301150363 FIS 115 Ceramic 36 115 22 B30 O @ © O 6 © @ [ 50
A38301150503 FIS 115 Ceramic 50 115 22 B30 @ @ © @ 6 © @ m 25
A38301150603 FIS 115 Ceramic 60 115 22 1330 O @ © 0 6 © @ [ 50
A38301150803 FIS 115 Ceramic 80 115 22 B30 O @ © O 6 © @ [ 50
A38301250243 FIS 125 Ceramic 24 125 22 12200 O ®@ © O 6 © @ [ 50
A38301250363 FIS 125 Ceramic 36 125 22 2200 O ®@ © O 6 © @ [ 50
A38301250603 FIS 125 Ceramic 60 125 22 2200 O ®@ © O 6 © @ m 50
A38301250803 FIS 125 Ceramic 80 125 22 2200 O ®@ © O 6 © @ m 50
A38301251203 FIS 125 Ceramic 120 125 22 2200 O @ © O 6 © @ n 50
A38301800243 FIS 180 Ceramic 24 180 22 8.500 O 060 006 © e m 50
A38301800363 FIS 180 Ceramic 36 180 22 8.500 O 060 006 © e m 50

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Fibrové kotouée a podpérné kotouce

LukAas

FIS, fibrové disky s kiizovym upinanim, zirkonkorund C X ) Y ¥ vy

Priklad objednani: A38301150242

Vrmax.: 80 m/s 5
ISO 16057 Qxf

ZK = Zirkonkorund

®

oSa

A38301150242 FIS 115 Z 7K 24 13.300 o 0 0 6 (7] [

A38301150362 FIS 115 Z 7K 36 115 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150402 FIS 115 Z ZK 40 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150602 FIS 115 Z ZK 60 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301150802 FIS 115 Z ZK 80 15 22 13.300 o 0 0 6 (7] [ 50
A38301250242 FIS 125 Z 7K 24 125 22 12.200 o 6 060 6 (7] m 50
A38301250362 FIS 125 Z 7K 36 125 22 12.200 0 6 06 (7} [ 50
A38301250402 FIS 1257 ZK 40 125 22 12.200 0 0 06 (7} [ 50
A38301250602 FIS 1257 ZK 60 125 22 12.200 0 0 06 (7} [ 50
A38301250802 FIS 1257 7K 80 125 22 12.200 ® 6 06 (7} [ 50
FIS, fibrové disky s kiizovym upinanim, normalkorund 00 * K Ve

Priklad objednani: A38301150241

Vrmax.: 80 m/s 5
ISO 16057 g

NK = Normalkorund

oSs v

A38301150241 FIS 115 A NK 24 B30 @ @ ® ® O ©® ® 6 [

A38301150361 FIS 115 A NK 36 115 22 B30 @ @ ® ® 6 ©® ©® O [ 50
A38301150401 FIS 115 A NK 40 115 22 B30 @ @ ® ® © ® ©® O [ 50
A38301150501 FIS 115 A NK 50 115 22 B30 @ @ ® ® O ©® ©® 6 [ 50
A38301150601 FIS 115 A NK 60 115 22 B30 @ @ @ ® O ©® ©® 6 [ 50
A38301150801 FIS 115 A NK 80 115 22 B30 @ @ @ ® 6@ © ©® O [ 50
A38301151201 FIS 115 A NK 120 115 22 B30 @ @ @ ® O ©®© ©® 6 m 50
A38301250241 FIS 125 A NK 24 125 22 12200 @ @ @ ® @ ©® © O m 50
A38301250361 FIS 125 A NK 36 125 22 12200 @ @ ® ® © ® © O [ 50
A38301250401 FIS 125 A NK 40 125 22 12200 @ @ ® ® © ® © O [ 50




Luxas

FIS, fibrové disky s kfizovym upinanim, normalkorund

Fibrové kotouce a podpérné kotouée

%k

A38301250501
A38301250601
A38301250801
A38301500401
A38301500601
A38301800161
A38301800241
A38301800361
A38301800401
A38301800601
A38301800801

FIS 1256 A
FIS 1256 A
FIS 1256 A
FIS 150 A
FIS 150 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A
FIS 180 A

NK 50
NK 60
NK 80
NK 40
NK 60
NK 16
NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80

FIS BASE-X, fibrové disky s kiizovym upinanim, normalkorund

125
125
150
150
180
180
180
180
180
180

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

12.200
12.200
12.200
10.200
10.200
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500

Priklad objednani: A38301150241

Vmax.-

ISO 16057
NK = Normalkorund

oS

000000 OCOOOSC
CHCHCNONONCNCNONONMONC
® e 066 e
® 86 ee e e e e®
0000600600000
[CHCNCNONCONCNCNONONONG
CECECHCONCONCECONCONCONCONC)
00000000000

A”

80 m/s

[

50
50
50
50
25
50
50
50
50
50

K T ve

Priklad objednani: A7830115024101

Vrmax.: 80 m/s

ISO 16057

NK = normalkorund

&

oSs ¥
------_-l

A7830115024101
A7830115036101
A7830115040101
A7830115060101
A7830115080101
A7830115120101
A7830125024101
A7830125036101
A7830125040101

. Inox/ocel

FIS115 A
FIS115 A
FIS 115 A
FIS115 A
FIS115 A
FIS115 A
FIS125 A
FIS125 A
FIS125 A

. ocel

NK 24
NK 36
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 24
NK 36
NK 40

@ hlinik

15
15
15
15
15
125
125
125

. kamen

22
22
22
22
22
22
22
22

13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200

@ litina

00000 OCOO
CHCHCHONCNCNCNONS)
® e 66066
® 86 e e e ® & e
0000600600600
(CHCNONONCHCHMGCMONO)
CECNCNCONCONCECNCONS)
0000600600

plasty

. titan

25
25
25
25
25
25
25
25

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Fibrové kotouée a podpérné kotouce

LukAas

FIS BASE-X, fibrové disky s kfizovym upinanim, normalkorund () ‘ D QA

Priklad objednani: A7830115024101

Vrmax.: 80 m/s 5
ISO 16057 g
NK = normalkorund

oSA
------_-l

A7830125060101 FIS 125 A NK 60 1220 @ @@ ® 6O ® ©® O m

A7830125080101 FIS 125 A NK 80 125 22 12.200 (| ONONMON s MOMGE ) [ 25
A7830125120101 FIS 125 A NK 120 125 22 220 @ @B @® O ® D O n 25
A7830180024101 FIS 180 A NK 24 180 22 8,500 020G ®0 ©®O® 6 n 25
A7830180036101 FIS 180 A NK 36 180 22 8.500 02 0®®6e ©o® e [ 25
A7830180040101 FIS 180 A NK 40 180 22 8.500 (1 ONONON s MOMGN ¢ m 25
A7830180060101 FIS 180 A NK 60 180 22 8.500 (1 ONONON s MOMGN ¢ m 25
A7830180080101 FIS 180 A NK 80 180 22 8.500 (1 ONONMON - BMOMGHN m 25




PlPabovaci kotouc¢
Lukas

SHF P

FaBovaci kotoué . ‘ . . ‘ * %

Priklad objednani: A38351150164

C = siliciumkarbid Qﬁl?
D

A38351150164 SHF 115 22,23 13300 @ & 6 60 6 [

A38351150244 SHF 115 C24 115 22,23 330 O @ © 60 O @ [ 25
A38351150364 SHF 115 C36 115 22,23 330 O @ ®© 6 6 © [ 25
A38351150604 SHF 115 €60 115 22,23 330 @ @ ®© 6 6 © [ 25
A38351250244 SHF 125 C24 125 22,23 12200 © ® © 6 6 © (] 25 Ec
A38351250364 SHF 125 €36 125 22,23 2200 @ @ © 6 6 © = 25 ;:E
Pouziti pouze s podpérnym talifem jako fibrdisky, Ize dodat i brusné zrno NK. g E_

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

podpérné kotouce

STF, podpérny talif pro fibrové disky vé. matice

LukAas

%k

!

Priklad objednani: A38311151001

&

oSA
_----_-l

A38311151001
A38311251001
A38311501001
A38311701001

STF 1156 M 14
STF 125 123 M 14
STF 150 148 M 14
STF 180 175 M 14

13.300
12.200
10.200
8.500

Nosice jsou dodévany v univerzélné pouzitelném stupni tvrdosti, nase stfedni provedeni a vhodné pro témér viechny aplikace. Pro hrubovaci préace napf. okruzni
brouseni, mizeme na prani dodat | jiné provedeni.

Podpérny kotoué STF HL s chladicimi zebry pro fibrdisky

* ok

M14

EE A

DNEENG

amavyy

Ptiklad objednani: A38311151002

|

<> .

oSr ¥

A38311151002
A38311251002
A38311501002
A38311801002

STFHL M 14
STFHL 123 M 14
STFHL 148 M 14
STFHL 175 M 14

13.300
12.200
10.200
8.500

n 1

Nosi¢e dodadvadme v universalni tvrdosti, nase tzv.stfedni provedeni se hodi skoro na vSechno. Pro brouseni a hrubovani nebo na brouseni hran nabidneme na

poptévku i jiné provedeni. Chladici zebra a otvory zvysuji brusny vykon a prodluzuji zivotnost.




Luxas

SPR, asporné role, brousici platno s normalnim korundem

Usporné role

%k

B

Priklad objednani: A3821025040

NK = normalkorund

A3821025040 SPR 025 NK 40

A3821025060 SPR 025 NK 60 25 50
A3821025080 SPR 025 NK 80 25 50
A3821025100 SPR 025 NK 100 25 50
A3821025120 SPR 025 NK 120 25 50
A3821025150 SPR 025 NK 150 25 50
A3821025180 SPR 025 NK 180 25 50
A3821025240 SPR 025 NK 240 25 50
A3821025320 SPR 025 NK 320 25 50
A3821025400 SPR 0256 NK 400 25 50
A3821040040 SPR 040 NK 40 40 50
A3821040060 SPR 040 NK 60 40 50
A3821040080 SPR 040 NK 80 40 50
A3821040100 SPR 040 NK 100 40 50
A3821040120 SPR 040 NK 120 40 50
A3821040150 SPR 040 NK 150 40 50
A3821040180 SPR 040 NK 180 40 50
A3821040240 SPR 040 NK 240 40 50
A3821040320 SPR 040 NK 320 40 50
A3821040400 SPR 040 NK 400 40 50

Usporné role s nejlep$imi brousicimi vlastnostmi Vam pomohou optimalné vyfesit ruéni brousici prace.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina

0000000 OOOOCOLOOLOOOOOOO
CHCHCHCNONONONCHONCONONCNONCHONCONONCONCONC)
©OOOeEEEEEE e 6 e
@@ 8 e e e® & & e e|e e ® e e ee®®
000000 OODODODODOHOOHDODOOO O
CHCNONONONCNCNCONONONONCONCECONONONONCHMCNG)
CHCNCNCONCONCONCECONONCONONCONCECONCONCONCONCONCNCS)
000000 ONOODOOOOOOO OO
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Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)

Vyseky z brusné pasky I_UKA;

SLB, vyseky z brusné pasky . * %

Priklad objednani: A3825230280040
NK = normalkorund

PG 8
Cislo vyrobku Znaceni Kvality Sitka Délka Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strénce 438
A3825230280040 SLB 230280 NK 40 230 280 02 0B® ®6e ©o® 6 [ 50
A3825230280060 SLB 230280 NK 60 230 280 02 0B® ®6e ©o 6 [ 50
A3825230280080 SLB 230280 NK 80 230 280 0203 ®0e ©o e [ 50
A3825230280100 SLB 230280 NK 100 230 280 (1 ONOMON - BMOMGHN [ 50
A3825230280120 SLB 230280 NK 120 230 280 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A3825230280150 SLB 230280 NK 150 230 280 0202 0®®6e ©o® e [ 50
A3825230280180 SLB 230280 NK 180 230 280 0202 0®®6e © e [ 50
A3825230280220 SLB 230280 NK 220 230 280 0202 0®®6e ©o® 6 [ 50
A3825230280240 SLB 230280 NK 240 230 280 0202 0®®6e ©o 6 [ 50
A3825230280320 SLB 230280 NK 320 230 280 (| ONOMON - BMOMGN [ 50
A3825230280400 SLB 230280 NK 400 230 280 (| NONONMON - BMOMGHN [ 50
A3826230280999 SLB 230280 NK 999 230 280 02 0®®6 ©o 6 [ 50

Vyseky z brusné pasky LUKAS s nejlepsimi brusnymi viastnostmi optimalné ulehéi vase ruéni brouseni.

332



Archy a role z brousiciho rouna

Luxas

SVB, Archy a role z brousiciho rouna o000 ‘ o * %k

Priklad objednani: A380115023011
A = normalkorund C = siliciumkarbid

A380115023011  SVB 150230 A medium ervenohnédé O 06606 006 ©® O |
A380115023012  SVB 150230 Afine zelend 150 230 006006 6006 (] 10
A380115023013  SVB 150230 A very fine gervenohngdé 150 230 0060 66 © ® O n 10
A380115023024  SVB 150230 C ultra fine Sedy 150 230 OO0 66 0 60 6O [ ] 10
LUKAS brousici archy a role z rouna slouzi k odstrariovani koroze a povrchového za$pinéni, matovani, vyhlazovani povrcha.

SVR, role z brousiciho rouna Q000 O %y

Priklad objednani: A382011501012
A = normalkorund C = siliciumkarbid

A382011501012  SVR 115 A Fine zelend OO0 6 066 © 06 =
A382011501013  SVR 115 AVery Fine gervenohnédé 15 10 OO0 60 066 ©® 06 ] 1
A382011501024  SVR 115 C Ultra Fine Sedy 15 10 ® @263 ® 6 060 066 ® ] 1

LUKAS brousici archy a role z rouna slouzi k odstrariovani koroze a povrchového zaspinéni, matovani, vyhlazovani povrch.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brousit, Lestit
(Flexibilni)




Brousit, Lestit
(Flexibilni)
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Luxas

Diamantové nastroje

336

Technické informace

337

Pokyny pro pouzivani

338

diamantové rezaci kotouce

344

diamantové brusné hrnce

345

diamantovy vrtak bez chlazeni

346

vrtdk na krabice ve zdi

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

(I

/\

~1

Rezat, Hrubovat

(Diamant)




Rezat, Hrubovat

(Diamant)

Diamantové nastroje

Technické informace

LukAas

Diamant

Diamant je nejtvrdsi znémy ptirodni nerost. Vybér diamatu zavisi na
zpUsobu uziti. Pro diamantové fezaci a brousici ndstroje se uziva vy-
hradné syntetickych diamantd, protoze jejich vlastnosti jsou, oproti
ptirodnim diamantlim, opakovatelné, predvidatelné a fiditelné.

Pri vybéru diamatd se zohlednuji nésledujici viastnosti:
e Cistota

e pevnost dle definice

® ostrost hran

e konstantni geometrie

Diamanty se déli do nékolika kvalitativnich stupn.

Segment

Segmenty nastroju se skladaji z kovového prasku, ve kterém jsou
upevnéna diamantové zrna. Kovové pojivo musi byt presné odladé-
no na fezany materiél. Hlavnimi pojivy jsou bronz, kobalt, Zelezo,
tvrdokov, wolframkarbid. Rdznorodé viastnosti kovového prasku se
staraji o rychlost a kvalitu fezu a Zivotnost segmentu. Rezny povlak
je zhotoveny sintrovanim. U abrazivnich stavebnich hmot volime
tedy tvrdé pojivo, u meékkych stavebnich hmot zase méekké pojivo.

Patentovana geometrie kovani geometrie segmentl umozriuje,
vysoké segmenty s minimalnim odstupem. Tim snizime zatizeni
vibracemi pro uzivatele. Dal$im pfinosem je zvySend bezpecénost.
Husté, bez pérl ukované segmenty nabizeji takové viastnosti pro
navareni na kotouc, Ze je zaru¢ena vysokéa bezpecnost nastroje proti
vylomeni, oproti béznym sintrovanym segmenttm.

Vibrace

Kovany segment

> >

Srovnani fezacich vlastnosti bez vibraci, husté ozubeny fezaci
kotou¢ kovany segment

336

e universalni a rychly — diky novému legovéani segmentt

e méneé vibraci — diky trapézové geometrii segmentl

e vice bezpecnosti — diky bezpoérovitému télu segmentu,
pro nejvyssi bezpeénost proti lomu segmentu

e prodlouzenad zZivotnost — diky vy$s$im segmentdm a omezenému
vypadavani diamantd

Pevnost v lomu [N/mm]

» ®

Rentgenovy snimek

Kovany segment

Standard
EN13236

FANA N~

méreni segmentl

Vlastnosti svaru kovanych segmentt : s nejvyssi
bezpeénosti proti lomu



Luxas

Pokyny pro pouzivani

Diamantové nastroje

Typ

. velmi vhodny

. vhodny

Diamantové fezné nastroje
* k% VDC
Universal S13
LD MULTI S13
% % ¥¢r LD3S10
LD7 S10
TURBO S10
% Y¢y¢ BLUECUT S10

TC7

Strana katalogu

338

338

339

340

340

341

341

342

Kotouée pro fezani dlazdic a obkladi

% %k FAST CUT S7/810

s % 7 FLIESE S7

% ¢y FC7

Diamantové brusné nastroje
%k DSTSPS5
%% y: DSTS6

% 7rv; DSTS5

diamantovy vrtak bez chlazeni

% ¢y DTB

vrtak na krabice ve zdi

* v¢ik DSK

% % % High Performance

e feze velmi rychle i obtizné materidly
® \elmi dlouhé Zivotnost a univerzalni
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Diamantové fezaci kotouce

LukAs

VDC, revoluéni nastroj na $edou litinu (] ‘ * %k k

Priklad objednani: A34901152222

ngﬁ% Vmax: 80 m/s L'g Series
L&
=" Sy,

— i:l — R

A34901152222 VDC 115022 22,23 13.300 6 0600 ® [
A34901252222 VDC 125022 125 70 2,2 22,23 12.200 60600 ® [ 1
A34901802622 VDC 180026 180 70 2.2 22,23 8.500 006000 [ 1
A34902303022 VDC 230030 230 70 3,0 22,23 6.600 006000 [ 1
A34903503632 VDC 350036 350 70 3,6 32,00 4.400 e 0600 [ ] 1
Zvlastni vlastnosti:

® niz8i zahtivani

® nizsi prasnost a zapach

® neomezena skladovatelnost

e stale stejny primeér

® vakuové letované

® velmi agresivni

® extrémni Zivotnost

Idealni pro fez:

e Sedé litiny (GG, GGG)

e sklolamin&t a kompozitl (GFK)

® okuje

Nejsou vhodné pro vysoce legované oceli s obsahem niklu

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

Universalni diamantovy kotoué S13 (] * %k k

Priklad objednani: A3440072301213153

Vmax: 100 m/s 5
@ 230 mm: 80 m/s g

2 S K Lo

| msssssmmisssss |
r s o o
oSa
A3440072301213153 Universal S13 22,23 6.600 n l
A7440073003213183 Universal $13 300 13 28 20 6.400 @ CD @ @ A 1
A3440073002213183 Universal S13 300 13 28 25,4 6.400 ©®O0 060 (] 1
A7440073503213213 Universal $13 350 13 3,0 20 5.500 ©O006O0 A 1
A3440073502213213 Universal $13 350 13 3,0 25,4 5.500 ©®O 0060 (] 1




Luxas

Universalni diamantovy kotou¢ S13

Diamantové rezaci kotouce

| e o X

[ mranmem.a . — |
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Priklad objednani: A3440072301213153

Vmax: 100 m/s
@ 230 mm: 80 m/s
@ 450 mm: 63 m/s

| oSs ¥

A7440074003213243 Universal S13 20,0 4.800

A3440074502213243 Universal $13 450 13 32 25,4 2.700 @ CD @ @ ] 1

Tento kotou¢ se vyznacuje:

e tfi rizné diamantové segmenty pro universalni vyuziti kotouce

e funkéni ochrana hrany

e kované segmenty

e optimalni rychlost fezu i Zivotnost

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

LD MULTI S 13, Kotoué pro profesionaly na beton a stavebni material () % % Kk

Priklad objednani: A344031151213083
Q:]lﬁ'ﬁ:} Vmax: 80 m/s 5
L‘% @ 300, 350, 400 mm: 100 m/s g
[ Pt Loy
M X

|—| o

|_|

A344031151213083 LD Multi S13 22,23
A344031251213093 LD Multi S13 125 13 2,4 22,23
A344031501213113 LD Multi S13 150 13 2,4 22,23
A344031801213133 LD Multi S13 180 13 2,4 22,23
A344032301213153 LD Multi S13 230 13 2,6 22,23
A344033002213183 LD Multi S13 300 13 2,8 254
A344033502213213 LD Multi S13 350 13 3,0 25,4
A344034002213243 LD Multi S13 400 13 32 254

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim

e vysokou universalnosti pfi optimalni rychlosti fezu

e dlouhou Zivotnosti

e klidnym fezem

e snizenymi vibracemi diky trapézové geometrii segment(
e patentovanym zplsobem vyroby segmentl

Zpusob spojeni: laserovy svar

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600
6.400
5.500
4.800

® 66666 6 86

Upozornéni: Rezaci kotoud v priiméru od 300 do 400 mm je mozno objednat i s vrtanim 20 mm a @ 30 mm.

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
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Rezat, Hrubovat
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Diamantové fezaci kotouce

LukAs

LD3 S10 Pro mnoho fezti v armovaném betonu a stavebnim materialu . * %

Priklad objednani: A344131151210083

Vmax: 80 m/s 5
JS} @ 300-400 mm: 100 m/s g

P s
| e m—m————
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- i ]
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A344131151210083 LD3 S10 22,23 13.300 (10011} @ ]
A344131251210093 LD3 S10 125 10 23 22,23 12.200 (10311} ® [ ] 1
A344131801210143 LD3 S10 180 10 23 22,23 8.500 ® 0 ® [ ] 1
A344132301210163 LD3 S10 230 10 23 22,23 6.600 ® 0 ® [ ] 1
A344133002210163 LD3 S10 300 10 23 254 6.400 (10B11) ® (] 1
A344133502210163 LD3 S10 350 10 23 25,4 5.500 (0B(11) ® (] 1
A344134002210163 LD3 S10 400 10 2,3 254 4.800 (O] @ [ ] 1
Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:

e Universélnosti v pouZziti na beton a dal$i stavebni materidly

e velmi dobrym pomérem ceny a vykonu

Zpusob spojeni: laserovy svar

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

LD7 $10, perfektni kotoué na asfalty O * kv

Priklad objednani: A344173002210183

.'BP Vmax: 100 m/s w
Y

@ 450 mm: 63 m/s

o T |
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A344173002210183 LD7 S10 254 6.400 u

A344173502210213 LD7 S10 350 10 3,2 254 5.500 @ @ [ ] 1
A344174002210243 LD7 S10 400 10 i 254 4.800 ® 0 [ ] 1
A344174502210283 LD7 S10 450 10 4,0 25,4 2.700 ® O [ ] 1

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje predevsim:
® specialné tvarovanymi segmenty pro velmi gisty béh a ochranu zrna

Zpusob spojeni: laserovy svar
Upozoméni: Rezaci kotou¢ v préiméru od 300 do 400 mm je mozno objednat i s vrtanim 20 mm.

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.




Luxas

TURBO S10 TURBO S10, kotoué pro ¢isty fez stavebnich hmot véetné

betonu

Diamantové rezaci kotouce

A344141151110013
A344141251110013
A344141801110013
A344142301110013

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:

TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10
TURBO S10

® mnohostrannym pouzitim

e gistym fezem

125
180
230

18
2,2
2,4

Detailni informace o uZiti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

Blue Cut S10, Oblibeny kotou¢ pro stavenisté

22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
12.200
8.500
6.600

Priklad objednani: A344141151110013

[

Vmax: 80 m/s

© 6 6 6

(0]
(0]
(0]
o

A345241151110085
A345241251110095
A345241501110125
A345241801110145
A345242301110165

Tento diamantovy kotou¢ se vyznacuje prédvevsim:
e optimalnim pomérem ceny a vykonu

Blue Cut S10
Blue Cut S10
Blue Cut S10
Blue Cut S10
Blue Cut S10

125
150
180
230

10
10
10
10

2,0
2,2
24
25

Detailni informace o uZiti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

. Inox/ocel

. ocel

@ hlinik

. kamen

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13.300
12.200
10.200
8.500
6.600

@ litina

Priklad objednani: A3456241151110085
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Vmax: 80 m/s
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Rezat, Hrubovat
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Diamantové rezaci kotouce

TC7, vyhodny turbo fezny kotouc¢ s ¢istym rezem

LukAs

1 SAR%e

Cislo vyrobku Znaéeni D Vyska seg- Siteseg- H i
mm mentuX mentuT mm (1/min)
mm mm
A345241151107775 TC7 15 7 24 22,23 13.300
A345241251107775 TC7 125 7 2,6 22,23 12.200
A345242301107775 TC7 230 7 3,2 22,23 6.600

Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
e Cistym fezem

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

FAST CUT, extra tenky turbo kotou¢ pro keramiku a jemnou kameninu

Priklad objednani: A345241151107775

Vmax: 80 m/s

Doporuéené pouziti
Informace na strance 438

(@)
(W)
(W)

PG 7

%k K

Cislo vyrobku

Znaéeni D Vyska seg- Siteseg- H D e,
mm mentu X mentu T mm (1/min)
mm mm
A344091151110013 FAST CUT S10 115 10 1,4 22,23 13.300
A344091251110013 FAST CUT S10 125 10 14 22,23 12.200
A344091502107013 FAST CUT S7 150 7 1,2 254 10.200
A344091802107013 FAST CUT S7 180 7 1,2 254 8.500
A344092301107013 FAST CUT S7 230 7 1,2 22,23 6.600
A344092504107013 FAST CUT S7 250 7 1,6 30,0 6.150
A344093004107013 FAST CUT S7 300 7 1,6 30,0 5.100
A344093504107013 FAST CUT S7 350 7 1,6 30,0 4.400

Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
® extratenkymi segmenty a zesilenym stfedem pro pevné upnuti
e rychlym a ¢istym fezem i do nejtvrdsich obkladd

Detailni informace o uZziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.

342

Priklad objednani: A344091151110013

Vmax: 80 m/s

— e
oSA

Doporuéené pouziti
Informace na strénce 438
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Luxas

Diamantové rezaci kotouce

® * ke

Priklad objednani: A344111151107013

Vmax: 80 m/s

—a

OI_IA PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Siteseg- H N max. Doporuéené pouziti §§
mm mentuX mentuT mm (1/min)  Informace na strance 438
mm mm
A344111151107013 FLIESE S7 15 7 1,6 22,23 13.300 (12] [ ] 1
A344111251107013 FLIESE S7 125 7 1,6 22,23 12.200 (12] [ ] 1
A744111502107013 FLIESE S7 150 7 1,6 25,4 10.200 (12] A 1
A744111802107013 FLIESE S7 180 7 2,0 254 8.500 (12] A 1
A344112301107013 FLIESE S7 230 7 2,0 22,23 6.600 (12] ] 1
A744112504107013 FLIESE S7 250 7 2,1 30,0 6.150 ® A 1
A744113004107013 FLIESE S7 300 7 2,2 30,0 5.100 ® A 1
A744113504107013 FLIESE S7 350 7 2,3 30,0 4.400 ® A 1
Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim
e velmi Cistym fezem v glazovanych obkladech a keramice
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
FC7,Vhodny kotoué pro roziezavani obkladaéek/dlazdic. () * Yot
Priklad objednéani: A345211151107015
— Vmax: 80 m/s g
o N, ax (9

£ LY =

i 11 .'| 1

L1 422 L1

| e m— ]

M £
- IJ -
PG 7
Cislo vyrobku Znaceni D Vyska seg- Site seg- H N max. Doporuéené pouziti %
mm mentu X mentu T mm (1/min)  Informace na strénce 438
mm mm
A345211151107015 FC7 15 7 1,8 22,23 13.300 (12] [ ] 1
A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 (12] [ ] 1
A345212301107015 FC7 230 7 2,5 22,23 6.600 (12] [ ] 1
Tento diamantovy kotoué se vyznacuje prédvevsim:
e optimalnim pomérem ceny a vykonu
Detailni informace o uziti si prosim vezmeéte z tabulky na strané 337.
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Diamantové brusné hrnce

LukAs

DST HP S5, pro nejvy3si naroky na vykon v tbéru a na ticho pfi praci () * %k

Priklad objednani: A3444B1251606183

Vmax: 80 m/s @

!
——
| B
-— H —
- E -
oSA
A3444B1251606183 DST SP S5 22,23 12.200 O O ® ®
A3444B1801606183 DST SP S& 180 5 22,23 8.500 00 ® 6 n 1
Tento diamantovy hrnec se vyznacuje predevsim:
e vysoce vykonné segmenty pro maximalni tbér
e universalni hrnec na beton i Zzulu
® prace prakticky bez vibraci diky induktivné navatenym segmentdm (néstroj je vyvazeny)
e optimalni odvod prachu ihned od segmentu
Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.
DST S6, Brusny nastroj pro univerzalni pouziti () * % Yy
Priklad objednani: A344431151506053
Vmax: 80 m/s Qf
!
o ——
| B
-— H —
o

oSr ¥

A344431151506053 DST S6 22,23 13.300
A344431251506053 DST S6 125 6 22,23 12.200 @ 0 [ ] 1
A344431801506053 DST S6 180 6 22,23 8.500 (10011} [ ] 1

Tento diamantovy hrnec se vyznacuje predevsim:
® velmi dobrym pomérem ceny a vykonu
e optimalnim umisténim segment pro Cisty a dobry brus

Detailni informace o uziti si prosim vezméte z tabulky na strané 337.




Diamantové brusné nastroje/diamantovy vrtak bez chlazeni

Luxas

DST S5 cenové vyhodny brusny nastroj pro mnoho aplikaci [ ) * v

Priklad objednani: A345531151607185

Vmax: 80 m/s @

Eo
Jnl,
= - =
A345531151607185 DST Sb 22,23 13.300
A345531251607185 DST S5 125 22,23 12.200 @ Q A
Detailni informace o uziti si prosim vezmeéte z tabulky na strané 337.
diamantovy vrtak bez chlazeni (] * %k v
Priklad objednani: A345890066315013
¥
X N
~ =

S =a=g

<m?

Tento vrtak pro suché vrtani bez chlazeni se vyznacuje:
® pouzitim v béznych uhlovych bruskach

e gistym vrtadnim bez vylomenf dlazdi¢ek

e universalni nastroj pro stavbu a sanitu

@ nox/ocel @ ocel @ hlinik @ kimen @ litina ( plasty @ titan -
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Rezat, Hrubovat
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Vrtak na krabice do zdi I_UKAE

Vrték na krabice do zdi DSK [ ) * K Y

X Priklad objednani: A346350687208043

-
~ Prosim objednejte si pfislusné .{}
prislusenstvi. ;

Mi6

Tento vrtak na krabice do zdi se vyznacuje:

e jednosuje vyvrtate otvor pro krabi¢ky na elektroinstalaci
® pouziti v bézné profi vrtacce

e upevnéni ve skli¢idlu nebo SDS-ryychloupinanim

Sada prislusenstvi pro vrtak na krabice: * K Y

Priklad objednani: A346390006

/!




Luxas

Technické kartace

348 Technickeé informace 352 Radialni kartace
349 Radialni stopkové kartacé 353 Hrncové kartace
349 Radialni stopkové kartacé s brusnym nylonem 353 Rucéni kartace
350 Kuzelove kartace

350 Stétkové kartécé

351 Trubkove kartace

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Cistit



Cistit

Technické kartace

Vseobecné informace

LukAas

Material osazeni a provedeni

Ocelovy drat
Pouzivé se vysoce kvalitni ocelovy drat s vy$si pevnosti. Tim docilu-
ji kartace vynikajici zivotnosti a vysoké hospodarnosti.

Nerezovy drat

Tento drat se pouziva tam, kde byly nezddouci zbytky z normalniho
ocelového dratu jako napft. opracovéni nerezové oceli, hlinik a jiné
nezelezné kovy.

Nylonové stétiny s brusivem

Nylonové brousici Stétiny jsou nylonové vilakna nasycend brusnymi
zrny. Vyznaduiji se vysokou flexibilitou. Stétiny se optimalné prizpd-
sobi obrystim obrobku, aniz by se povrch silné zdrsnil. Pfi brouseni
se odkryvaji drat zrna, takze je dosazeno rovnomeérného Ubéru a
vysoké Zivotnosti.

Provedeni

V obou kvalitdch dratu dodavame kartace se zvinénym nebo
copanovym osazenim. Kartd€e copanového provedeni maji oproti
zvinénému delsi Zivotnost a jsou uréeny pro extrémni naroky na
kartaGovani. Kartace se zvinénym ocelovym dratem dodévéme
také v provedeni zalitém do pryskyfice. Zpevnénim dratu v zaliti se
zvysuje brusny vykon. Tyto kartéce se idedlné hodi pro rovhomeérné
plo$né opracovani hran.

Pouziti

Ocelovymi karta¢i mohou byt provadény nejrliznéjsi prace, napr.
ojehlovani, odokujeni, odrezivéni, ¢isténi, zdrsfiovani, odlakovani.
Karta¢e s nylonovymi §tétinami se hodi obzvlasté k odstrafiovani
zoxidovanych vrstev na kovech, strukturovani meékkého dreva, opra-
covéani na karoseriich, odstrafiovani zbytk{ barev a pod.

348

Pracovni pokyny a pohonné naradi

Technické kartac¢e jsou na zakladé své poddajnosti prizplsobi-

vé konturdm opracovavaného dilu. Aby se dosahlo optimalniho
vysledku, mély by kartace pracovat jen Spi¢kami svého osazeni.
Aby se doséhlo optimalniho vysledku, mély by kartace pracovat
jen $pickami svého osazeni. Poddajnost kartacl zavisi na délce
volného osazeni a u draténych kartacl zavisf na sile dratu. Kartace
s vétsi délkou osazeni jsou velmi ,,mékké” a maji se pouzivat jen s
nizkym pfitlakem. Prilisny pritlak sniZuje Zivotnost kartace a vede k
pred¢asnému opotfebeni. Technické kartd¢e mohou byt nasazeny
jak u stacionarnich strojd, tak | v ruénim néradi.

Obvodové rychlosti
Ocelové draténé kartace pusobi pfi vyssich otackach ,tvrdéji” a pfi
nizsich ,,mékceji”

K dosazeni spravného kartacového efektu doporu¢ujeme pro zviné-
né provedeni tyto obvodové rychlosti:

opracovani oceli cca 30 m/s
opracovani nezeleznych kovd  cca 18-20 m/s
opracovani plast( cca 15 m/s

V copanovém provedeni se muze volit rychlost vy$si:

opracovani oceli cca 40 m/s.

KartaCe s osazenim nylonovymi Stétinami dosahuji optimalni vykon
pri obvodové rychlosti cca 18 — 22 m/s podle opracovavaného
materialu.

Bezpecénostni pokyny

Technické kartad¢e podléhaji peclivé kvalitativni kontrole pfi vyrobé
(dle EN 1083-2). Zasadné musi byt pfi praci se véemi rotujicimi
kartaci pouzity osobni ochranné prostfedky.



Luxas

BS, radialni stopkové kartace, stopka 6 mm

Technické kartace

%k

-

1L

b

Priklad objednani: A350005026

B T>

A350104010111  BSSW 04010 ocel zvinény 18.000 | |
A351004036 BSVW 04011 nerez vingny 40 N 9 0.2 18.000 o (3] 9 0 [ 10
A350005026 BSSW 05010 ocel 2vingny 50 10 12 02 15.000 @ (5) u 10
A350105014111  BSSW 05014 ocel vinény 50 14 12 02 15000 @ (5) u 10
A350105014211  BSVW 05014 nerez vingny 50 14 12 02 15.000 o 06 0 (7] [ ] 10
A350006036 BSSW 06018 ocel vinény 60 16 12 02 15.000 @ (5] [ 10
A351006036 BSVW 06018 nerez vinény 60 16 17 02 15.000 @ (5] [ 10
A350106018113  BSSW 06018 ocel zvingny 60 19 17 03 15.000 o e 0 (7} [ 10
A350007036 BSSW 07018 ocel zvingny 70 16 19 02 15.000 @ (5] [ 10
A350107018113  BSSW 07018 ocel zvingny 70 16 19 03 15.000 @ (5] [ 10
A350107018213  BSVW 07018 nerez zvingny 70 16 19 03 15.000 o e 0 (7] [ 10
A351007036 BSVW 07018 nerez vineny 70 16 19 02 15.000 o 0 0 (7] ] 10
A350107608135  BSSZ 07508 ocel copanovy 76 12 16 05 25000 @ (5) [ 10
A350107508235 BSVZ 07508 nerez copanovy 75 12 15 0,5 25.000 o600 | ] 10
BSN, radialni stopkové kartaée s osazenim z brusného nylonu,
stopka 6 mm * % Yy
~ Priklad objednani: A350105010048
BT
- —
o]
b

A350105010048
A350105010049
A350107012048
A350107012049
A350110007048
A350110008050

. Inox/ocel

BSNG 05010
BSNF 05010
BSNG 07012
BSNF 07012
BSNG 10007
BSNF 10008

. ocel

hrubé
jemné
hrubé
jemné
hrubé

jemné

@ hlinik

50 10
70 12
70 12
100 8
100 8
. kdamen

12
20
20
22
22

@ litina

15.000
15.000
15.000
15.000
4.500
4.500

@ (4] 0 0 ® [

@ (4] 0 0 [ 10
@ (4] 0 0 [ 10
@ (4] (N7} [ 10
@ (4] 0 0 [ 10
@ (4] 0 0 [ 10
plasty .titan

Cistit



Cistit

Technické kartace

LukAs

BK, kuzelové kartace b & 8¢

Priklad objednani: A350610012114

&

A350610012213  BKVW 10012 nerez zvinény 12.500 | |
A350610012114  BKSW 10012 ocel zvinény 100 10 GG M4 0,35 12.500 0 6 | | 1
A350610013235 BKVZ 10013 nerez copanovy 100 13 GG M14 0,5 12.500 o e 0 Q [ 1
A350610013135 BKSZ 10013 ocel copanovy 100 13 GG M14 0,5 12500 @ (5] [ ] 1
BP, stétkové kartace, stopka 6 mm * K Yy
Priklad objednéani: A350101006
L) BT
_Q _r PR -
L
1L

A350101006 BPSW 01020 ocel 2vinény 20.000 (]
A351101006 BPVW 01020 nerez 2vInény 10 10 20 60 03  20.000 0 (3] 9 0 n 10
A350101506 BPSW 01725 ocel zvinény 16 17 22 65 0,3 20.000 (1] (5] | | 10
A351101506 BPVW 01725 nerez 2vInény 16 17 22 65 03  20.000 o 06 0 (7] n 10
A350502029134 BPSZ 02029 ocel copanovy 19 20 28 72 0,35 20.000 (1) (5] | | 10
A350502029232 BPVZ 02029 nerez copanovy 19 20 28 72 025  20.000 o 06 0 (7] n 10
A350102206 BPSW 02525 ocel zvinény 22 25 25 68 0,3 18.000 (1] (5] [ | 10
A351102206 BPVW 02525 nerez 2vinény 2 25 25 68 03  18.000 o 06 0 (7] n 10
A350502329134 BPSZ 02329 ocel copanovy 22 23 28 72 035 20000 @ (5) ] 10
A350102806 BPSW 03025 ocel zvinény 29 30 25 68 03 18.000 @ (5] [ | 10
A351102806 BPVW 03025 nerez 2vingny 29 30 25 68 03 18.000 o 6 0 (7] ] 10




Luxas

RBSD, trubkové kartaée s osazenim ze zvinéného ocelového dratu

Technické kartace

* Kk e

e

Priklad objednani: A359901025
- \\
: |
Y

A359901025 RBSD 1025 ocel 2vinény 012 2000 @® @ O (5] ]
A359901325 RBSD 1325 ocel 2vinény 13 25 38 90 012 2000 ® @ O (5] [ ] 10
A359901625 RBSD 1625 ocel 2vinény 16 25 38 90 012 2000 OO :) (5} n 10
A359902525 RBSD 2525 ocel zvinény 25 25 38 90 02 2.000 OGN :) (5} n 10
Idealni k
e Odjehlovaniotvor
e pficnych otvord
e zapichl
o | esténi a Cisténitrysek
e malych otvor(
e zavitovych dér
RBSN, trubkové kartace s osazenim z brousiciho nylonu, SIC * K Y
Priklad objednéni: A359901065120
-
=

L

d3

A3569901065120
A3569901365120
A359901665120
A359902565120

Idealni k

e Odjehlovaniotvort

e priénych otvord

e zapich(

o | esténi a Cisténitrysek
e malych otvorl

e zavitovych dér

RBSN 1065
RBSN 1365
RBSN 1665
RBSN 2565

C120
C120
C120
C120

. Inox/ocel

@ ocel @ hlinik

13
16
25

2.000
65 3,7 125 06 2.000
65 52 125 06 2.000
65 55 125 06 2.000

. kamen ‘ litina

(2] (4] 9 ® [

(2] (4] @ (7] m 10
(2] (4] ©® @ m 10
(2] (4] ©® @ m 10
plasty .titan

Cistit



Cistit

Technické kartace

LukAs

BR, rotaéni kartace, copanové * %k

Priklad objednani: A350211512135

da

L
A350211512135 BRSZ 11512 ocel copanovy 15 22,23 12.500 [ ]
A350211512234  BRVZ 11512 nerez copanovy 15 14 22,23 20 12.500 e (3} 9 o ] 1
A350312514135 BRSZ 12514 ocel copanovy 1256 14 2223 20 12.500 (1] (5] [ ] 1
A350312514235 BRVZ 12514 nerez copanovy 125 14 22,23 20 12.500 O 0 0 o ] 1
A350317814135 BRSZ 17814 ocel copanovy 178 14 2223 32 9.000 (1] (5] [ ] 1
BR, rotaéni kartace, zvinény drat * %k Ve

Priklad objednani: A350315022114

Q

L
A350315022114 BRSW 15022 ocel 2vinény 150 22 0,35  6.000
A350315023213  BRVW 15023 nerez zvinény 150 23 50 33 03 6.000 0 (3} o Q ] 1
A350320024114  BRSW 20024 ocel 2vinény 200 24 50 48 035 6000 @ (5) ] 1

v8ech kartacut jsou pfiloZzeny redukéni krouzky na obvykle upinani kartacu.
Tim ziskate nasledujici vrtani:

e Trubka'R" 40 mm: 40/32/1"/22,23/20/16/1/2"
e Trubka'R" 50 mm: 50 /32 /1"/22,23/20/16/1/2"

Informace ke sprévné a bezpe¢né montézi najdete v bezpecnostnich pokynech na baleni.




Technické kartace

Luxas

BTG, hrncové kartaée se zavitovym upinanim b8 B4

‘ _

Priklad objednani: A350406020114

[

:

M14

A350406020114 BTSW 06020 G nerez zvinény 0,35 12.000 | ]
A350406021213 BTVW 06021 G  ocel zvinény 60 20 M14 03 12.000 0 6 [ ] 1
A350406520234 BTVZ 06520 G nerez copanovy 65 20 M14 0,35 12500 @ (5] [ ] 1
A350406520135 BTSZ06520G  ocel copanovy 65 20  Mil4 0,5 12.500 o 6 0 (7} ] 1
A350408020135 BTSZ 08020 G ocel copanovy 80 20 M14 0,5 9.000 (1] (5) [ ] 1
A350408025114 BTSW 08025 G ocel zvinény 80 25 M14 0,35 8.500 (1] (5] [ ] 1
A350410030114 BTSW 10030 G ocel zvinény 100 30 M14 0,35 9.000 (1] (5] [ ] 1
BHU, ruéni kartaée k univerzalnimu pouziti * %k v

Priklad objednani: A350726525113

— | 4 -— b -— —a
A350726525113  BHUS 26528 ocel 265 130 0,35
A350726525213 BHUV 26525 nerez 15 28 265 130 0,3 Q (3} 0 (7] u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Cistit

Technické kartacée

LuxAs



Luxas

Porézni brousici kotoucCe

197

Kvality a oblasti pouziti

356

VVSeobecné informace

357

ASB, upinaci stoky pro ASVS

357

ASVS, porézni brousici kotou¢e pro ohebné
hridele nebo vrtacky

358

ASVT porézni brousici kotouc¢e na sklokeramickém
talifi pro Uhlové brusk

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Cistit



Cistit

Porézni brousici kotouée

LukAas

Informace

Vseobecné Bezpecénostni pokyny

Z&kladem nasich poréznich brousicich nastrojd AS je fidké polyami-  Dbejte prosim na ndmi doporucené obvodové rychlosti, které
dové rouno, obsahujici agresivni brusna zrna. Rouno je odolné proti  nesmi byt pfekroceny.

vodé a Cisticim prostfedkdm.

Vlastnosti
Doporuceni k pouziti e maly vyvin tepla
Néstroje z fady AS jsou vhodné na Cistici prace zejména pro: ® mozna prace s nizkym pritlakem
e Odstrariovani zbytkl lakl a lepidel ® nastroj se nezanasi
e Odstrafiovani zbytkl betond e 7adné nezédouci poskozeni obrobku

e Odrezovani, ¢isténi a lesténi nejriznéjsich ploch

e Strukturovani a ¢isténi dreva

e Odrezovani a Cistici prace (ndnosy lastur) na ¢lunech a lodich
o Cisténi podvozkU a riizné karosatské prace

e ¢isteni svard a Cisténi pred svarovanim.

356



Porézni brousici kotouce

Luxas

ASVS, porézni brousici kotouce pro ohebné htidele nebo vrtacky * %k Y

Priklad objednani: A22900601201

A22900601201  ASVS 060 8.000 9.500 ASB 6 ® 226 6® 6 060 066 ® u

A22901001201  ASVS 100 100 13 13 5.000 5.700 ASB 6 ® @6 ® 6 60 6 ® u 10
A22901251201  ASVS 125 126 13 13 4.000 4,500 ASB 8 ® @26 ® 6 60 066 ® [ 10
A22901501201  ASVS 150 150 13 13 3.000 3.800 ASB 8 ® @63 ® 6 060 06 ® [ 10
ASB, upinaci stopky pro ASVS véetné upinacich podlozek a kontramatic * %k Y

Priklad objednéni: A1610021007301

&b

A1610021007301 ASB 06
A1610021007302 ASB 08 M12 8 60 u 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Cistit



Cistit

Porézni brousici kotouée I_u KA;

ASVT, porézni brousici kotouée na sklolaminatovém talifi,
pro thlové brusky * %k

Priklad objednani: A270111500114

Vmax: 63 m/s 5
" &

[

A270111500114 ASVT 115 22,23 5.300 0500 © @ ® ® 6 060 @ 06 ©® =
A270112500114 ASVT 125 125 13 22,3 4.900 9.600 ® @63 6® 6 060 6 ® ] 10

Pouzitelné bez podpérného talife na regulovatelnych nebo pomalubéznych Ghlovych bruskach.




LuxAs
Pohonné naradi

360 Technické informace

Pneumatické pohonné néaradi
362 Pasove brusky
363 Primé brusky

Elektrické pohonné naradi
376 Satinyrovaci bruska

Oznaceni produktové rady
Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

(N S .

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Brusky



Brusky

Pohonné naradi

Informace

LukAas

Vseobecné

Nase pneumatické pohonné stroje se vyznacuji vysokym vykonem
a nizkou spotfebou vzduchu. Robustni lamelové motory Ize zatézo-
vat az do zastaveni, aniz by se poskodily.

Stroje jsou vybaveny omezovacem otacek, takze v rdmci uvedené
tolerance prekrocit volnobézné otacky.

Konstrukce umoznujici snadnou udrzbu usnadnuje jednoduchou
vymeénu opottebitelnych dila.

Privadéni tlakového vzduchu

Pohonny vvyvinou plny vykon uz od tlaku 0,63 MPa (= 6,3 bar).
Radi Vam poradime pfi optimélni dimenzaci pfivodu tlakového
vzduchu. Prvni informace ohledné prifez( vedeni Ize zjistit v tech-
nickych informacich.

Spotieba vzduchu Ptipojny zavit
(viz udaje stroje)

0,05-0,5 m*/min G 1"
0,15-0,9 m¥min G 3"

0,5-1,5 m¥min G "

0,8-6,0 m¥/min G 3"

Mazani lamelového motoru

Udrzbova jednotka tvotena odludovadem vody a olejni¢kou spoleh-
livé chrani lamelové motory pred opotfebenim, snizuje néklady na
udrzbu a zvysuje Zivotnost.

Mazani turbinového pohonu

Stroje a turbinovym pohonem jsou vzdy
provozovany bezolejnicky!

JelikoZ se motor ve skfini stroje ota¢i maximalné bezdotykove,

vede to k obzvlasté nizkym ztratam pfi treni a vysoké energetické
efektivité pfi brouseni a frézovani.

360

Ergonomie a bezpeénost

Vibrace

Na ochranu uzivatell se vSechny bruskykontroluji a oznacuji podle
soucasné evropské smernice pro hluk a vibrace. Vibrace se pfitom
snimaji a vypocitavaji trojrozmeérove.

Ergonomie

Ve srovnéni s elektrickymi bruskami poskytuji pneumatické brusky
vy$§i vykon pfi nizké hmotnosti. Diky ergonomicky vytvarovanym,
izolovanym rukojetim stroje dobfe lezi v ruce a umoznuji neunavu-
jici préaci.

S pneumatickymi bruskami LUKAS neni problém ani opracovani
tézko pristupnych obrobkd, u mnoha strojd Ize totiz optimalné
upravit délku vietena, vyust vzduchu a provedeni ventild podle
pozadavkU uzivateld.

Bezpeénost
Dokonce je mozné pouzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu.

Kvalita

VSechny stroje maji robustni hlinikovou skfifi a jsou koncipovény
pro pouziti v hrubém prostredi. Motory se nemohou prehfat ani
pfi trvalém provozu na maximalni otacky. V ramci 100 % kontroly
kvality se na v§ech strojich pred odeslanim méri otacky a vykon.

Bezpeénostni upozornéni

Pouzivat Ize pouze nastroje, které jsou z hlediska bezpecnosti
vhodné a schvalené pro obvodové rychlosti dosazitelni s pfislusny-
mi bruskami.



Vzduchova uhlova bruska

Luxas

Prehled vzduchovych brusek

12

0
)
[T

¢ d2
Do

Technicka data

28 h =86 35 220 362

AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19

AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 = = 35 195 363
AMIN 15-100 GH 15.300 1,000 24 37 34 148 51 350 364
AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630 365
AMIN 15-100 GHL 15.300 1,000 24 3l 24 160 51 360 366
AMIN 19-100 GHL 19.000 1,000 24 3l 24 160 51 360 366
AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350 367
AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 = = 51 245 367
AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 23-030 GD 23.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 = = 85 195 368
AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 = = 36 190 369
AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 = = 36 190 369
AMIN 32-027 GD 32.000 0,270 13 20 23 85 29 210 370
AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 = = 36 190 371
AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 = = 36 190 371
AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 = = 20 125 372
AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 = = 29 165 373
AMIN 70-025TGD 70.000 0,250 14 16 = = 42 175 374
AM 07/100 GH 7.600 1,500 63 15 51 130 74 530 375

AM 11/080 GH 10.700 1,100 40 10 47 110 62 498 375

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pasova bruska izolovana b & 8¢

Priklad objednani: A3993302113
Délka: ca. 325 mm

Vyska: ca. 86 mm

Hmotnost: ca 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal$i udaje na str. 361.

A3993302113 AMIN 30 BSH Péska 30.000 03

V baleni je obsazeno:
Napinaci Ustroji pro nekonec¢né pasy rozméru 13 x 305 mm, pfivod vzduchu od vzduchu s tlumi¢em, upinani 6m, nastroj k ovladani

Zvlastni prislusenstvi:
klestiny pror @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8" 3/16" 1/4" Oststni pfislusenstvi pro brusky (prodluzky, kolecka atp.) k dodani pouze v Némeck

Ze skladu k dodani mimo jiné:
nekoneény pas 13 x 305 mm

Pouzitelné s nastroji LUKAS:
Prosim, dbejte Gdajli o otackach na obalech nastroju

SBL, nekoneény pas () * K Y

Priklad objednani: A3000130305040T01
Obvodova rychlost 28 m/s

NK = normal korund

ZK = cirkonkorund

A3000130305040T01 SBLT 7K 40 pevny-pruzny 006 6 ® 06 ® [

A3000130305060T  SBLT NK 60 13 305 pevny-pruzny (1 BONONON s MOMGN :) [ 100
A3000130305060T01  SBLT ZK 60 13 305 pevny-pruzny 00 06 ® 06 [ 100
A3000130305080T  SBLT NK 80 13 305 pevny-pruzny 0 2®203® ®0e ©o e = 100
A3000130305080T01 SBLT ZK 80 13 305 pevny-pruzny 900 06 ® 06 u 100
A3000130305080X  SBLX NK 80 13 305 pevny 02203 ®0 ©o e [ 100
A3000130305120T  SBLT NK 120 13 305 pevny-pruzny (1 ONONON - BOMGHN ¢ [ 100
A3000130305120X  SBLX NK 120 13 305 pevny 020 ®0 ©0® 6 n 100




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednéani: A3993101112

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otaéek

Dal$i technické data na str. 361

A3993101112 AMIN 12-030 GD otocny 12.000 0,49
A3993102112 AMIN 12-030 GH Péska 12.000 0.3 0,49 6 8 u 1
A3993101115003 AMIN 15-030 GD otocny 15.000 0.3 0,52 6 8 u 1

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

AMIN 12-030 GD/GH

Frézy HM do @ 20 mm od 23
Frézy HSS do @ 8mm od 64
Brousici véjite SFV/M @ 40 mm od 247
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 30 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 36 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 21 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385, 1885 301
Lestici téliska P1 4020 od 127
Lestici téliska P2 @ 20 mm od 130
Lestici téliska P5 @ 40 mm od 143

AMIN 15-030 GD

Frézy HM do @ 16 mm od 23
Frézy HSS do @ 6 mm od 64
Brousicf véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednéni: A3993102115

Délka: ca. 310 mm

Prdmeér: @ 52 mm

Hmotnost: 2,3 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek

Dal$i technické data na str. 361

A3993102115 AMIN 15-100 GH Péaska 15.300 1

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

Frézy HM do @ 16 mm od 23
Frézy HSS do @ 6mm od 64
Brousicf téliska do @ 60 mm od 98
Lestici téliska P2 do @ 16 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 16 mm od 134
Lestici téliska P6 do @ 30 mm od 150
Brousici vejite SFL/SFE/SFB/SFT/SFC do @ 40 mm od 233
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici svitky SR... do @ 20 mm od 287
Brousici pasky SBZY do @ 22 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska s prodlouzenim, izolovana b8 B4

Priklad objednani: A3993102115002
Délka: ca. 615 mm

Prameér: @ 47 mm

Hmotnost: 2,1 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otaéek
1 Udaj véetné 2 ks prodlouZeni vietene

Dalsi technické data na str. 361

A3993102115002 AMIN 156-070 GH2L Péaska 15.300 0,7

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, 2 ks prod-
louzeni vietena (delka kazdého 200 mm), kle$tina 6 mm, obsluzné néradi

Zvlastni prislusenstvi:
prodlouzeni vietena az 200 mm (max. prodlouzeni do 1.200 mm), klestina pro @
8 mm, 9 mm, 3/16", 4", 5/16"

Brousici véjite SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 233
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301
Lestici téliska P1 @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 @ 16 mm od 130

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednani: A3993102115001

Délka: ca. 310 mm

Prdmeér: @ 52 mm

Hmotnost: 2,2 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek

Dal$i technické data na str. 361

A3993102115001 AMIN 15-100 GHL Péaska 15.300 1
A3993102119002 AMIN 19-100 GHL Paska 19.000 1 1 6 12 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
pfivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

AMIN 15-100 GHL

Brousici véjite SFL/B/T/E/C do @ 40 mm od 233
Brousici véjite SFI @ 30 mm 242
Brousici véjite SFA @ 15 mm, 20 mm, 30 mm 243
Brousici pasky SBZY do @ 25 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 20 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 16 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885, 1385 301

AMIN 19-100 GHL

Brousici téliska @ 50 mm od 98
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 13 mm od 293

Brousici dutinky SHKE 0885 301




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993102119
Délka AMIN 19-100 GH: ca. 310 mm
Délka AMIN 19-100 GHK: ca. 190 mm
Primér: @ 52 mm

Hmotnost GH: 2,3 kg

Hmnotnost GHK: 1,7 kg

Pohon: lamelovy motor inte

Dal&i technické data na str. 361

A3993102119 AMIN 19-100 GH Paska 19.000 1
A3993102119001 AMIN 19-100 GHK Paska 19.000 1 1 6 12 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumiéem, kleStina 6 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 8 mm, 9 mm, 3/16", 1/4", 5/16"

Frézy HM do @ 12 mm od 23
Frézy HSS do @ 4mm od 64
Brousici téliska do @ 50 mm od 98
Lesticf téliska P1 do @ 50 mm od 127
Lesticf téliska P2 do @ 12mm od 130
Lesticf téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lesticf téliska P5 do @ 50 mm od 143
Lesticf téliska P6 do @ 16 mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousicf svitky SR... do @ 13 mm od 287
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993101120

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,90 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otaéek

Dal8i technické data na str. 361

A3993101120 AMIN 20-030 GD otoény 20.000 0,53
A3993102120 AMIN 20-030 GH Paska 20.000 03 0,45 6 8 [ ] 1
A3993101123 AMIN 23-030 GD otoény 23.000 03 0,54 6 8 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

AMIN 20-030 GD/GH

Frézy HM do @ 12mm od 23
Frézy HSS do @ 4 mm od 64
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 19 mm od 273
Brousici pasky SBKE do @ 29 mm 281
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13 mm od 287
Brousici ¢epicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885 301
Brousici téliska, stopkat 6 mm @ 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm od 98
Lestici téliska P2 @ 13 mm od 130

AMIN 23-030 GD

Frézy HM do @ 12mm od 23
Frézy HSS do @ 4mm od 64
Brousici véjite SFL @ 20 mm od 233
Brousici pasky SBZY do @ 15 mm od 273
Brousici svitky SRZY/SRKE do @ 13 mm od 287
Brousici éepicky SK... do @ 13 mm od 293
Brousici dutinky SHKE 0885 301
Brousici téliska do @ 40 mm od 98
Lestici téliska P1 @ 10-20 mm od 127
Lestici teliska P2 @ 5-10 mm od 130

Lestici téliska P5 @ 8-20 mm od 143




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana * %

Priklad objednani: A3993101130

Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,70 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otaéek

Dal8i technické data na str. 361

A3993101130 AMIN 30-030 GD otocny 30.000 0,45
A3993102130 AMIN 30-030 GH Paska 30.000 0.3 0,45 6 6 [ | 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchové hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 8mm od 23

Frézy HSS do @ 3mm od 64

Brousicf téliska do @ 32 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 10 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 32 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 12mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 10 mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednani: A3993101132

Délka: ca. 206 mm

Priimeér téla: ca. 30 mm

Primeér téla vietena: ca. 23mm

Hmotnost: 0,40 kg

Pohon: lamelovy motor Odvétrani dopfedu (Ize vypnout)

Dalsi technické data na str. 361

A3993101132 AMIN 32-027 GD otocny 32.000 0,2

Dodavka obsahuje:
ptivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm, 1/8", 1/4"

Frézy HM do @ 8mm od 23

Frézy HSS do @ 3mm od 64

Brousicf téliska do @ 32 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 32 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 10 mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 10 mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 32 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 12mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 10 mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednéni: A3993101145
Délka: ca. 1775 mm

Prdmér: @ 34,5 mm

Hmotnost: 0,70 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal$i technické data na str. 361

A3993101145 AMIN 45-030 GD otoény 45.000
A3993102145 AMIN 45-030 GH Paska 45.000 0.3 05 6 6 [ ] 1

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchové hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 6 mm, obsluzné néradi

2Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 6mm od 23

Brousici téliska do @ 20 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 20 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 6mm od 130
Lestici téliska P3 do @ 6mm od 134
Lestici téliska P5 do @ 20 mm od 143
Lestici téliska P6 do @ 10 mm od 150
Brousici ¢epicky SK... do @ 5mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 12 mm od 273

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednéni: A3993101155
Délka: ca. 130 mm

Prdmeér: @ 16 mm

Hmotnost: 0,24 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal$i technické data na str. 361

A3993101155 AMIN 55-011 GD otoény 55.000 0,1

Dodavka obsahuje:

pfivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné néaradi
Zvlastni prislusenstvi:

klestina pro @ 3 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32"

Vlastnosti:

® nejrychlejsi stroj své tridy

® kompaktni tvar

e oto¢ny spina¢ s moznosti aretace

Frézy HM do @ 5mm od 23

Brousici téliska do @ 16 mm od 98

Lestici téliska P1 do @ 16 mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 5mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 16 mm od 143
Brousici ¢epicky SK... do @ 5mm od 293
Brousici pasky SBZY do @ 10 mm od 273




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska, izolovana b & 8¢

Priklad objednéni: A3993101172
Délka: ca. 154 mm

Prdmér: @ 275 mm

Hmotnost: 0,45 kg

Pohon: lamelovy motor

Dal8i technické data na str. 361

A3993101172 AMIN 72-013 GD otoény 72.000 0,1

Dodavka obsahuje:
pfivodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné néaradi

Zvlastni prislusenstvi
klestina pro @ 2 mm 3,25 mm, 1/8", 3/32"

Frézy HM do @ 4mm od 23
Brousici téliska do @ 13 mm od 98
Lestici téliska P1 do @ 13mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 4mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 13 mm od 143

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Brusky



Brusky

Pneumatické pohonné naradi

LukAas

Pfima bruska s turbinovym pohonem, izolovana b8 B4

Priklad objednéni: A3993101170

Délka: ca. 1770 mm

Prdmér: @ 20,6 mm, @ 41,5 mm

Hmotnost: 0,6 kg

Pohon: Pfima bruska s turbinovym pohonem, izalovana

Dalsi technické data na str. 361

A3993101170 AMIN 70-025TGD otocny 70.000 0.2

Vlastnosti:

® provoz bez nérokl na udrzbu a bez oleje
e optimalni vykon a vaha

e integrovany reguldtor otacek

e automaticka brzda zodrariuje dobéhu

e oto¢ny spina¢ s moznosti aretace

Dodavka obsahuje:
privodni vzduchova hadice, hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em, klestina 3 mm, obsluzné naradi

Zvlastni prislusenstvi:
klestina pro @ 4 mm, 5 mm, 6 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Frézy HM do @ 4mm od 23
Brousici téliska do @ 13 mm od 98
Lestici téliska P1 do @ 8mm od 127
Lestici téliska P2 do @ 4mm od 130
Lestici téliska P5 do @ 6mm od 143




Pneumatické pohonné naradi

Luxas

Pfima bruska pro pouziti oboustranné kénickych brousicich kotouét * %k

Priklad objednéni: A39901012115001

AM 07/100 GH

Délka: ca. 530 mm

Prameér: @ 74 mm

Hmotnost: 3,8 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany regulédtor otacek
Am 11/0AM 07/080 GH

Délka: ca. 498 mm

Primér: 62 mm

Hmotnost: ca. 2,2 kg

Pohon: lamelovy motor integrovany reguldtor otacek

Dalsi technické data na str. 361

A79901021076 AM 07/100 GH Paska 7.600 125 x 25
A39901012115001 AM 11/080 GH Paska 10.700 80 x 20 16 13 [ | 1

Dodavka obsahuje:
Sroubeni na pfipojeni ptivodni vzduchové hadice se svétlosti 13 mm, pfiruby pro upnuti oboustranné konickych brousicich kotouéd, obsluzné naradi

Tyto ptimé brusky jsou ve spojeni s LUKAS brousicimi kotoud¢i idedIni k opracovani svaru a odlitkd. Brouseni s oboustranné kénickymi kotoudi je pfipustné i bez

ochranné pfiruby, vyzaduje ovéem pouziti odpovidajicich upinacich pfirub. Pouziti mezikust neni povoleno. Pfimé brusky této konstrukéni fady jsou vybaveny be-
zpec¢nostnim upinacim zatizenim. Jak upinaci pfiruba tak i undSeci pfiruba jsou s hfideli spojené s bezpe¢nostni pojistkou proti pootoceni, takze i pfi zodlokovani
brusky nemuze dojit k uvolnéni kotouce.

AMIN 07/100 GH
Brousici kotouce SE4 @ 100-125 mm, vrtani 20 mm 17
AMIN 11/080 GH
Brousici kotouce SE4 @ 80, vrtani 16 mm 17

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan
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Brusky

Elektricka bruska I_UKA;

* Kk e

Satinyrovaci bruska

Priklad objednani: A3995ESM 1310
Hmotnost: 2,8 kg

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1.300-3.050  1.300 120

S odpovidajicim nastrojem idealni k:
® satinyrovani
e strukturovani
o lesténi
® kartacovani
e vyhlazovani
e odjehlovani
® matovani

Zvlastni znaky:
® vysoce zatiZitelny motor (stacionarni)
e prevod do pomala se dvéma pfevodovymi stupni (dlouha Zivotnost)
e |oziska chranéna proti prachu (malo opottebitelnd)
e S optimalnim néstrojem se dosahuje bezptechodoycn povrchl na kovech, dievu nebo plastech.

Elektronicka regulace:
® jemny rozbéh
e plynula regulace otacek
e odpojovani pfi prekroceni teplotni hranice a pretizeni

Lestici valce P6 100 x 50 mm, 100 x 100 mm 152
Brousici vélce SBZY 100 x 100 mm 282
Brousici lamelové vélce LWL, LWV, LWM, LWF 100 x 50 mm, 100 x 100 mm od 265




Luxas

CBN — a diamantové nastroje
pro velmi présné obrabeni

378 Technické informace

381 CBN/Diamant néastroje s keramickym pojivem

387 CBN/Diamant nastroje s galvanicky
nanesenou vrstvou brusiva

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN - a diamantové nastroje pro velmi présné obrabeni

Technické informace

LukAs

Vseobecné

Vedle klasickych brusnych materiélQ, korundu a siliciumkarbidu, a
jejich vyvojovych stupnt jako napt. Zirkonkorund, jednokrystalovy
korund a SOL-GEL korund (SG-Korund) zaznamenava zejména pro
precizni opracovani vice na vyznamu skupina nastrojll CBN a dia-
mant. Tato supertvrdy brusiva jsou pfirodni i syntetickd diamantova
zrna ,,D” a zrna ze syntetického kubického nitridu béru (CBN) ,B”

CBN, jako nejdrazsi brusivo, je pouzivan vyhradné pro opracovani
kalenych oceli. S didmantem mUzete brosuit ve, i velmi tvrdé
hmoty, jako keramku, sklo, karbid, oxidy, nitridy, kompozity, lami-
néaty, a také diamantové povlaky, ale hodi se i na plasty a gumu,,
kde pracuje velmi hospodarné.

Tvrdost
Tyto supertvrdé brousici prostredky jsou podstatné drazsi nez
klasické, prindseji vsak pfi optimalnim prabéhu vyroby diky své

extrémni tvrdosti zna¢ny vykonnostni narlist, a tim snizeni nakladd.

378

Mikrotvrdost - teplotni stabilita
V nésledujicim diagramu jsou dobfe rozeznatelné extrémni rozdily
v mikrotvrdosti.

lllm Teplota (°C)
0

500 1.000 1.500 2.000
| | | ] |

[ e s

Diamant h

|
SIC NIRRT AR

15 O S [ |
Korund  NMiMHGRAAATE AR

Kremen =

| | | | | | | |
0 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 60.000 70.000

[ Tvrdost [MPa]




Luxas

Technické informace

CBN - a diamantové nastroje pro velmi présné obrabeni

Pojivo
PFi vyrobé nasich nastroji CBN a diamantovych nastrojd se pouzi-
vaji nasledujici kompozita

Keramciké pojivo

Keramicky pojené nastroje dociluji vzhledem k sile brousici vrstvy
vysoké zivotnosti. Jsou dobte orovnatelné a pracuji s niz§im brou-
sicim tlakem. Brousici téliska mohou byt vyrobena ve variabilnich
rozmérech a s rliznou strukturou. Smi se pouzit jen pfi brouseni za
mokra. Dosahuji velmi dobré kvality opracovani povrchu.

Galvanické nanaseni

Nastroje s galvanickym ndnosem brusiva jsou v normalnim pripadé
cenoveé vyhodnéjsi. U tohoto pojiva je mozné velkéa tvarova rozma-
nitost nosice. Jsou pouzitelné pfi brouseni ,na sucho" Vyuzitim
chladici kapaliny se zvySuje trvanlivost.

Zrno
Z&sadné se rozlisuji mono a polykrystalické typy. U diamantt je
vybér mezi pfirodnim a syntetickym materidlem.

Rozsahy zrnitosti podle ISO 6106 resp.
FEPA a US-Standard

Potazeni zrna niklem nebo titanem je pouZitelné pro fadu uplatnént.
Fyzikélni a chemické vlastnosti, ale také vzhled jednotlivych zrn,
ur€uji zrna pro dané pouziti.

Diamantové néastroje s keramickym pojivem jsou opatfeny kvalita-
tivnim kédem LUKAS, ¢imz je uréena kompletni receptura. Kromeé
toho zékaznik obdrzi Udaje o pouzité velikosti zrna a jeho koncent-
raci.

Podle ISO 6106 popf. FEPA-Standard jsou ur¢eny velikosti zrn
(zrnitost nad 2571 neni uvedena).

V protikladu k obvyklému znaceni zrnitosti brousicich prostredkd
pro bornitrid a diamante plati ¢im mensi je Cislo, tim jemné;si

zrno - ¢im vétsi ¢islo, tim je zrno hrubsi. Predpona B nebo D znadi
nitrid béru nebo diamant; na pravé strané tabulky jsou ekvivalenty
US-Mesh.

CBN Diamant Zrnitost pm US-Standard Mesh
B 46 D 46 38-45 325/400
B 54 D 54 45 -53 270/3256
B 64 D64 53-63 230/270
B 76 D76 631=75 200/230
B 91 D91 75-90 170/200
B 107 D 107 90 - 106 140/170
B 126 D 126 106 - 125 120/140
B 151 D 151 125 - 150 100/120
B 181 D 181 150 - 180 80/100
B 213 D213 180 - 212 70/80
B 251 D 251 212 -250 60/70

P¥i vybéru velikosti zrna by se mélo brat na zfetel, Ze se supertvrdymi brusivy
v disledku extrémné nizkého opotfebeni zrna se dosédhne zasadné vyssi
hladkosti povrchu nez u obvyklych brusiv. Prakticky pfichazi v Gvahu pouziti
velikosti mezi 54 a 91.
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Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Luxas

CBN-/DIA nastroje s
keramickym pojivem

382

Technické informace

383

Zvlastnosti u keramického pojiva

383

Vyber kvalita

384

Vlyber rozméru brusného néstroje

384

Vlyber stopky z tabulky tvrdokovovych stopek

385

Vyber rozmeérl brusnych kotoucéd

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem

Technické informace

LukAs

Stopky

RUzna CBN/DIA brousici téliska s keramickym pojivem se dodévaji
vyhradné se stopkou z tvrdokovu, nebot tvrdokov ve srovnani s
oceli ma 3x vyssi modul pruznosti (E-modul).

Modul pruznosti vyjadfuje, jak silné se télisko plsobenim sily
deformuje. Tim, Ze se tvrdokovové stopky vyznacuji vysokymi
hodnotami E-modulu, dosahuje se nizsi deformace nastroje viivem
brousicich sil.

Vyznaduji se prednostmi jako napf.:

e Snizeni vypalovacich ¢as(, tj krat$i ¢asovy cyklus pro brousici
proces

e /nacné zlepseni zivotnosti nastroje

e Snizeni nékladl na néstroje a vybaventi

e Zlepseni kvality povrchu obrabéného kusu

e \/yvarovani se geometrickych odchylek

V néasledujici tabulce je uvedena délka vysunuti téliska ze skli¢idla
v relaci k materiélu stopky, tj. znédzornéni tuhosti stopky u rdznych
prameérl stopky. Zékladem je ocelové stopka O 3 mm a vysunuti
40 mm = relativni tuhost ,, 1 *

Porovnani tuhosti stopky z oceli a tvrdokovu HM

Orovnani

Orovnani CBN a DIA télisek s keramickym pojivem zajistuje dva

zakladni ukoly.

1. Vyroba brousicich télisek, u kterych je v brousicim procesu
pozadovana geometricka presnost.

2. Tzv. oziveni brousiciho téliska, tj. odstranéni otupeni popf.
zaneseni.

Orovnani téchto brousicich néstrojd se smi provadét jen ,za
mokra” pfi vydatném chlazeni!

V zavislosti na tvrdosti orovnavaného téliska se pouzivaji rlizné
postupy orovnavani. Pfi mékkych kvalitach Ize pouZzit jednozrnného
orovnavace nebo rotujiciho SIC kotouce a také rotujici diamantovy
kotou¢. Orovnavani mize byt v rozsahu do 0,2 mm. P¥i stfedné
tvrdych kvalitich nemUze byt jednozrnny orovnavac pouzit. Orov-
navani lezi v rozsahu 0,05 - 0,2 mm (50 — 200 pm). P¥i tvrdych
kvalitdch je orovnavani pozadovano podle néro¢nosti jen kazdych
50 — 500 brousicich cyklt. Orovnavani je vétsinou velmi nizko v
rozsahu 2 — 10 um a provadi se rotujicim diamantovym kotoucem.

Pri velmi tvrdych kvalitdch a vysokych orovnavacich Ubérech se
musi evetudlné zaradit ostfici proces mékkym SIC kotouc¢em.
Pritom by neméla byt pfekro¢ena fezna rychlost 10 m/s.

Ocelové stopka @ 3 mm x 40 mm a vysunutim 40 mm = tuhost 1

e e T
s [ I I
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- velmi stabilni

nestabilni




Luxas

Technické informace

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem

Vybér kvalit CBN/DIA brousicich télisek

s keramickym pojivem

Diamantové nastroje s keramickym pojivem jsou opatieny kvalitati-
vnim kédem LUKAS, ¢imz je pIné uréena receptura.

Dalsi tabulka informuje o pouzivanych zrnitostech a koncentraci:

5elog B 46 C175 stfednf

29* B 54 C 150 univerzalnf

34,56 B b4 C 170

AR B 54 C 185

50,3* B 64 C 200 extrémné tvardy
70,7 B 76 C 190 tvrdy

577*% B 76 C175 mékky

54,8% B 91 C 140 stredni

70,1 B 91 C 185 tvrdy

46,3* B 151 C175 strednf

Zvlastnosti keramického pojiva

16D D91

C120
15,4 D D91 C 165 tvrdy
18D D 151 C 120

* = velmi Uspésné kvality s ¢etnymi oblastmi pouziti
LFG-pojivo = Low Force Grinding

Teprve po predloZeni a analyze vSech Udajl k pouziti mohou nasi
specialisté stanovit spravné nastrojové doporuceni.

Koncentrace

Ve specifikaci brousiciho téliska znamend ,,C" koncentraci brousi-
ciho prostfedku. Koncentrace se mUze pohybovat podle uplatnéni
v Sirokych mezich. Udava podil supertvrdych brousicich prostfedkd
v brousicim télisku a uréuje ve velké mire brousici poméry a cenu.
Tabulka ukazuje mozna pédsma koncentraci. Prevazujici koncentrace
zde dporuéujeme.

Varianty koncentraci

40 60 100 120 160 200 220
100 150 250 300 400 500 550

10 15 25 30 40 50 55

V* =Vol% x 10; tyto Udaje jsou také pouzivané

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem, Reseni zakaznikim na miru

LukAs

Vybér rozméra CBN/DIA brousicich télisek 2. 8.8

Priklad objednani: CBN brousici, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70
* Délka stopky - viz tabulka dole

1,8-2,0 mm 0,17 mm 3mm 2-3mm
2,0-2,6 mm 0,7 mm 4 mm 2-3 mm
3,0-5,0 mm 0,17 mm 5mm 2-5mm
5,1-10,0 mm 0,1 mm jako D v pInych mm 4-10 mm
10,0-40,0 mm Tmm 10 mm 4-12 mm
Vybér rozméra stopek z tvrdokovu b 8.8 ¢

Priklad objednéni: CBN brousici, Kvalita 50.3, D 11 mm, Stopka 8 x 70

Znovuvyuziti stopky je mozné

— ¥
[

Ly

2 mm 30 40 50

2,5 mm 30 40 B

3mm 30 40 50 60

4 mm 40 50 60 70

5mm 50 60 70 80 100 120

6 mm 50 60 70 80 100 120

8 mm 50 60 70 80 100 120

10 mm 60 70 80 100 120 130 150
12 mm 80 100 120 150




CBN-/DIA nastroje s keramickym pojivem, Reseni zakaznikim na miru

Luxas

Vybér rozméra a provedeni CBN/DIA brousicich kotou¢kd 2. 8.8
Ptiklad objednani: CBN brousici, Kvalita B54 C 150 29, Provedeni 3: D 35 x 10 mm, Vrtani 8 mm
Z technicko-vyrobnich divod( musi byt dodrzena tloustka oblozeni nejméné
W =5 mm.
PFi objednani udejte vrtani ,,H"
Min. obj. mnozstvi 10 kdsu
T T
T
Q Q
T —1 < i il ] HE
Sl =
RS RS
Provedeni 1 Provedeni 2 Provedeni 3
neopracovani Ocel. pouzdro, vystredéné Ocel. pouzdro, 3 mm odsazené
Primér D Odstupriovéani primeéru Sitka kotoucku
14 az 25 mm 1T mm 10 mm 12 mm 15 mm
25 az 40 mm 5mm 10 mm 12 mm 15 mm

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Luxas

CBN-/DIA t&

iska s galvanicky

nanesenou vrstvou brusiva

388

CBN/DIA brousicfi téliska valcovéa

389

Diamantova téliska z tvrdokovu

390

CNB/DIA brousici téliska kulovita

359

Pohonné néaradi

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva I.UKAS
DIA brousici t&liska valcova O * K Y
Priklad objednani: A34013050126
(%)
H a | - - P lﬂjj_——-D:

Ly

A34013050126 DS 01003 D 126 5 |@ © 206 ® 06 @ QO =

A34013051126 DS 01503 D 126 5 3 3 40 OO0 6606 @ (9] [ 1
A34013052126 DS 02005 D 126 2 5 3 40 O Q@060 606 @ (9] [ 1
A34013053126 DS 02505 D 126 25 5 3 40 O Q@06 606 @ (9] [ 1
A34013054126 DS 03005 D 126 3 5 3 40 O Q@06 606 @ (9] [ 1
A3401305412601 DS 03505 D 126 35 5 3 40 O @666 @ (9] [ 1
A34013055126 DS 04005 D 126 4 5 3 40 O @06 606 @ o [ 1
A3401305612601 DS 04505 D 126 45 5 3 40 O @ 6 ® 6 @ o [ 1
A34013056126 DS 05006 D 126 5 6 3 40 OO0 606 @ o [ 1
A34013057126 DS 06007 D 126 6 7 3 40 OO®O06 606 @ o [ 1
A34013058126 DS 08010 D 126 8 M 6 60 O© @066 6 @ o [ 1
A34013069126 DS 10010 D 126 0 10 6 60 O 06606 @ o [ 1
A34013060126 DS 12015 D 126 2 15 6 60 OO®06®O06 @ o [ 1




Luxas

CBN brousici téliska valcova

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

* Kk e

m—

Ly

Priklad objednani: A34033050126

B T>

A34033050126 CS 01003 B 126 e @ [
A34033051126 CS 01503 B 126 15 3 3 40 e ® [ 1
A34033052126 CS 02005 B 126 2 5 3 40 e ® m 1
A34033053126 CS 02505 B 126 25 5 3 40 e ® m 1
A34033054126 CS 03005 B 126 3 5 3 40 e ® [ 1
A3403305412601 CS 03505 B 126 35 5 3 40 e ® [ 1
A34033055126 CS 04005 B 126 4 5 3 40 e ® [ 1
A3403305512601 CS 04505 B 126 45 5 3 40 e ® [ 1
A34033056126 CS 05006 B 126 5 6 3 40 e ® [ 1
A34033057126 CS 06007 B 126 6 7 3 40 e ® [ 1
A34033058126 CS 08010 B 126 8 0 6 60 e @ [ 1
A34033059126 €S 10010 B 126 0 10 6 60 e ® [ 1
A34033060126 S 12015 B 126 2 15 6 60 e ® [ 1
DIA brousici téliska valcova se stopkou z tvrdokovu () * Kk v
Priklad objednani: A340202305126
2 Provedeni v CBN kvalité je dispozici m

m»—

L

na zakéazku.

A340202305126
A340203303126
A340204305126
A340206307126
A340208310126
A340210310126

. Inox/ocel

DSH 02303
DSH 03304
DSH 04305
DSH 06307
DSH 08310
DSH 10310

. ocel

D 126
D 126
D 126
D 126
D 126
D 126

38
43
6,3
83
10,3

8 |z
4 3
5 4
7 6
0 8
10 10
@ litina

75
75
75
75
75

©e|e e ele
CHCHCNCONMONO®
@@@@@@

plasty

@@
@ 6
(ONG)
@ 6
@ 6

CHCECONCONCONC)

. titan

©0©00 0o

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

LukAs

DIA brousici téliska kulovita ® * ok e

Priklad objednani: A34013090126

H__-Q — BT

Ly

A34013090126 DSK 02020 D 126

ONONONONG] (@) (9] =
A34013091126 DSK 03030 D 126 3 3 0 O @6 ® 6 @ (9} [ ] 1
A34013092126 DSK 04040 D 126 4 3 N OO0 606 @ (9} ] 1
A34013093126 DSK 05050 D 126 5 3 0 O @6 ® 06 @ o u 1
A34013094126 DSK 06060 D 126 6 3 0 O 06 ® 6 @ Q u 1
A34013095126 DSK 08080 D 126 8 6 60 O @6 ® 6 @ Q u 1
CBN brousici téliska kulovita O * ok e

Priklad objednani: A34033090126

wv
e BT
Q . . R

* C }

L

A34033090126 CSK 0202 B 126

m
A34033091126 CSK 0303 B 126 3 3 40 @ @ [ 1
A34033092126 CSK 0404 B 126 4 3 40 ® @ [ 1
A34033093126 CSK 0505 B 126 5 3 40 ® @ [ 1
A34033094126 CSK 0606 B 126 6 3 40 ® ® [ 1
A34033095126 CSK 0808 B 126 8 6 60 ® @ [ 1




Luxas

Diamantové pilniky s galvanicky
nanesenou vrstvou

392 DIA pilniky strojni

392 DIA pilniky jehlové

393 DIA pilniky ryhovaci

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce
tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.
Dal&i informace na stranach 14. a 15.

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)

CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

LukAs

DIA pilniky strojni (] %k Ve

Priklad objednani: A34003122126

B T>

Ly

A34003122126  DF 3122 plochy D126 4x 50 O ® 6 6 6

A34003130126  DF 3130

‘ kulaty D126 4 15 50 (ONONONONG) @ (9] n 1

DIA pilniky jehlové () % K

Priklad objednani: A34003140091

B>

A34003140091  DF 3140 plochy 50x14 LU ONONONONG O =

A34003140126  DF 3140 :l:{:l-l plochy D126 50x14 70 140 O @ ® ® 6 @ O = 1
A34003142091  DF 3142 trojhranny D 91 36x35 70 140 O @ ® @ 6 ) 0 = 1
A34003142126  DF 3142 trojhranny D 126 36x35 70 140 O @ ® @ 6 @ O = 1

A34003143126  DF 3143 Stythranny D 126 25x25 70 IV ONONONONG) @ Q [ 1

A34003144126  DF 3144 D pllkulaty D 126 52x19 70 1“0 O© @ 6 6 6 @ (9] [ ] 1
A34003145126  DF 3145 ,\ kulaty D 126 3 70 14 O 06606 ) O = 1

A34003146126  DF 3146 A nozovity D 126 50x14 70 0 O© @ 6 6 6 (@) Q u 1




CBN/DIA téliska s galvanicky nanesenou vrstvou brusiva

Luxas

DIA pilniky ryhovaci ® * Kk Y

Priklad objednani: A34003110126

BT~

A34003110126  DF 3110 jazyckovy D 126 150 O 0O B @ 6

A34003111126  DF 3111 plochy D 126 3x15 25 /% © 06 6 6 @ (9] n 1

A34003112126  DF 3112 &tythranny D 126 2x2 25 /% © 06 6 6 @ (9] n 1

A34003113126  DF 3113 j trojhranny D 126 3 25 % O© Q6 6 6 @ (9] (] 1

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)




Precizni obrabéni
(CBN,Diamant)



Luxas

Program pro odborné prodejny,

sortimenty a pfislusenstvi

397

Podpora prodeje a program pro odborné prodejny

414

Upinaci ¢ep pro filcové lestici kotouce

414

Upinaci systém pro lestici kotouce

415

Upinaci ¢ep pro nastroje s vnitfnim zavitem

415

Upinaci ¢ep pro male fezaci kotouce

416

Nastrojovy adaptér pro SFl a SFA

416

Redukéni pouzdro

417

Brusné kameny

418

Néstrojové sady

Oznaceni produktové rady

Produktové fady jsou uvedeny v hlavi¢ce

tabulek s odpovidajici hvézdi¢kovou symbolikou.

Dalsi informace na stranach 14. a 15.

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi

Odborny obchod

LukAs

Vase pridana hodnota diky podpore prodeje firmou Lukas

Jako odbornd prodejna znate presné prani svych zékaznik! Proto
chcete vyrobky Lukas prezentovat a prodavat individuélné a tak,

aby byly Sité na miru pozadavkim zékaznika. Vyuzijte moznosti

prezentace vyrobkl Lukas, abyste trvale zvysili odbyt svych pramy-
slovych nastrojd pro fezani, hrubovani, frézovanim, brouseni nebo
lesténi!

Prezentator zbozi firmy Lukas (prodejni stojan)

Stabilni samostatné stojici prezentator s dérovanou sténou. Po-
stavte si individuainé prezentator s hacky pro zavéseni derovanych
eurooball, s hacky s jednim trnem pro v8echny vyrobky s otvo-
rem, s drzakem prospektl pro dalsi informace nebo se zavésnymi
policemi pro karténové obaly pro vhodnou prezentaci vyrobkd.

Pultovy displej z kartonu pro fezné nebo lamelové kotouce
Rychle se sestavuje pro Vasi prezentaci jedine¢nych lamelovych
kotou¢l Lukas nebo feznych a hrubovacich kotou¢d na vasich
prodejnich pultech. VoliteIné pro néstroje o prdmeéru 115 mm nebo
125 mm

396

Pultovy displej z plastu pro technické frézy z tvrdokovu
Uzamykatelny prezentétor pro ukazku a jednotlivy prodej cennych
technickych fréz Lukas z tvrdokovu se stopkou 3 nebo 6 mm.
Hodi se k vasim pultim nebo do vaseho prodejniho regalu.

Oslovujici a vysvétlujici obal jednotlivého baleni

Pro nejprodéavanéjsi nastroje znacky LUKAS jako jsou lamelové
talite iQ-série; tvrdokovové frézy, brusné lamelové véjite na stopce
s brusnou paskou, rounem nebo kombinované, brusné téliska na
nerez i ocel. Tato jednotliva baleni maji euro-perforaci a mizete je
individuélné zavésit na prodejni stojany, stejné jako nase brusné
lamelové kotouce (my je nazyvame talife), brusné, fezné a diaman-
tové kotouce , které zavesite do stfedového otvoru.



L Odborny obchod
Lukas Y

Prezentator zbozi b & 8¢

Priklad objednéni: A89403

Individualni osazeni

A89403 Prezentétor zbozi 1%x2,20x0,4m
Stabilni samostatné stojici prezentator s dérovanou sténou

Prislusenstvi:

® z&4vésné hacky pro obaly s euro dérovanim

e hacek s jednim trnem pro vSechny vyrobky s otvorem

® zavésné police

e drzak prospektd

Pultovy displej * kP

Priklad objednani: A89406

Displej na pult (bez obsahu) pro 10
plechovek se sadou feznych kotoucd.

AB89406 Pultovy displej 145 x 145 x 440 mm

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kamen ‘ litina plasty ‘ titan

Odborny velkoobchod,

Pfislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Sada feznych kotouéti PROGRESS C X ) * %k

Priklad objednani: AT007231V0710

T41 = plochy T42 = vypoukly 5
Bez obsahu Fe, S und CI (<0,1 %) g

‘ D ‘ Vmax.: 80 m/s
\ |
B o i [ AT = |
T41 H )
@ oSa
AT007231V0710  T41 115x1,0 A60Z-BF INOX 115 22,23 13.300 00 60 66 ® 0
AT007233V0710 T41 125x1,0 A60Z-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 00 6 66 ® 0 A 10
PFiruéni baleni pro stavebnictvi.
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti
Sada feznych kotouéi PROMAX o0 ok e
Priklad objednani: AT005841V0710
T41 = plochy T42 = vypoukly 5
Bez obsahu Fe, S und Cl (<0,1 %) g
| D | Vmax.: 80 m/s
]
— ‘ e =¥ |
™ H )
@ oSA ¥
AT005841V0710 T41 115x1,0 ABOX-BF INOX 115 22,23 13.300
AT005842V0710  T41 125x1,0 ABOX-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 o e e 9 @ @ 0 A 10

Priru¢ni baleni pro stavebnictvi.

® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti




L Odborny obchod
Lukas Y

Sada feznych kotouéti PREMIUMFLEX C X ) * Yol

Priklad objednani: AT002672V0710
T41 = plochy T42 = vypoukly
Bez obsahu Fe, S und Cl (<0,1 %)

‘ D ‘ Vmax.: 80 m/s
\ |
B o i [ AT = |
T41 H )
@ oSa

AT004643V0710 T41 115x1,0 ABOS-BF INOX 115 13.300 22,23 O 060 65 6 O
AT002672V0710 T41 125x1,0 ABOS-BF INOX 125 1,0 12.200 22,23 O 060606 656 O A 10
PFiruéni baleni pro stavebnictvi.
® bezpecné zabaleno
e chrédnéno pred vihkosti
Pultovy displej, uzamykatelny * Yo vy

Priklad objednani: A5039004022

A5039004022 Displej na pult 235 x 250 x 400 mm HFA 0313.03 ZX, HFA 0820.06 ZX,
pro tvrdokovové HFA 1020.06 ZX, HFA 1225.06 ZX,
frézy HFC 0313.03 ZX, HFC 0820.06 ZX,

HFC 1020.06 ZX, HFC 1225.06 ZX,
HFD 0605.03 ZX, HFD 0807.06 ZX,
HFD 1009.06 ZX, HFD 1210.06 ZX,
HFG 0313.03 ZX, HFG 0820.06 ZX,
HFG 1020.06 ZX, HFG 1225.06 ZX,
HFM 0311.03 ZX, HFF 0820.06 ZX,
HFF 1020.06 ZX, HFF 1225.06 ZX

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Sortiment fréz Z42 pro odborné obchody

LukAs

o0 * ko

Priklad objednani: A10010616620F 1

B T>

d;

A10010616620F1
A10010820620F 1
A10011020620F1
A10011225620F1
A10020616620F1
A10020820620F 1
A10021020620F 1
A10021225620F1
A10030605620F 1
A10030807620F 1
A10031009620F1
A10031210620F1
A10100618620F1
A10100820620F1
A10101020620F1
A10101225620F1
A10040618620F1
A10040820620F1
A10041020620F1
A10041225620F1
A10050618620F1
A10050820620F 1
A10051020620F1
A10051225620F1

HFA 0616.06
HFA 0820.06
HFA 1020.06
HFA 1225.06
HFC 0616.06
HFC 0820.06
HFC 1020.06
HFC 1225.06
HFD 0605.06
HFD 0807.06
HFD 1009.06
HFD 1210.06
HFF 0618.06
HFF 0820.06
HFF 1020.06
HFF 1225.06
HFG 0618.06
HFG 0820.06
HFG 1020.06
HFG 1225.06
HFM 0618.06
HFM 0820.06
HFM 1020.06
HFM 1225.06

742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel
742 Inox/Steel

ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1020
ZYA 1225
WRC 0616
WRC 0820
WRC 1020
WRC 1225
KUD 0605
KUD 0807
KUD 1009
KUD 1210
RBF 0618
RBF 1020
RBF 1225
SPG 0618
SPG 0820
SPG 1020
SPG 1225
SKM 0618
SKM 0820
SKM 1020
SKM 1225

20
20
25
16
20
20
25

oo O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O

Q0000000 OOOOLOOLOOOOLOOLOOOOS
CHCNCHCONCHCONCNCONONCONONCNONCHONCHONCNONCRONONONC
(CHONMEHONECHONCHONCHONOMOMONMON ©) [EMONOMONCHOMOMON®)
(-2~ I~~~ D~ N~ D~ D~ -~~~ D~ N~ D~ N~ D~ I~ -~ N~ I~ N~ -~ Y~



L Odborny obchod
Lukas Y

Sortiment fréz BASE-X pro odborné obchody C X ] * Yol

Priklad objednani: A10010313322F1

B T>

a,

d

A10010313322F1  HFA 0313.03 X ZYA 0313 3 0060 ®06 @ [
A10010820622F1  HFA 0820.06 X ZYA 0820 8 20 6 60 0060 ®06 @ [ 1
A10011225622F1  HFA 1225.06 X ZYA 1225 12 25 6 65 0006 ®06 @ [ 1
A10020313322F1 HFC 0313.03 ZX WRC 0313 3 13 3 40 00060 ®06 @ [ 1
A10020820622F1 HFC 0820.06 X WRC 0820 8 20 6 60 0006 ®06 @ [ 1
A10021225622F1 HFC 1225.06 X WRC 1225 12 25 6 65 000 ®6 @ [ 1
A10030605322F1 HFD 0605.03  ZX KUD 0605 6 5 3 35 000 ®6 @ m 1
A10030807622F1 HFD 0807.06 X KUD 0807 8 7 6 47 0060 ® 06 @ [ 1
A10031210622F1 HFD 1210.06 X KUD 0313 12 10 6 51 0060 ® 06 @ [ 1
A10100820622F1 HFF 0820.06 X - 8 20 6 60 0060 ®06 @ m 1
A10101225622F1  HFF 1225.06 X RBF 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 1
A10040313322F1 HFG 0313.03 X SPG 0313 3 13 3 40 000 ® 06 @ [ 1
A10040820622F1 HFG 0820.06 X SPG 0820 8 20 6 60 000 ® 06 @ [ 1
A10041225622F1 HFG 1225.06 X SPG 1225 12 25 6 65 000 ® 06 @ [ 1
A10050311322F1 HFM 0311.03 X SKM 0311 3 11 3 40 0060 ® 06 @ n 1
Brusny sortiment - CERAMIC 00 * %k
Priklad objednéni: A20480005677F1
BT

oSA
-----——-l

A20480005677F1 Sortiment Ceramic Ceramic 5-dilny  ZY 1020, ZY 1632, SP 1320,
KU 1313. KE 1632

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Brusny sortiment INOX (] ke

Priklad objednani: A20480004627\WF1

B T>

@ oSA ¥

A20480004627WF1  Sortiment nerez NK BA 4.dill 7Y 1332.06 NK 24
N BA mekky, ZY
2040.06 NK 24 N BA
mekky, ZY2 4006.06
NK 24 N BA mekky,
KU 2525.06 NKB/NK
24 R BA 98

Brusny sortiment OCEL o0 * ok Y

Priklad objednani: A20480005602F1

oSr ¥
A20480005602F1 Sortiment Ocel 5-dilny ZY 1632.06 EKR 46 O ® ®
N V4,
ZY 2525.06 EKR 36

N V4, WKS 2025.06
EKR 60 N V4, KU
2525.06, EKR 36 N
V4, KE 1632.06, EKR
46 N V4




\ Odborny obchod
Lukas Y

Brousici véjife z platna o000 ‘ * %k

Priklad objednani: A2200030103060F 1

E NK = normalkorund m

- m . —

T L
oSs v

A2200030103060F1  SFL 03010.03 NK 60 16.000  18.000 O ®203® ®6 © o 6 ]
A2200030103080F1  SFL 03010.03 NK80 30 10 3 40 16.000  18.000 O ®203® ®6 ©® 6 = 1
A2200030103120F1  SFL 03010.03 NK120 30 10 3 40 16000 18000 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206060F1 SFL 04020.06  NK60 40 20 6 40 12000 199100 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206080F1 SFL 04020.06  NK80 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ ®@ ® @ O n 1
A2200040206120F1 SFL 04020.06  NK 120 40 20 6 40 12000 19100 @ @ ® @ @ ® @ O n 1
A2200060306040F1 SFL 06030.06  NK40 60 30 6 40 8.000 2700 @ @ ® @ @ ® @ O n 1
A2200060306060F1 SFL 06030.06  NK60 60 30 6 40 8.000 12.700 O ®203® ®6e © o 0 = 1
A2200060306080F1 SFL 06030.06  NK80 60 30 6 40 8.000 12.700 O ®203® ®6e © o 0 = 1
A2200060306120F1 SFL 06030.06  NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 0O ®20® ® 6 © o 0 u 1
Brousici véjife z brousiciho rouna o000 ‘ * %k v

Priklad objednani: A2203040206104F1

A = normalkorund
lnm-!-r . m

: - -

A2203040206104F1 SFV 04020.06 A 104 6 7500 14.000 OO0 6066 © O 6 [ ]
A2203040206106F1 SFV 04020.06 A 106 40 20 6 40 7500 14.000 OO0 6066 © 6 = 1
A2203060306104F1 SFV 06030.06 A 104 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 6066 © 0 6 = 1
A2203060306106F1 SFV 06030.06 A 106 60 30 6 40 5.000 9.000 00606006 © OO = 1
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Brousici véjife kombinované z lamel z rouna a platna

LukAs

o000 *ok 5

o e T

Priklad objednani: A2204040206104F1

A = normalkorund m

-

A2204040206104F1 SFM 0402006  A104/80 40 6 7500 14.000 OO0 6 0606 © O n
A2204040206106F1 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14.000 OO0 6 066 © 06 ] 1
A2204060306104F1 SFM 06030.06  A104/80 60 30 6 40 5.000 9.000 OO0 606 0606 ©© O n 1
A2204060306106F1 SFM 06030.06 A 106/150 60 30 6 40 5.000 9.000 90006 G O 0 n 1
kompkatni brusny tali¥ Purple Grain Single 000 * % Kk
Priklad objednani: A27601150361547
Y 180 m/s - .
o max. IO, Series

Ceramic = brousici platno s kera-

mickym zrnem @

@) oSA

A27601150361547 PURPLE GRAIN SINGLE 115 Ceramic 36 22,23
A27601250361547 PURPLE GRAIN SINGLE 125 Ceramic 36 125 22,23

13.300
12.200

0009@00 (] 10



\ Odborny obchod
Lukas Y

Kompaktni brusny talif Purple Grain Multi C X ) ‘ O 2.0 8. ¢

Priklad objednéni: A27621150361547
\Y 180 m/s o .
i} max. 1Q Series

{ Ceramic = brousici platno s kera-

mickym zrnem g

A1

) oSA

A27621150361547 PURPLE GRAIN MULT! 115 Ceramic 36 115 13.300 O 0606 0 65 060 0
A27621250361547 PURPLE GRAIN MULTI 125 Ceramic 36 125 M14 12.200 0066 06 0 0 | ] 10
Brousici lamelové talit, SLTT 0000 * ok Kk

Priklad objednani: A27201150400045

D Vrmax.: 80 m/s ~f .
Z POWER = zirkonkorund s aktivni lgse”es

vrstvou na povrchu @?
: AR CERAMIC = brusna paska s kera-

mickym zrnem
H ZK = zirkonkorund

) oSA

A27201150400045  SLTT 115 Z Power 40 22,23 13.300 (OGO ] [
A27201150400050  SLTT 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 0060 06 6 O [ 10
A27201150400065  SLTT 115 ZK 40 115 22,23 13.300 000 ®6 ©® 0 [ 10
A27201150600045  SLTT 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 (OONON /] n 10
A27201150600050  SLTT 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 00060 06 6O [ 10
A27201150600065  SLTT 115 7K 60 115 22,23 13.300 000 ®6 ©®0 [ 10
A27201250400045A SLTT 125 Z Power 40 125 22,23 12.200 (ONOGNON ] n 10
A27201260400050A SLTT 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 9060 06 6 O [ 10
A27201250400065A SLTT 125 7K 40 125 22,23 12.200 090060 ®6 6O [ 10
A27201250600045  SLTT 125 Z Power 60 125 22,23 12.200 (ONONOMN ] = 10
A27201250600050  SLTT 125 Ceramic 60 125 22,23 12.200 9060 06 6 O [ 10
A27201250600065  SLTT 125 ZK 60 125 22,23 12.200 900 ®6 6O [ 10
A27201780400045  SLTT 178 Z Power 40 178 22,23 8.500 (ONONOMN ) [ 10
A27201780400050  SLTT 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 000006 G O n 10
A27201780400065  SLTT 178 7K 40 178 22,23 8.500 0900 ®06 6O n 10
A27201780600045  SLTT 178 Z Power 60 178 22,23 8.500 (ONONOMN - ) [ 10
A27201780600050  SLTT 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 000006 60 [ 10
A27201780600065  SLTT 178 ZK 60 178 22,23 8,500 000 ®6 60 m 10
Podrobné informace o vyhodéach SLTT najdete na strané 204.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny obchod I_UKAE

Brousici lamelové talif, V2 Power . . . * %k

Priklad objednani: A27441150401445
D Vrmax.: 80 m/s

Z POWER = zirkonkorund s aktivn{
vrstvou na povrchu //7(3\ F
CERAMIC = brusn4 péska s kera- ﬁf‘/

ig Series

mickym zrnem

ZK = zirkonkorund

—a

oSA PG5
Cislo vyrobku Znaceni Zrnitost D H n max. (1/min) Doporuéené pouziti %
mm mm Informace na strance 438
A27441150401445 V2 POWER 115 Z Power 40 115 22,23 13.300 (ONONOMN ) = 10
A27441150401450 V2 POWER 115 Ceramic 40 115 22,23 13.300 9060 06 6 O [ 10
A27441150401465 V2 POWER 1156 ZK 40 115 22,23 13.300 900 ®6 6O [ 10
A27441160601445 V2 POWER 115 Z Power 60 115 22,23 13.300 (ONONOMN ) m 10
A27441150601450 V2 POWER 115 Ceramic 60 115 22,23 13.300 90 60 06 6 O [ 10
A27441150601465 V2 POWER 115 ZK 60 115 22,23 13.300 900 ®6 6© O [ 10
A27441250401445 V2 POWER 125  Z Power 40 125 22,23 12.200 26 0 m 10
A27441250401450 V2 POWER 125  Ceramic 40 125 22,23 12.200 000006 6O m 10
A27441250401465 V2 POWER 125  ZK 40 125 22,23 12.200 000 ® 6 6 O m 10
A27441250601445 V2 POWER 125  Z Power 60 125 22,23 12.200 (ONONON ] m 10
A27441250601450 V2 POWER 125  Ceramic 60 125 22,23 12.200 00 606 6O [ 10
A27441250601465 V2 POWER 125  ZK 60 125 22,23 12.200 0060 ®6 6 O [ 10
A27441780401445 V2 POWER 178  Z Power 40 178 22,23 8.500 ®© 26 0 n 10
A27441780401450 V2 POWER 178  Ceramic 40 178 22,23 8.500 9060 06 6O [ 10
A27441780401465 V2 POWER 178  ZK 40 178 22,23 8.500 900 ®6 6O [ 10
A27441780601445 V2 POWER 178  Z Power 60 178 22,23 8.500 @06 0 = 10
A27441780601450 V2 POWER 178  Ceramic 60 178 22,23 8.500 9060 06 6 O [ 10
A27441780601465 V2 POWER 178  ZK 60 178 22,23 8.500 900 ®6 6O [ 10

Podrobné informace o vyhodéach V2 Power najdete na strané 208.

406
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\ Odborny obchod
Lukas Y

Brousici lamelové talif, V3 Control C X ) * %k

Priklad objednéni: A27451150401411
\Y 180 m/s o .
. D . max. 1Q Series

ZK = zirkonkorund

L
L
£ T | CRRADR

T

H

A27451150401411 V3 Control 115 ZK 40 22,23 13.300 OO0 6 6 60 0 ]
A27451150601411 V3 Control 115 ZK 60 115 22,23 13.300 OO0 6 6 60 0 = 10
A27451250401411 V3 Control 125 ZK 40 125 22,23 12.200 OO0 6 6 60 0 [ 10
A27451250601411 V3 Control 125 ZK 60 125 22,23 12.200 OO0 6 6 60 0 [ 10
Podrobné informace o vyhodach V3 Control najdete na strané 212.
Brousici lamelové talif, V4 Master . . ). 8.8 ¢

Priklad objednani: A27471250401465

\ 180 m/s - .

- o mex lQSenes

-| ZK = zirkonkorund

[

A27471250401465 V4 Master 125 ZK 40 22,23 12.200 O 06060
A27471250601465 V4 Master 125 ZK 60 125 22,23 12.200 000600 O 0 [ ] 10

Podrobné informace o vyhodach V4 Master najdete na strané 214.

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod

Brousici lamelové talif, SLEZI?

LukAs

0000 *k ok

Priklad objednéni: A272711504018
Vrmax.: 80 m/s

Ceramic = brousici platno s

IO, Series
keramickym zrnem

S, 5
ZKS = zirkonkorund s brusné aktivni g

kryci vrstvou pojiva

) oSA
------_-l

A272711504018
A272711504070
A272711506018
A272711506070
A272712504018
A272712504070
A272712506018
A272712506070

SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125
SLTflex 125

ZKS 40
Ceramic 40
ZKS 60
Ceramic 60
ZKS 40
Ceramic 40
ZKS 60

Ceramic 60

15
15
115
125
125
125
1256

M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14

13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200

10
10
10
10
10
10
10

0000 O00OC0C
©OO0OO0O0OOOOO
200000006
000600600000
CHCHCNCONONCHRCNC)
O ®0®0 0
CON O MO IC)
H E B B B B B B



Luxas

SLTO/SLTR v ausporném provedeni BASE-X na nosici ze sklolaminatu

Odborny obchod

® * e Ve

Cislo vyrobku

A27151000401501
A27151000601501
A27151000801501
A27151001201501
A27151150401501
A27151150601501
A27151150801501
A27151151201501
A27151250401501
A27151250601501
A27151250801501
A27151780401501
A27151780601501
A27151780801501
A27181000401501
A27181000601501
A27181000801501
A27181001201501
A27181150401501
A27181150601501
A27181150801501
A27181151001501
A27181250401501
A27181250601501
A27181250801501
A27181780401501
A27181780601501
A27181780801501
A27181781201501

. Inox/ocel

Znaceni

SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 100 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 115 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTO 178 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 100 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 115 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

ocel

Zrnitost

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 100
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

hlinik

SLTO

100
100
100
100
15
15
15
15
125
125
125
178
178
178
100
100
100
100
15
15
115
15
125
125
125
178
178
178
178

. kamen

n max. (1/min)

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
8.500

8.500

8.500

8.500

@ itina

Priklad objednani: A27151000401501
Vmax.: 80 m/s e
ISO 15635

ZK = zirkonkorund

SLTO = ploché provedeni

SLTR = 8ikmé provedeni

—a

oS PG 6

Doporuéené pouziti %
Informace na strance 438

> .
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10
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10
10
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10
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10
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10
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. titan

plasty
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Odborny obchod I.UKAS
Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PROGRESS O % K
Priklad objednani: AT0O07211

| | P i T41 = plochy J//jo\?

= i - H = T42 = vypoukly =i

4 ) Bez obsahu Fe, S und Cl

| D | Vrmax.: 80 m/s

\ — !

T42 H o

E)oSa ¥ PG 7
Cislo vyrobku  Znaéeni Kvality 2D Sitka U Vrtani H n max. Doporuéené pouziti %
mm mm mm (1/min) Informace na strance 438

AT007226 T41 100x1,0 ABOZ-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 0060 06 6 0 = 50
AT007228 T41 100x1,6 A46Z-BF INOX 100 1,6 16,00 15.300 0060 06 6 e = 50
AT007231 T41 115x1,0 ABOZ-BF INOX 115 1,0 22,23 13.300 0060 06 6 e [ 50
AT007235 T41 115x1,6 A4BZ-BF INOX 115 1,6 22,23 13.300 09060 06 6 e [ 50
AT007211 T41 115x2,6 A30Z-BF INOX 115 25 22,23 13.300 90606 06 6 6 [ 25
AT007233 T41 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0 22,23 12.200 09060 06 6 6 [ 50
AT007237 T41 125x1,6 A467-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 90606 06 6 6 [ 50
AT007213 T41 125x2,5 A30Z-BF INOX 125 25 22,23 12.200 00606 06 © 6 [ 25
AT007239 T41 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 0006 06 6 6 [ 50
AT007241 T41 150x1,6 A467-BF INOX 150 1,6 22,23 020 O @ © O G ©® 0@ [ 25
AT007215 T41 150x2,5 A30Z-BF INOX 150 25 22,23 0200 @ ® © 6 6 ® 0 [ 25
AT007243 T41 180x1,6 A46Z-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 © e [ 25
AT007217 T41 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060 006 ¢ 0 [ 25
AT007245 T41 230x1,9 A46Z-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT007219 T41 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060006 © 0 [ 25
AT007227 T42 100x1,0 ABOZ-BF INOX 100 1,0 16,00 15.300 00606 06 6 6 [ 50
AT007232 T42 115x1,0 ABOZ-BF INOX 115 1,0 22,23 1330 @ @ © 6 & ©® @ [ 50
AT007236 T42 115x1,6 A46Z-BF INOX 115 1,6 22,23 1330 @ @ © 6 5 ©® @ [ 50
AT007212 T42 115x2.5 A30Z-BF INOX 115 25 22,23 1330 O @ © 6 6 ©® @ [ 25
AT007234 T42 125x1,0 ABOZ-BF INOX 125 1,0 22,23 12200 @ ®@ © © ® ©® @ [ 50
AT007238 T42 126x1,6 A46Z-BF INOX 125 1,6 22,23 12.200 0060 06 © o = 50
AT007214 T42 126x2,5 A30Z-BF INOX 125 25 22,23 12.200 0060 06 6 o = 25
AT007240 T42 150x1,0 ABOZ-BF INOX 150 1,0 22,23 10.200 0060 06 6 o = 50
AT007242 T42 150x1,6 A467-BF INOX 150 1,6 22,23 10.200 0060 06 6 e = 25
AT007216 T42 150x2,5 A30Z-BF INOX 150 25 22,23 10.200 0060 06 6 o = 25
AT007244 T42 180x1,6 A467-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060006 © 0 [ 25
AT007218 T42 180x2,5 A30Z-BF INOX 180 25 22,23 8.500 0060 006 © 0 [ 25
AT007246 T42 230x1,9 A4BZ-BF INOX 230 19 22,23 6.600 0060 006 6 e = 25
AT007220 T42 230x2,5 A30Z-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 6 e [ 25

Dalsi vyrobky naleznete na stranach 168 -181.
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\ Odborny obchod
Lukas Y

Rezaci kotouée pro fez nerezovych oceli - PREMIUMFLEX O * Yo vy

Priklad objednani: ATO00630

f P i T41 = plochy ﬁ y;

= : i C H = T42 = vypoukly —

4 ) Bez obsahu Fe, S und Cl

| D | Vrmax.: 80 m/s

\ — !

T42 H o

E)oSa ¥ PG 7
Cislo vyrobku  Znaéeni Kvality @D Sitka U Vrtani H nmax.  Doporuéené pouZiti =
mm mm mm (1/min)  Informace na strance 438
AT003108 T41 100x1,0 ABOS-BF INOX 100 1,0 16,00 5300 QO @ ® 0 & ©® @ = 50
AT000630 T41 100x1,6 A4BTBF INOX 100 1,6 16,00 5300 O @ ® 0 & ©® @ = 50
AT004643 T41 115x1,0 ABOS-BF INOX 115 1,0 22,23 B30 O ®@ © 0 ©® ©® @ [ 50
AT000647 T41 115x1,6 A4BT-BF INOX 115 1,6 22,23 B30 O ®@ © 06 © ©® @ [ 50
AT002672 T41 125x1,0 ABOS-BF INOX 125 1,0 22,23 2200 O @ ®© 0 © © @ [ 50
AT000674 T41 125x1,6 A4BT-BF INOX 125 1,6 22,23 2200 O @ ®© 0 & © @ [ 50
AT004154 T41 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 220 O O © 0 65 © @ [ 25
AT000700 T41 150x1,6 A4BT-BF INOX 150 1,6 22,23 020 O @ © 0 & © @ [ 25
AT003162 T41 150x2.5 A24/30S-BF INOX 150 25 22,23 020 O O © 0 6 © @ [ 25
AT000716 T41 180x1,6 A4BT-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 ¢ e m 25
AT003723 T41 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 606 6 e [ 25
AT000742 T41 230x1,9 A46T-BF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 ¢ 0 [ 25
AT003568 T41 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 © 0 [ 25
AT001442 T42 115x2,5 A24/30S-BF INOX 115 25 22,23 13300 @ @ ®© 60 & © @ [ 25
AT004157 T42 125x2,5 A24/30S-BF INOX 125 25 22,23 220 O O © 0 65 © @ [ 25
AT010154 T42 125x3,0 A24/30S-BF INOX 125 3.0 22,23 12200 @ @ © 6 © ©® @ m 25
AT000718 T42 180x1,6 A46T-BF INOX 180 1,6 22,23 8.500 0060 006 ¢ e [ 25
AT005450 T42 180x2,5 A24/30S-BF INOX 180 25 22,23 8.500 00 6006 6 e [ 25
AT003163 T42 180x3,0 A24/30S-BF INOX 180 3.0 22,23 8.500 0060 06 © 0 [ 25
AT000744 T42 230x1,9 A46TBF INOX 230 1,9 22,23 6.600 0060 006 ¢ e [ 25
AT005451 T42 230x2,5 A24/30S-BF INOX 230 25 22,23 6.600 0060 06 6 o = 25
AT004168 T42 230x3,0 A24/30S-BF INOX 230 3,0 22,23 6.600 0060 06 © o = 25
Dalsi vyrobky naleznete na stranach 168 -181.
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
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Odborny velkoobchod,

Prislusens

Odborny obchod Luxas

Rezaci kotouée pro fez béznych oceli - PREMIUMFLEX () D QA

Priklad objednani: ATO00636

l“-'i.:? ‘ P i T41 = plochy Qﬁl?

= - i L H = T42 = vypoukly

L -} Vmax.: 80 m/s

I D |

\ A\ !

T42 H o

oSs v

AT000636 100x3,0 A24R-BF 530 @ @ © ® [ .
AT006440 T41 115x1,0 AB60S-BF 15 1,0 22,23 13.300 O 0 6 ® [ 50
AT000648 T41 115x1,6 A46T-BF 15 1,6 22,23 13.300 O 0 6 ® ] 50
AT000656 T41 115x2,5 A24R-BF 115 2,5 22,23 13.300 (1 2 I 3 ® ] 25
AT000660 T41 115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 (1 2 I 3 ® ] 25
AT000675 T41 125x1,6 A4BT-BF 125 1,6 22,23 2200 @ @ © ® [ 50
AT000679 T41 125x2,5 A24R-BF 125 2,5 22,23 12.200 o 6 6 ® ] 25
AT000686 T41 125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 o 006 ® [ 25
AT000701 T41 150x1,6 A4BT-BF 150 1.6 22,23 10.200 O 0 06 ® [ 25
AT000707 T41 150x3,0 A24R-BF 150 3,0 22,23 10.200 o 0 06 ® [ 25
AT000717 T41 180x1,6 A4BT-BF 180 1.6 22,23 8.500 (1 (> (3 ® [ 25
AT000728 T41 180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 o 0 06 ® [ 25
AT000743 T41 230x1,9 A4BT-BF 230 1.9 22,23 6.600 (1 (> 3 3 ® [ 25
AT000967 T41 230x2,0 A36T-BF 230 2,0 22,23 6.600 (1 (> I3} ® [ 25
AT000861 T41 230x2,5 A24R-BF 230 2,5 22,23 6.600 (1 2 I 3 ® [ ] 25
AT000750 T41 230x3,0 A24R-BF 230 30 22,23 6.600 o 0 06 ® = 25
AT006710 T41 126x1,0 AB0S-BF 125 1,0 22,23 1220 @ @ O ® = 50
AT000638 T42 100x3,0 A24R-BF 100 3,0 16 15.300 o 0 06 ® [ 25
AT000662 T42 115x3,0 A24R-BF 115 3,0 22,23 13.300 (1 (> (3} ® [ 25
AT000688 T42 125x3,0 A24R-BF 125 3,0 22,23 15300 (1 (> 33 ® [ 25
AT000732 T42 180x3,0 A24R-BF 180 3,0 22,23 8.500 (1 (> I3} ® [ 25
AT000745 T42 230x1,9 A46T-BF 230 1.9 22,23 6.600 (1 2 I 3 ® [ ] 25
AT000754 T42 230x3,0 A24R-BF 230 30 22,23 6.600 o 0 06 ® = 25
AT004063 T42 230x2,5 A24R-BF 230 25 22,23 6.600 (1 (> 33 ® = 25

Dal&i vyrobky naleznete na stranach 168 -181.




L Odborny obchod
Lukas Y

Blue Cut S10, Oblibeny kotoué pro stavenisté (] * v

Priklad objednani: A345241151110085

‘g% Vmax: 80 m/s @

M X
-— — il
o
- - -

A345241151110085 Blue Cut S10 22,23 13.300 o @ [ ]
A345241251110095 Blue Cut S10 125 10 2,0 22,23 12.200 o @ [ ] 1
A345241801110145 Blue Cut S10 180 10 2,4 22,23 8.500 o O [ ] 1
A345242301110165 Blue Cut S10 230 10 25 22,23 6.600 o O [ ] 1
Dalsi vyrobky naleznete na strandch 335-346.
FC7,Vhodny kotoué pro rozfezavani obkladaéek/dlazdic. () * Yol

Priklad objednani: A3456211151107015

Vrmax; 80 m/s g

- H - — x
b “ -
A345211151107015 22,23 13.300
A345211251107015 FC7 125 7 2,0 22,23 12.200 @ [ ] 1
A345212301107015 FC7 230 7 2,56 22,23 6.600 ® [ ] 1
Dalsi vyrobky naleznete na strandch 335-346.
. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Prislusenstvi

LukAs

Upinaci stopky * %k

Priklad objednani: A1630780

Ke kazdému trnu dodavame:
e dvé podlozky @ 18 mm (K
¢ ® dvé podlozky @ 30 mm

S i %———D < 1 x Sestihrannou matku

4

[ pe—

A1630780 ASB 780 7000
A1630781 ASB 781 M6 30 6 73 7000 n 5
Upinaci systém pro lestici kotouée * %k Yy

Priklad objednani: A6981008000

-
-

AB981008000 Upinaci systém MCA + K25

Napinaci system pro lestici kotouce se sestava z plastove hmozdinky MCA a napinaciho trnu se stopkou 8 mm K25, pro tvar SE1 avyhradné rozmér 10010 B.
25 a 10020 B. 25. Lestici kotouce vétsich priimérl nemohou byt pouzivany s timto systemem. Nejvyssi pfipustna fezna rychlost pro tento system a10 m/s. To
odpovida rychlosti otacek 1900 rpm pfi priméru kotouc¢e 100 mm.




Prislusenstvi

Luxas

Upeviiovaci trny pro malé fezné a brusné kotouée. * %k

Priklad objednani: A36600060604

1 Malé fezaci kotoucky na strané 195 m

= 1. s

A36600060604  ASB 6/6

A36600061004  ASB 6/1 10 0-4 6 n 1
A36600081048  ASB 8/10 10 48 8 n 1
Upinaci stopky pro nastroas vnitinim zavitem * % Yy

Priklad objednani: A16303422

— Y C’

A16303422 ASB 342 B M 10 6 [ ]

A16303423 ASB 342 C M 12 14 6 54 [ ] 5

A16303424 ASB 342 D M8 10 6 50 [ ] 5

A16303442 ASB 344 B M 10 12 8 52 [ ] 5

A16303443 ASB 344 C M 12 14 8 54 [ ] 5

A16303452 ASB 345 B M 10 12 10 52 [ ] 5
-
2
E
o
S
R

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan z86

23
T
Ono




Odborny velkoobchod,

Prislusens

Prislusenstvi Lukas

Upinaci nastavec pro SFI * %k

Priklad objednani: A36300404

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 243

(2 L

i
|
|

A36300404 WADI 0404 6 -
A36300407 WADI 0407 6 80 M4 7 n 1
A36300609 WADI 0609 6 100 M6 9 n 1
A36300612 WADI 0612 6 100 M6 12 m 1
Upinaci nastavec pro SFA * kv

Priklad objednani: A36300518

Vyhradné pro brusné véjite LUKAS, m

str. 244.

[
' -

A36300518 WADA 05

Redukéni pouzdra * %k Ve

Priklad objednani: A3630006

i I
RS N R

d;

Al

A3630006 SP 6
A3630008 SP8 6 8 30 [ ] 1




Luxas

Prislusenstvi

Brousici kameny . . * %
Priklad objednani: A204300000118
Ostatni rozméry (viz tabulku dole) a
B kvality na zakazku.
C
L
7y PG 3
Cislo vyrobku Znaceni Kvality L B C Doporuéené pouziti %
mm mm mm Informace na strance 438
A204300000118  RU1 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 50 25 15 (9 210} [ ] 5
A204300000122 RU1 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 50 25 15 (9 210} [ ] 5
A204300000218 RU 2 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 30 15 Q0 [ | B
A204300000222 RU?2 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 30 15 Q0 [ | B
A204300000318 RU3 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 100 50 25 (9 J(10) [ ] 5
A204300000322 RU3 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 100 50 25 00 [ ] 5
A204300000418 RU 4 SICGR 60 O V23/zeleny=jemny 150 50 25 (9 J(10) [ ] 5
A204300000422 RU 4 SICDKL 24 O V23/tmavy=hruby 150 50 25 (9 J10) [ ] 5
A2043150251608 RU 5 EKW 100 E (9) V40 150 25 16,5 (3] [ ] 5
A2043200502508 RU 6 EKW 100 E (9) V40 200 50 25 (3] [ ] 5
RU 1-4 obzvlaste vhodné k
e profilovani
® brouseni
e otvirdnf pérl
® obtahovani
kompozitnich brusnych a lesticich nastroja.
Mozné rozméry pro brousici kameny
Tvar Délka mm Sitka mm Vyska mm
T = . a0
E 50 25 10-35
E 90 70 20-35
T 2 1035
E 100 50 10-35
— m 10 5-35
E 150 25 10-35
T a0 1025
T a0 1035
ot ) 216 78 20-35
E 150 13 5-35
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
417

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

Sada nastrojé v plastovém kufru

LukAs

'Y ) ke

A12390010

WK 10

8ks.

3ks.

6 ks.

1ks.

HSS-frézy
MFA 1225.06, 21 + Z3
MFD 1210.06, Z1 + Z3

Brousici téliska
ZY 0610.06, EKR
7Y 1632.06, EKR
ZY 3208.06, NK-BA-tvrde
KU 1616.06, EKR

Lestici téliska
P27Y 1320.06, zrna 120
P2KU 1616.08, zrna 120

Brousici véjite

SFL 03010.086, zrna 120
SFL 06030.086, zrna 80
SFV 04020.06, A 104

Technicky karta¢
BSSW 05010

MFC 1225.06, Z1 + Z3
MFM 1225.06, Z1 + Z3

7Y 1020.06, EKR
ZY 1632.06, NK-BA-tvrde
SP 2032.06, EKR
KU 3232.06, EKR

P2SP 1320.08, zrna 120

SFL 04020.06, zrna 120
SFL 06030.06, zrna 120
SFM 04020.06, A 104/80

Priklad objednani: A12390010

Obsahuije:

8 ks - HSS-frézy

8 ks - brousici téliska

3 ks - lestici téliska

6 ks - brousici véjite

1 ks - technicky kartac

Rozmeéry kufru: 350 x 92 x 322 mm



Luxas

Sady nastroju

Sada nastrojé v plastovém kufru * %k Yy
Priklad objednani: A12390010
Obsahuije:
22 ks - HSS-frézy
15 ks - brousicf téliska
7 ks - lestici téliska
11 ks - brousici véjite
3 ks - technické kartace
Rozmeéry kufru: 350 x 92 x 322 mm
PG 8
Cislo vyrobku  Znaéeni kus Obsah Doporuéené pouziti %
Informace na strénce 438
A12390020 WK 20 22 ks. HSS-frézy [ ] 1
MFA 0616.06, Z1 + Z3 MFA 1225.06, Z1 + Z3
MFC 0620.06, Z1 + Z3 MFC 1225.06, Z1 + Z3
MFD 0605.06, Z3 MFD 1210.06, Z1 + Z3
MFD 1614.06, Z3 MFG 0618.06, Z1 + Z3
MFG 1230.06, Z1 + Z3 MFK 1230.06, Z3
MFM 0618.06, Z1 + Z3 MFM 1225.06, Z1 + Z3
MFW 0830.06
15 ks. Brousici téliska
ZY 0610.06, EKR ZY 0610.06, EKWbr
ZY 1020.06, EKR ZY 1020.06, EKWbr
ZY 1632.06, EKR ZY 1632.06, EKWhr
ZY 1632.06, NK-BA-tvrde  ZY 3208.06, EKR
ZY 3208.06, NK-BA-tvrde ~ SP 0816.06, EKR
SP 2032.06, EKR TO 2020.06, EKR
KU 0606.06, EKR KU 1616.06, EKR
KU 3232.06, EKR
1 ks. Brousici véjife
SFL 03010.06, zrna 60 SFL 03010.06, zrna 120
SFL 04020.06, zrna 60 SFL 04020.06, zrna 120
SFL 06030.06, zrna 40 SFL 06030.06, zrna 80
SFL 06030.06, zra 120 SFV 04020.06, A 104
SFV 04020.06, A 106 SFM 04020.06, A104/80
SFM 04020.06, A 106/150
3ks. Technickeé kartace
BSSW 05010, BSSW 07018, BPSW 02525
7 ks. Lestici téliska
P2ZY 0616.06, zrna 120 P27Y 1320.06, zrna 120
P27Y 1632.06, zrna 120 P27Y 3232.06, zrna 120
P2SP 1320.06, zrna 120 P2KU 1616.06, zrna 120
P6MA 3030.06, SC 46 MWP
. Inox/ocel ocel hlinik . kamen . litina plasty . titan
419

Odborny velkoobchod,

Prislusenstvi



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

LukAs

Sada fréz F10 S3 a F10 S6 000 * ok e

Priklad objednani: A10390010

‘ I ‘ o B>

A10390010 F10 S3 77 Steel 3 HFA 0313, HFA 0613, HFC 0313,
HFC 0613, HFD 0302, HFD 0605,
HFG 0313, HFG 0613, HFM 0613,
HFF 0313

77 Steel 6 HFAS 0616, HFAS 1225, HFC 0616, @ @ © (5] @ = 1
HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0820,
HFF 1225

A1039001006 F10 S6

Sada fréz . . ‘ . 'S A

Priklad objednéni: A1039001020

ili | % ‘ 5 dild a 10 dil B

A1039001020  Sortiment 742 Inox/ 6 HFA 0616, HFA 1225, HFC 0616,
Steel HFC 1225, HFD 0605, HFD 1210,
HFG 0618, HFG 1225, HFF 0618,
HFF 1225
A1039000509  Sortiment 79 Alu 3 HFA 0313, HFC 0313, HFD 0403, O 0 06 (5] @ = 1

HFF 0313, HFG 0313

A10390005096  Sortiment 79 Alu 6 HFA 0616, HFC 0616, HFM 0618, (1 2 3 (5] @ ] 1
HFF 0618, HFD 0605




Sady nastroju

Luxas

Sada fréz Base-X F5 ) SAGAe

Priklad objednani: A10390053
' ﬂ BT

A10390053 F5 S3 BASE-X 5.l HFA 0313, 900 ® 6
HFC 0313,
HFD 0605,
HFF 0313,
HFG 0313
A10390056 F5 S6 BASE-X 6 X 5-dili HFA 1225, 9060 ® 0 @ u 1
HFC 1225,
HFD 1210,
HFF 1225,
HFG 1225

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

LukAs

Sada fréz HSS () * % e

A1239000110  F1 MF 807, MF 813,
MF 841, MF 845,
MF 850, MF 853,
MF 864, MF 866,
MF 872, MF 874
A12390003 F3 6 3 MFA 0616, MFA 1225, (1 O] ® ] 1
MFC 1225, MFD 0403,
MFD 1210, MFE 1220,
MFG 1230, MFH 1230,
MFK 0620, MFM 0618
A12390004 F4 6 23[25 z3 (1 I ® (] 1
MFA 0616, MFA 1013,
MFA 1225, MFC 1225,
MFD 0807, MFD 1210,
MFE 1220, MFE 1625,
uhhf[ﬁ’ll-’m' MEG 1220, MFG 1230,
N MFK 1230, MFL 1630,
MFM 0618, MFM 1230,
MFN 1213, MFN 1230
75
MFA 0304, MFA 0607,
MFN 0303, MFN 0606




\ Sady nastroja
Luxas v :

Sada brousicich télisek () * %k v

Priklad objednani: A204700001402

B T>

oSA

A204700001402 ~ Sortiment 14 . 3x30 14dia Y0208, ZY 0306,
-- ZY 0408, ZY 0510,
ZY 0610, 2Y 0810,
7Y 0816, ZY 1010,
7Y 1013, 2Y 1313,
KU 0808, ZY2 1303,
72 1604, Y2 2006
A204600000202 Sortiment 45 6x40  EKR  45diG  ZY0306,ZY 0510, 0020 "I
-, 7Y 0408, Y 0610,
7Y 0810, 2Y 0816,
ZY 1010, 2Y 1020,
7Y 1032, 7Y2 1303,
7Y 1313, 2Y 1320,
72 1604, Y 1616,
7Y 1620, 7Y 1632,
72 2006, Y 2020,
7Y 2025, 7Y 2082,
7Y 2040, 2Y2 2506,
7Y2 2510, 2Y 2520,
7Y 2525, 7Y 2532,
7Y2 3208, 7Y 3220,
7Y 3232, 2Y2 4010,
7Y 4020, SP 0816,
SP 1020, SP 1320,
SP 2082, KE 1632,
KE 1640, KE 2032,
KE 2040, KU 1010,
KU 1313, KU 1676,
KU 2020, KU 2525,
KU 3232

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

LukAs

Sada brousicich télisek () * %k T

Priklad objednani: A204800003611

OO _

oSA

A204800003611  Sortiment 36 3x30  EKBR 36dila D1, D2, D3, D4, D5, D6, [ 1
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,
D17, D18, D19, D20, D21,
D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,
D31, D32, D33, D34,D35,
D36

A204800003602 Sortiment 36 3x30 EKR 36dla  D1,D2,D3,D4,D506 @ @ @ = 1
D7, D8, DY, D10, D11,
D12, D13, D14, D15, D16,

‘ D17, D18, D19, D20, D21,

D22, D23, D24, D25,
D26, D27, D28, D29, D30,

D31, D32, D33, D34,D35,
D36

Sada brousicich télisek ’ * %k

Priklad objednani: A201000000353

B>

oSA
-----——-l

A201000000353  Sortiment 10 3 x50 10 dilG ZY 0408, ZY 0610,
ZY 0810, ZY 1013,
SP 0510, SP 0810,
KU 0404, KU 0606,
KU 0808, WR 1013




Sady nastroju

Luxas

Sady nastroju, lestici téliska, skupina P1 000 * K Y

Priklad objednani: A2600114

B T>

-

: oSaA
---—_-l

A2600114 Sortiment 114 14 dild P1ZY 0408.03; P1ZY 0510.03; P1ZY 0610.03; O 0 6 006
P1ZY 0710.03; P1ZY 0810.03; P1ZY 1010.03;
P1ZY 1013.03; P1ZY 1016.03; P12Y 1303.03;
P1ZY 1313.03; P1ZY 1316.03; P1ZY 1604.03;
P12Y 1616.03; P1ZY 2006.03

. Inox/ocel . ocel . hlinik . kdamen ‘ litina plasty . titan

Odborny velkoobchod,

Prislusens



Odborny velkoobchod,

Prislusens

Sady nastroju

Sady nastrojl, brousici éepicky

LukAs

® N o

—— Wil

A210000065

WS 65

50 ks.

4100 ks.

450 ks.
420 ks.
10 ks.

20 ks.
a10 ks.
a15ks.

a2 ks.

al ks.

al ks.

Brousici ¢epicky, zrno NK 150
SKKE 0515

SKZY 0510, SKWR 0511, SKWK 0511
SKZY 0712, SKWR 0713, SKWK 0713
SKZY 1015, SKWR 1015

SKKE 1125

Brousici cepicky, zro NK 80

SKWK 1015

SKZY 1317, SKWR 1319, SKWK 1319, SKKE 1632
SKWK 1626, SKWR 1626

Unasece brousicich éepicek, stopka 3 mm
GTZY 0510, GTWR 0511, GTWK 0511, GTZY 0712,
GTWR 0713, GTWK 0713

GTZY 1015, GTWR 1015, GTWK 1015, GTZY 1317,
GTWR 1319, GTWK 1319

Unasece brousicich ¢epicek, stopka 6 mm
GTKE 0515, GTKE 1125, GTWK 1626,
GTWR 1626, GTKE 1632

Priklad objednani: A210000065

Obsahuije: m

640 ks brousicich ¢epicek
23 ks una$ece brousicich ¢epicek

Rozmeéry kufru: 325 x 257 x 55 mm

NK = normélni korund

[ ONONONONONMONO) (]



Luxas

B

Brousici ¢epicky a dutinky

— Brousici ¢epicky, vélcové

— Brusné ¢epicky vélcové, zaoblené
— Brusné ¢epicky vélcové, Spicaté

— Brousici ¢epicky kuzelové zaoblené
— Brousici dutinky kuzelové

— Sortiment brousicich ¢epi¢ek
Brousici lamelové talite

— Purple Grain

- SLTT

-V2 POWER

—-V3 Control

—V4 Master

— SLTflex

— SLTR Control

—SLTZ, se zirkonkorundem, s brusné aktivnimi aditivy
— SLTO/SLTR - standard s nosi¢em ze skelného laminéatu
— SLTS - se stojicimi lamelami

— SLTB/SLTF - robustni, s nosici z ocelového plechu
— SLTK - s talifem z plastu

—SLTC, SLTM, SLTV NAWAROFLEX
— SLTP - lestici talife

- P6PT

- SLTG

Brousici disky

— samoupinaci

— samoupinaci se zavitem

— samolepici

—suchy zip

Brousici pasy

— vélcové

— kénické

Brousici role

Brousici véjite

— Kvality a obory uplatnéni

— Prehled tvarl

—Valcove

—Valcovy kuZel $picaty

- Spicate

— Kulovite

— Kuzelove

—Valcova

—Tvar A, americka fada

—Tvar B americké fada

— Mini brousici téliska

— Brousici kameny

— Sady nastrojl

— Brousici téliska specialné pro V&$ uzivatelsky pfipad
Brousici véjite

— Brousici vejite s keramické zrno

— Brousici véjite z platna

— Brousici véjite, hrncovy tvar

291
293
295
297
299
301
302
199
202
204
208
212
214
216
219
219
220
224
224
225
226
228
228
229
303
306
313
316
318
271
273
281
285
85
88
91
98
106
107
109
m
108
113
14
115
18
119
122
231
233
233
233

— Brousici véjite kartacové

— Brousici véjite, zvlastni kvalita pro INOX

— Brousici véjite brousiciho rouna, siliciumkarbid
— Brousici véjite, s vnitfnim zavitem

— Brousici véjite, s vnéjsim zavitem

— Mini brousicf

Brousici véjite z brousiciho rouna

— Brousici véjite z lamel z brousiciho rouna

— Brousici véjite z diskd brousiciho rouna

— Brousici véjife kombinované z lamel z rouna a platna
Bruska pasovéa

Brusky

Brusky elektrické

Brusky ptime

Brusna téliska diamantova galvaniccky nanesena
Brusna téliska diamantova keramicky pojena
Brusné a diamantové pasty

Brusné hrnce pro Uhlové brusky

Brusné kotouce

— pro fez nerezovych oceli

— pro fez béznych oceli

— pro fez nezeleznych kovu

—pro litina

—pro kamen a litinu

Brusné listy z rouna

CBN a Diamantové nastroje pro precizni obrabéni
— CBN - brusna téliska galvanicky nanesena

— CBN - brusna téliska keramicky pojena

Cistici kameny

D

Diamantové nastroje
Diamantové fezaci kotouce
Diamantové spreje
diamantovy vrtak bez chlazeni

E

Einschneidenfraser

Elastische Polierstabe, Gruppe P4
Elektrische Antriebsmaschine
Entgratfrasstifte

F

Fibrové disky
fréza odjehlovaci
Frézy HM

— vélcové

— vélec zaobleny
—koule

— kapka
—zaoblené

Index

240
241
242
242
243
244
245
247
250
250
362
359
376
361
387
381
138
117
183
186
190
192
193
193
333

377
387
381
118

335
337
140
345

45
141
376
46

323
46
17
24
27
30
32
33

427



Index

- §picaté

— plaminkové

— zahlubovaci

— kuzelové

—kuzelové zaoblené

— kuzelové Spicaté

— Uhlové

— Frézy Inox/ocel

— Frézy pro opracovéni nezeleznych kov(
— frezy pro opracovani plastl
— Frézy s povlakem TIALN

— Frézy technické s extra dlouhou stopkou

— Odjehlovaci

— Mini frézy

— Frézy malych rozmér
— Sady néastroji

— Frézy rasplovaci

— Pilniky rota¢ni

— Nastroje pro stacionalni osazeni
Frézy jednobrité

Frézy tvrdokovové

Frézy z HSS

— vélcové

— vélec zaobleny

—koule

— kapka

- §picaté

— plaminkové

— hruskovita

— kuzelova zaoblené

— kuzelové $picata

— kénicka

— fréza na opracovani hran
— Mini frézy

—frézy s vnitfnim zavitem
— Sady néastroji

Frézy z HSS

H

Hrnce brusné - diamantové
J

Jehly gravirovaci z HSS

K

Kartace

Kotouce lamelove

— s brusnou péskou

— s brusnym rounem

— v kombinaci brusného rouna a pasky
Kotouce lestici filcové

Kotouce fezaci malé (mensi jak 100 mm)
Kotouce fezaci velké (vétsi jak 230 mm)

Kotouce rounové vinité

428

35
37
38
38
39
40
42
52
53
43
23
54
46
47
48
55
50
51
57
45
17
59
64
66
66
67
68
68
69
69
70
70
71
72
75
76
59

344

81

347
253
255
257
260
137
181
175
261

L

Lamelové valce

— s brusnou péaskou

— s brusnym rounem

— v kombinaci brusného rouna a pasky
Lestice teliska, mala skupina P7
Lestici talit P6PT

Lestici téliska filcova , skupina P3
Lestici valce

M
mramorovaci téliska skupiny P6

N

Néstroje lestici

— skupina P1

—skupina P2

- skupina P3

— kotouce filcové

— upinaci systém pro filcové kotouce

— Pasty lestici a diamantové Spreje diamantové a fedidla

- skupina P4

— skupina P5

— skupina P6

— Napinaci systém pro lestici kotouce
— Satinyrovaci bruska

—skupina P7

Néstroje s tvrdokovovym granulatem
— Kotouce s tvrdokovovym granuladtem
— Korunky vrtaci - sada

Néstrojovy adaptér pro SFA
Néstrojovy adaptér pro SFI
Navaroflex, brusné lamelové talife

nekonec¢né brousici pasy

Pasty brusné diamantové

Pilniky diamantové galvanicky povrstvené
Podkladové taliite pro fibrové disky
Porézni brousici kotouc¢e

Prislusenstvi:

— Upinaci stopky

— Upinaci stopky pro nastroje s vnitfnim zavitem
— Upinaci ¢ep pro malé fezaci kotouce

— Upinaci systém pro lestici kotouce

— Upinaci adaptér

— Redukéni pouzdra

— Brousici kameny

Purple Grain

R

Rasplovaci frézy na stopce
Redukéni pouzdra

LuxAs

263
265
266
267
163
162
134
162

150

123
127
130
134
137
137
138
141
143
146
149
376
163
165
157
157
416
416
226
283

139
391
330
355
414
414
415
415
414
416
416
417
202

50
416



Luxas

Rezaci Kotouce

— pro fez nerezovych oceli

— pro fez béznych ocelf

— pro fez nezeleznych kovi

— pro fez kamene, betonu a litiny
Rezny kotoug pro uhlové brusky
Role z brousiciho rouna

Rotac¢ni pilniky na stopce
Rotacni pilniky z HSS

Rotacni pilniky z néstrojové oceli
Rouno Cistici

S

Sady nastroju

Satinyrovaci bruska

Sortiment malych lesticich télisek

Technické Kartace

— Radialni stopkové kartacé

— Radialni stopkové kartacé s brusnym nylonem

— Kuzelové kartace

— Stétkové kartaceé

—Trubkové kartace s osazenim ze zvinéného ocelového dratu
—Trubkové kartace s osazenim z brousiciho nylonu
— Rotaéni kartdce, copanové

— Rotaéni kartace, zvinény drat

— Hrncové kartace se zavitovym upinanim

— Rucni kartace

T
Tycky lestici elastické skupina P4
U

UnaSece brousicich a ¢epi¢ek unasece brousicich ¢epicek
—una$ece vélcové

— Nosi¢ brusné ¢epicky, valcové zaoblené
— Nosi¢ brusné ¢epicky, Spicaté

— Nosi¢ brusné ¢epicky, zaobleny kuzel
—nosice brousicich dutinek, kuzelové
Una$ece brousicich paskl

— vaélcové

— kénické

Unasece brousicich svitkd

UnaSece pro brousici disky

— pro samoupinaci brousici disky

— pro brousici disky samouinaci se zavitem
— pro brousici disky samolepici

— pro brousici disky - suchy zip

Unasece valcovych brousicich pasku
Upinaci systém pro cistici rouno

Upinaci systém pro filcové lestici kotoucky
Upinaci systém pro lestici kotouce

Upinaci systém pro malé fezaci kotoucky
Upinaci systém pro nastroje s vnitfnim zavitem
Usporné role

165
168
173
176
177
165
333

51

77

77
365

418
376
1563
347
349
349
350
350
351
351
352
362
363
353

141

291
294
296
297
300
301

279
281
289
31
31
315
317
320
282
357
137
414
415
416
331

Vv

V2 Power, Brousici lamelové talite
V3 Control, Brousici lamelové talife
V4 Master, Brousici lamelové talite
Valcové brousicich pasky

vrték na krabice ve zdi

Vyseky z brusné pasky

Vzduchové Uhlova bruska

z

Ztedovac

Index

208
212
214
282
346
332
361

140

429
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Skupiny

© materialové oceli a ocelolitina
Pevnost do 800 N/mm?
e konstrukénf oceli
e automatové oceli
e cementacni oceli
e jemnozrnné oceli
e tazné oceli
e chladuvzdorné oceli
e kotlové oceli
e nitridovana ocel
e ocelolitina
e zuslechtované oceli
e 7arupevné oceli

@ legované/zuslechténé oceli
Pevnost 800 do 1200 N/mm?
e cementacni oceli
e pruzinové oceli
® jemnozrnné oceli
e nitridované oceli
e zuslechténé oceli
e otéruvzdorné oceli
e ocel na valiva loziska

litiny

hlinikové, horcikové a
médéneé slitiny

® nad 300 HB

¢ 200 - 300 HB

° do 200 HB

e pres 15% Si
*10 % - 15 % Si

¢ 0,5-10 % Si

® pod 0,5% Si

titanové a niklové slitiny
e pevnost od 900 do 1500 N/mm?
e pevnost do 900 N/mm?

plastické hmoty/dfevo/guma

sklo/tvrdokov

kamen/cihly/porobeton (ytong)

beton/armovany beton

© nastrojové oceli
Pevnost do 1300 N/mm?
® 60 - 65 HRC
e rychlotezné oceli
e nelegované néastrojové oceli
® nastrojové oceli pro praci za studena
e nastrojové oceli pro praci za tepla

obklady a dlazba/keramika

mramor

zula

® 6 ®& 00|60 0

cerstvy beton

O korozi-kyselino-zaruvdorné
oceli a ocelolitiny
e qustenitické
e feritické
e feriticko-austenitické
e tepelné odolné
e martenzitické oceli
® nerezové — bez obsahu siry

®

asfalt

@ velmi vhodné
QO vhodné

A

Skladem v centralnim skladu
LUKAS v Némecku
Dodavka na zakazku

Vyrobkové rady

* % %k High Performance
* %k ¥ Industry
* Y¢ Y% Base

pohonné
jednotky

BT

primé bruska

éo
ru¢ni Uhlové bruska

Boﬂugzm

-
——

vzduchova uhlové bruska

(o)

satinyrovaci bruska

¢
7=

stolnf bruska
vrtacka
C‘

flexibilni bruska

oy

stacionarni
kotoucova bruska

LU

benzinova pila

&

Bezpeénostnich symbolu

(ty se podle daného vyrobku mohou odliSovat)

®

Ochrana zraku Ochrana sluchu

Nepripustné
brousit za mokra

Nepfipustné pro
bo¢ni brouseni

Ochrana dychacich  Dbejte bezpec¢nostnich
organu

©

Pouzivejte
pokyn( rukavice

® ® @

Nepouzivejte pokud
je nastroj poskozeny

Neni dovolenou
pouzivat v ru¢nich
uhlovych bruskéch.

Ptipustné pouze ve spojeni
s podpUrnym talifem

438
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www.lukas-erzett.com

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und
Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
GebriderLukas-StraRRe 1

51766 Engelskirchen

Fon +49 2263 84-0

Fax +49 2263 84-327 (narodni prodejni tym)
Fax +49 2263 84-300 (mezinarodni prodejni tym)

le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com

Produk¢ni a prodejni pobcky

Schleifscheibenfabrik
Rottluff GmbH
Weideweg 17

09116 Chemnitz

Fon +49 371 36995-0
Fax +49 371 36995-30
info@rottluff.com

LUKAS CZ spol. s.r. o.
Tovarni 478

35134 Skalna

Fon +420 357 070600 (621-24)
Fax +420 357 070613
obchod@Iukascz.cz
www.lukas-erzett.com

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Fon +27 11 8251550

Fax +27 11 8720144
abrasives@lukas.co.za
www.lukas.co.za

Kayson Green Limited
Clough Road

Severalls Business Park
Colchester

CO4 9QS Essex

Fon +44 1206 751500

Fax +44 1206 751212
abrasives@kaysongreen.co.uk

Beijing Representative Office
Room 2228

19th Floor

C-King Appartment

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Fon+86 10 82961338

Fax +86 10 82800015
beijing@lukas-erzett.com.cn

LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif-
und Fraswerkzeugfabriken GmbH
& Co. KG

Avd. de la Azucarera, Nave 14
28500 Arganda del Rey (Madrid)

Fon 900 974924

Fax 900 974925

le@lukas-erzett.de
www.lukas-erzett.com
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