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DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

VOlba VelikOSti diamantu' Volba velikosti diamantu v zavislosti na Sifce a praiméru brusného kotouce:
\ \ \ \ \

do poruéene"z hmotno‘st diamantu (ct) ‘

* Velikost (hmotnost) diamantu
métime v karatech. Pro karat
pouzivame zkratku ct
(1ct=0,2g)

* Velikost diamantu volime
v zavislosti na primeéru a Sifce
brousiciho kotouce, dle ptilozené
tabulky

* V tabulce uvedené hodnoty plati 075
pro stfedni zrnitost a tvrdost 0.50
kotouct. Se zvySujici se zrnitosti
a tvrdosti kotouct je nutno volit 025

280 (mn

400 | |
minimalni hmotnost diamantu (ct) |

240

200

160

1,50

Sitka brusného kotouce
-
N
(3.1
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80
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0,35

40

vetsi diamant 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 (n
Pramér brusného kotouce

Zasady orovnavani:

* Tuhé upnuti orovnavace

* Co nejintenzivnéjsi chlazeni

» Hloubka zabéru 0,01-0,05 mm

* Posuv 0,05-0,15 mm/ot.

« Spi¢ka orovnavace musi byt v ose,
nebo mirné pod osou kotouce POLOHA PLOSKA POOTACET o 90°

« Osa orovnavade musi byt sklonéna OROVNAVACE max. 0,5-1,0mm
pod uhlem 5-12 stupnti

* Opotiebeni — ploska nema byt veétsi
nez 0,5-1,0mm

* S orovnéavacem se pravidelné otaci o 90 stupiii kolem osy

Zasady orovnavani se stiechovité brousenymi orovnavaci jsou na strané 6

Opravy orovnavacu:

* Opotiebeny orovnavac dle nakresu nam
zaslete k opravé.

* Piesazeni: Diamant vyletujeme,
pooto¢ime a znovu zaletujeme tak, aby
byla kvalitni Spicka v ose drzaku.

* Piebrouseni:Pokud jiz diamant nema
kvalitni Spicku, nabrousime Spicku
ve tvaru Ctyfbokého jehlanu.

. o . oy NOVY TAKTO OPOTREBENY ZNEHODNOCENY
* Stechovit¢ brousen¢ orovnavace DIAMANT  ZASLETENA OPRAVU  DIAMANT

(,,sekyrky*) brousime opét stfechovité.
» Kuzelovité brousené orovnavace brousime

op¢t kuzelovité.



DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

JEDNOKRYSTALOVE NEBROUSENE

S kuZelovou stopkou bez hlavy 145 7 c
ON 224913 f
| g N\
—+H 3 _— )—}— 8
ﬁ |
L
Upinaci ést d L S ¢ / D Dopor:ucena hmotnost Ob]ve,dnaa
diamantu /ct/ Cislo
Morse 0 (MkO0) | 9,045 36 8 11 8 9,2 0,75 10-01
Morse1l (Mk1) | 12,065 | 40 10 11 8 12,2 1,50 10-02
S kuZelovou stopkou s hlavou ﬁ :
ON 224914 = )
4 N o
| D ) I A F
\§ J

u 1.5x45" c

Upinaci &ist d L S c / Dopor:uc"'end hmotnost Ob]\'fdnaci
diamantu /ct/ Cislo

Morse 0 (MKkO ) 9,045 42 12 15 13 1,50 10-11
Morse 1 (Mk1) 12,065 50 13 19 16,5 2,00 10-12
Morse 1 (MKk1) 12,065 53 17 22 19,5 3,00 10-13
S valcovou stopkou bez hlavy
ON 224915

d L (ct) Objednaci Cislo o

6 15 0,50 10-21 s /0

6 50 0,50 10-22

8 30 0,75 10-23 1,5x45°

8 40 0,75 10-24 L

8 60 0,75 10-25

8 100 0,75 10-26

10 40 1,50 10-27

10 60 1,50 10-28

10 100 1,50 10-29

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha



DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

JEDNOKRYSTALOVE NEBROUSENE

S valcovou stopkou s hlavou
ON 224916 2 i | O N I o
'g Sy
d D ) L | (ct) | Objednaci Cislo
6 | 10 [105] 40 | 1,50 10-31 1.5x45" |
8 | 12 [125] 45 ] 150 10-32 .
10 | 16 [155] 45 | 2,50 10-33

Se zavitovou stopkou

M L (ct) | Objednaci Cislo
M 8x0,75 14 0,50 10-41
M 8x1 40 0,50 10-42 < _%7 ............. ne ; |
M10x1 20 1,00 10-43
M10x1 75 1,00 10-44
M12x1 60 1,50 10-45

Zavitové pro brusky NILES

( )

M | L|X| Y|S| (ct) | Objednaci ¢islo '{?" S 1= _'j_ =
M10x1|75|10|10| 7 | 0,75 10-51 " « y
M12x1(80 1010 |7 | 1,00 10-52
M14x1|80 10|10 |7 | 1,50 10-53 S

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha
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DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

JEDNOKRYSTALOVE NEBROUSENE

Typy dle DIN 1820

Objednaci cislo: Objednaci cislo:
10-61 Jung NT 65 Kegel 1:13,15 10-67 Kolb KZ 1+2 Kegel 1:50
Kegetr:131s 4 o 77 SHE Leort 130 | g0 R
= T L % _| »
T - . 3
T —1 ' _’2
- 10 58 o 13— e g =
17 —j 23
10-62 Jung JgN 1751 Kegel 1:13,15 10-68 Landis
Meget 1:1315 L o T SWE th "
™~ ! o b- L.
- _.‘I;\‘__ ‘Q 1 ‘i
. id =26;
aveaiaty 2 | eeses
10-63 Jung JgN 1751 Kegel 1:20 10-69 Niles P
Mg%y I 7 /;11 sw7 — ___/j‘ —1 i
B | B | ——
L. » — _____/L T
‘ - ____" [~ 16 = 10 —~=
10-64 Jung FA 42-12 Kegel 1:10 10-70 Niles P
Kegel 6 ! -......,.ﬂ_'?f:__.:\ i§
% 3 o x
i 7 1%
- — 30—
40
&7
10-65 Jung C 8 Kegel 1:13,15 10-71 Deckel ar
Hegel 1:1315 105 SH e T '
s ¥
1 e - |
oAl ! N
20,5
10-66 Jung C 8 Kegel 1:20
'? ./ s —NH EN
i }
1 ;? 9 DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha




DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

Pouziti:
Diamantové orovnéavace stfechovité brousSené (profilove)

se pouZzivaji pro pfesné orovnavani a tvarovani brousicich
kotoucii. Pro pfesné tvarovani predevs§im malych radiust
se pouziva provedeni s valcovou stopkou sttedéné do osy
+ 0,02 mm. Zasady orovnavani viz. obrazek.

JEDNOKRYSTALOVE STRECHOVITE BROUSENE

Strechovité brousené s valcovou stopkou

Uhel a Ukos | Faseta Objednaci
v | L giial 7 | @ isto
30° 6 | 50 20 70° 0,50 11-01
30° 8 |100] 20 70° 0,75 11-02
45° 8 [100] 40 - 0,75 11-03
50° 8 [100] 40 - 0,75 11-04
60° 8 100 40 - 0,75 11-05
75° 6 | 50 40 - 0,50 11-06
75° 8 [100] 40 - 0,75 11-07
90° 6 | 50 60 - 0,50 11-08
90° 8 |100] 60 - 0,75 11-09

Diamant je streden do osy drzaku = 0,02 mm
Za priplatek radius R v toleranci + 0,05mm

6uPg

Strechovité brousené s kuzelovou stopkou

Uf{,“_ﬂf Drzik| L| ¢ | s | (e | Objednaci
+ Cislo
60° Mkl | 50 | 19 | 13 1,50 11-11
75° Mkl | 50 | 19 | 13 1,50 11-12
90° Mkl | 50 | 19 | 13 1,50 11-13

Za priplatek radius R v toleranci £ 0,05mm

<> :
£s

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha



DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

JEDNOKRYSTALOVE STRECHOVITE BROUSENE

typ DIAFORM
21
7 R Objednaci
D’ soomm | E @ i : =X
40° 0,125 35 0,50 11-21
40° 0,125 445 | 0,50 11-22 g _.%_ A S — @
40° 0,125 58 0,50 11-23
40° 0,25 35 0,50 11-24 S\H‘/
40° 0,25 445 | 0,50 11-25
40° 0,25 58 0,50 11-26
60° 0,25 35 0,50 11-27 0 —
60° 0,25 445 | 0,50 11-28 S e e e > a
60° 0,25 58 0,50 11-29 { o
60° 0,5 35 0,50 11-30 1.5 9
60° 0,5 445 | 0,50 11-31 L
60° 0,5 58 0,50 11-32
typ FORTUNA 55°R 0,2 1,50 ct — T
MK1
Objednaci cislo 11-33 - ‘
Tolerance: 55°""2° R (,410:20-0.05
Pro vyrobu téchto orovnavact se pouziva ——— "
vysoce kvalitni diamantova surovina g T — @
typu Triangel, ktera zarucuje jejich S0
maximalni zivotnost. 42 | '
typ SCHAUDT 70° R 0,4 1,50 ct —— T
Objednaci cislo 11-34

o 50 i
Tolerance: 70°*"* R 0,4*%1° |
Pro vyrobu téchto orovnavaci se pouziva |

DRV . . — H ]
vysoce kvalitni diamantova surovina pemmmmm= - .
. ’ R IRT —1—~_._|_|)_.__ IQ
typu Triangel, kterd zarucuje jejich N I .
. r rowe N— a1
maximalni Zivotnost. I RO.4
44

M6

typ REISHAUER | ]
N I —— —— .
Modul Objednaci Cislo oL @ ﬂ.,j." )( o
1-5 1135 L &f
0,5-0,9 11-36 |
@

Tolerance: Sitka drazky = 310057002 1 A
vyska plogky B = 0,500 005 e ol }@D— —— T+
Sitka diamantu s = 1,474 / m
délka diamantu L = 6*2 » .

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha



DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE

JEDNOKRYSTALOVE KUZELOVITE BROUSENE

Pouziti:

Diamantové orovnavace kuzelovité brousené se pouzivaji pro piesné orovnavani a tvarovani brousicich
kotoucti mensich rozmért. Ve srovnani se stiechovité brousenymi orovnavaci maji kuzelovité brousené
niz$i cenu, ale také nizkou zivotnost. Vyhodou je pfesné vystfedéni diamantu vzhledem k drzaku, které
je dané jiz technologii vyroby.

KuzZelovité brousené s valcovou stopkou

Vicholovjihel | 4\ | | (ct) | Objednaci cisto
60° 6 | 50 | 050 1141 3 U D — T3
60° 8 | 100 | 075 11-42
60° 10 | 60 | 1,00 11-43 ]
90° 6 | 50 | 050 11-44 .
90° 8 | 100 | 075 11-45
90° 10 | 60 | 1,00 11-46

Kuzelovité brousené s kuzelovou stopkou

Vrchol:l)r_]f tthel Driik| L (ct) Objfdnact' V ]
cislo 3
60° MkO | 36 | 0,75 11-51 S Z . B | :
90° MkO | 36 | 0,75 11-52 m
60° Mkl | 40 | 1,00 11-53
90° Mkl | 40 | 1,00 11-54
L

KuzZelovité brousené se zavitovou stopkou

Vrcholovy uthel dvit L (ct) Ob]ve'dnact
*1° Cislo
60° M 80,75 | 14 | 0,75 11-55 3 T | =
90° M10xl | 75 1,00 11-56 7

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha
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DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE

Kolecko Typ 173

Pouziva se pro profilovani

brusnych kotou¢d s mensim
narokem na presnost.

Celkova hmotnost diamantt: 2,00 ct
Objednaci cislo: 12-01

=

6
|
T
|
I
925

AN

Kolecko Typ 177

Pouziva se pro rovinné orovnavani
brusnych kotouc¢i do @ 500 mm

a do sitky 200 mm.

Celkova hmotnost diamantt: 5,00 ct
Objednaci cislo: 12-03

26
|
{
|
822
N\

Kole¢ko Typ 177XXL

Pouzivé se pro rovinné orovnavani
brusnych kotoucii nad ¢ 400 mm,
nebo nad $itku 150 mm.

Celkova hmotnost diamantt 10,00 ct
Objednaci cislo: 12-06

Kolec¢ko Typ 178

Pouziva se pro rovinné orovnavani
brusnych kotouc¢i do @ 200 mm

a pro vnitini orovnavani.

Celkova hmotnost diamantt 1,00 ct
Objednaci cislo: 12-04

#6
|

Drzak kolecka Typ Mkl

Drzak neni soucasti kolecka.
Objednava se samostatné.

Na ptani mizeme vyrobit drzak
s kuzelem MkO nebo valcovy.
Objednaci cislo: 12-05

M6

|

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha




Vicezrnné agregaty

DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE

Typ B-171 s kuzelovou stopkou Mkl
L| e| k| d| ct Objednaci cislo
50 | 19 | 10 [ 12| 5,00 12-22

Standardné v zrnitosti 1600/1200. Orovnavac je urcen pro strojni rovinné
orovnavani kotouct z korundu a karbidu kiemiku do priim. 500 mm

k

Prachové agregaty

Typ A s vélcovou stopkou
D L t d Objednaci ¢islo
6 | 25 |10 6 12-11
8 |25 |10 | 6 12-12
10 |25 10| 6 12-13

Pouziti pfevazné pro orovnavani thlovych kotouct na zévitovych bruskéch a pro orovnani jemnych

#Dh11

kotouct s vysokou pozadovanou jakosti povrchu opracovani. Zrnitosti viz tabulka nize.

Prachové agregaty MAAS

D L t d | Objednaci éislo g _

8 135 10 | 6 12-14 °

8 41 10 8 12-15
Mkl 10 6 12-16 .
Mkl 10 8 12-17

Standardné v zrnitosti 400/315

Pouziti pro ptesné orovnani CBN kotoucti v keramickych vazbach. Vysoka koncentrace diamantu — 250 %

i

(TIT

#d

Volba velikosti diamantového zrna v zavislosti na zrnitosti brusného kotouce:

Zrnitost brusného Velikost diamantového Zrnitost brusného Velikost diamantového
kotouce zrna kotouce zrna
320 - 600 D 64 100 - 120 D301
220 - 320 D 91 80 - 100 D427
180 - 220 D126 60 - 80 D602
120 - 180 D181 54 - 60 D711
v 7 e v ~20
Rucni orovnavace
AALAA
Pro vSechny druhy ru¢niho orovnavani. o 3 B %7 T F - + B
Diamanty na cele 1 obou bocich. g @1
"Y"

Hmotnost diamantt: 2,50 ct

Objednaci cislo 12-81

245

10

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE

Desticka Typ Al, Bl — vrstva 10 mm

Pouziva se pro orovnavani brusnych kotouct

do ¢ 500 mm a Sitky do 120 mm.

Zrnitost diamantt se voli dle zrnitosti

brusného kotouce (viz tabulka).

Typ A mé diamantovou vrstvu ve stiedu, typ B u strany.
Objednaci cislo: 12-31

X

Desticka Typ A2, B2 — vrstva 15 mm

Pouzivéa se pro orovnavani brusnych kotouct

do ¢ 500 mm a $itky do 120 mm.

Zrnitost diamantt se voli dle zrnitosti

brusného kotouce (viz tabulka).

Typ A ma diamantovou vrstvu ve stiedu, typ B u strany.
Objednaci cislo: 12-32

Desticka Typ A3, B3 — vrstva 10mm

Pouziva se pro orovnavani brusnych kotouci

do @ 1000 mm a $itky do 500 mm.

Zrnitost diamantt se voli dle zrnitosti

brusného kotouce (viz tabulka).

Typ A méa diamantovou vrstvu ve stiedu, typ B u strany.
Objednaci cislo: 12-33

Desticka Typ A4, B4 — vrstva 15 mm
Pouziva se pro orovnavani brusnych kotoucii
do ¢ 1000 mm a §itky do 500 mm.

Zrnitost diamantt se voli dle zrnitosti
brusného kotouce (viz tabulka).

Typ A mé diamantovou vrstvu ve stiedu, typ B u strany.
Objednaci cislo: 12-34

Volba velikosti diamantového zrna nebo jehel v zavislosti na zrnitosti brusného kotouce:

Zrnitost brusného Velikost diamantového Velikost diamantovych rozmer
kotouce zrna Jjehel X
120 - 180 D 501 0,60mm 0,75
80-120 D 711 0,8 mm 0,90
54 - 80 D1001 1,1 mm 1,15
36 - 54 D1181 1,4 mm 1,40

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

DIAMANTOVE OROVNAVACE DESTICKOVE MKD

Dodavame v provedeni Typ Al, Bl a A3, B3
a mnoha dalSich viz obrazky AF 331 — AF 542

MKD je synteticky monokrystal diamantu
tvaru kvadra o rozmeérech:

0,8x0,8x4  0,6x0,6x4

0,4x0,4x4  0,2x0,2x3

Ptrednosti MK D: vlastnosti blizici se pfirodnimu diamantu
a navic velmi pfesny tvar a homogenita zarucujici

100% opakovatelnost orovnani po celou dobu zivotnosti orovnavace.
Pro nejvyssi vykon nabizime také provedeni s vnitinim chlazenim.

AF 331 : AF 391 AF 531

P Grircing Wi Geinding Whee!
i
b
/
L
—CE— -I"-I' rp— —
Rowinmd onovnanvani Rovinné orovndvani

AF 542

-+ -

I Rovinnd orovndvani
Twarowh orovnidvani Tvarowh orovmavani s im
I—

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkd DIA-Praha
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DIA-Praha

RUCNI LAPOVACI NASTROJE

Ruéni lapovaci néstroje se pouzivaji pro jemné dolapovani a srdzeni hran néstrojt ze slinutych karbidd,
keramiky a kalenych nastrojovych oceli.

o
—

Zrnitost | Koncentrace Objednaci Cislo
DI51 C100 14-10
D126 C100 14-11
D107 C100 14-12

D76 C100 14-13
D64 C100 14-14
D54 C100 14-15
D46 C100 14-16

I

!

l

130

DIAMANTOVE JEHLOVE PILNiKY HESON

Diamantové pilniky se pouzivaji k pilovani

(vybér ze sortimentu)

vSech velmi tvrdych materiala: tvrdokovy,
keramika, kalené oceli... Pii spravném

pouziti maji vysokou zivotnost. Sady jsou
baleny v praktickych plastovych krabickach,
za ptiplatek v dfevénych. Po vybéru velikosti

a tvaru pilniku je nutné v objednavce uvést

zrnitost dle tabulky na stran¢ 14.

celkova délka 100 | celkova délka 140 | celkova délka 160 | celkova délka 200
funkcni délka 50 funkcni délka 70 Sfunkcni déelka 80 funkcni delka 90
tvar pilniku prirez | obj. Cislo | prirez | obj. Cislo | prirez | obj. Cislo | prurez | obj. cislo
plochy ¥ 38x1,4 | S20-12 5x1,5 S21-12 | 58x1,8 | S22-12 | 6,8x1,8 [ S23-12
plochy zaobleny | 38x14 |S20-12/R| 5x1,5 |S21-12/R| 58x1,8 | S22-12/R| 6,8x1,8 | S23-12/R
plochy Spicaty ¥ 42x13 | S2022 | 52x1,5| S2122 | 58x1,5| S22-22 | 84x22| S23-22
ti‘ihranny A 3x3 S20-32 | 3,7x3,7 | S21-32 4x4 S22-32 | 45x4,5] S23-32
étyrhranny EE 22x22 | S20-42 | 2,5x2,5| S21-42 | 2,7x2,7 | S22-42 3x3 S 2342
pulkulaty Z=x| 4x1,6 S20-52 | 53x2 | S21-52 | 58x22 | S22-52 | 6,5x2,5| S23-52
kulaty @ 24-1 S 20-62 30-1 S21-62 3,0-1 S 22-62 3,8-1 S 23-62
nozZovy Bl 42x12 | S20-72 | 52x1,5| S21-72 6,5x2 S22-72 | 6,6x1.2| S23-72
mecovy #ex| 3,8x2 S20-82 | 54x2,6| S21-82 6x3 S22-82 | 8x3)5 S 23-82
jazyckovy Lex| 3,5x1,8 | S20:92 | 48x22 | S2192 | 55x2,5| S22-92 | 64x2,6 | S23-92
tiithranny nizky PO 4x1,5 S 20-02 5x2,8 S21-02 | 5,5x1,7 | S22-02 6x22 S 23-02

13

DP je zkratka pro oznaceni vyrobk DIA-Praha




DIA-Praha

SADY DIAMANTOVYCH JEHLOVYCH PILNiKU HESON

ﬁ r\@ (vybér ze sortimentu)

o o fonk ’ . & ) ] ’ = . {2 . objednaci
celkova délka |funkcni délka plochy trihranny | CtyrFhranny puilkulaty kulaty Sislo
100 50 3,8x 1,4 3x3 2,2x22 4x1,6 2,4-1 S 100/5P
140 70 5x1,5 3,7x3,7 2,5%x2,5 53x2 3,0-1 S 140/5P
160 80 5,8x 1,8 4x4 2,7x2,7 5,8x2,2 3,0-1 S 160/5P
170 85 9x3 6x6 5x5 9x3 5,0-1 S 415/5P
200 90 6,8 x 1,8 4,5%x4,5 3x3 6,5x2,5 38-1 S 200/5P
215 100 10x3 10 x 10 5x5 11x3,5 7,0-1,5 S 215/5H
exkluziv drevo
160 2x25’ 35x 1,5 2x2 2x2 4x2 3,0 -1 S 150/5P
oboustranné zahnuté
Tabulka zrnitosti diamantovych pilniki
Velmi jemné zrnitosti Jemné zrnitosti Stfedni zrnitosti Hrubé zrnitosti
D30 D54 D64 D76 D91 D107 DI26 D151 D181

Pygranni-

ormitrid=
'ﬁ""“‘? I‘W‘ e

Pro bliZsi informace a cely sortiment
diamantovych pilnikt
si vyzadejte podrobny katalog HESON.

DIA-Praha s.r.o. je vyhradnim zastupcem
firmy HESON pro CR a SR.

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

NASTROJE Z PKD A CBN PRO TRiISKOVE OBRABENI

DIA-Praha s.r.0. je vyhradnim zastupcem BECKER GmbH pro CR a SR

BECKER GmbH patfi k nejvétsim vyrobciim PKD a CBN nastrojii v EU.

Siroky sortiment t&chto nastrojii je skladem.

. PKD - DIAMANT
Rychlé dodaci Ihuty. CBN

Vyzédejte si specializovany katalog BECKER v némeckém,
nebo anglickém vydani na pozadani s tisténym piekladem
do cestiny.

POUZITI: Obrabéni velmi tvrdych nebo abrazivnich
materidlll s vysokymi naroky na kvalitu opracovani, velkou
piresnost obrobku a dlouhou Zivotnost nastroje.

PKD
(polykrystalicky diamant) a ptirodni diamant se pouziva
k obrabéni (nejcastéji soustruzeni nebo vyvrtavani):
- nezeleznych kovi (hlinik, méd’, bronz, mosaz)
keramiky
slinutych karbida
plastickych hmot s abrazivnimi pfimésemi
drahych kovt (zlato, stfibro...)
grafitu, papiru, dievotiisky...
(napf. soustruZeni kalandrovacich valci)

CBN (kubicky nitrid boru) se pouziva k obrabéni (nejcastéji soustruzeni, vyvrtavani a frézovani):
- nastrojovych oceli o tvrdosti 50—65 HRC
- rychlofeznych oceli HSS
- vykonné obrabéni litiny

NOZE Z PRIRODNIiHO DIAMANTU

Primér D L R dia (ct) &
6 30 0,20 0,50 % C — | S
8 30 0,20 0,50
10 30 0,20 0,50 L
[

Vétsinu téchto nozl vyrabime na zakazku dle vykresu zdkaznika. Pokud nemate vlastni vykresy
nozu, nasi pracovnici vam radi pomohou s konstrukci noze, ptipadné doporuci osvédceny typ noze
pouzivany u jinych zédkaznika. Dle zptisobu obrabéni a druhu obrabéného materidlu vam doporucime
fezné podminky.

15



DIA-Praha

DIAMANTOVE PASTY

Diamantové pasty se pouzivaji pro dokoncovaci operace na funk¢nich plochach nastrojt, lisovacich
forem, trysek, pravlaki, pro lapovani velmi ptesnych dilii hydraulickych, pneumatickych a palivovych

systémil, atd.

rozmér zrn barevné znaceni drsnost Objednaci
v um dle CSN dle DIN opracovdni Ra cislo
1/0 svétle zluta svétle Zluta 0,02 14-01-001
2/1 zluta zluta 0,025 14-01-002
32 tmavé Zluta tmavé Zluta 0,03 14-02-003
5/3 svétle zelena svétle zelena 0,04 14-03-005
7/5 zelena zelena 0,05 14-04-007
10/7 tmavé zelena tmavé zelena 0,063 14-05-010
14/10 svétle modra svétle modra 0,08 14-06-014
20/14 modra modra 0,1 14-07-020
28/20 tmavé modra tmaveé modra 0,125 14-08-028
40/28 Cervena Cervena 0,16 14-09-040
60/40 oranzova oranzova 0,2 14-09-060

Diamantové pasty spliuji ekologické normy DIN, jsou omyvatelné vodou nebo organickymi rozpoustédly.
Barevné oznaceni dle CZ nebo DIN normy.

Dodava se ve stejnych zrnitostech jako diamantové pasty.

SYNTETICKY DIAMANTOVY PRASEK

Mnozstvi dle pozadavku zékaznika.

Cena za karat (1 ct = 0,2 g) je stejnd pro vSechny zrnitosti.

16
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DIA-Praha

DIAMANTOVA VNIKACI TELESA

ROCKWELL (HRC, HRA, HRN)

Vnikaci téleso je vyrobeno z pfirodniho diamantu
brouseného do kuzele pod 120° s kulovité zaoblenym
vrcholem o poloméru 0,20 mm. Drzék vnikaciho télesa
dle CSN 994441 viz. vykres vpravo nebo dle vykresu
zakaznika.

VICKERS (HV)

Vnikaci téleso je vyrobeno z ptirodniho diamantu
brouseného ve tvaru pravidelného jehlanu se ctvercovou
zékladnou a s vrcholovym tihlem protilehlych stén 136°.
Drzak t&lesa dle CSN 994441 viz. vykres vpravo nebo
dle pozadavku zékaznika.

#6.35h5

ke
0.
T

29

17

87.5

#10

DIAMANTOVE DOTEKY

Siroky sortiment diamantovych doteki
vyrabime dle pozadavki zdkaznikd.

. 213 24x20
Zde jsou vyobrazeny pouze dva —~— -
nejbeéznéjsi typy s diamantem
brousenym do roviny. Vyrabime také * || , | | . |
doteky s nebrousenymi 3.5 ” I | I ” |
(kulatymi) diamanty. | | 2'0 | e o6 _
— | "
B 25 - - 1
| | P’\_‘J
| \
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DIA-Praha

DIAMANTOVE A CNB KOTOUCE

Pouziti diamantovych kotouct:

* slinuté karbidy * navary s obsahem WC, TiC
* keramika, sklo, porcelan * drahokamy, polodrahokamy, kaimen
* tuha, grafit, kfemik * zaruvzdorné a vyzdivkové materidly

* um¢lé hmoty s abrazivnimi plnivy
Diamant v prirodni i syntetické formé je nejtvrdsi znamy material s vynikajici tepelnou vodivosti a odolnosti
do 700°C. Tyto jeho viastnosti ho predurcuji pro brouseni vsech tvrdych materialii kromé oceli!

Pouziti CBN kotoucu:

» rychlofezné oceli HSS » kalené oceli o tvrdosti nad 50 HRc

* cementované a nitridované oceli * vysoce legované chromové a chromniklové oceli

* bila a tvrzena litina, tvrdé navary, stelity...

CBN je mezinarodné uznavand zkratka pro kubicky nitrid boru. Je to synteticky material, ktery se v prirode
nevyskytuje. Vynika vysokou tvrdosti (druhy nejtvrdsi znamy material) a vysokou tepelnou vodivosti

a stalosti do 1200°C. Proto se vyuzivad predevsim k opracovani zuslechténych nastrojovych ocell.

Specifikace DIA/CBN Kkotoucii:

« tvar kotouce dle FEPA (napt. 12A2 20°C)

» rozmery kotouce (dle tabulek v katalogu)

* zrnitost brusiva (dle tabulky v katalogu)

* koncentrace (napt. C75)

* pojivo urci vyrobce dle tvaru kotouce a informace zékaznika

Zrnitost DIA/CBN brusiva

CSN 224015 IS0 6106 (FEPA) US Standard
(rozmér zrn v 0,001 mm) DIAMANT Drsnost povrchu Ra CBN Drsnost povrchu Ra | ASTM-E-11-70
250/200 D251 B251 60/70
200/160 D213 1,6 B213 1,2 70/80
160/125 D181 B181 80/100
D151 1,2 B151 0,8 100/120
125/100 D126 B126 120/140
100/80 D107 0,8 B107 0,4 140/170
D91 B91 170/200
80/63 D76 0,4 B76 0,2 200/230
63/50 D64 B64 230/270
50/40 D54 0,2 B54 0,1 270/325
D46 B46 325/400
40/32 D35 0,1 400/500
32/28 D25
28/20 D20 0,08
20/14 D15

Prevody zrnitosti z FEPA do CSN a US Standard jsou jen orientacni
Drsnost povrchu R je také jen orientacni.

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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Pojiva

R = Prysky¥ricné:

M = Kovové:

V = Keramické:

G = Galvanické:

DIA-Praha

Nejpouzivangjsi pojivo pro brouseni v oblasti strojirenstvi. Je mozné brousit za

sucha i s chlazenim. Vyznacuje se vysokou produktivitou brouseni, samoostticim
efektem a nizkou cenou.

Pouziva se pro brousSeni skla. V oblasti strojirenstvi pro nejnaro¢néjsi brousici

aplikace a elektroerozivni brouseni.

Pouziva se u CBN brusnych télisek (brouseni otvoru) a v nékterych piipadech

pro vysoce produktivni brouSeni kalenych oceli na kulato a na plocho.
U diamantovych kotoucii se pouziva predevsim pro brouseni PKD.

Znaceni pryskyri¢nych pojiv

Pouziva se u DIA a CBN brusnych télisek (brouseni otvorit).

Pojivo | Chlazeni |  Tyrdost |Sivka vrstvy| Koncentrace Pouiti
RB2W ano stfedni stfedni sttedni Univerzalni pro DIA/CBN
RB5W ano tvrdsi stfedni stfedni Pro naro¢né brousSeni DIA/CBN
RB5SW s w1 Y1 Ve spojeni s pevnéj§im diamantemnebo Borazonem
CNC ano tvrdsi stredni stiedni pro CNC produktivni brouseni
RB4W ano ke Sirokd —— Pro CBN pfi slabém chlazenl,v obsa}l}lje mazaci ptisadu, aby
kotou¢ nepalil
RB3D ne tvrdsi uzsi stfedni Pro DIA/CBN/Borazon
RB4D ne stiedni Siroké stiedni Pro DIA/CBN/Borazon, olzsahujre. mazaci ptisadu,
aby kotou¢ nepalil
RX4D ne nejmekei Siroka stiedni Pro DIA/CBN/.BorazonV, nejjemnéjsi ZI‘IlltOStvl, ned’rz.l hrany,
obsahuje mazaci ptisadu, aby kotou¢ nepalil
RX3D ne ki Siroka stiedni Pro DIA/CBN/VBorazon',V pe@e befe, arle rychleji ubyva,
vhodna pro smiSené brouSeni TK+ ocel
Koncentrace

Koncentrace DIA/CBN vyjadiuje vahovy obsah brusiva v 1cm?® brousici vrstvy. Zakladni
koncentrace je C100 (4,4ct /cm?®), kde DIA/CBN brusivo zaujima 25 % objemu brousici vrstvy.

Pro jemné zrnitosti se pouzivaji nizké koncentrace, pti narocich na drZeni tvaru kotouce pouzivame
vysoké koncentrace.

Koncentrace

C40

C50

C75 C100 C125 C150

Obsah brusiva (ct)

1,76

2,2

33 4,4 5,5 6,6
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DIA-Praha

Doporucené rezné rychlosti (m/s)

Brouseni TK diamantem:

POJIVO
druh pryskyficné kovové keramické galvanické
brouseni: chlazeni za sucha chlazeni za sucha
brouSeninastroji
brousenina plocho 20-35 12-20 15-30 8-12 -- --
brousenina kulato
brousSeniotvorl 2-25 2-15 2-18 2-12 - 2-20
Brouseni oceli CBN:
POJIVO
druh pryskyficné kovoveé keramické galvanické
brouseni: chlazeni za sucha chlazeni za sucha
brouSeninastroju
brouSenina plocho 25-45 15-25 20-30 30-60 30- 100
brousenina kulato
brousSeni otvorl 2-35 2-20 2-50 2-50

Prepocet obvodové rychlosti v zavislosti na otackach

95 al0 020 050 o975 0100 ol25 o150 0200 | 0300
10 m/s 38 000 19 000 9500 3 800 2500 1900 1500 1300 950 650
15 m/s 57 000 28 000 14 000 5700 3 800 2900 2300 1900 1 400 950
20 m/s 76 000 38000 | 19000 7 600 5100 3 800 3000 2500 1900 1300
25 m/s 95 000 48 000 | 24 000 9 500 6 400 4 800 3 800 3200 2 400 1 600
30 m/s 115000 | 57000 | 29 000 12 000 7600 5700 4 600 3 800 2900 1900
35 m/s 134 000 | 67 000 | 33 000 13 000 8900 6 700 5300 4 500 3300 2200

Napriklad kotouc prum. 100 potrebuje pro obvodovou rychlost 20m/s priblizné 3800 otacek.

Priklad objednavky

11V9 D100-W6-X2-H20-D126-C75-RB2W

=

pojivo
koncentrace
zrnitost
upinaci otvor
rozméry kotouce a brusné vrstvy

tvar kotouce dle FEPA

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

Prehled tvari diamantovych a CBN kotouci dle FEPA

Tvary a rozméry kotouct zde neuvedenych vyrobime dle pozadavku zakaznik.

Tvar Znaceni| Strana Tvar Znaceni} Strana
FEPA FEPA

R 12A2 | :
R, 45 | 22 @W 6A2 | 26

B w7 12252,2 292

6A2B | 26

% | % 1a2 | 23 27778 | a1 | o7

AL S AL

i s 4A2 | 23 : 1A1IR | 28
ez | 4ET9 | 24 o — — 1AW | 29
b 1A1
%ﬁ ! % 11v2 | 24 v o377 9A3 | 31
A V7 -
%4 =F/ 12v2 | 25 ezt | 14F1 | 31
!
% ‘ % 11V8 | 25 A 14EE1| 32
A7,
12v9 | 26 \ SRS 14V1 | 32

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

D D
| : Ol —
| | , i *
T ?* i P T( A ?
| + Ii L S — al
DIAMANT CBN 45° 20°
D W X2 X3 X4 X2 X3 X4 H | T-X| T-X
2 12A245001 | 12A245002| 12A245003 ] 12A245101 | 12A245102 % 10 | 20 8
50 3 12A245004 | 12A245005| 12A245006] 12A245103 | 12A245104 * % 10 | 20 8
4 12A245007 | 12A245008| 12A245009] 12A245105 | 12A245106 ok 10 | 20 8
3 12A245010 | 12A245011| 12A245012] 12A245107 | 12A245108 ok 13 | 20 8
75 5 12A245013 | 12A245014| 12A245015] 12A245109 | 12A245110 ok 13 | 20 8
10 | 12A245016 | 12A245017|12A245018 ] 12A245111 | 12A245112 % 13 | 20 8
3 12A245019 | 12A245020| 12A245021] 12A245113 | 12A245114 * % 20 | 23 10
100 5 12A245022 | 12A245023| 12A245024] 12A245115 | 12A245116 ok 20 | 23 10
10 | 12A245025 | 12A245026| 12A245027 | 12A245117 | 12A245118 % 20 | 23 10
3 12A245028 | 12A245029| 12A245030] 12A245119 | 12A245120 * % 20 | 23 14
125 5 12A245031 [ 12A245032| 12A245033] 12A245121 | 12A245122 * % 20 | 23 14
10 | 12A245034 | 12A245035| 12A245036] 12A245123 | 12A245124 ok 20 | 23 14
15 | 12A245037 | 12A245038| 12A245039| 12A245125 | 12A245126 % 20 | 23 14
5 12A245040 | 12A245041| 12A245042] 12A245127 | 12A245128 ok 20 | 23 16
150 10 | 12A245043 | 12A245044|12A245045] 12A245129 | 12A245130 % 20 | 23 16
15 | 12A245046 | 12A245047|12A245048 | 12A245131 | 12A245132 * % 20 | 23 16
5 * % 12A245049 * % * % 12A245133 ok 32 | 25 18
175 10 ** 12A245050 ** * % 12A245134 ok 32 | 25 18
15 * % 12A245051 * % ok 12A245135 *x 32 | 25 18
5 * % 12A245052 * % * % 12A245136 ok 32 | 25 | 20
200 10 * % 12A245053 * % * % 12A245137 ok 32 | 25 | 20

* Aktualni ceny kotouc¢t naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladeé poptavky.
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DIA-Praha

? WX
1
K
v |
20° ] €
|
DIAMANT CBN
D W X2 X3 X4 X2 X3 X4 H T-X
75 5 11A2001 | 11A2002 | 11A2003 11A2101 11A2102 * 13 | 20
10 | 1142004 | 11A2005 | 1142006 11A2103 11A2104 x5 13 | 20
3 11A2007 | 11A2008 | 11A2009 11A2105 11A2106 o 20 | 20
100 | 5 11A2010 | 11A2011 | 11A2012 11A2107 11A2108 *ox 20 | 20
10 | 11A2013 | 11A2014 | 11A2015 11A2109 11A2110 *x 20 | 20
5 11A2016 | 11A2017 | 11A2018 TTA2111 11A2112 o 20 | 23
125 | 10 | 1142019 | 11A2020 | 11A2021 11A2113 11A2114 *x 20 | 23
15 | 11A2022 | 1142023 | 11A2024 x5 * % ** 20 | 23
5 11A2025 | 11A2026 | 11A2027 11A2115 11TA2116 * 20 | 23
150 | 10 | 1142028 | 11A2029 | 1142030 11A2117 11A2118 o 20 | 23
15 * % * % * % * % * % * % 20 23

D ]
w
' or/ ! ‘—’ ><¢
-9 ;
u + *
H
J T
DIAMANT CBN
D W X2 X3 X4 X2 X3 X4 H T-X
3 4A2001 4A2002 4A2003 4A2101 4A2102 * % 13 6
75 5 4A2004 4A2005 4A2005 4A2103 4A2104 * % 13 6
10 4A2006 4A2007 4A2008 4A2105 4A2106 * % 13 6
3 4A20009 4A2010 4A2011 4A2107 4A2108 * % 20 6
100 5 4A2012 4A2013 4A2014 4A2109 4A2110 * % 20 6
10 4A2015 4A2016 4A2017 4A2111 4A2112 * % 20 6
3 4A2018 4A2019 4A2020 4A2113 4A2114 * & 20 7
125 5 4A2021 4A2022 4A2023 4A2115 4A2116 * % 20 7
10 4A2024 4A2025 4A2026 * % * % * % 20 7
3 4A2027 4A2028 4A2029 4A2117 4A2118 * % 20 9
5 4A2030 4A2031 4A2032 4A2119 4A2120 ok 20 9
150 | 10 4A2033 4A2034 4A2035 4A2121 4A2122 ok 20 9
15 4A2036 4A2037 4A2038 4A2123 4A2124 ok 20 9
5 ok 4A2039 e ok 4A2125 o 32 | 10
175 10 * % 4A2040 * % * % 4A2126 * % 32 10
15 * % 4A2041 * % * % 4A2127 * * 32 10

* Aktualni ceny kotoucd naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladé poptavky.
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DIA-Praha

D
H w

—Q ;
i

y—

DIAMANT CBN
D W X=1 X=1 H T
75 4 4ET9001 4ET9101 20 6
100 4 4ET9002 4ET9102 20 6
125 5 4ET9003 4ET9103 20 8
4BT9
D
L] w:g}fn
r*—‘;;a ~ o
e H
J
DIAMANT CBN
D W X=1 X=1 H T
75 6 4BT9001 4BT9101 20 8
100 10 4BT 9002 4BT9102 20 10
125 10 4BT9003 4BT9103 20 12
D 1
D W
. >
= | -
Oo
\w 7 | \
bl ' |
_—H._...
DIAMANT CBN
D | W X2 X3 X4 X2 X3 X4 H | T-X
75 5 11V2001 11VvV2002 11VvV2003 11V2101 11V2102 * 13 36
10 11vV2004 11V2005 11V2006 11V2103 11V2104 * % 13 36
100 5 11VvV2007 11V2008 11V2009 11V2105 11V2106 * % 20 36
10 11V2010 11V2011 11V2012 11V2107 11V2108 * % 20 36
125 5 11V2013 11VvV2014 11V2015 11V2109 11V2110 * % 20 36
10 11V2016 11V2017 11V2018 11V2111 11V2112 * % 20 36

* Aktualni ceny kotouét naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladé poptavky.
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DIA-Praha

D
K W
— ; >y
- |
i o)
‘ L 7/ / 1°
|
1 - H
J
DIAMANT CBN
D W X2 X3 X4 X2 X3 X4 H | T-X
75 5 12V2001 12V2002 12VvV2003 12V2101 12V2102 * * 13 18
10 12VvV2004 12V2005 12V2006 12V2103 12V2104 i 13 18
100 5 12V2007 12VvV2008 12V2009 12V2105 12V2106 * 20 23
10 12V2010 12V2011 12VvV2012 12V2107 12V2108 ** 20 23
125 5 12V2013 12v2014 12V2015 12V2109 12V2110 * * 20 23
10 12V2016 12V2017 12V2018 12V2111 12V2112 * % 20 23
150 5 12V2019 12V2020 12VvV2021 12V2113 12Vv2114 * % 20 22
5
10 12V2022 12V2023 12Vv2024 12V2115 12V2116 * 20 23

X ) "
4
| | "
K =
T |
V%= :
TR/, B /o B
DIAMANT CBN
D U X2 X3 X2 X3 H T-X
50 6 11V9001 11V9002 11V9101 11V9102 10 25
75 6 11V9003 11V9004 11V9103 11V9104 20 30
75 10 11V9005 11V9006 11V9105 11V9106 20 30
100 10 11V9007 11V9008 11V9107 11V9108 20 35
125 10 11V9009 11V9010 11V9109 11V9110 20 40
150 10 11V9011 11V9012 11V9l11 11V9112 20 50

* Aktualni ceny kotouct naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz

** Ceny na zakladé poptavky.
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DIA-Praha

- D
i K xi
l | v
T |
e H o] i
DIAMANT CBN
D U X2 X3 X2 X3 H T-X
75 6 12V9001 12V9002 12V9101 12V9102 20 20
10 12V9003 12V9004 12V9103 12V9104 20 20
100 10 12V9005 12V9006 12V9105 12V9106 20 20
125 10 12V9007 12V9008 12V9107 12V9108 20 25

ez 628

|

D

G

w_’x

%

Kotou¢ 6A2B ma vyvrtané 3 nebo 4 otvory 8.4
se zahloubenim na 15 na rozte¢né kruznici o70.

w /4
r .
DIAMANT CBN 6A2 6A2B
D w X2 X3 X4 X2 X3 X4 H |[T-X] H | T-X
2 6A2001 6A2002 6A2003 6A2101 6A2102 *x 10 20
50 3 6A2004 6A2005 6A2006 6A2103 6A2104 wx 10 20
4 6A2007 6A2008 6A2009 6A2105 6A2106 wx 10 20
3 6A2010 6A2011 6A2012 6A2107 6A2108 wx 13 20
75 5 6A2013 6A2014 6A2015 6A2109 6A2110 * ok 13 20
10 6A2016 6A2017 6A2018 6A2111 6A2112 * ok 13 20
3 6A2019 6A2020 6A2021 6A2113 6A2114 *x 20 23
100 5 6A2022 6A2023 6A2024 6A2115 6A2116 * ok 20 23
10 6A2025 6A2026 6A2027 6A2117 6A2118 *x 20 23
3 6A2028 6A2029 6A2030 6A2119 6A2120 * ok 20 23
125 5 6A2031 6A2032 6A2033 6A2121 6A2122 * ok 20 23
10 6A2034 6A2035 6A2036 6A2123 6A2124 * * 20 23
15 6A2037 6A2038 6A2039 * ok *x *x 20 23
10 6A2040 6A2041 6A2042 6A2125 6A2126 * 20 23 50 25
150 15 6A2043 6A2044 6A2045 6A2127 6A2128 *x 20 23 50 25
20 wx 6A2046 6A2047 * 6A2129 wx 20 23 50 25
10 * ok 6A2048 ** ** 6A2130 * ok 32 25 50 25
175 15 0k 6A2049 * %k * ok 6A2131 w0 32 25 50 25
20 * ok 6A2050 ** * 6A2132 *x 32 25 50 25
10 * ok 6A2051 * ok * ok 6A2133 *x 32 25 50 25
200 15 e 6A2052 o o o e 32 25 50 25
20 *ok 6A2053 * % * ok * ok ok 32 25 50 25

* Aktualni ceny kotouctd naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladé poptavky.
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DIA-Praha

5 D L
W 7
|
e H
DIA CBN DIA CBN

D T X3 X3 H D T X3 X3 H
6 1A1001 1A1101 3 3 1A1031 1A1131 20

8* 8 1A1002 1A1102 3 5 1A1032 1A1132 20
10 1A1003 1A1103 3 100 8 1A1033 1A1133 20

10% 10 1A1004 1A1104 4 10 1A1034 1A1134 20
15 1A1005 1A1105 4 20 1A1035 1A1135 20

12% 10 1A1006 1A1106 4 3 1A1036 1A1136 20
15 1A1007 1A1107 4 6 1A1037 1A1137 20

10 1A1008 1A1108 6 125 10 1A1038 1A1138 20

15%* 15 1A1009 1A1109 6 12 1A1039 1A1139 20
20 1A1010 1A1110 6 15 1A1040 1A1140 20

10 1A1011 1A1111 6 6 1A1041 1A1141 20

20%* 15 1A1012 1A1112 6 150 10 1A1042 1A1142 20
20 1A1013 1A1113 6 15 1A1043 1A1143 20

10 1A1014 1A1114 8 20 1A1044 1A1144 20

25%* 15 1A1015 1A1115 8 6 1A1045 1A1145 32
20 1A1016 1A1116 8 175 10 1A1046 1A1146 32

10 1A1017 1A1117 10 15 1A1047 1A1147 32

30%** 15 1A1018 1A1118 10 20 1A1048 1A1148 32
20 1A1019 1A1119 10 8 1A1049 1A1149 32

10 1A1020 1A1120 10 200 10 1A1050 1A1150 32

40 15 1A1021 1A1121 10 15 1A1051 1A1151 32
20 1A1022 1A1122 10 20 1A1052 1A1152 32

3 1A1023 1A1123 10 10 1A1053 1A1153 32

50 10 1A1024 1A1124 10 250 15 1A1054 1A1154 32
15 1A1025 1A1125 10 20 1A1055 1A1155 32

20 1A1026 1A1126 10 30 * %% sk % 32

3 1A1027 1A1127 20 10 Hokk ol 76

75 10 1A1028 1A1128 20 300 15 1A1056 1A1156 76
15 1A1029 1A1129 20 20 1A1057 1A1157 76

20 1A1030 1A1130 20 30 e ok ok # ko 76

* Vyska vrstvy X u prum. 8-12 je 2mm
**Vyska vrstvy X u pram. 15-30 je 2,5mm
*** Cena na zdkladé poptavky

Malé pruméry lze za ptiplatek dodat v provedeni 1A1W (na stopce).

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

I D |
L r‘ A
Z ZZ Z ZZ Z 1—\-) Lut

A
3
ol e ¥
- H —~
DIAMANTOVE A CBN REZACI KOTOUCE
Kovova vazba Pryskyfti¢na vazba
D T E X H Diamant D T X H Diamant CBN
75 0,7 10,5 3 |13 IATRMO001 75 0,8 5 |20 IATRRO01 o
75 12 1 3 |13 IATRMO002 75 1 5 | 20 1A1RR002 ok
100 | 0,7 |0,5| 3 |20 IATRMO003 100 1 5 120 1A1RR003 o
100 |12 | 1 3 | 20 IAIRMO004 100 | 12| 5 |20 1A1RR004 *x
125 (0,7 |0,5| 3 |20 | 1AIRMO0OS 125 | 1 | 5 |20 | 1AIRRO0S *
125 1,2 1 3 20 1A1IRMOO6 125 1,5 5 20 1ATRR006 e
150 1,2 1 3 20 1IA1IRMO007 150 1,5 5 20 1A1RR0O07 o
Kotouce jsou vhodné k fezéni Kotouce pro fezani tvrdokovi a dalSich
tvrdokovi, keramiky, ferita. tvrdych materialti s moznosti fezat za sucha
Vyrabéji se v mékké kovové vazbe i s chlazenim.
s koncentraci 200. Neni nutno chladit!

Nutno chladit!

PRECIZNIi DIAMANTOVE A CBN REZACI KOTOUCE DIACUT

Kotouce maji tvar 1A8 a upinaji se do specialnich piirub. Jsou vhodné pro nejnaro¢néjsi fezani s malou
Sitkou fezu a pro vybrusovani piesnych malych drazek jiz od 0,1 mm! Sitka fezu je odstupnovana

po 0,025 mm! Vyrobeno v USA.

prumér Sirka diamant CBN upinaci otvor Cena
75 0,10 - 2,00 ano ano dle pozadavku ok
100 0,10 - 2,00 ano ano dle poZzadavku ok
115 0,10 -2,00 ano ano dle pozadavku ok
150 0,10 - 2,00 ano ano dle pozadavku o
200 0,10 - 2,00 ano ano dle pozadavku ok

Ptiruby k témto fezacim kotouc¢im dodavame jednotliv€, dle pozadavku na hloubku fezu nebo
v sadéach, odstupiiovanych po 2 mm.
Pro blizsi informace nas kontaktujte.

* Aktualni ceny kotouc¢t naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladeé poptavky.
DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha
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DIA-Praha

.
Galvanicka niklova vazba. Nastroje ®
HESON s vysokou produktivitou brouseni. son .
Nutné ptesné upnuti s hazivosti do 0,02 mm. .
Nelze orovnavat. Vyzadejte si podrobny ——————
katalog HESON s mnohem S§irsi nabidkou. L .
D T [T+LJ Diamant CBN stopka | Y L D T | Diamant CBN stopka | Y L
04 | 2 | 3 |D-S100/4 | B-S100/4| TK |3 | 40 2.4 | 3 | D-S301 | B-s301 TK | 2
05 | 2 | 3 |D-S100/5|B-S100/5| TK |3 | 40 34 | 4 | D-S304 | B-S304 TK |3
06 | 3 | 5 |D-s100/6]|B-s100/6| TK |3 | 40 44 | 5 | D-s307 | B-s307 TK | 4
07 | 3 | 6 |D-S100/7[B-S100/7| TK |3 | 40 54 | 5 | D-S310 | B-S310 TK | 5
08 | 3 | 6 |D-stoo/8|B-stoo/8| TK |3 | 40 6,4 | 7 | D-s313 | B-s313 TK | 6 | 50,75,100
09 | 3 | 7 |D-S100/9|B-Ss1009 | TK |3 | 40 7.4 | 7 | D-S316 | B-S316 TK | 7
1,0 | 3 | 7 | D-S101 | B-S10l TK |3 | 40 84 |10 | D-S319 | B-S319 TK | 8
1,1 | 3 |8 |Dstoin|Bsitoin]| TK |3 ] 40 9.4 |10 | D-s322 | B-s322 TK |9
12 | 3 | 8 |Ds1012|B-S1012| TK |3 | 40 10,4 | 10 | D-S326 | B-S326 TK |10
13 | 3 | 8 |D-S101/3| B-S101/3 | kalena | 3 | 40 12,4 | 10 | D-S330 | B-S330 TK |12
1,4 | 3 | 8 |[D-S101/4 | B-S101/4 | kalena | 3 | 40 45 | 5 | D-S401 | B-S401 | kalena | 4 50, 75
1,5 | 3 |15 | D-s102 | B-s102 TK |3 | 40 50 | 5 | D-s403 | B-s403 | kalena | 4 50,75
1,6 | 4 |15 |D-S102/6 | B-S102/6 | kalena | 3 | 40 5,0 | 5 | D-S350 | B-S350 TK |3 75, 100
1,7 | 4 | 15 |D-S102/7 | B-S102/7 | kalena | 3 | 40 55 | 5 | D-S405 | B-S405 | kalena |4;5| 50, 70, 80
1,8 | 4 |15 |D-S102/8 | B-S102/8 | kalena | 3 | 40 6,0 | 6 | D-S410 | B-S410 | kalena |4;5] 50, 70, 80
1,9 | 4 |15 |D-S102/9| B-S102/9 | kalena | 3 | 40 6,0 | 5 | D-s352 | B-S352 TK | 3 80, 100
20 | 5 |15 | D-S103 | B-S103 TK |3 | 40 6,5 | 6 | D-S415 | B-S415 | kalena |5;6| 70, 80, 100
21 | 5 | 15 |D-S103/1 | B-S103/1 | kalena | 3 | 40 7,0 |10 | D-S421 | B-S421 | kalena |5;6| 70, 80, 100
22 | 5 |15 |D-s1032| B-s103/2 | kalena | 3 | 40 7,0 | 8 | D-s356 | B-S356 TK | 6 75,100
23 | 5 |15 |D-S103/3 | B-S103/3 | kalena | 3 | 40 7,5 |10 | D-S424 | B-S424 | kalena | ¢ | 70, 80, 100
2.4 | 5 | 15 |D-S103/4 | B-S103/4 | kalena | 3 | 40 8,0 |10 | D-S427 | B-S427 | kalena | 6 | 70, 80, 100
2,5 5 16 D-S 104 B-S 104 TK 3 40 8,0 8 D-S 358 B-S358 TK 6 75,100
30 | 5 |17 | p-s105 | B-s10s5 TK |3 | 40 8,5 |10 | D-S430 | B-S430 | kalena |6;8| 70,80, 100
35 | 5 | - | D-S106 | B-S106 | kalena | 3 | 40 9.0 |10 | D-S436 | B-S436 | kalena |6;8] 70,80, 100
40 | 5 | - | D-s107 | B-s107 | kalena | 3 | 40 9,5 |10 | D-S442 | B-S442 | kalena |6;8| 70, 80, 100
45 | 5 | - | D-S108 | B-S108 | kalena | 3 | 40 10,0 |10 | D-S448 | B-S448 | kalena |6;8| 70,80, 100
50 | 6 | - | D-s109 | B-S109 | kalena | 3 | 40 10,0 | 10 | D-s360 | B-s360 TK | 6 110
60 | 7 | - | D-s110 | B-S110 | kalena | 3 | 40 10,0 | 10 | D-S361 | B-S361 TK | 8 110
4,0 | 7 |20 |[D-S111/40[B-S111/40| kalena | 6 | 60 11,0 | 15 | D-S463 | B-S463 | kalena | 6;8| 70, 80, 100
45 | 7 |20 |D-st111/45|B-s111/45| kalena | 6 | 60 12,0 | 15 | D-s481 | B-S481 | kalena |6;8| 70,80, 100
50 | 7 |20 |D-S111/50|B-S111/50| kalena | 6 | 60 12,0 |10 | D-S364 | B-S364 TK |8 110
55 | 7 |20 |D-S111/55|B-S111/55| kalena | 6 | 60 13,0 | 15 | D-S499 | B-s499 | kalena
60 | 7 |20 | D-S111 | B-S111 | kalena | 6 | 60 14,0 |15 | D-S517 | B-S517 | kalena
70 |10 | - | D-S112 | B-S112 | kalend | 6 | 60 15,0 | 15 | D-S535 | B-S535 | kalena | 6 | 70,80, 100
80 |10 | - | D-s113 | B-S113 | kalena | 6 | 60 16,0 | 15 | D-s553 | B-S553 | kalena
90 |10 | - | D-S114 | B-S114 | kalena | 6 | 60 17,0 | 15 | D-S571 | B-S571 | kalena | 8 | 70,80, 100
10,0 | 10 | - | D-s115 | B-S115 | kalena | 6 | 60 18,0 | 15 | D-s589 | B-S589 | kalena
120 |10 | - | D-S116 | B-S116 | kalena | 6 | 60 19,0 | 15 | D-S604 | B-S604 | kalena |10 | 80,100,120
150 | 10 | - | D-s117 | B-S117 | kalena | 6 | 60 20,0 |15 | D-S616 | B-S616 | kalena
Zrnitosti Jjemné stiedni hrubé
Diamant D30 D64 D76 D91 D107 D126 D151 D181
CBN B30 B64 B76 BY1 B107 B126 B151 B181
D T H Diamant CBN D T H Diamant CBN
10 10 6 R110 R110 1A1 25 10 8 R 150 R 150
12 10 6 R 120 R 120 nastréna 25 15 8 R 160 R 160
12 20 6 R 125 R125 teliska 30 10 8 R 170 R 170
15 10 6 R 130 RI130 s upinacim | 30 15 8 R 180 R 180
20 10 | 6;8 | R140;R 143 R140; R 143 otvoremH | 40 10 10 R 190 R 190
20 15 8 R 146 R 146 50 10 10 R 200 R 200
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1A1 CBN v keramické vazb¢é (ELBORO)

DIA-Praha

o]
Keramicka vazba pro nejvyssi l X
produktivitu brouseni s moznosti ! T
orovnavani a tvarovani. o
D T H X CBN D T H X CBN
25 5-25 6 5 o 100 | 550 20 5 o
25 10 6 5 1A1V101 100 32 20 5 1AIVI10
30 532 | 10 5 o 125 550 | 2032 5 o
30 10 1013 | s 1A1V102 125 20 20 5 1AIVIT1
32 15 5 * 150 | 1020 | 32 5,10 o
32 20 13 5 1A1V103 150 20 32 1A1VI12
35 15 5 o 200 | 6-40 | 32,51 | 5.10 o
35 10 13 5 1A1V104 200 10 32 5 1A1VI13
40 5.40 | 1003 | 5 * 250 | 10-40 | 51,76 | 5.10 o
40 25 13 5 1A1V105 250 10 51 5 1A1V114
50 540 | 10,13 | 5 o 300 | 10-40 | 76,127 | 5. 10 o
50 10 13 5 1A1V106 300 25 127 5 1AIVIIS
60 550 | 20 5 o 350 | 1040 | 127 | s5.10 o
60 10 20 5 1A1VI07 350 10 127 5 1A1V116
70 550 | 20 5 o 400 | 10-40 |127,203 | 5,10 o
70 10 20 5 1A1V108 400 20 127 5 1A1VI17
80 550 | 20 5 *
80 10 20 5 1A1V109

1A8 CBN v keramické vazbé (ELBORO)

Rezna rychlost 35-50m/s
Keramicka vazba pro nejvyssi produktivitu brouseni
s moznosti orovnavani a tvarovani.

D T H CBN D T H CBN
3 4 1,2 1A8V101 12 10 3 1A8V109
4 3-10 1,6 2,0 Hx 13 4-18 3,0 4,0 wx

4 8 1,6 1A8V102 13 10 3 1A8VI110
5 3-10 2,0 2,6 HE 14 4-20 4,0 5,0 wE

5 10 2 1A8V103 14 10 4 1A8V111
6 3-10 2,0 2,6 HE 15 4-20 4,0 5,0 wE

6 10 2,6 1A8V104 15 10 4 1A8V112
7 2-14 3 wx 16 4-20 4,0 5,0 *x

7 12 3 1A8V105 16 10 4 1A8V113
8 2-14 3 e 17 5-22 5,0 6,0 wx

8 10 3 1A8V106 17 10 5 1A8V114
9 2-14 3 HE 18 5-22 5,0 6,0 Hx

9 10 3 1A8V107 18 20 5 1A8V115
10 4-18 3,0 4,0 HE 20 5-22 5,0 6,0 wE
10 10 3 1A8V108 20 20 5 1A8V116
12 4-18 3,0 4,0 HE 22 5-22 6,0 10,0 *E

* Aktualni ceny kotouct naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zakladé poptavky.

DP je zkratka pro oznaceni vyrobkti DIA-Praha




DIA-Praha

? W. X
; /./ | c
i f
DIAMANT CBN
D | w X2 X3 X4 X2 X3 X4 H | T-2X

100 5 9A3001 9A3002 *k 9A3101 9A3102 *k 20 23
5 9A3003 9A3004 *k 9A3103 9A3104 *k 20 23
125 10 9A3005 9A3006 ok 9A3105 9A3106 ** 20 23
5 9A3007 9A3008 *k 9A3107 9A3108 *E 20 23
150 10 9A3009 9A3010 ok 9A3109 9A3110 ok 20 23
5 9A3011 9A3012 *k 9A3111 *k *k 32 25
175 | 10 9A3013 9A3014 o 9A3112 . e 32 25
5 9A3015 9A3016 *k *k *k *x 32 25
200 10 9A3017 9A3018 *ok *ok *ok ** 32 25

D | U| X | R [DIAMANT| CBN | H | J T D
2 |2 1 14F1001 14F1101 | 20 | 50 6 i )
3 | 3 | 1,5 | 14F1002 | 14F1102 | 20 | 50 6 'T

75 | 4 | 3 2 14F1003 14F1103 | 20 | 50 6 ~—~H— R
5 6 2,5 14F1004 14F1104 | 20 50 6 J
6 6 3 14F1005 14F1105 | 20 50 6
2 2 1 14F1006 14F1106 | 20 70 8
303 |15 14F1007 14F1107 | 20 | 70 8

100 | 4 3 2 14F1008 14F1108 | 20 70 8
5 6 2,5 14F1009 14F1109 | 20 70 8
6 6 3 14F1010 14F1110 | 20 70 8
2 2 1 o o 20 100 8
3 3 1,5 14F1011 14F1111 20 100 8

125 4 3 2 14F1012 14F1112 | 20 100 8
5 6 2,5 14F1013 *E 20 100 8
6 6 3 14F1014 *E 20 100 8
2 2 1 o R 20 120 10
3 3 1,5 14F1015 14F1113 | 20 120 10

150 4 3 2 14F1016 14F1114 | 20 120 10
5 6 2,5 o R 20 120 10
6 6 3 o o 20 120 10

* Aktualni ceny kotoucd naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz
** Ceny na zékladé poptavky. DP je zkratka pro oznaceni vyrobkt DIA-Praha
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DIA-Praha

| D
|
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f K-
J
DIAMANT CBN
D U V30°/ X7 V60° / X5 V90° /X5 V30°/ X7 V60° / X5 V90° /X5 H
v D
i* J
I
X - H
DIAMANT CBN
D U X V 15° VvV 20° V 25° V 15° VvV 20° V 25° H
75 4 6 ** 14V1001 ** ** 14V1101 * 20
100 4 6 * ok 14V1002 * * 14V1102 * * 20
125 5 6 * ok 14V1003 * ok * ok 14V1103 * ok 20

* Aktudalni ceny kotouct naleznete dle objednacich ¢isel v ceniku na www.diapraha.cz

** Ceny na zakladeé poptavky.
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