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SKUPINY OBRÁBĚNÝCH MATERIÁLŮ
Materials group / Werkstoffgruppe

1. Měkké konstrukční oceli s pevností do 500 N/mm2

Soft structural steels up to 500 N/mm2 / Weiche Baustähle bis 500 N/mm2

1.1. Konstrukční oceli / Structural steels / Baustähle

1.2. Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstähle

2.1. Automatové oceli / Free cutting steels / Automatenstähle

2.2. Konstrukční a zušlechtěné oceli / Structural steels and heat-treated steels 
Baustähle und Vergütungsstähle

2.3. Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstähle

3.1. Cementační a nitridační oceli / Case hardened steels and nitriding steels 
Einsatzstähle und Nitrierstähle

3.2. Zušlechtěné oceli / Heat-treated steels / Vergütungsstähle

3.3. Nástrojové oceli / Tool steels / Werkzeugstähle

2. Automatové a konstrukční oceli s pevností do 800 N/mm2

Free cutting steels and structural steels up to 800 N/mm2 
Automatenstähle und Baustähle bis 800 N/mm2

3. Zušlechtěné a nástrojové oceli s pevností do 1100 N/mm2

Heat-treated steels and tool steels up to 1100 N/mm2 
Vergütungsstähle und Werkzeugstähle bis 1100 N/mm2

4. Vysoce legované a zušlechtěné oceli s pevností do 1400 N/mm2

High-alloyed steels and heat-treated steels up to 1400 N/mm2 
Hochlegierte und vergütete Stähle bis 1400N/mm²

4.1. Vysoce legované oceli / High-alloyed steels / Hochlegierte Stähle

4.2. Zušlechtěné oceli / Heat-treated steels / Vergütete Stähle

5.1. S pevností 450 - 800 N/mm2 / With strength 450 - 800 N/mm2 
Mit Festigkeit bis 450 - 800 N/mm2

5.2. S pevností 600 -1000 N/mm2 / With strength 600 - 1000 N/mm2 
Mit Festigkeit bis 600 - 1000 N/mm2

5. Nerezavějící a žáruvzdorné oceli
Stainless steels and heat resisting steels / Rostfreie und hitzebeständige Stähle

6.1. Šedá litina / Grey cast iron / Grauguss

6.2. Tvárná a temperovaná litina / Spheroidal graphite cast iron 
and malleable cast iron / Sphäroguss und Temperguss

6. Litiny
Cast iron / Gusswerkstoffe

7. Hliník měkký
Unalloyed aluminium / Reinaluminium

7.1. Čistý hliník / Unalloyed aluminium / Reinaluminium

8.1. S obsahem Si < 10% / Si content < 10% / Si-Gehalt < 10%

8.2. S obsahem Si > 10 % / Si content > 10 % / Si-Gehalt > 10%
8. Hliník legovaný

Aluminium alloys / Aluminiumlegierungen

9. Měď čistá
Unalloyed copper / Reinkupfer

10. Slitiny mědi
Copper alloys / Kupferlegierungen

11. Zinek
Zinc / Zink

9.1. Měď čistá bez přísad / Unalloyed copper / Reinkupfer

10.1. Krátká drobivá tříska / Short chipping / Kurzspanend

10.2. Dlouhá vinutá tříska / Long chipping / Langspanend

11.1. Zinek a slitiny zinku / Zinc and zinc alloys / Zink und Zinklegierungen

SYMBOLY
Symbols / Symbole

TYp N  -  závitník pro oceli s pevností do 800 N/mm2

tap for steels up to 800 N/mm2 / Gewindebohrer für Stähle bis 800 N/mm2

povlak karbonitrid titanu
titanium carbonitride coating / Titancarbonitrid-Beschichtung

TYp VA -  závitník pro nerezavějící oceli
tap for stainless steels / Gewindebohrer für rostfreie Stähle

povlak Balinit® Hardlube
Balinit® Hardlube coating / Balinit® Hardlube-Beschichtung

TYP H -  závitník pro oceli s pevností do 1200N/mm2 
tap for alloyed steels up to 1200N/mm2 / Gewindebohrer für Legiertestähle 
bis 1200 N/mm2

vysoce výkonná rychlořezná ocel legovaná kobaltem 5% 
super high speed steel 5% cobalt alloyed 
höher legierter Schnellstahl Co 5%

TYp Ti -  závitník pro titan a slitiny titanu 
tap for titanium and titanium alloys / Gewindebohrer für Titan

vysoce legovaná výkonná rychlořezná ocel 
legovaná kobaltem 8% 
super high speed steel 8% cobalt alloyed 
höher legierter Schnellstahl Co 8%

TYp Ni -  závitník pro niklové slitiny 
tap for nickel alloys / Gewindebohrer für Nickel

vysoce výkonná rychlořezná ocel legovaná vanadem
super high speed steel 3% vanadium alloyed 
höher legierter Schnellstahl V 3%

TYp UNI  -  závitník pro univerzální použití 
tap for universal applications / Gewindebohrer für den universalen Einsatz

vysoce výkonná prášková rychlořezná ocel 
powder super high speed steel / Pulverstahl

oxidace / oxidation / Oxidieren
vnitřní přívod chladící kapaliny
internal axial coolant supply / innere Kühlmittelzufuhr axial

povlak aluminiumnitrid titanu 
titanium aluminiumnitride coating / Titanaluminiumnitrid-Beschichtung

vnitřní přívod chladící kapaliny s otvory v drážkách
internal axial coolant supply with hole outlets in the flutes
innere Kühlmittelzuführung axial mit Őlaustritt in den Nuten
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

�500NX M3-M�0 6

�540NX M3-M�0 6

�5�0NX M3-M�0 6

3500NX M��-M�0 7

3540NX M��-M�0 7

35�0NX M��-M�0 7

�050NX M3-M�0 8

�090NX M3-M�0 8

�070NX M3-M�0 8

4050NX M��-M�0 9

4090NX M��-M�0 9

4070NX M��-M�0 9

�690NX M�-M�0 10

�680NX M3-M�0 10

3690NX M3-M36 11

3680NX M��-M36 11

��90NX M�-M�0 10

��80NX M3-M�0 10

4�90NX M3-M36 11

4�80NX M��-M36 11

4960NX M�-M�0 12

4960NX M�-M�0 12

4960NXIKZN M6-M�0 12

4960NX M��-M�6 12

4960NX M��-M�6 12

4960NXIKZN M��-M�6 12

4960NX M3-M�0 13

4960NX M��-M�6 13
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

�690NX M�-M�0 10

�680NX M3-M�0 10

3690NX M3-M36 11

3680NX M��-M36 11

��90NX M�-M�0 10

��80NX M3-M�0 10

4�90NX M3-M36 11

4�80NX M��-M36 11

4960NX M�-M�0 12

4960NX M�-M�0 12

4960NXIKZN M6-M�0 12

4960NX M��-M�6 12

4960NX M��-M�6 12

4960NXIKZN M��-M�6 12

4960NX M3-M�0 13

4960NX M��-M�6 13

TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer
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TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer

�980NX M�-M�,4 14

�980NX M�,6-M�0 14

�440NX M3-M�0 16

3440NX M�� 16

�980NX M��-M30 15

�980NXIKZN M��-M30 15

��90NX M3-M�0 16

4�90NX M�� 16

�7�0NX M�-M�0 18

�7�0NX M3-M�0 18

�7�0NXIKZN M6-M�0 18

37�0NX M��-M30 19

37�0NX M��-M�0 19

37�0NXIKZN M��-M�0 19

���0NX M�-M�0 20

���0NX M3-M�0 20

���0NXIKZ M6-M�0 20

4��0NX M��-M30 21

4��0NX M��-M�0 21

4��0NXIKZ M��-M�0 21

37�0NX M8 x 1 - 
M�0 x 1,5 22

4��0NX M8 x 1 - 
M�0 x 1,5 22

37��NX  G�/8“ -G�“ 23

4���NX G�/8“ -G�“ 23

�350NX M3-M�0 17

�980NXIKZN M6-M�0 14

3350NX M�� 17

��00NX M3-M�0 17

4�00NX M�� 17

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

�7�0NX M�-M�0 18

�7�0NX M3-M�0 18

�7�0NXIKZN M6-M�0 18

37�0NX M��-M30 19

37�0NX M��-M�0 19

37�0NXIKZN M��-M�0 19

���0NX M�-M�0 20

���0NX M3-M�0 20

���0NXIKZ M6-M�0 20

4��0NX M��-M30 21

4��0NX M��-M�0 21

4��0NXIKZ M��-M�0 21

37�0NX M8 x 1 - 
M�0 x 1,5 22

4��0NX M8 x 1 - 
M�0 x 1,5 22

37��NX  G�/8“ -G�“ 23

4���NX G�/8“ -G�“ 23
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� �500NX

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� �540NX

�.� �.� �.� �.� �.3 �5�0NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �500NX �540NX �5�0NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5   
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3   
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2   
M6 1 80 19 6 4,9 3 5   
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8   
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5   

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

1500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

1540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 12-15 12-15 12-15

1520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� 3500NX

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� 3540NX

�.� �.� �.� �.� �.3 35�0NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 3500NX 3540NX 35�0NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 3,3
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 3 4,2
M6 1 80 19 4,5 3,4 3 5
M8 1,25 90 22 6 4,9 3 6,8
M10 1,5 100 24 7 5,5 3 8,5
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2   
M14 2 110 30 11 9 3 12   
M16 2 110 32 12 9 3 14   
M18 2,5 125 34 14 11 3 15,5   
M20 2,5 140 34 16 12 3 17,5   
M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 38 18 14,5 3 21
M27 3 160 38 20 16 4 24
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5
M36 4 200 56 28 22 4 32

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

3500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

3540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 12-15 12-15 12-15

3520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer



8

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� �050NX

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� �090NX

�.� �.� �.� �.� �.3 �070NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �050NX �090NX �070NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5   
M4 0,7 63 7 4,5 3,4 3 3,3   
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2   
M6 1 80 10 6 4,9 3 5   
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8   
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5   

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

2050NX 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10

2090NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15

2070NX 10-12 10-12 12-15 12-15 12-15

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� 4050NX

�.� �.� �.� �.� �.3 7.� 8.� 8.� 4090NX

�.� �.� �.� �.� �.3 4070NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 4050NX 4090NX 4070NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3
M5 0,8 70 8 3,5 2,7 3 4,2
M6 1 80 10 4,5 3,4 3 5
M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8
M10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5
M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2   
M14 2 110 20 11 9 3 12   
M16 2 110 20 12 9 3 14   
M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5   
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5   
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5
M24 3 160 30 18 14,5 4 21
M27 3 160 30 20 16 4 24
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5
M36 4 200 40 28 22 4 32

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

4050NX 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10 8-10

4090NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15

4070NX 10-12 10-12 12-15 12-15 12-15

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� �690NX

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� �680NX

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� ��90NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �690NX �680NX ��90NX ��80NX

  

d1 P I1 I2 I2R40° d2 a z Ø mm

M2 0,4 45 8 8 2,8 2,1 2 1,6  
M2,5 0,45 50 9 9 2,8 2,1 2 2,05  
M3 0,5 56 11 5 3,5 2,7 3 2,5    
M3,5 0,6 56 12 6 4 3 3 2,9  
M4 0,7 63 13 7 4,5 3,4 3 3,3    
M5 0,8 70 16 8 6 4,9 3 4,2    
M6 1 80 19 10 6 4,9 3 5    
M8 1,25 90 22 13 8 6,2 3 6,8    
M10 1,5 100 24 15 10 8 3 8,5    

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

1690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12

1680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

2290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12

2280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� ��80NX
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� 3690NX

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� 3680NX

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� 4�90NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 3690NX 3680NX 4�90NX 4�80NX

  

d1 P I1 I2 I2R40° d2 a z/zR40° Ø mm

M3 0,5 56 11 5 2,2 - 3/3 2,5  
M4 0,7 63 13 7 2,8 2,1 3/3 3,3  
M5 0,8 70 16 8 3,5 2,7 3/3 4,2  
M6 1 80 19 10 4,5 3,4 3/3 5  
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 3/3 6,8  
M10 1,5 100 24 15 7 5,5 3/3 8,5  
M12 1,75 110 28 18 9 7 3/4 10,2    
M14 2 110 30 20 11 9 3/4 12  
M16 2 110 32 20 12 9 3/4 14    
M18 2,5 125 34 25 14 11 3/4 15,5  
M20 2,5 140 34 25 16 12 3/4 17,5    
M22 2,5 140 34 25 18 14,5 3/4 19,5  
M24 3 160 38 30 18 14,5 3/4 21    
M27 3 160 38 30 20 16 4/4 24    
M30 3,5 180 45 35 22 18 4/5 26,5    
M33 3,5 180 50 35 25 20 4/5 29,5    
M36 4 200 56 40 28 22 4/5 32    

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

� 3 5 8 9 �0 �� 6.� 7.� 4�80NX

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

3690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12

3680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

4290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12

4280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer



��

TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 5 7 8 9 �0 4960NX

� � 5 7 8 9 �0 

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 4960NX 4960NX 4960NXIKZN

z = počet vrcholů / z = No. of lobes / z = Anzahl Druckkanten

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28  12-20  12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

4960NXIKZ 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28  12-20  12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,83  
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,33  
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 4 2,8  
M3,5 0,6 56 11 4 3 4 3,25  
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 4 3,7  
M5 0,8 70 16 6 4,9 5 4,65  
M6 1 80 19 6 4,9 5 5,55   
M8 1,25 90 22 8 6,2 6 7,4   
M10 1,5 100 24 10 8 6 9,3   

M12 1,75 110 28 9 7 6 11,2   
M14 2 110 30 11 9 5 13   
M16 2 110 32 12 9 7 15   

4960NXIKZN
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 5 7 8 9 �0 4960NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 4960NX

z = počet vrcholů / z = No. of lobes / z = Anzahl Druckkanten

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28  12-20  12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,35 56 8 3,5 2,7 3 2,85 
M4 0,5 63 10 4,5 3,4 4 3,9 
M5 0,5 70 12 6 4,9 4 4,78 
M6 0,75 80 14 6 4,9 5 5,7 
M8 1 90 22 8 6,2 5 7,55 
M10 1 90 20 10 8 5 9,55 

M12 1,5 100 22 9 7 6 11,3 
M16 1,5 100 22 12 9 6 15,3 
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TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 (1200 N/mm2) 4 (1200 N/mm2) 8 �0 �980NX

� � 3 (1200 N/mm2) 4 (1200 N/mm2) 8 �0 

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �980NX �980NX �980NXIKZN

z = počet vrcholů / z = No. of lobes / z = Anzahl Druckkanten

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

2980NX 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

2980NXIKZN 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M1 0,25 40 5,5 2,5 2,1 0 0,9 
M1,2 0,25 40 5,5 2,5 2,1 0 1,1 
M1,4 0,3 40 7 2,5 2,1 0 1,27 
M1,6 0,35 40 8 2,5 2,1 0 1,45 
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 0 1,85 
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 0 2,33 
M3 0,5 56 8 3,5 2,7 4 2,8 
M4 0,7 63 11 4,5 3,4 4 3,7 
M5 0,8 70 12 6 4,9 5 4,65 
M6 1 80 10 6 4,9 5 5,55  
M8 1,25 90 12 8 6,2 5 7,4  
M10 1,5 100 15 10 8 8 9,3  

�980NXIKZN
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 (1200 N/mm2) 4 (1200 N/mm2) 8 �0 �980NX

� � 3 (1200 N/mm2) 4 (1200 N/mm2) 8 �0 

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �980NX �980NXIKZN

z = počet vrcholů / z = No. of lobes / z = Anzahl Druckkanten

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

TVÁŘECÍ ZÁVITNÍKY
Forming taps / Gewindeformer

�980NXIKZN

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M12 1,75 110 17 9 7 8 11,2  
M14 2 110 20 11 9 8 13  
M16 2 110 20 12 9 8 15  
M20 2,5 140 20 16 12 8 18,8  
M24 3 160 24 18 14,5 8 22,5  
M27 3 160 18 20 16 8 25,5  
M30 3,5 180 21 22 18 8 28,2  

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

2980NX 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

2980NXIKZN 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �440NX ��90NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5  
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3  
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2  
M6 1 80 19 6 4,9 3 5  
M8 1,25 90 22 8 6,3 3 6,8  
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5  

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2  

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

Pro titan / For titanium / Für Titan �440NX

Pro titan / For titanium / Für Titan 3440NX

Pro titan / For titanium / Für Titan ��90NX

Pro titan / For titanium / Für Titan 4�90NX

3440NX 4�90NX

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min Pro titan / For titanium / Für Titan

1440NX 5 - 8

3440NX 5 - 8

2190NX 3 - 6

4190NX 3 - 6
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KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr.

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

�350NX ��00NX

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5  
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3  
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2  
M6 1 80 19 6 4,9 3 5  
M8 1,25 90 22 8 6,3 3 6,8  
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5  

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2  

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

3350NX 4�00NX

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min Pro nikl / For nickel / Für Nickel

1350NX 5 - 8

3350NX 5 - 8

2100NX 3 - 6

4100NX 3 - 6

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

Pro nikl /  For nickel / Für Nickel �350NX

Pro nikl /  For nickel / Für Nickel 3350NX

Pro nikl /  For nickel / Für Nickel ��00NX

Pro nikl /  For nickel / Für Nickel 4�00NX



�8

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� �7�0NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. �7�0NX �7�0NX �7�0NXIKZN

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5  
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3  
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2  
M6 1 80 19 6 4,9 3 5   
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8   
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5   

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

1720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

1720NXIKZN 25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

�7�0NXIKZN



�9

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 37�0NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 37�0NX 37�0NX 37�0NXIKZN

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2   
M14 2 110 30 11 9 4 12 
M16 2 110 32 12 9 4 14   
M20 2,5 140 34 16 12 4 17,5   
M24 3 160 38 18 14,5 3 21 
M27 3 160 38 20 16 4 24 
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

3720NXIKZN 25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

37�0NXIKZN
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� ���0NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. ���0NX ���0NX ���0NXIKZ

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

2220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

2220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5  
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3  
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2  
M6 1 80 19 6 4,9 3 5   
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8   
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5   

���0NXIKZ
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 4��0NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 4��0NX 4��0NX 4��0NXIKZ

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

4220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

d1 P I1 I2 d2 a z Ø mm

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2   
M14 2 110 30 11 9 3 12 
M16 2 110 32 12 9 3 14   
M20 2,5 140 34 16 12 3 17,5   
M24 3 160 38 18 14,5 4 21 
M27 3 160 38 20 16 4 24 
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 

4��0NXIKZ
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STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 37�0NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 4��0NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 37�0NX 4��0NX

d1 P I1 I2 I2R50° d2 a z Ø mm

M8 x 1 1 90 22 10 6 4,9 3 7  
M10 x 1,25 1,25 100 24 12 7 5,5 3 8,8  
M10 x 1 1 90 20 12 7 5,5 3 9  
M12 x 1,5 1,5 100 22 14 9 7 4 10,5  
M12 x 1,25 1,25 100 22 14 9 7 4 10,8  
M12 x 1 1 100 22 14 9 7 4 11  
M14 x 1,5 1,5 100 22 16 11 9 4 12,5  
M16 x 1,5 1,5 100 22 16 12 9 4 14,5  
M18 x 1,5 1,5 110 25 20 14 11 4 16,5  
M20 x 1,5 1,5 125 25 20 16 12 4 18,5  

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet
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SKupINa obrÁběNého maTErIÁlu
Material group / Werkstoffgruppe

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 37��NX

� � 3 4 5 6 7 8 9 �0 �� 4���NX

KaTaloGoVé ČÍSlo / Cat. No. / Kat. Nr. 37��NX 4���NX

d1 TPI I1 I2 I2R50° d2 a z Ø mm

G1/8 28 90 20 12 7 5,5 3 8,8  
G1/4 19 100 21 15 11 9 4 11,8  
G3/8 19 100 21 15 12 9 4 15,25  
G1/2 14 125 24 18 16 12 4 19  
G5/8 14 125 24 18 18 14,5 4 21  
G3/4 14 140 26 20 20 16 5 24,5  
G1 11 160 28 22 25 20 5 30,75  

z = počet drážek / z = number of flutes / z = Nutenzahl

 Dodáváme standardně / standard supplies / Standardlieferbar

X.X Doporučené užití / Recommended use / Optimal

X.X Možno použít / Possible use / Geeignet

STROJNÍ ZÁVITNÍKY
Machine taps / Maschinengewindebohrer

Řezné rychlosti / cutting speeds / Schnittgeschwindigkeiten
Vc m/min 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 3.1. 3.2. 3.3. 4.1. 4.2. 5.1. 5.2. 6.1. 6.2. 7.1. 8.1. 8.2. 9.1. 10.1. 10.2. 11.1.

3722NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12

4222NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
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SKupINY obrÁběNÝCh maTErIÁlŮ
material groups / Werkstoffgruppe

�500NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

�540NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

�5�0NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3.

3500NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

3540NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

35�0NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3.

�050NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

�090NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

�070NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3.

4050NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

4090NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3. 7.�. 8.�. 8.�.

4070NX �.�. �.�. �.�. �.�. �.3.

�690NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

�680NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

��90NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

��80NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

3690NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

3680NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

4�90NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

4�80NX � 3 5 8 9 �0 �� 6.�. 7.�.

4960NX � � 5 7 8 9 �0

4960NXIKZN � � 5 7 8 9 �0

4960NX (MF) � � 5 7 8 9 �0

�980NX � � 3 4 8 �0

�980NXIKZN � � 3 4 8 �0

�440NX Pro titan / For titanium / Für Titan

3440NX Pro titan / For titanium / Für Titan

��90NX Pro titan / For titanium / Für Titan

4�90NX Pro titan / For titanium / Für Titan

�350NX Pro nikl /  For nickel / Für Nickel

3350NX Pro nikl /  For nickel / Für Nickel
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SKupINY obrÁběNÝCh maTErIÁlŮ
material groups / Werkstoffgruppe

��00NX Pro nikl /  For nickel / Für Nickel

4�00NX Pro nikl /  For nickel / Für Nickel

�7�0NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

�7�0NXIKZN � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

37�0NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

37�0NXIKZN � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

���0NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

���0NXIKZ � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

4��0NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

4��0NXIKZ � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

37�0NX (MF) � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

4��0NX (MF) � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

37��NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��

4���NX � � 3 4 5 6 7 8 9 �0 ��
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pŘEVoD TVrDoSTÍ
hardness conversion / harteaquivalent

VICKErS brINEll roCKWEll TENSIlE STrNGTh rm

HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm2 kp/mm2

80 80 36,4 - 270 28
85 85 42,4 - 290 30
90 90 47,4 - 310 32
95 95 52,0 - 320 33

100 100 56,4 - 340 35
105 105 60,0 - 360 37
110 110 63,4 - 380 39
115 115 66,4 - 390 40
120 120 69,4 - 410 42
125 125 72,0 - 420 43
130 130 74,4 - 440 45
135 135 76,4 - 460 47
140 140 78,4 - 470 48
145 145 80,4 - 490 50
150 150 82,2 - 500 51
155 155 83,8 - 520 53
160 160 85,4 - 540 55
165 165 86,8 - 550 56
170 170 88,2 - 570 58
175 175 89,6 - 590 60
180 180 90,8 - 600 62
185 185 91,8 - 620 63
190 190 93,0 - 640 65
195 195 94,0 - 660 67
200 200 95,0 - 670 68
205 205 95,8 - 680 70
210 210 96,6 - 710 72
215 215 97,6 - 720 73
220 220 98,2 - 730 75
225 225 99,0 - 750 77
230 230 - 19,2 760 78
235 235 - 20,2 780 80
240 240 - 21,2 800 82
245 245 - 22,1 820 84
250 250 - 23,0 830 85
255 255 - 23,8 850 87
260 260 - 24,6 870 89
265 265 - 25,4 880 90
270 270 - 26,2 900 92
275 275 - 26,9 920 94
280 280 - 27,6 940 96
285 285 - 28,3 950 97
290 290 - 29,0 970 99
295 295 - 29,6 990 101
300 300 - 30,3 1010 103
310 310 - 31,5 1040 106
320 320 - 32,7 1080 110
330 330 - 33,8 1110 113
340 340 - 34,9 1140 117
350 350 - 36,0 1170 120
360 359 - 37,0 1200 123
370 368 - 38,0 1230 126
380 376 - 38,9 1260 129
390 385 - 39,8 1290 132
400 392 - 40,7 1320 135
410 400 - 41,5 1350 138
420 408 - 42,4 1380 144
440 423 - 44,0 1430 146
450 430 - 44,8 1460 149
460 - - 45,6 - -
470 - - 46,3 - -
480 - - 47,0 - -
490 - - 47,7 - -
500 - - 48,3 - -
510 - - 49,1 - -
520 - - 49,7 - -
530 - - 50,4 - -
540 - - 51,0 - -
550 - - 51,6 - -
560 - - 52,2 - -
570 - - 52,8 - -

VICKErS brINEll roCKWEll TENSIlE STrNGTh rm

HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm2 kp/mm2

580 - - 53,3 - -
590 - - 53,9 - -
600 - - 54,4 - -
610 - - 55,0 - -
620 - - 55,5 - -
630 - - 56,0 - -
640 - - 56,5 - -
650 - - 57,0 - -
660 - - 57,5 - -
670 - - 58,0 - -
680 - - 58,5 - -
690 - - 59,0 - -
700 - - 59,5 - -
720 - - 60,4 - -
740 - - 61,2 - -
760 - - 62,0 - -
780 - - 62,8 - -
800 - - 63,6 - -
820 - - 64,3 - -
840 - - 65,0 - -
860 - - 65,7 - -
880 - - 66,3 - -
900 - - 66,9 - -
920 - - 67,5 - -
940 - - 68,0 - -



KONTAKTY
Contacts / Kontakt

NAREX Ždánice, spol. s r.o.
Městečko 250
696 32 Ždánice
Czech Republic
tel.:   +420 518 607 111
fax:   +420 518 607 155
e-mail: sales@narexzd.cz
http:   www.narexzd.cz




