PRECISION’
N/( TAPS

STROJNIi ZAVITNIKY

Machine taps / Maschinengewindebohrer

KATALOG
2016



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU

10.

11.

Mékké konstrukéni oceli s pevnosti do 500 N/mm?
Soft structural steels up to 500 N/mm? / Weiche Baustahle bis 500 N/mm?

Automatové a konstrukéni oceli s pevnosti do 800 N/mm?
Free cutting steels and structural steels up to 800 N/mm?
Automatenstahle und Baustahle bis 800 N/mm?

Zuslechténé a nastrojové oceli s pevnosti do 1100 N/mm?
Heat-treated steels and tool steels up to 1100 N/mm?
Vergitungsstdhle und Werkzeugstéhle bis 1100 N/mm?

Vysoce legované a zuslechténé oceli s pevnosti do 1400 N/mm?
High-alloyed steels and heat-treated steels up to 1400 N/mm?
Hochlegierte und vergitete Stdhle bis 1400N/mm?

Nerezavéjici a zaruvzdorné oceli
Stainless steels and heat resisting steels / Rostfreie und hitzebestandige Stahle

Litiny
Cast iron / Gusswerkstoffe

Hlinik mékky

Unalloyed aluminium / Reinaluminium

Hlinik legovany

Aluminium alloys / Aluminiumlegierungen
Méd ¢ista

Unalloyed copper / Reinkupfer

Slitiny médi

Copper alloys / Kupferlegierungen

Zinek
Zinc / Zink

SYMBOLY

Z3

WP TYP N - zavitnik pro oceli s pevnosti do 800 N/mm?

tap for steels up to 800 N/mm? / Gewindebohrer fiir Stahle bis 800 N/mm?

TYP VA - zavitnik pro nerezavéjici oceli
tap for stainless steels / Gewindebohrer fir rostfreie Stdhle

TYP H - zavitnik pro oceli s pevnosti do 1200N/mm?

tap for alloyed steels up to 1200N/mm? / Gewindebohrer fiir Legiertestahle

bis 1200 N/mm?
WE’ TYP Ti- zavitnik pro titan a slitiny titanu
Tl tap for titanium and titanium alloys / Gewindebohrer fir Titan

TYP Ni- zavitnik pro niklové slitiny
tap for nickel alloys / Gewindebohrer fiir Nickel

TYP UNI - zavitnik pro univerzalni pouziti

tap for universal applications / Gewindebohrer fiir den universalen Einsatz

oxidace / oxidation / Oxidieren

povlak aluminiumnitrid titanu
titanium aluminiumnitride coating / Titanaluminiumnitrid-Beschichtung

1.1.
e

2.1.
2.2.

2.3.
3.1.

3.2.
3.3.

4.1.
4.2.

SHIS

552

6.1.
6.2.

ollo

8.1.
8.2

ELilo

10.1.
10.2.

11.1.

HSSE

HSSE
Co8

HSSE
V3

¥
IKZ

IKZN

N~ PRECISION
N/( TAPS

Konstrukéni oceli / Structural steels / Baustéhle
Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstéhle

Automatové oceli / Free cutting steels / Automatenstahle

Konstrukéni a zuslechténé oceli / Structural steels and heat-treated steels
Baustdhle und Vergitungsstahle

Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstéhle

Cementacni a nitridacni oceli / Case hardened steels and nitriding steels
Einsatzstdhle und Nitrierstéhle

Zuslechténé oceli / Heat-treated steels / Vergiitungsstahle

Nastrojové oceli / Tool steels / Werkzeugstéhle

Vysoce legované oceli / High-alloyed steels / Hochlegierte Stéhle
Zuslechténé oceli / Heat-treated steels / Vergitete Stihle

S pevnosti 450 - 800 N/mm? / With strength 450 - 800 N/mm?
Mit Festigkeit bis 450 - 800 N/mm?

S pevnosti 600 -1000 N/mm? / With strength 600 - 1000 N/mm?
Mit Festigkeit bis 600 - 1000 N/mm?

Seda litina / Grey cast iron / Grauguss
Tvarna a temperovana litina / Spheroidal graphite cast iron
and malleable cast iron / Spharoguss und Temperguss

Cisty hlinik / Unalloyed aluminium / Reinaluminium

S obsahem Si < 10% / Si content < 10% / Si-Gehalt < 10%
S obsahem Si > 10 % / Si content > 10 % / Si-Gehalt > 10%

Méd cistd bez prisad / Unalloyed copper / Reinkupfer

Kratka drobiva triska / Short chipping / Kurzspanend
Dlouha vinuta tfiska / Long chipping / Langspanend

Zinek a slitiny zinku / Zinc and zinc alloys / Zink und Zinklegierungen

povlak karbonitrid titanu
titanium carbonitride coating / Titancarbonitrid-Beschichtung

povlak Balinit® Hardlube
Balinit® Hardlube coating / Balinit® Hardlube-Beschichtung

vysoce vykonna rychloiezna ocel legovana kobaltem 5%
super high speed steel 5% cobalt alloyed
hoher legierter Schnellstahl Co 5%

vysoce legovana vykonna rychlofezna ocel
legovana kobaltem 8%

super high speed steel 8% cobalt alloyed
héher legierter Schnellstahl Co 8%

vysoce vykonna rychlorezna ocel legovana vanadem
super high speed steel 3% vanadium alloyed
hoher legierter Schnellstahl V 3%

vysoce vykonna praskova rychloiezna ocel
powder super high speed steel / Pulverstahl

vnitini privod chladici kapaliny
internal axial coolant supply / innere Kiihlmittelzufuhr axial

vnitrni privod chladici kapaliny s otvory v drazkach
internal axial coolant supply with holenoutlets in the flutes
innere Kihlmittelzufiihrung axial mit Olaustritt in den Nuten






1500NX

1540NX

1520NX

3500NX

3540NX

3520NX

2050NX

2090NX

2070NX

4050NX

4090NX

4070NX

DIN
n

DIN
N

DIN
n

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
n

DIN
3N

DIN
mn

DIN
376

DIN
376

DIN
376

HSSE
V3
HSSE
V3
HSSE
V3
HSSE
V3
HSSE

V3

HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3

1S02
6H

10 2
6H

1S02
6H

150 2
6H

1S02
6H

150 2
6H

1S02
6H

1S02
6H

102
6H

150 2
6H

1S0 2
6H

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

N/mm?

M3-M10

M3-M10

M3-M10

M12-M20

M12-M20

M12-M20

M3-M10

M3-M10

M3-M10

M12-M20

M12-M20

M12-M20



STROJNI ZAVITNIKY %I%CISION®

1690NX  GEENEEEwe————mm Jf HSE 102 :5*»'5 100 M2-M10 10
N =———— I L :;; ._ 1100 M3-M10 10
3690NX MM o O5E (502 :5*’5 100 M3-M36 11
3680NX A O (35 1502 :5*’6 .7 1100 M12-M36 11
2290NX MRG0 3B 102 rf\_sm = e M2-M10 10
2280NX SRS O 3B 1502 rf\—gm e | 1100 M3-M10 10
4290NX RS O ISE (02 rf\_gm = it M3-M36 11
4280NX S S———— 0 HSSE 1507 rim = e M12-M36 11

4960NX i HsE B0z rf\_sm 1100 %ﬂ TN M2-M10 12
4960NX  iiismeeeemen HSSE 303 rf\_sm 1100 %ﬂ TN M2-M10 12
4960NXIKZN | Wiliiimmmroe Dl psse 1302 rf\_sm 100 %ﬂ TN IKZN  MeM10 12
4960NX i HSSE B0z rf\_sm 1100 %ﬂ TN M12-M16 12
4960NX Hiiiiae—— HSsE L rf\_gm e %ﬂ TIN. M12-M16 12
4960NXIKZN | Wi D (psse 02 rf_sm 10 %ﬂ TN IKZN - M12-M16 12
4960NX e ! HSSE 302 rf\_sm 1100 %ﬂ TN M3-M10 13
4960NX iiiiee—— st A rf\_gm 100 %ﬂ TiN M12-M16 13



TVARECI ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

2980NX  iiiimeoemeemen [ (HSSE 130 rf\_sm 1200 M1-M1,4 14
2980NX  iiiSmmeeemen DN (HSSE 1302 rf\_Bm 1200 M1,6-M10 14
2980NXIKZN | iiiiwmrie N HSSE 1502 rf\_sm 1200 M6-M10 14
oo — O I 2 S wawso s
2980NXIKZN | il DN (HSSE 1502 rf\_sm 1200 M12-M30 15

1240NX  Clim——ec— ) I.?,‘ 302 r;_**;c M3-M10 16
3440NX  SEMMNBESe— D I’;"ﬂ 51 % M12 16
2190NX WS < g.!,': I?ri '56[]”2 %‘& ﬂf M3-M10 16
4190NX WSS — ) I?,i 02 rz%m S M12 16

yp
-
Ni
— DN |HSSE| 1s02 .2 :
1350NX EliEEusseewn ) I,,i e NA M3-M10 17
R DIN |[HSSE 1s02 .B.. 2
3350NX  Siseeweossee— I,,i | (222 A M12 17
DIN |HSSE! 1502 .Sn Sy %
2100NX SiliSiEsmeeeeee I I,,i el = M3-M10 17
HeoF C -
siemmayoemeeenes DN MISSEY 1502 5 SR ﬁ
4100NX  Sms 376 T =l 3 M12 17



1720NX

1720NX

1720NXIKZN

3720NX

3720NX

3720NXIKZN

2220NX

2220NX

2220NXIKZ

4220NX

4220NX

4220NXIKZ

3720NX

4220NX

3722NX

4222NX

STROJNIi ZAVITNIKY

DIN
n

DIN
n

DIN
n

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
3N

DIN
mn

DIN
n

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
374

DIN
374

DIN
5156

DIN
5156

1S02
6HX

IS0 3
66X

1S0 2
6HX

1502
6HX

IS0 3
66X

1S0 2
6HX

1S02
6HX

IS0 3
66X

1S0 2
6HX

1S02
6HX

IS0 3
66X

1S0 2
6HX

1S02
6HX

1S0 2
6HX

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

1300

N/mm?

‘/PRECISION®
TAPS

=
L’."—s.‘-'l

=)
L’."—s.‘-'l

IKZ

IKZ

M2-M10

M3-M10

M6-M10

M12-M30

M12-M20

M12-M20

M2-M10

M3-M10

M6-M10

M12-M30

M12-M20

M12-M20

M8x1-
M20x 1,5

M8x1-
M20x 1,5

G1/8"-G1"

G1/8"-G1"

18

18

18

19

19

19

20

20

20

21

21

21

22

22




STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

“,  DIN tp HSSE DIN I1S02 B
A 1B N33 eH e I3

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 — 1500NX

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 m 1540NX
11 1.2 21 2.2 2.3 % 1520NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1500NX 1540NX 1520NX

M3 0,5 56 1 3.5 2,7 3 2,5 (] (] ([ ]
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3.3 (] ([ ] ®
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 (] (] ([ ]
Mé 1 80 19 6 4,9 3 5 ( ( (
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [ ] ® ([ ]
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] ® ®

Rezné rychlosti

V. m/min 11 12 21. 22, 23 34,

1500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
1540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 12-15 12-15 12-15
1520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY

60°

DIN
13

HSSE
V3

DIN
376

IS0 2
6H

typ
N

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

‘/PRECISION®
TAPS

B

o T

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2

3500NX

3540NX

11 1.2 21 2.2 2.3

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3500NX

Y

L)
)

|
1

M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5

M4 0,7 63 13 2,8 21 3 3.3

M5 0,8 70 16 376 2,7 3 4,2

Mé 1 80 19 4,5 34 3 5

M8 1,25 90 22 6 4,9 3 6,8

M10 1,5 100 24 7 5,5 3 8,5

M12 1,75 110 28 ) 7 3 10,2 [ ]
M14 2 110 30 1 9 3 12 [
M16 2 110 32 12 9 3 14 [ ]
M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 [
M20 2,5 140 34 16 12 8 17,5 [ ]
M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5

M24 3 160 38 18 14,5 3 21

M27 3 160 38 20 16 4 24

M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5

M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5

M36 4 200 56 28 22 4 32

Rezné rychlosti

11. 12, 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1.

V. m/min

6.2.

3520NX

3520NX

3540NX

71. 81. 8.2. 9.1.

3500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
3540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
3520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet

10-15 10-15 10-15
12-15 12-15 12-15




STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

<, DIN typ HSSE DIN 1S02
13 N Vi 3 6H

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 84 8.2 W 2050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 81 8.2 m 2090NX
11 12 24 2.2 2.3 SSSSs & 2070NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2050NX 2090NX 2070NX

M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 (] (] ([ ]
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3 3.3 (] ([ ] (]
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2 (] (] ([ ]
M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [ ] [ ] [ ]
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ] ® ([ ]
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 [ (] ®

Rezné rychlosti

V. m/min 114. 12 21. 22, 23 34,

2050NX 8-10 810 810 810 8-10 8-10 8-10 8-10
2090NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15
2070NX 10-12 10-12 12-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

<, DIN typ  HSSE DIN IS0 2
13 N Vi 376 6H

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 81 8.2 RS ———e——————— = 4050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 71 84 8.2 m 4090NX

11 1.2 21 2.2 2.3 W 4070NX

4050NX 4090NX 4070NX
5y &
0| [ i %
LR =
<> ]

M3 0,5 56 5 2,2 - S 2,5

M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3

M5 0,8 70 8 815 2,7 8 4,2

M6 1 80 10 4,5 3,4 3 5

M3 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8

M10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5

M12 1,75 110 18 9 7 S 10,2 [ ] (] [ ]
M14 2 110 20 1 9 3 12 [ ] [ J ([ J
M16 2 110 20 12 9 8 14 [ ] ([ J [ ]
M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 [ ] [ ] ([ J
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 [ J [ J [ J
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5

M24 3 160 30 18 14,5 4 21

M27 3 160 30 20 16 4 24

M30 B15) 180 89) 22 18 4 26,5

M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5

M36 4 200 40 28 22 4 32

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12. 24. 22, 23 31 32 33 41 42 51 52 61 62

4050NX 810 810 810 8-10 8-10 810 810 8-10
4090NX  10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15
4070NX  10-12 10-12 12-15 12-15 1215

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar

X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 11 62 7.1 % 1690NX
2 358 9 10 1 62 7.1 — NX 1680NX
2 358 9 10 11 62 7. == 2290NX

2280NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 3 6H

1690NX  1680NX 2290NX  2280NX

°y B : £ Hi
S e s | ™) parery 1 3] AN AIE Y
L 356 2-3
40° 407
- NL L L
M2 04 45 8 28 21 2 16 ° °
M25 045 50 9 9 28 21 2 205 ° °
M3 05 5 11 5 35 27 3 25 ° ° ° °
M35 06 5 12 6 4 3 3 29 ° °
M4 07 63 13 7 45 34 3 33 ° ° ° °
M5 08 70 16 8 6 49 3 472 ° ° ° °
M6 1 8 19 10 6 49 3 5 ° ° ° °
M8 125 9 22 13 8 62 3 68 ° ° ° °
MO 15 100 24 15 10 8 3 85 ° ° ° °

Rezné rychlosti

VC m/min 11. 12, 21. 22. 23. 31. 32 33 41. 4.2

1690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
1680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
2290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
2280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 11 62 71 S 7 3690NX
2 358 9 10 11 62 7.1 Y — =] 3680NX
2 358 9 10 11 62 71 s s 00 4290NX
2 358 9 10 11 62 7.1 % 4280NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 376 6H

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3690NX 3680NX 4290NX 4280NX
5y a B _
1T | ) ey || H
o | | ) 3,5-6
* |z _ A I
I

M3 0,5 56 1 5 2,2 - 3/3 2,5 [ ] [ J
M4 0,7 63 13 7 2,8 2,1 3/3 3,3 ® [ ]
M5 0,8 70 16 8 376 2,7 3/3 4,2 [ [
M6 1 80 19 10 4,5 34 3/3 5 [ ] [ ]
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 3/3 6,8 [ ] [ ]
M10 1,5 100 24 15 7 55 3/3 8,5 [ ] [ ]
M12 1,75 110 28 18 ) 7 3/4 10,2 [ ] [ ([ ] [ ]
M14 2 110 30 20 1 9 3/4 12 [ ([ ]
M16 2 110 32 20 12 9 3/4 14 [ (] [ ] [
M18 2,5 125 34 25 14 1 3/4 15,5 [ [ ]
M20 25 140 34 25 16 12 3/4 17,5 [ ] ([ ] [ ] ([ ]
M22 2,5 140 34 25 18 14,5 3/4 19,5 [ ] [ ]
M24 3 160 38 30 18 14,5  3/4 21 [ ] [ ] ([ ] [ ]
M27 3 160 38 30 20 16 4/4 24 [ ] [ ] (] [ ]
M30 3,5 180 45 35 22 18 4/5 26,5 (] (] [ ] [
M33 3,5 180 50 35 25 20 4/5 29,5 (] ([ ] [ ] [ ]
M36 4 200 56 40 28 22 4/5 32 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ]

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12, 24. 22, 23 34 32 33 41 42 51 52 61 62

3690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
3680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
4280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

C
HSSE ' TiN oA

<, DN
2174

<3d,

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 5 7 8 9 10 4960NX

1 2 5 7 8 9 10 4960NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4960NX 4960NX 4960NXIKZN
'ON a

DIN e e : ) 1S0 2 1S0 3 1SO 2

K ) A IR i S E— ) 6HX 66X 6HX
IKZN

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,83 o o

M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,33 [ ] [ ]

M3 0,5 56 1 3,5 2,7 4 2,8 [ ] [ ]

M3,5 0,6 56 1" 4 3 4 3,25 [ ] [ ]

M4 0,7 63 13 4.5 3,4 4 3,7 (] (]

M5 0,8 70 16 6 49 5 4,65 [ ) [ )

M6 1 80 19 4.9 O 5,55 o o [ J

M8 1,25 90 22 8 6,2 6 7,4 o o o

M10 1,5 100 24 10 8 6 9,3 o o [ )

* = a
DIN U,[r | a=
376 ) L‘ — i
<« h

M12 1,75 110 28 9 7 6 11,2 [ ] (] [ )

M14 2 110 30 1" 9 5 13 [ ] ( ] [ ]

M16 2 110 32 12 9 7 15 [ ] (] [ )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40
4960NXIKZ 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

s DIN HSSE| | TiN s
NS 1 &

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

<3d,

4960NX

1 2 5 7 8 9 10  ahhskhbkhbbhes

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4960NX
'ON a

IN T e—— 11— 1S0 2

n (1 ) 6HX

M3 035 56 8 35 27 3 2,85 °
M4 05 63 10 45 34 4 3,9 °
M5 05 70 17 6 4,9 4 4,78 °
M6 075 80 14 6 4,9 5 5,7 °
M8 1 90 22 8 6,2 5 7,55 °
M10 1 ) 20 10 8 5 9,55 °
v < a
IR 5
T A
DL .
M12 15 100 22 9 7 6 1,3 °
M16 15 100 22 12 9 6 15,3 °

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECI ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

0, pIN HSSE DIN .S
./553/\ 217k . o8 il

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

<3d,

1 2 3 @200N/mm?) 4 @2008N/mm?) 8 10 2980NX

1 2 3@20nNmm) 4 @200N/mm) 8 10 2980NXIKZN

2980NX 2980NX 2980NXIKZN
I s s > 150 1 150 2 150 2
S S SES - LHX 6HX 6HX
IKZN
M1 0,25 40 5,5 2,5 21 0 0,9 ®
M1,2 0,25 40 55 2,5 21 0 1.1 [ ]
M1,4 0,3 40 7 285 21 0 1,27 [
M1,6 0,35 40 8 2,5 21 0 1,45 [ ]
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 0 1,85 [ ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 21 0 2,33 o
M3 0,5 56 8 Si5 2,7 4 2,8 ®
M4 0,7 63 1 4,5 3,4 4 3,7 [ ]
M5 0,8 70 12 6 4,9 5 4,65 [ ]
M6 1 80 10 6 4,9 5 5,55 [ ] [ ]
M8 1,25 90 12 8 6,2 5 7,4 [ ] [
M10 1,5 100 15 10 8 8 9,3 [ ] [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 61. 62 71. 81. 82 9.1.

2980NX 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22
2980NXIKZN 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

0, DIN HSSE DN .S
NN . o8 6 e

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

<3d,

2980NX

1 2 3 @200Nmm?) 4 @1200N/mm?) 8 10

2980NXIKZN

1 2 3@20nNmm) 4 @200N/mm) 8 10

2980NX 2980NXIKZN
o~ a
o
I . o 150 2 150 2
kel
. | I 6HX 6HX
l,
blevs h
IKZN
M12 1,75 110 17 9 7 8 11,2 [ J [ J
M14 2 110 20 11 9 8 13 [ J [ J
M16 2 110 20 12 9 8 15 [} [ J
M20 2,5 140 20 16 12 8 18,8 [} [
M24 & 160 24 18 14,5 8 22,5 [ J [
M27 3 160 18 20 16 8 25,5 [ ] [ J
M30 B15) 180 21 22 18 8 28,2 [ ] [ J

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12, 24. 22, 23 31 32 33 41 42

2980NX 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22
2980NXIKZN 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

o N v [HS 150 2
S 13 T 6H

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

Pro titan / For titanium / Fiir Titan 1440NX
Pro titan / For titanium / Fiir Titan 3440NX
Pro titan / For titanium / Fiir Titan 2190NX
Pro titan / For titanium / Fiir Titan 4190NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1440NX 2190NX

M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5 (] (]
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3 (] ®
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 (] (
M6 1 80 19 6 4,9 3 5 (] (]
M8 1,25 90 22 8 6,3 3 6,8 ® ®
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] [ ]
N a
IN 7 | EEmm—
376 ° 1 ' —
DN
l
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 ® ®

Rezné rychlosti

VC m/min Pro titan / For titanium / Fiir Titan
1440NX 5-8
3440NX 5-8
2190NX 3-6
4190NX 3-6



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmu‘
TAPS

0 DN up |HSSE 1502
13 Ni oH

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel ==L Ly 1350NX

Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel W 3350NX

Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel 2100NX

Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel %“ﬁ 4100NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr.

M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5 (] (]
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3.3 ( ([ ]
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 ( (]
M6 1 80 19 6 4,9 3 5 (] [ ]
M8 1,25 90 22 8 6,3 3 6,8 [ ] ®
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] ®
N a
DN o | T
7 <L ' —
<
l
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 ® ®

Rezné rychlosti

V. m/min Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel
1350NX 5-8
3350NX 5-8
2100NX 3-6
4100NX 3-6




STROJNI ZAVITNIKY N‘/gqﬁ;fsCISIaN@

60° B =
PR 0] B

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 1720NX

[N

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1720NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1720NX 1720NX 1720NXIKZN
T - — IS0 2 IS0 3 IS0 2
1] - 6HX 66X 6HX
IKZN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 ( ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 [ ]
M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5 [ ] [ ]
M4 0,7 63 13 4.5 3,4 3 3,3 [ ] [ ]
M5 0,8 70 16 6 49 3 4,2 o (]
M6 1 80 19 6 49 3 5 [ } [ ) [ ]
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 ( ) o [ J
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 o o o

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

1720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
1720NXIKZN  25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

&

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 == 3720NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 3720NX 3720NXIKZN
'DN a
T | ) 1S0 2 IS0 3 1S0 2
° U : I - 6HX 66X 6HX
l, _
Kl h
IKZN

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 ( ] o [ J
M14 2 110 30 1 9 4 12 [ ]
M16 2 110 32 12 9 4 14 ( ] ( ] [}
M20 2,5 140 34 16 12 4 17,5 [ ] [ ] [ ]
M24 3 160 38 18 14,5 3 21 o
M27 3 160 38 20 16 4 24 [ }
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
3720NXIKZN 25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

N S DIN
S 13 371 :

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 2220NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 2220NXIKZ

 J

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No./Kat. Nr. 2220NX 2220NX 2220NXIKZ
T - — IS0 2 IS0 3 IS0 2
o —— ) 6HX 66X 6HX
IKZ
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 & 1,6 [ ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 o
M3 0,5 56 11 815 2,7 3 2,5 o o
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3 o o
M5 0,8 70 16 6 4.9 3 4,2 ([ J ([ J
M6 1 80 19 6 4.9 3 5 [ ] (] { ]
M8 1,25 90 22 8 6,2 8 6,8 [ ] { ] [ )
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] ( ] { ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

2220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
2220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

N S DIN
S 13 376 :

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 4220NX
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M . 4220NXIKZ
KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4220NX 4220NX 4220NXIKZ
'DN a
T | ) 1S0 2 1S0 3 1S0 2
° U ' Ty - 6HX 66X 6HX
l, _
Flos h
IKZ
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 o o [ J
M14 2 110 30 1" 9 3 12 [ )
M16 2 110 32 12 9 3 14 [ ) o [}
M20 25 140 34 16 12 3 17,5 ° ° °
M24 3 160 38 18 14,5 4 21 o
M27 3 160 38 20 16 4 24 [ }
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
4220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

N S DN 1502
S 13 374 6HX

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

4220NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 4220NX

B C_
3,5-6 23
M8 x 1 1 90 22 10 6 4,9 3 7 [} [ J
M10x 1,25 1,25 100 24 12 7 55 3 8,8 [} [}
M10 x 1 1 90 20 12 7 55 3 9 [ ] [}
M12x 1,5 1,5 100 22 14 9 7 4 10,5 [ ) [ ]
M12x1,25 1,25 100 22 14 9 7 4 10,8 [ ) [ )
M12 x 1 1 100 22 14 9 7 4 1" [ ] [ ]
M14 x 1,5 1,5 100 22 16 1 9 4 12,5 [ ) [ )
M16 x 1,5 1,5 100 22 16 12 9 4 14,5 [ ] [ }
M18 x 1,5 1,5 110 25 20 14 1 4 16,5 [ ) [}
M20 x 1,5 1,5 125 25 20 16 12 4 18,5 [} [}

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY N‘/£>411;5801810N®

CERd L B
/\% 1S0 228 9136

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

3722NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 4222NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3722NX 4222NX

356 o

>
i
v

G1/8 28 90 20 12 7 5,5 3 8,8 [ ]
G1/4 19 100 21 15 1 9 4 11,8 [
G3/8 19 100 21 15 12 9 4 15,25 [ ]
G1/2 14 125 24 18 16 12 4 19 ([ ]
G5/8 14 125 24 18 18 14,5 4 21 [ ]
G3/4 14 140 26 20 20 16 5 24,5 [ ]
G1 11 160 28 22 25 20 5 30,75 [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3722NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4222NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU

1500NX
1540NX
1520NX
3500NX
3540NX
3520NX
2050NX
2090NX
2070NX
4050NX
4090NX
4070NX
1690NX
1680NX
2290NX
2280NX
3690NX
3680NX
4290NX
4280NX
4960NX
4960NXIKZN
4960NX (MF)
2980NX
2980NXIKZN
1440NX
3440NX
2190NX
4190NX
1350NX

3350NX

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1

1

1.2.

1.2

1.2.

1.2.

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2.

2

2

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

3

3

2.2,

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

4

4

2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.

2.3.

8

8

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

11
1
11
1
11
1
11
1
10
10

10

‘/PRECISION®
TAPS
8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.




SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU M(/pnsczs_raﬁ
TAPS

2100NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

4100NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

1720NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1720NXIKZN 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NXIKZN 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2220NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2220NXIKZ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NXIKZ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NX (MF) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NX (MF) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3722NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4222NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11




e
M 9-€ 8§ 192IN
~
..m.v 9-€ 8§ wnjuejrl
Es og e
RM ZL-0L Z1-0L  Z1-0L  ZL-0L  SiL-ZL 210l Z1-0L 2L-0L ZL-0L ZL-0L 'L
QR ZL-0L 21-0L  ZL-0L 7oL STk 210l 7T-SL 0v-0Z ZL-0L ZL-0L ZiL-0L ZL-0lL zoL
X ZL-0L ZL-0L  zL-0L  Zil-0L  SL-0L  Zl-0L 2¢-SL 0v-0Z 2L-0L 2L-0L 2L-0L 2L-0L ‘Lol
N ?z8lL Sz 8L I8l 0€ST  STee 0v-07 ¢2z-8L 2L-0L §2-2¢ 2L-0L 'L'6
9l-zL 8L-5L 9L-zL 9l-ZL  8L-GL  8L-GIL 0v-02 0S-0Z 9L-ZL 2ZL-0L 8L-SL ZL-0L SL-0L 0L-8 SL-zl SL-0L A}
8l-GL Zz-8L 8L-SL 8l-§L  7z8L  zz8l 0b-0z 0S-0Z 8L-SL ZL-0L ¢z-8L ZL-0lL SL-0L  0L-8 SL-2L SL-0L ‘L'8
2€-92 Ob-2€ 2E€9Z ¢E€9Z  0S0v  Op-eE 05-02 2€-92 02-SL 0v-¢€ §2-0C SL-0L 0L-8 SL-zL  SL-0L ‘LL
9L-zL 8L-SL  9l-zL 9l-¢L  8L-SL  8L-SL 9L-zL ZL-0L 8L-SL zl-0L ‘29
8l-GL Zz-8L 8IL-GL 8L-§L  7z8L  zz8l ‘L9
ZL-0L SL-zLb ZL-0L  Z1-0L Sz SsL-zl 0z-2L 2L-0L ZL-0L 8L-SL ZL-0L TS
¢L-0L Sk-zLb 2oL zi-0L  Si-el Sk-zl 0z-¢L 2L-0L ZL-0L 8L-SL 2ZL-0l ‘L's
ZL-0L Y-8  7L-0L  ZL-0L  9L-0L v1-8 SL-8 Ty
2L-0L  ¥1-8  ZL-0L  ZL-0L  9L-0L v1-8 S1-8 L'y
Z¢L-0L 8L-SL  ZL-0L  ZL-0L  2ZL-0L  8L-SlL S1-8 ZL-0L 018 8L-SL 0L-8 ‘€€
ZL-0L 8L-SL  ZL-0L ZL-0L  ZL-0L  8L-SL SL-8 Z1-0L 018 8L-GL 0L-8 TE
ZL-0L 8L-SL  zZl-0L ZL-0L  ZL-0L  8l-SL Sl-8 ZL-0L  0L-8 8L-SL 0L-8 ‘L'e
2L-0L 2z-8L TL-0L ZL-0L  S2-0T 28l 0€-0¢ 8¢-8L ZIL-0L SL-0L 2Z-SL 8L-SL Sl-¢L ZL-0L 0L-8 0z2ZL SL-0L SL-0L 4
ZL-0L 2Zz-8L  TL-0L TL-0L  SZ0T  2Z8L 0€-0z 8z-8L 2L-0L SL-0L ¢z-§L 8L-SL §L-ZL ZL-0L OL-8 0zZ-¢k SL-0L SL-0L A4
2L-0L 28l 2L-0L ZL-0L S20Z 2Z8lL 0€-0¢ 8¢-8L ¢L-0L SL-0L 2Z-SL 8L-SL Sl-¢L ZL-0L 0L-8 0z2L SL-0L SL-0L ‘e
7z-8L 92tz T8l T8l 0€ST  9z-ee 0€-02 8¢-8lL ZL-0L ZL-0L O0L-8 2z-SL SL-zL Si-zL L
778l 9z-zz T8l Tz8L  0€ST  9z-Te 0€-0z 8Z-8l ZL-0L 2¢L-0L O0L-8 2z-SL SL-0L SL-OL A

L

ZIIXNOZZYy XNOZ2b NZMIXNOZLE XNOZLE XNOOLY XNOSEE XNO6LY XNOvYE XNO08ZF XN06ZF XNOB89E XNO69E€ XNOLOY XN060y XNOSOv XNOZSE XNOYSE XNOOSE

XNZ2Z2F XNZZLE ZMIXNO0Z2Z XNO0ZZZ NZMIXNOZLL XNOZLL XNOOLZ XNOSEL XNO6LZ XNOvvL XN086Z XN0O96F XN0O8ZZ XN06ZZ XNO89L XNO69L XN0L0Z XN060Z XNOSOZ XNOZSL XNO¥SL XNOOSL

-
(7]
o
—
T
E
(0 4
Ll
Z
N
1]
o

e




Sv¢ vl 80¢ 96l  ¥8L LLL 6SL 1313 Lyl SEL (243 oLL 86 6 98 €L 19 SS 6V 134 LE LE ve 8L cl 9 @ @5

N~
(o}

S9¢ [4 XA Y44 [4%4 661 981 €Ll 991 651 ol €el 6L 901 00l €6 08 99 09 €S ov oy €€ L2 0¢ €l L 2L 8y
€8¢  8v¢ lve  9¢¢ ¢l 86l 8l LLL 0L 9S1L vl Lzl €Ll 901 66 S8 LL v9 LS 0S f44 S€ 8¢ (¥4 43 L v/EL .8/EL  SY
€0¢€ S9¢ 85¢ 1324 Lae [4%4 L6l 061l 8l 191 sl o€l Lzl 143 901 16 9L 89 19 €S Sv 8¢ 0€ €C Sl 8 FIL W
lee 98¢  8l¢ 19¢ Sve  6¢¢ ¢le voe 96l 081 €91 Lyl LEL al il 86 8 €L S9 LS 6V Ly €€ ve 9L 8 Ll .8/l 6E
yse  0lE L0€ €8¢ §9¢ 8v¢  0¢€¢ Lee [4%4 S6l LLL 651 wl €el el 901 88 08 L. 9 139 124 S€E Le 8l 6 8/e L 9¢
98¢ 8€E 8¢ 60€ 06C 0L¢ LS¢ (324 ¢ee e €61 Vil Sl Syl SElL oLL L6 .8 LL 89 89 8y 6€ 6¢ 6l ol v/L L ul EE
Sy LE L9e  0OvE 8le  l6C¢ 9l¢ S9¢ §S¢ vee [4%4 L6l 0L 651 6vL 121 901 96 S8 VL ¥9 €S 44 [43 ¥4 L .8/L 0€

Ly el Loy L& vSE 0€E  L0E S6C €8¢ 6SC 9¢¢ ¢l¢ 68l LLL 9L 8Ll 901 V6 €8 LL 6S Ly S€ e 2L 8/LL /e L2

PRECISION’
TAPS

LES 12514 LSY ST44 86€ (743 Sve [433 8LE 26¢ §59¢ 6€¢C (474 661 98l 651l €€l 6L 901 €6 08 99 139 [0)4 Jx4 €l L 144

6.5 L0S (434 €Y  vevy  SOv 9.8 ¢9¢ Lve  8lE  06¢C 19¢ ¢ee Lle €0¢ VLl Syl o€l 9Ll L0k /8 L 89 134 6¢ 142 8/L .8/ [44
L€9 1SS LvS olLs 8.y 9vv  PvIb  86E ¢8¢  0S€  8le /8¢ §S¢ 6€¢ € L6l 65l €Vl Lzl LLL 96 08 ¥9 8y [43 9L «2/L 0¢
80L 619 ¢09  99S LES sey 09 <P Sev 68  PSE  BLE €8¢ S9¢ 8v¢ Cle LLL 651 443 el 901 66 LL €S S€E 8l v/€ 8L
96. 169 119  L€9 165 A 8lS 86v 8¢ 8EP 86E 8SE  9lE  66C 6.¢ 6€¢ 661 6.1 651 6€L 6LL 0oL 08 09 ov 0¢ 8/s .8/€ 9L
olLe  96. €LL 8L ¢89  L€9 165 699  9VS 00s Ssv 60y P9E lve 8l €l¢ Lee S0¢ 8L 651 9¢tl vil L6 89 14 & 9L/6 143
2901 626 206 6V8  96.L €v. 069 €99 L€9 ¥8S LES 8y S 86E ¢LE 8lLe S9¢ 6€¢ [4%4 981 651l €el 901 08 €S Le [ WL cl
vlel  SLLL  €80L 6l0L SS6  ¢68 8¢8 96L V9L 10L L€9 €S 0lS 8y 9vy 8t  8lE /I8¢ SS¢ e L6l 651 LzL 96 9 @ oL/L  .8/L oL
Slyl 8e¢l €0ch <¢ell 290L 166 029 988 6¥8 8.. 80L L€9 995 LES 1S ZT4 2. 413 133 €8¢ 8v¢ [4%4 LLL wl 901 LL 113 8/¢ 6

¢6SL  eeel  pSel  vlel vellL  SLLL  Se0L Se6  Ss6 9.8 96L  LLL  L€9  l6S LSS 8Ly 86t  8SE 8lE 6LC 6EC 66l  6Sl 6LL 08 ov 9L/s .9L/L 8

Rozmér nastroje / Diameter of tools / Werkzeugabmessung

0¢8L  ¢esL  LbSL 9svlL  s9€L  vlel  €8LL  Lell  ¢60L LOOL Ol6e 618 82 789 L€9 ovs Ssv 60 P9t 8lLe €L¢ Lee 8l o€l L6 4 L

€¢le 8S8L SO08L 6691 «¢6SL 98Vl 08El Leel vicL 89LL  ¢90L  SS6 6V8 961 €v.  L€9 LES 8y S¢v ¢t 8lE  S9¢C cle 651 901 €S v/L 9

9¥SZ 6¢¢Z 99l¢ 8t0Z LlelL €8ZL 9991 ¢6SL  6¢SL  LOvL  vlZl 9vLL  6lL0L  SS6 268  ¥9L L€9 €5 0lS ovy 28t 8lLe SS¢ 161 L21 ¥9  OLON S

(= S8le /8l¢ L0L¢ 8YSC 68€C 6¢¢¢ 0L0C 066l LlelL ¢SLZL ¢eslt  egvl viel vellL SLLL  SsS6  96L LWL /€9 LSS 8p 86E  8lLE 6EC 65l 08 80N 14
omm

m 9vey SLLE 609€ Leee S8LE 7l6C 09/¢ v¥S9¢ 8V¥SC SEEC  €¢le Ll6lL 6691 ¢6SL  99%L  viZL  Z90L  SS6 6V8 eVl L€9 LES S¢r 8le [4%4 90L SON €

w 960S 6Sby Leevy 9.0y <¢¢8E [9S€ ¢leE S8lE /SOt €08¢ 8YSC €6¢¢ 8t0C Llel €8LL 6¢SL vi¢L 9Ll 6lOL 268  ¥9L  LE€9  OLlS 8¢ SS¢ LzL S't

1 69€9 €SS PVIPS 9605 LLLv 6SYP OVl 186E ¢¢8E €0SE S8LE 998¢ 8PSC 68€C 6¢¢¢ Ll6lL ¢eSL  eevl  vlel SLLL SS6 961 L€9 8.y  8lE 651 4

o S€ v€ ¢€ 0¢€ 8 9¢ G Vve¢ ¢ 0 8L 91 SIL ¥I 2L OL 6 8 L 9 S vy ¢€ [4 3

“UIW/w 319X 61puimydsabIaIuyds / ulw/w paads 6uiIn) / ulw/w 3sojydAi euzay

v

PREVOD Vc




PREVOD TVRDOSTI M(/PRECISION®
TAPS

VICKERS  BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR VICKERS  BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR |
HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm?  kp/mm? HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm?  kp/mm?

80 80 36,4 - 270 28 580 - - 53,3 - -
85 85 42,4 - 290 30 590 - - 53,9 - -
90 90 47,4 : 310 32 600 : 5 54,4 5 5
95 95 52,0 - 320 33 610 - - 55,0 - -
100 100 56,4 - 340 35 620 - - 55,5 - -
105 105 60,0 - 360 37 630 - - 56,0 - -
110 110 63,4 - 380 39 640 - - 56,5 - -
115 115 66,4 - 390 40 650 - - 57,0 - -
120 120 69,4 - 410 42 660 - - 57,5 - -
125 125 72,0 - 420 43 670 - - 58,0 - -
130 130 74,4 - 440 45 680 - - 58,5 - -
135 135 76,4 - 460 47 690 - - 59,0 - -
140 140 78,4 - 470 48 700 - - 59,5 - -
145 145 80,4 - 490 50 720 - - 60,4 - -
150 150 82,2 - 500 51 740 - - 61,2 - -
155 155 83,8 - 520 53 760 - - 62,0 - -
160 160 85,4 - 540 55 780 - - 62,8 - -
165 165 86,8 - 550 56 800 - - 63,6 - -
170 170 88,2 - 570 58 820 - - 64,3 - -
175 175 89,6 - 590 60 840 - - 65,0 - -
180 180 90,8 - 600 62 860 - - 65,7 - -
185 185 91,8 - 620 63 880 - - 66,3 - -
190 190 93,0 - 640 65 900 - - 66,9 - -
195 195 94,0 - 660 67 920 - - 67,5 - -
200 200 95,0 - 670 68 940 - - 68,0 - -
205 205 95,8 - 680 70

210 210 96,6 - 710 72

215 215 97,6 - 720 73

220 220 98,2 - 730 75

225 225 99,0 - 750 77

230 230 - 19,2 760 78

235 235 - 20,2 780 80

240 240 - 21,2 800 82

245 245 - 22,1 820 84

250 250 - 23,0 830 85

255 255 - 23,8 850 87

260 260 : 24,6 870 89

265 265 - 25,4 880 90

270 270 - 26,2 900 92

275 275 - 26,9 920 94

280 280 - 27,6 940 9%

285 285 - 28,3 950 97

290 290 - 29,0 970 99

295 295 - 29,6 990 101

300 300 - 30,3 1010 103

310 310 - 31,5 1040 106

320 320 - 32,7 1080 110

330 330 - 33,8 1110 113

340 340 - 34,9 1140 17

350 350 - 36,0 1170 120

360 359 - 37,0 1200 123

370 368 - 38,0 1230 126

380 376 - 38,9 1260 129

390 385 - 39,8 1290 132

400 392 - 40,7 1320 135

410 400 - 41,5 1350 138

420 408 - 42,4 1380 144

440 423 - 44,0 1430 146

450 430 - 44,8 1460 149

460 - - 45,6 - -

470 - - 46,3 - -

480 - - 47,0 - -

490 - - 47,7 - -

500 - - 48,3 - -

510 - - 49,1 - -

520 - - 49,7 - -

530 - - 50,4 - -

540 - - 51,0 - -

550 - - 51,6 - -

560 - - 52,2 - -

570 5 : 52,8 5 :
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NAREX Zdanice, spol. s r.o.
Méstecko 250

696 32 Zdanice

Czech Republic

tel.: +420 518 607 111
fax: +420 518 607 155
e-mail: sales@narexzd.cz

http: www.narexzd.cz
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EUROPEAN UNION

European Regional Development Fund
Operational Programme Enterprise
and Innovations for Competitiveness




