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OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY 24 3319 
 

pro upínání dutých obrobk� s vrcholovým úhlem 60°, 90° 
 

 
 
 
 
Hroty jsou ur�eny pro soustružnické operace k rychlému a jednoduchému upínání obrobk� s dutinami velkých pr�m�r�, které není 

možno upínat oto�nými hroty b�žného typu. Oto�ná �ást hrotu je zakon�ena kuželem 1:10, na který se podle pot�eby nasadí kuželová 
upínací vložka s vrcholovým úhlem 60° (U1) nebo 90°  (U2). Vložka se na oto�nou �ást upev�uje tlakem pinoly koníka. Demontáž vložky 
se provádí mírným poklepem na �elo h�ídele hrotu (nejlépe je-li hrot držen v ruce). Oto�né hroty jsou opat�eny stopkou s kuželem 
MORSE podle �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 
Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Inovované 
provedení hrot� umož�uje zákazník�m bezservisní provoz výrobku po celou dobu jeho životnosti. Rozebírání oto�ných hrot� není 

doporu�eno. 
V normálním provedení jsou hroty dodávány s jednou sadou vym�nitelných upínacích vložek odpovídající velikosti Mk. 
Ve zvláštním provedení jsou hroty dodávány s vložkami podle p�ání s max. pr�m�rem D dle tabulky. 
Jednotlivé upínací vložky jsou dodávány rovn�ž jako náhradní díly (pouze pro normální a rozebiratelné provedení). 
 
 

Mk α ∅  d ∅  D L l U Q G Gv V 
60 35 0.63 3 
90 32 

80 162 81 5 000 400 2.1 
0.61 

60 44 1.56 
4 

90 47 
115 194 92 4 000 1 300 4.4 

1.40 
60 46 2.76 

5 
90 45 

135 240 110 3 500 2 000 8.0 
2.13 

60 64 5.15 
90 70 

170 
3.85 6 

90 96 230 
308 126 2 500 4 000 23.5 

6.73 

0.025 

 
 

Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
α  ... úhel hrotu [°] 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 
G  ... hmotnost hrotu [kg] 
Gv ... hmotnost vložky [kg] 
V  ... házení hrotu 
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OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY �SN 24 3324 
 

s vrcholovým úhlem 60° 
 
 
 

 
 
 
 
Oto�né hroty jsou ur�eny k upínání obrobk� na soustruzích, regulova�kách, pop�ípad� i na bruskách, zejména p�i upínání obrobk� 

o vyšší hmotnosti. Vysoká tuhost hrot� je dána optimálním konstruk�ním �ešením. Konstrukce hrot� s kuželem MORSE 2 ÷ 6 umož�uje 
vymezit radiální v�li jehlového ložiska. Oto�né hroty s kuželem MORSE 1 jsou doporu�eny pro upínání obrobk� malé hmotnosti. 
Upínací kužele MORSE jsou vyráb�ny dle norem �SN 220420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 

Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Inovované 
provedení hrot� umož�uje zákazník�m bezservisní provoz výrobku po celou dobu jeho životnosti. Rozebírání oto�ných hrot� není 
doporu�eno. 

 
 

Mk ∅  D ∅  d L l l1 U Q G V 
1 34 17 114 21.5 38.5 - 0.25 
2 36 22 125 25.5 35 

6 000 
340 0.34 

3 47 30 162 32 49 5 000 400 0.8 
4 55 35 194 37.5 53 4 000 1 300 1.37 
5 70 45 240 47 63 3 500 2 000 3.03 
6 90 60 318 62 75.5 2 500 4 000 7.18 

0.005 

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg]            
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
V  ... házení hrotu 
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OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY 
 

pro t�žké upínání s vrcholovým úhlem 60° a 90°      24 33 25 
 

 
 
Hroty jsou ur�eny k upínání t�žkých obrobk� na soustruzích. Jsou tuhé konstrukce a uložení oto�né �ásti se vyzna�uje vysokou 

životností. Výhodou je možnost se�ízení v�le v p�edním radiálním ložisku. Ložiskové prostory jsou napln�ny olejem OL-J5. 
Hroty p�esnosti EXTRA se používají i k upínání obrobk� na bruskách. 
Pro snížení deformací stroje (koník, lože, v�eteník) vlivem axiálních upínacích sil, dodáváme hroty s vrcholovým úhlem 60°, což je 

zvlášt� výhodné pro stroje namáhané v oblasti p�ípustného maxima. 
Hroty jsou opat�eny kuželovou stopkou MORSE 4 ÷ 7 dle �SN 22 0420 nebo stopkami METRICKÝMI dle �SN 22 0410. Stopky 

odpovídají normám DIN 228 a ISO 296 (bez závitu pro upínací šroub). Rozebírání oto�ných hrot� není doporu�eno. 
 

K ∅  D ∅  d α L1 L P V Q U G 
N 0.04 60 105 207 
E 0.01 
N 0.04 

MORSE 4 80 40 
90 90 192 

E 0.01 

1 500 3 200 4.1 

N 0.04 
60 119 247 

E 0.01 
N 0.04 

MORSE 5 90 48 
90 109 237 

E 0.01 

2 500 2 700 6.2 

N 0.04 
60 163 340 

E 0.01 
N 0.04 

MORSE 6 125 55 
90 153 330 

E 0.01 

5 000 1 900 12.4 

N 0.05 
60 198 455 

E 0.01 
N 0.05 

MORSE 7 145 65 
90 188 445 

E 0.01 

8 000 1 600 21.5 

 

K ∅  D ∅  d α L1 L P V Q U G 
N 0.05 60 198 390 
E 0.01 
N 0.05 

METR. 80 145 65 
90 188 380 

E 0.01 

8 000 1 600 20.4 

N 0.05 
60 230 457 

E 0.01 
N 0.05 

METR. 100 175 75 
90 220 447 

E 0.01 

12 000 1 300 35.4 

N 0.06 
METR. 120 210 95 90 263 525 

E 0.01 
20 000 900 62.5 

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
K  ... kužel stopky α  ... úhel hrotu [°] 
P  ... zna�ka p�esnosti v ozna�ení výrobku N  ... normální provedení 
E  ... extra p�esné provedení V  ... házení hrotu 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] U  ... max. otá�ky [1/min] 
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
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 OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY 
 

pro NC soustruhy          24 3327 
 

 
 
 
 
Hroty jsou ur�eny k upínání obrobk� na NC soustruzích. Jejich upínací �ást umož�uje snadný p�ístup nástroje k obrobku, což je 

zvláš� výhodné p�i obráb�ní tvarových sou�ástí. Konstrukce hrot� umož�uje se�izování v�le v p�edním radiálním ložisku. Oto�né hroty 
jsou opat�eny stopkou s kuželem MORSE podle �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 

Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Inovované 
provedení hrot� umož�uje zákazník�m bezservisní provoz výrobku po celou dobu jeho životnosti. Rozebírání oto�ných hrot� není 
doporu�eno. 

 
 
 

Mk ∅  D ∅  d L l l1 U Q G V 
2 36 17 130 31 35 6 000 270 0.39 
3 47 25 169.5 40 49 5 000 320 0.89 
4 55 30 206 50 53 4 000 1 000 1.4 
5 70 40 260 65 63 3 500 1 600 3.2 

0.005 

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg]            
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
V  ... házení hrotu 
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Hroty s vym�nitelnými vložkami jsou ur�eny pro práce na soustruzích. Jejich konstrukce umož�uje univerzální použití p�i 

r�znorodé kusové výrob�. Podle použité vym�nitelné vložky je možno upínat obrobky v 60ti stup�ovém d�lku, obrobky se 60ti 
stup�ovým hrotem, sou�ásti bez navrtaného d�lku za povrch, trubky za vnit�ní pr�m�r a podobn�. Oto�ná �ást hrotu je zakon�ena 
kuželovou dutinou, do níž je možno podle pot�eby vkládat r�zné upínací vložky ve tvaru „a ÷ g”. Vložky je nutno vtla�it do dutiny upínací 
silou (koníkem). Vyjmutí upínací vložky se provádí vyražením pomocí vyrážecí vidlice (h). Oto�né hroty jsou opat�eny stopkou 
s kuželem MORSE podle �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 

Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Inovované 
provedení hrot� umož�uje zákazník�m bezservisní provoz výrobku po celou dobu jeho životnosti. Rozebírání oto�ných hrot� není 
doporu�eno. 

V normálním provedení jsou hroty dodávány s jednou sadou vym�nitelných upínacích vložek ve tvaru „a ÷ g” a s jednou vyrážecí 
vidlicí „h”. Ve zvláštním provedení jsou hroty dodávány se sadou vložek podle vlastního výb�ru. Ve speciálním provedení jsou hroty 
dodávány s tvarem upínacích vložek podle p�ání. Jednotlivé upínací vložky jsou dodávány rovn�ž jako náhradní díly. 

 
Mk ∅  D ∅  d L l U Q G V 
2 36 10 110 45.5 6 000 340 0.75 
3 47 15 145 61 5 000 400 1.52 
4 55 20 174 76 4 000 1 300 2.88 
5 70 25 227 103 3 500 2 000 5.75 
6 90 30 305 132.5 2 500 4 000 13.85 

0.01 

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
V  ... házení hrotu 
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Náhradní díly 

 
a) 

Mk ∅  D ∅  D1 ∅  d L l n G 
2 15 10 39 20 0.02 
3 20 15 50 25 0.05 
4 25 

0.5 
20 60 30 0.11 

5 32 25 73 35 0.20 
6 36 

1 
30 90 44 

1 

0.34 
 

b) 
Mk ∅  D ∅  D1 ∅  d L l n G 
2 28 4 10 36 17 0.042 
3 36 6 15 45 20 0.065 
4 45 10 20 53 23 0.135 
5 56 14 25 65 27 0.27 
6 70 18 30 80 34 

1 

0.72 
 
c) 

Mk ∅  D ∅  D1 ∅  d L l n G 
2 44 20 10 36 17 0.067 
3 63 33 15 45 20 0.22 
4 70 35 20 53 23 0.43 
5 80 38 25 65 27 0.47 
6 100 50 30 80 34 

1 

1.55 
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d) 

Mk ∅  D ∅  D1 ∅  D2 ∅  d L l n G 
2 28 19 5 10 36 17 0.061 
3 36 28 12 15 45 20 0.13 
4 45 37 17 20 53 23 0.23 
5 56 44 20 25 65 27 0.42 
6 70 58 24 30 80 34 

1 

0.92 
 

e) 
Mk ∅  D ∅  D1 ∅  D2 ∅  d L l n G 
2 38 28 14 10 36 17 0.11 
3 45 38 22 15 45 20 0.2 
4 63 53 30 20 53 23 0.41 
5 70 60 36 25 65 27 0.66 
6 100 88 54 30 80 34 

1 

1.35 
 

f) 
Mk ∅  D ∅  D1 ∅  d L l n G 
2 15 10 36 17 0.03 
3 20 

2.5 
15 45 20 0.06 

4 25 20 53 23 0.123 
5 32 

5 
25 65 27 0.23 

6 36 8 30 80 34 

1 

0.38 
 
g) 

Mk ∅  D ∅  d L l n G 
2 22 10 36 17 0.055 
3 25 15 45 20 0.13 
4 32 20 53 23 0.18 
5 45 25 65 27 0.34 
6 56 30 80 34 

1 

0.50 
 

h) 
Mk d n G 
2 11 0.018 
3 16 0.02 
4 22 0.03 
5 27 0.06 
6 32 

1 

0.16 
 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
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OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY S MALÝM PR�M�REM HLAVY                       24 3315 
s vrcholovým úhlem 60° 
 
 
 
 

 
 
 
 
Hroty jsou ur�eny k upínání obrobk� na soustruzích, p�ípadn� i pro práce na bruskách. Konstrukce se vyzna�uje malým 

pr�m�rem hlavy hrotu ∅  D oproti základní �ad� oto�ných hrot� dle �SN 24 3324, což umož�uje snadný p�ístup nástroje k obrobku. 
Oto�né hroty jsou opat�eny stopkou s kuželem MORSE podle �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. Speciální 
ut�sn�ní h�ídele zabra�uje vnikání �ezných kapalin do ložiskového prostoru hrotu, zanášení ne�istot p�i obráb�ní a tím prodloužení 
životnosti hrotu. 

Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Rozebírání 
oto�ných hrot� není doporu�eno. 

 
Mk ∅  D ∅  d L l l1 U Q V 
2 35 15 126 18 44 6 000 180  
3 36 16 144 18 45 5 000 400 0.007 
4 42 20 177 24 50.5 5 000 700  
5 60 30 198 35 68.5 4 000 1 000  

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 



 
 
  

OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY PRO NC STROJE 
s vym�nitelnými vložkami a odtla�ovací maticí                                                    24 3314                    
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Hroty jsou ur�eny k upínání obrobk� na NC a CNC soustruzích. Jejich upínací �ást umož�uje snadný p�ístup nástroje k obrobku, 

což je zvláš� výhodné p�i obráb�ní tvarových sou�ástí. Konstrukce hrot� umož�uje se�izování v�le v p�edním radiálním ložisku. Oto�né 
hroty jsou opat�eny stopkou s kuželem MORSE podle �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 

Vym�nitelné vložky umož�ují univerzální použití p�i r�znorodé kusové výrob�. Podle použité vym�nitelné vložky je možno upínat 
obrobky v 60ti stup�ovém d�lku, trubky za vnit�ní pr�m�r a podobn�. Oto�ná �ást hrotu je zakon�ena kuželovou dutinou, do níž je 
možno podle pot�eby vkládat r�zné upínací vložky. Vložky je nutno vtla�it do dutiny upínací silou (koníkem). Vyjmutí upínací vložky se 
provádí vyražením pomocí vyrážecí vidlice. Krom� použití vym�nitelných vložek je hrot opat�en odtla�ovací maticí pro snadné vyjímání 
oto�ného hrotu z v�etene stroje. Speciální t�snící kroužek zamezuje vnikání jak chladící kapaliny tak i prachových �ástic do ložiskových 
prostor hrotu. Tímto vylepšením je prodloužena i životnosti hrotu. 

Oto�né hroty jsou dodávány namazané lithiovým mazacím tukem LV2-3. Je doporu�eno hroty používané v extrémních 
podmínkách domazávat v intervalu 300 provozních hodin v množství do 1 g otvorem v hlav� pouzdra (zaslepen šroubem S1) a 
v množství do 0.5 g otvorem na konci kuželové stopky (zaslepen šroubem S2). Rozebírání oto�ných hrot� není doporu�eno. 

 
Mk ∅  D ∅  D1 ∅  d L l U Q G V 
3 52 75 15 145 65 5 000 400 1.65 
4 57 80 20 171 69 4 000 1 300 3.05 
5 69.5 95 25 213 84 3 500 2 000 6.10 

0.01 

 
 

Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
V  ... házení hrotu 
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OTO�NÉ UPÍNACÍ HROTY �SN 24 3328 
 

prodloužené, s vrcholovým úhlem 60° 
 
 

 
 
 
Hroty jsou ur�eny pro práce na soustruzích. Jejich prodloužená upínací �ást umož�uje snadný p�ístup nástroje k obrobku, což je 

zvláš� výhodné p�i obráb�ní nástroji s vym�nitelnými b�itovými desti�kami a p�i práci na kopírovacích soustruzích. Konstrukce hrot� 
umož�uje se�izování radiální v�le. Hroty mají upínací stopku MORSE �SN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upínacího závitu. 

Oto�né hroty jsou vyráb�ny v inovovaném bezúdržbovém provedení namazané lithiovým mazacím tukem LV 2-3. Inovované 
provedení hrot� umož�uje zákazník�m bezservisní provoz výrobku po celou dobu jeho životnosti. Rozebírání oto�ných hrot� není 
doporu�eno. 

 Ve speciálním provedení jsou vyráb�ny hroty s tvarem a vyložením oto�né �ásti hrot� podle p�ání zákazníka. 
 
 
 

Mk ∅  D ∅  d L l l1 U Q G V 
2 36 22 128.5 30 35 6 000 270 0.36 
3 47 30 167 37 49 5 000 320 0.84 
4 55 35 207.5 51 53 4 000 1 000 1.45 
5 69.5 45 259 66 63 3 500 1 600 3.2 
6 89 60 341 85 75.5 2 500 3 200 7.75 

0.008 

 
Rozm�ry v mm. 
 
Legenda: 
Mk ... kužel MORSE 
U  ... max. otá�ky [1/min] 
Q  ... max. hmotnost obrobku [kg] 
G  ... hmotnost výrobku [kg] 
V  ... házení hrotu 


