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BUCOVICE TOOLS a.s. je pfedni vyrobce zavitofezného
nafadi s mnohaletou tradici.

Predkladany katalog nabizi podrobny prehled standardnich
vyrobku:

- ruéni sadové zavitniky dle norem DIN a CSN

- maticové zavitniky

- strojni zavitniky

- Z4vitové kruhové Celisti

- soupravy zavitoreznych nastroju

- vratidla ruéni nastavitelna na zavitniky

a na zavitové kruhové celisti

- odfezavaci kolecka

- kuZelové a stupriovité vriaci trny

- zahlubniky.
Mimo sortiment uvedeny v tomto katalogu firma vyrabi
specidini nafadi dle pfani zakaznika.

BUCOVICE TOOLS a.s. is the distinguished producer of
thread cutting tools with the tradition of many years’ stan-
ding.
The presented catalogue offers the detail summary of the
all produced standard products:

- sets of hand taps according

to DIN and CSN standards

- nut taps

- machine taps

- Circular screwing dies

- tap and die sets

- adjustable tap wrenches and circular die stocks

- cutting disks

- conical and stepped peeling drills

- countersinks.
Besides this cataloque company produces special tools on
request.

BUCOVICE TOOLS a.s. ist der fiihrende Hersteller von Ge-
windeschneidwerkzeugen mit vieljdhringer Tradition.
Der vorgelegte Katalog bietet eine ausfiihrliche Ubersicht
von allen hergestellen Standardprodukten:

- Satzgewindebohrer nach DIN und CSN

- Muttergewindebohrer

- Maschinen-Gewindebohrer

- Schneideisen

- Gewindeschenidzeug-Sétze

- Verstellbare Windeisen und Schneideisenhalter

- Schneidrdder

- Schélaufbohrer und Stufenbohrer

- Senker.

Ausser diesem Katalog fertigt Firma Spezialwerkzeuge
nach dem Kundenwunsch

BUCOVICE TOOLS a.s. 00uH u3 nepsbix npou3sodume-
neli ucmpymeHma Onisi HapesaHusi pe3bb ¢ MHo20memHel
mpaduyued.
3mom kamarnoe npednazaem nodpobHbIl accopmumMeHm
8biryckaemol npodyKyuu:

- Habopb! Oris Hape3aHusi peabb 6 cmarxdapmax DIN

u CSN

- Memyuku 07151 Hape3aHusi 8HyMPeHHUX pPe3bb

- MexaHU4YecKue Mem4yuku

- nnawku 071 Hape3aHusi BHEWHUX pe3bb

- KOMIIEKMbI UHCMpyMeHma 07151 Hape3saHusi peabb

- sopomku-0epxamenu 0519 MEMYUKO8 U MaweK

- ompe3Hbie OUCKU

- cmyneHyamble U KOHUYecKue ceépna

- WeHKepa.
Kpome npedocmasneHHo20 accopmumeHma & 3mom
Kamarioee KOMMaHUs MOXem U320mosumb UHCMPYMEHM
Ha 3aKa3.

BUCOVICE TOOLS a.s., Nova 985, 685 01 Bu&ovice, Czech Republic (GPS: 49°9'10.009"N, 16°59'23.223"E)
tel.: +420 517 380 832; fax: +420 517 380 729; tel./fax export: 517 380 842; e-mail: bucovice @tools-bu.cz; www.tools-bu.cz



BAREVNY KLIC PRO MATERIALOVE SKUPINY
COLOUR SCHEME FOR MATERIAL GROUPS
FARBSCHUSSEL FUR MATERIALLGRUPPEN

LIBETOBOU KIO4 ANnA MATEPUJIbHBIE M'PYMIbI

Oceli korozivzdorné a zaruvzdor- " - n AHTUKOPPO3VMOHHast CTanb
né s pevnosti do 1100 MPa Stainless steels to 1100 MPa Rostfreistahle bis 1100 MPa 10 1100 MPa
Oceli nemagnetické Non-magneticsteels Unmagnetische Stéhle
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ZKRATKY A SYMBOLY
SHORTCUTS AND SYMBOLS
ABKURZUNG UND SYMBOL
COKPALLEHHBIE CJTOBA N CUMBOIbI
NO/CS/WS | Nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHCTpyMeHTanbHas cranb
HSS Vvykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb cKopoCTHOM Hapeski
HSSE Vysoce vykona rychlofezna ocel | Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl gggﬁ;&%%;?ﬁ;’;gﬂﬂgﬁb
CSN Ceska norma Czech standard Tschechische Norm YeLwuckuin ctangapT
PN Podnikova norma Company standard Betriebsnorm CraHpapT o06LiecabpuyHbiii
LH Levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
Stoupani zavitu Escalation of thread Gewindesteigang Llar peabbbl
D Rozmér zavitu Dimension of thread Gewindemess Poamep pe3b6bl
21 Pocet zavitd na 1" Number of thread to 1" Ganzahl fiir 1" Xog pesbobl

Povlak nitridu titanu

Titanium nitride coating

Titannitrid-Beschichtung

TiN nokputne

Nitridace

Nitration

Nitrieren

HwTpugoBsaHue

Oxidace

Oxidation

Oxidation

OkecnanpoBaHue

Na nerez

Stainless steel

Rostfreistahle

Hepexaseika

Na mosaz

Brass

Messing

JlaTyHb

Rezné rychlost

Cutting speed

Schnittgeschwindigkeit

CkopocTb Hapesku pe3bbbl

Predvrtani otvoru

Tapping

Vorgebohrt des Loches

MpenBapuTenLHoe cBepneHue

Rezné kapalina

Cutting lubrication

Schneidflissigkeit

PeKomeHnyemaﬂ KMOKOCTb

Rezny olej

Cutting oil

Schneidol

MawumHHoe Macno

Petrolej

Kerosene

Petroleum

KepocuH

Emulze

Emulsion

Emulsion

Mmynbens

Vzduch

Air

Luft

Bosayx

Tloustka plechu

Sheet thickness

Blechstarke

TonwwHa nucta

Dobfe pouzitelné

Optimal use

Optimal Anwendung

OnTumansHo

Omezené pouziti

Possible use

Beschrénkte Anwendung

OrpaHunyeHHo

Prlib&zny otvor < 1,5 x D

Through hole < 1,5x D

Durchgangsloch < 1,5 x D

CkBO3HOe 0TBEpCTME

Pribézny otvor > 1,5x D

Through hole > 1,5x D

Durchgangsloch > 1,5 x D

CkB03HOe oTBepcTue

(- H O. »§«<vm00§§

Slepy otvor s hlubokym vrtanim

Blind hole with deep boring

Sackloch mit tiefer Kernbohrung

HeckBoaHoe rmybokoe oTBepcTUe

Slepy otvor < 1,5x D

Blind hole < 1,5x D

Sackloch < 1,5x D

HeckBoaHoe oTBepcTHe

(- —— 1

Slepy otvor > 1,5 x D

Blind hole > 1,5x D

Sackloch > 1,5xD

HecksosHoe oTBepcTue
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ZAVITNIKY
TAPS
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M M M M M M
MF MF MF MF MF
G (BSP) G (BSP) G (BSP)
BSW (W) BSW (W)
Pg UNC
UNC UNF
UNF
Norma / Standard / Norm / Ctanpapt
. CSN 22 3010
CSN 22 3010 DIN 352
DIN 352 DIN 2181 CSN 22 3062 DIN 371 (2N) Bm g;é E:ggg
DIN 2181 BSW 8/3011 CSN 22 3064 CSN 22 3070
- = = DIN 374 (2N) CSN 223042 (ISO1)
BSW 8/3011 CSN 22 3012 CSN 22 3070 CSN 22 3074 DIN 376 (2N) GSN 223043 (1SO1)
CSN 22 3012 PN 8/3016 CSN 22 3074 PN 8/3044 (1SO1
PN 8/3014 DIN 5157 (1501)
1SO 529
1108 11 i |
AR 8RR 17 1
88 88 ' ; i ;
| _.; | _.;
NO/CS/WS / CS HSS NO/CS/WS / CS HSS HSS/HSSE HSSE
V¢ [m/min] v [m/min] V¢ [m/min] v, [m/min] V¢ [m/min] v, [m/min] 6
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© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHuyeHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo
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GSN 22 3010

NO/CS/WS

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

o~

E

v
D
LT
L

M2 0,4 34 8
M2,2 0,45 34 9
M2,5 0,45 34 10
M2,5 0,35 28 8
0,5 36 10

0,35 32 8

,5 0,6 36 12

,5 0,35 32 9

0,7 4 14

0,5 38 11

,5 05 38 11

0,8 45 16

05 40 11

,5 05 40 12

1 50 17

0,75 44 15

1 50 17

0,75 44 15
1,25 54 22
1

075 | 44 16
1,25 | 60 22

0,75 50 17
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0 1,5 63 25
0 1,25 56 18
0 1 56 18
0 0,75 56 18
1 1,5 63 28
1 1 56 20
1 0,75 56 20
2 1,75 70 30
2 1,5 63 25
2 1,25 60 22
2 1 60 22
4 2 80 30
4 1149 70 28
4 1,25 63 25
4 1 63 25
5 1 70 25
6 2 80 35
6 1,5 70 28
6 1 70 25
7 1 70 28
8 25 90 36
8 1,5 80 32

M18 70 28

M 20 90 36

M20 80 32

M 20 75 28

M 22 90 40

M 22 1 80 32

M 22

M 24

M 24

M 24

M 24

M 25

M 26

M 27

4 M/NF
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3,55

11,2
1,2
1,2
11,2
12
1,2
12,5
125

1,60
1,75
2,05
2,15
2,50
2,65
2,90
3,15
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,00
5,20
6,00
6,20
6,80
7,00
7,20
7,80
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,20
9,50
10,00
10,20
10,20
10,50
10,80
11,00
12,00
12,50
12,80
13,00
14,00
14,00
14,50
15,00
16,00
15,50
16,50
17,00
17,50
18,50
19,00
19,50
20,50

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit

Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

WM —=MNTONWMNDNWMNRNDWMNRNWMNDPNPPNWMPDPPPNDNDWMNRDNDNWNRNDWMNRNDNWMNLRNDNWMNDNDWNDWMNDWMNDNWMNDNWNDWNWNDWWW

code NO/CS/WS

110 020
110 022
110 025
110 026
110 030
110 031
110 035
110 036
110 040
110 041
110 046
110 050
110 051
110 056
110 060
110 061
110 070
110 071
110 080
110 081
110 082
110 090
110 091
110 092
110 100
110 101
110 102
110 103
110 110
110 111
110 112
110 120
110 121
110 122
110 123
110 140
110 141
110 142
110 143
110 152
110 160
110 161
110 162
110 171
110 180
110 181
110 182
110 200
110 201
110 202
110 220
110 221
110 222
110 240
110 241
110 242
110 243
110 252
110 262
110 270

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand

on request

code HSS

140 020
140 022
140 025
140 026
140 030
140 031
140 035
140 036
140 040
140 041
140 046
140 050
140 051
140 056
140 060
140 061
140 070
140 071
140 080
140 081
140 082
140 090
140 091
140 092
140 100
140 101
140 102
140 103
140 110
140 111
140 112
140 120
140 121
140 122
140 123
140 140
140 141
140 142
140 143
140 152
140 160
140 161
140 162
140 171
140 180
140 181
140 182
140 200
140 201
140 202
140 220
140 221
140 222
140 240
140 241
140 242
140 243
140 252
140 262
140 270

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

HSS
Ausfiihrung: nicht

code NO/CS/WS - LH

120 020

120 030

120 040

120 050

120 060
120 070
120 080

120 100

120 120

120 140

120 160

120 180

120 200

geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach

dem Anspruch

150 020

150 030

150 040

150 050

150 060
150 070
150 080

150 100

150 120

150 140

150 160

150 180

150 200

Mamepuan: NO-uHcmpy-
MeHmarnbHas cmanb; HSS

NszomoeneHo:

HewrnughosaHHas pe3bba

Pe3sbba: npasasi,
negasi - 1o 3aKasy

code HSS - LH




Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

NO/CS/WS

HSS NO/CS/WS-LH

HI[l U KA

gl -

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

P

M 27 2 90 36 20 16 25,00
M 27 15 90 32 20 16 25,50
M 27 1 85 28 20 16 26,00
M 28 2 100 36 20 16 26,00
M 28 1,5 90 32 20 16 26,50
M 30 3,5 120 50 20 16 26,50
M 30 2 100 36 20 16 28,00
M 30 1,5 100 32 20 16 28,50
M 30 1 85 32 20 16 29,00

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy,

levy - dle poZadavku

Material: CS-carbon steel;
HSS

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand, left-hand
on request

HSS
Ausfiihrung: nicht

dem Anspruch

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts, links - nach

code NO/CS/WS code HSS code NO/CS/WS -LH code HSS - LH
2 110 271 140 271
2 110 272 140 272
1 110273 140 273
2 110 281 140 281
2 110 282 140 282
3 110 300 140 300
2 110 301 140 301
2 110 302 140 302
1 110 303 140 303

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasa cmanb; HSS
NszomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npasasi,

negasi - 1o 3aKasy

BUCOVICE
TOOLS a.s.

eztsol
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PN 8/3011

Whitworthtv zavit

Whitworth-Gewinde

w Whitworth thread

Pe3b6a ButBopTa

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Licovani: stfedni / Tolerance: medium /
Toleranz: mittel / MoaroHka: cpegHuit knacc

o~

E

F v
D
[Taatitd 4p

3P 2P /

D

BSW 3/32"
BSW 1/8"
BSW 5/32"
BSW 3/16"
BSW 7/32"
BSW 1/4"
BSW 5/16"
BSW 3/8"
BSW 7/16"
BSW 1/2"
BSW 9/16"
BSW 5/8"
BSW 3/4"
BSW 7/8"
BSwW 1"

1"

48
40
32
24
24
20
18
16
14
12
12
11
10
9

p

0,529
0,635
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814
2,117
2,117
2,309
2,540
2,822
3,175

8
* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

ly I, d,
34 10 3,15
37 12 4
4 14 5
44 18 5
44 18 5,6
48 22 6,3
51 26 5,6
60 26 7,1
60 28 8
70 32 9
70 32 9
80 36 12,5
90 40 14
100 45 18
110 45 20

1,85
2,55
3,10
3,60
4,40
5,10
6,50
7,90
9,20
10,50
12,00
13,50
16,50
19,25
21,75

*

111 332
111 180
111 532
111 316
111732
111 140
111 516
111 380
111716
111120
111 916
111 580
111 340
111 780
111100

WWWWWWWWWWWWWwWwW

Trubkovy zavit
Pipe thread
Bsp) Rohrgewinde

Tpy6Has pe3bba

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

NO/CS/WS

HSS

]

code NO/CS/WS code HSS

141 332
141 180
141 5632
141 316
141732
141 140
141516
141 380
141716
141 120
141 916
141 580
141 340
141 780
141100

Licovani: A / Tolerance: A /
Toleranz: A / MoaroHka: A

ANAAAAAAA_

G 1/16"
G 1/8"
G 1/4"
G 3/8"
G 12"
G 5/8"
G 3/4"
G 7/8"
G 1ll

* kusy v sadé / pcs in set / Stck in Satz / wryk B Habope

28
28
19
19
14
14
14
14
11

4 eztool

0,907
0,907
1,337
1,337
1,814
1,814
1,814
1,814
2,309

102
109

BUCOVICE
TOOLS a.s.

14 5,6
15 8
19 10
21 12,5
26 16
26 18
28 20
29 22,4
33 25

Material: NO; HSS

Provedeni: nebrouseny zavit HSS
Execution: non-ground thread

45
6,3

10
12,5
14
16
18
20

6,80
8,80
11,80
15,20
19,00
21,00
24,50
28,25
30,75

Material: CS-carbon steel;

code NO/CS/WS code HSS

112 116
112180
112 140
112 380
112120
112 580
112 340
112 780
112100

PPN NN N NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde

142 116
142 180
142 140
142 380
142 120
142 580
142 340
142 780
142 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHas cmarnb; HSS
U3zomoeneHo: Hewnugo-
8aHHasi pe3bba



HSS HSSE 0X VA

Zavitniky sadoveé :[[ I
Set of hand taps N —
Satzgewindebohrer [] [] []
MeTuymnku HabopHbIe T 1
55°
P
s g
Trubkovy zavit
Pipe thread
sp) Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pe3bba Toleranz: A / MoproHka: A 4p » )
] z/1" P Iy I, d, a Z ,’ * code HSS code HSSE OX VA
G 1/16" 28 0,907 63 17 6 49 6,80 2 170 116 171 116
G 1/8" 28 0,907 63 18 7 55 8,80 2 170 180 171180
G 1/4" 19 1,337 70 20 11 9 11,80 2 170 140 171 140
G 3/8" 19 1,337 70 20 12 9 15,20 2 170 380 171 380
G1/2" 14 1,814 80 22 16 12 19,00 2 170 120 171120
G 5/8" 14 1,814 80 22 18 14,5 21,00 2 170 580 171 580
G 3/4" 14 1,814 90 22 20 16 24,50 2 170 340 171 340
G 7/8" 14 1,814 90 22 22 18 28,25 2 170 780 171780
G1" 11 2,309 100 25 25 20 30,75 2 170 100 171 100
G11/8" 11 2,309 125 30 28 22 35,50 2 170 118
G11/4" 11 2,309 125 30 32 24 39,50 2 170 114
G13/8" 11 2,309 125 30 36 29 41,80 2 170 138
G11/2" 1 2,309 140 30 36 29 45,25 2 170 112
G13/4" 11 2,309 140 32 40 32 51,30 2 170 134
G2" 11 2,309 160 36 45 35 57,20 2 170 200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / WTYK B Habope

Material: HSS; HSSE Material: HSS, HSSE Werkstoff: HSS, HSSE Mamepuan: HSS, HSSE
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas
Gewinde pesbba

PN 8/3014

Zavitniky sadové N ‘ I[ I[
Set of hand taps -
Satzgewindebohrer ] [] [] .

MeTuMku HabopHbIe T L ] )

Pancéfovy zavit " vy S
Steel conduit thread D

Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHumpHas pe3bba L

code NO/CS/WS

Pg7 1,270 63 28 9 71 11,35 2 113070
Pg9 18 1,411 70 28 10 8 13,90 2 113 090
Pg 11 18 1,411 80 32 12,5 10 17,30 2 113110
Pg 13,5 18 1,411 80 32 16 12,5 19,10 2 113135
Pg 16 18 1,411 85 32 18 14 21,25 2 113 160
Pg 21 16 1,588 90 36 20 16 26,90 2 113210
Pg 29 16 1,588 100 36 28 22,4 35,50 2 113 290

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- -4
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht marneHas cmarb ( \*\“ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde WszomoeneHo: atesl TOOLS a.s.
HewrnughosaHHas pe3bba J



Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer
MeT4nkn HabopHbIe

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Metpuyeckas pesbba

NO/CS/WS

gt

HSS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

=
| =
=

S
o

w
o
n
o

0,25

G o v NoRbMDS
o
w
23]

S === s s s s == =S === == === =S=S=S=S=S=S=S=S=S=sS=sS=sS=s=s=s=s=s==s=s=

DOV ERERRWWWWNNNON = =t ad 2 D OONOUTRERWWNNN = = -

OROONOTINOOITWONRNOOOIRAN—=-O
w
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* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

OCOOONNNOOOOO OO DEBEDWWWWWWWWW
O1IO1IOCO0OUIOCOWOOOOOUICIOOOOOONNNNMN NN

100
110
110
125
125
150
150
150
160
180
180
180
200
220
220

) BUCOVICE
cztsol TOOLS a.S.

55 2,5
55 2,5
515 2,5
7 2,5
8 2,5
8 25
8 2,5
8 2,8
9 2,8
9 2,8
11 35
13 4
13 45
16 6
16 6
19 6
19 6
22 6
22 7
24 7
24 8
29 9
30 1
30 12
30 14
32 16
32 18
34 18
36 20
40 22
40 25
50 28
50 32
56 32
58 36
65 36
65 40
70 40
70 45
75 50
75 50

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

IS SHSE ST CTCHCY CE Y N
RS ACAC I NG NG

Bl

[ e e O~ ]
O1© © O WO

o
[3,]

14,5
14,5

18
20
22
24

29
29
32
32
35
39
39

0,75
0,85
0,95
1,10
1,25
1,35
1,45
1,60
1,75
2,05
2,50
2,90
3,30
4,00
4,20
5,00
6,00
6,80
7,80
8,50

10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
29,50
32,00
35,00
37,50
40,50
43,00
37,00
50,50
54,50
58,00
62,00

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

code NO/CS/WS code HSS

o
o
-
Ko
Y
N\
N
\

WWWWWWWWWWWWWWWWLWWWWwWwLWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwWwLWwWWWwWwWwW *

114 020
114 022
114 025
114 030
114 035
114 040
114 045
114 050
114 060
114 070
114 080
114 090
114 100
114110
114120
114 140
114 160
114 180
114 200
114 220
114 240
114 270
114 300

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

144 010
144 011
144 012
144 014
144 016
144 017
144018
144 020
144 022
144 025
144 030
144 035
144 040
144 045
144 050
144 060
144 070
144 080
144 090
144 100
144 110
144 120
144 140
144 160
144 180
144 200
144 220
144 240
144 270
144 300
144 330
144 360
144 390
144 420
144 450
144 480
144 520
144 560
144 600
144 640
144 680

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



DIN 2181 ——

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer

Jemny metricky zavit
Fine metric thread

MF Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

MeTuynkun HabopHble LT : [] [] [

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

2P

/

D
M 2,5 0,35 40 9 2,8
M3 0,35 40 9 3,5
M 3,5 0,35 45 10 4,0
M4 05 45 10 4,5
M 4,5 0,5 50 12 6,0
M5 05 50 12 6,0
M 5,5 0,5 50 12 6,0
M 6 0,75 50 14 6,0
M7 0,75 50 14 6,0
M8 1 56 22 6,0
M8 0,75 50 19 6,0
M9 1 63 22 7,0
M9 0,75 56 19 7,0
M10 1,25 70 24 7,0
M 10 1 63 20 7,0
M 10 0,75 63 20 7,0
M 11 1 63 20 8,0
M 11 0,75 63 20 8,0
M12 1,5 70 22 9,0
M 12 1,25 70 22 9,0
M12 1 70 22 9,0
M 14 1,5 70 22 11
M 14 1,25 70 22 11
M 14 1 70 22 11
M 15 1 70 22 12
M 16 1,5 70 22 12
M 16 1 70 22 12
M17 1 70 22 12
M 18 1,5 80 22 14
M 18 80 22 14
M 20 1,5 80 22 16
M 20 1 80 22 16
M 22 1,5 80 22 18
M 22 1 80 22 18
M 24 2 90 22 18
M 24 1,5 90 22 18
M 24 1 90 22 18
M 25 1,5 90 22 18
M 26 1,5 90 22 18
M 27 2 90 22 20
M 27 1,5 90 22 20
M 27 1 90 22 20
M 28 2 90 22 20
M 28 1,5 90 22 20
M 30 2 90 22 22
M 30 1,5 90 22 22
M 30 1 90 22 22
M 32 15 90 22 22
M 33 2 100 25 25
M 33 1,5 100 25 25
M 34 1,5 100 25 28
M 35 1,5 100 25 28
M 36 3 125 36 28
M 36 2 125 30 28
M 36 1,5 100 25 28
M 38 15 100 25 28
M 39 3 125 36 32
M 39 2 125 30 32
M 39 1,5 110 25 32
3

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
Provedeni: nebrouseny zavit HSS HSS
Zavit: pravy Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht

Thread: right-hand geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

2,1
2,7
3,0
34
4,9
49
4,9
49
4,9
4,9
4,9
55
55
55
55
55
6,2
6,2
7,0
7,0
7,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

2,15
2,65
3,15
3,50
4,00
4,50
5,00
5,20
6,20
7,00
7,20
8,00
8,20
8,80
9,00
9,20
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
12,50
12,80
13,00
14,00
14,50
15,00
16,00
16,50
17,00
18,50
19,00
20,50
21,00
22,00
22,50
23,00
23,50
24,50
25,00
25,50
26,00
26,00
26,50
28,00
28,50
29,00
30,50
31,00
31,50
32,50
33,50
33,00
34,00
34,50
36,50
36,00
37,00
37,50
37,00

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
WszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pesbba: npaeasi

PR NN NN NN B

114 026
114 031
114 036
114 041
114 046
114 051
114 056
114 061
114 071
114 081
114 082
114 091
114 092
114 101
114102
114 103
114111
114 112
114121
114 122
114123
114141
114 142
114 143
114 152
114 161
114 162
114171
114 181
114 182
114 202
114 203
114221
114 222
114 241
114 242
114 243
114 252
114 262
114 271
114 272
114 273
114 281
114 282
114 301
114 302
114 303

) BUCOVICE
cztsol TOOLS a.S.

P l4 I, d, a // code NO/CS/WS code HSS

144 026
144 031
144 036
144 041
144 046
144 051
144 056
144 061
144 071
144 081
144 082
144 091
144 092
144 101
144102
144 103
144 111
144 112
144 121
144 122
144123
144 141
144 142
144 143
144 152
144 161
144 162
144171
144 181
144 182
144 202
144 203
144 221
144 222
144 241
144 242
144 243
144 252
144 262
144 271
144 272
144 273
144 281
144 282
144 301
144 302
144 303
144 321
144 331
144 332
144 341
144 351
144 361
144 362
144 363
144 381
144 391
144 392
144 393
144 401




F

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4unkn HabopHbIe

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkasi meTpuyeckas pe3bba

NO/CS/WS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

HSS

]

Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

2P /

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

10 WiF

D P
M 40 2 125
M 40 15 110
M 42 3 125
M 42 2 125
M 42 15 110
M 45 3 125
M 45 2 125
M 45 15 110
M 48 3 140
M 48 2 140
M 48 15 140
M 50 3 140
M 50 2 140
M 50 15 140
M 52 3 140
M 52 2 140
M 52 15 140

) BUCOVICE
A:l-‘ cztsol TOOLS a.S.

30 32
25 32
36 32
30 32
25 32
36 36
30 36
25 36
36 36
30 36
25 36
36 36
30 36
25 36
40 40
32 40
25 40

Material: NO; HSS
Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
32
32
32

38,00
38,50
39,00
40,00
40,50
42,00
43,00
43,50
45,00
46,00
46,50
47,00
48,00
48,50
49,00
50,00
50,50

Material: CS-carbon steel;

HSS

Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

l4 I, d, a // * code NO/CS/WS code HSS

PPN NN NN NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

144 402
144 403
144 421
144 422
144 423
144 451
144 452
144 453
144 481
144 482
144 483
144 501
144 502
144 503
144 521
144 522
144 523

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmanb; HSS
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



PN 8/3015 e

y - ”) y a ! [
Zavitniky sadové ~m U M0
Set of hand taps N
Satzgewindebohrer [] [] [] .
MeTumnku HabopHbIe T 1
oo’ J LN
P
vV
Unifikovany hruby zavit -} Y
Unified coarse thread % <2
Unified-Grobgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
YHudmumpoBaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2N / Mogrokka: 2N [Tastitd 9P 5,5P * )
code NO/CS/WS
UNC5 40 0,635 48 11 3,15 2,5 2,6 3 115 005
UNC 6 32 0,794 50 13 3,55 2,8 2,85 3 115 006
UNC 8 32 0,794 53 13 45 3,55 35 3 115008
UNC 10 24 1,058 58 16 5 4 39 3 115010
UNC 12 24 1,058 62 17 5,6 45 45 3 115012
UNC 1/4 20 1,270 66 19 6,3 5 5,1 3 115140
UNC 5/16 18 1,411 72 22 8 6,3 6,6 3 115516
UNC 3/8 16 1,588 78 24 10 8 8,0 3 115 380
UNC 7/16 14 1,814 85 25 8 6,3 9,4 3 115716
UNC 1/2 13 1,954 89 29 9 7,1 10,5 3 115120
UNC 9/16 12 2,117 95 30 11,2 9 12,0 3 115916
UNC 5/8 11 2,309 102 32 12,5 10 13,5 3 115 580
UNC 3/4 10 2,540 112 37 14 11,2 16,5 3 115 340
UNC 7/8 9 2,822 118 38 16 12,5 19,5 3 115780
UNC 1 8 3,175 130 45 18 14 22,25 3 115100

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s -4

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht marnbHasi cmarb ( %““ BUCOVICE

Licovéni: 2B Tolerance: 2B geschliffenes Gewinde U3zomosneHo: atesl TOOLS a.s.
Toleranz: 2B HewnughosaHHas pesbba

lNodzoHka: 2B

f NG 11



PN 8/3015

Zavitniky sadové
Set of hand taps
Satzgewindebohrer
MeT4unkn HabopHbIe

Unifikovany jemny zavit

Unified-Feingewinde

F Unified fine thread

YHudmumpoBaHHasa Menkas pesbba

NO/CS/WS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Toleranz: 2N / MNogroxka: 2N

]

UNF 5
UNF 6
UNF 8
UNF 10
UNF 12
UNF 1/4
UNF 5/16
UNF 3/8
UNF 7/16
UNF 1/2
UNF 9/16
UNF 5/8
UNF 3/4
UNF 7/8
UNF 1

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

o, &
12 UNF

4, eztool

0,577
0,635
0,706
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270
1,411
1,411
1,588
1,814
2,117

BUCOVICE
TOOLS a.s.

48 1
50 13
53 13
58 16
62 17
66 19
72 22
78 24
82 22
84 24
90 25
95 25
104 29
113 33
120 35

Materigl: NO
Provedeni: nebrouseny zavit
Licovani: 2B

11,2
12,5

16
18

3,55

1,2
12,5
14

Material: CS-carbon steel

Execution: non-ground thread

Tolerance: 2B

2,7
3,0
35
41
47
55
6,9
8,5
9,9
11,5
13,0
14,5
17,5
20,25
23,25

PPN NN NN

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl
Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Toleranz: 2B

code NO/CS/WS

116 005
116 006
116 008
116 010
116 012
116 140
116 516
116 380
116 716
116 120
116 916
116 580
116 340
116 780
116 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHasi cmarb
NszomoerneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
lNodzoHka: 2B



HSS

Zavitniky sadové
Set of hand taps

Satzgewindebohrer i [] [
MeTuynkun HabopHble T L [j

=
| =
=

Unifikovany hruby zavit
c Unified coarse thread

Unifiziert-Grobgewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHudmumpoBaHHas YépHas pesbba Toleranz: 2B / Moproxka: 2B 4p 3P * )
D zn" P Iy I, d, * code HSS
UNC 4 40 0,635 40 1 3,5 3 145 004
UNC 5 40 0,635 40 11 3,5 3 145 005
UNC 6 32 0,794 45 12 4 3 145 006
UNC 8 32 0,794 45 13 45 3 145 008
UNC 10 24 1,058 50 16 6 3 145010
UNC 12 24 1,058 50 16 6 49 4,50 3 145 012
UNC 1/4 20 1,270 50 19 6 4,9 520 3 145 140
UNC 5/16 18 1,411 53 22 6 49 6,60 3 145516
UNC 3/8 16 1,588 70 24 7 55 8,00 3 145 380
UNC 7/16 14 1,814 70 24 8 6,2 9,40 3 145716
UNC 1/2 13 1,954 75 28 9 7 10,75 3 145120
UNC 9/16 12 2,117 80 30 1 9 12,25 3 145916
UNC 5/8 11 2,309 80 32 12 9 13,50 3 145 580
UNC 3/4 10 2,540 95 34 14 11 16,50 3 145 340
UNC 7/8 9 2,822 100 34 18 14,5 19,50 3 145780
UNC 1 8 3,175 110 38 18 14,5 22,25 3 145100
UNC 11/8 7 3,629 125 40 22 18 25,00 3 145118
UNC 1 1/4 7 3,629 125 40 22 18 28,00 3 145 114
UNC 13/8 6 4,233 150 50 28 22 30,70 3 145138
UNC 11/2 6 4,233 150 50 28 22 34,00 3 145 112
UNC 13/4 5 5,080 160 58 36 29 39,50 3 145 134
UNC 2 45 5,645 180 65 40 32 45,00 3 145 200

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS s =
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht H3zomoeneHo: ( %‘\‘ BU c ov' c E

geschliffenes Gewinde HewrnugposaHHas pesbba s TOOLS a.s. .



DIN 2181

Zavitniky sadové S ]’[ ]‘[
Set of hand taps _ | -
Satzgewindebohrer [] [] .

MeTuynkun HabopHble T L []

l

Unifikovany jemny zavit
NF Unified fine thread

Unifiziert-Feingewinde Licovani: 2B / Tolerance: 2B /
YHuduumpoBaHHasa Menkas pesbba Toleranz: 2B / Mogrokka: 2B 4p » )
code HSS
UNF 4 48 0,529 40 9 3,5 2,7 2,30 2 146 004
UNF 5 44 0,577 40 9 3,5 2,7 2,70 2 146 005
UNF 6 40 0,635 45 10 4 3 3,00 2 146 006
UNF 8 36 0,706 45 10 45 34 3,50 2 146 008
UNF 10 32 0,794 50 12 6 49 4,10 2 146 010
UNF 12 28 0,907 50 12 6 49 4,65 2 146 012
UNF 1/4 28 0,907 50 14 6 4,9 5,50 2 146 140
UNF 5/16 24 1,058 56 22 6 4,9 6,90 2 146 516
UNF 3/8 24 1,058 63 20 7 55 8,50 2 146 380
UNF 7/16 20 1,270 63 20 8 6,2 9,90 2 146 716
UNF 1/2 20 1,270 70 22 9 7 11,50 2 146 120
UNF 9/16 18 1,411 70 22 1 9 12,90 2 146 916
UNF 5/8 18 1,411 70 22 12 9 14,50 2 146 580
UNF 3/4 16 1,588 80 22 14 11 17,50 2 146 340
UNF 7/8 14 1,814 80 22 18 14,5 20,50 2 146 780
UNF 1 12 2,117 80 22 18 14,5 23,25 2 146 100
UNF 1 1/8 12 2,117 90 22 22 18 25,50 2 146 118
UNF 1 1/4 12 2,117 90 22 22 18 29,50 2 146 114
UNF 1 3/8 12 2,117 125 30 28 22 32,50 2 146 138
UNF 11/2 12 2,117 125 30 28 22 36,00 2 146 112

* kusy v sadé / pes in set / Stck in Satz / wryk B Habope

% > = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
N ‘\\3“;!) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausf(ihrung: nicht UNseomoerneHo:
% s TOOLS a.s. geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

14 U



NO/CS/WS HSS

rd - ”) ” a ! [

Zavitniky sadové I

Set of hand taps

Satzgewindebohrer [j [] [] .

MeTuymnku HabopHbIe T 1

Metricky zavit 60 SN

Standard metric thread W

Metrische Regelgewinde .

MeTtpuyeckasi pe3bba w ¢ -

Jemny metricky zavit - Y

Fine metric thread % . o,

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Menkasa meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / MoaroHka: 2N [Tniitiid 4p 3P * )
M2 0,4 41 8 2,5 2 1,60 3 124 020 154 020
M 2,2 0,45 445 9,5 2,8 2,24 1,75 3 124 022 154 022
M 2,5 0,45 445 9,5 2,8 2,24 2,05 3 124 025 154 025
M 2,5 0,35 445 9,5 2,8 2,24 2,15 3 124 026 154 026
M3 0,5 48 1 3,15 2,5 2,50 3 124 030 154 030
M3 0,35 48 1 3,15 25 2,65 3 124 031 154 031
M 3,5 0,6 50 13 3,55 2,8 2,90 3 124 035 154 035
M 3,5 0,35 50 13 3,55 2,8 3,15 3 124 036 154 036
M4 0,7 53 13 4 3,15 3,30 3 124 040 154 040
M4 0,5 53 13 4 3,15 3,50 3 124 041 154 041
M 4,5 0,5 53 13 45 3,55 4,00 3 124 045 154 045
M5 0,8 58 16 5 4 4,20 3 124 050 154 050
M5 05 58 16 5 4 4,50 3 124 051 154 051
M6 1 66 19 6,3 5 5,00 3 124 060 154 060
M6 0,75 66 19 6,3 5 5,20 3 124 061 154 061
M7 1 66 19 7,1 5,6 6,00 3 124 070 154 070
M7 0,75 66 19 71 5,6 6,20 3 124 071 154 071
M8 1,25 72 22 8 6,3 6,80 3 124 080 154 080
M8 1 72 22 8 6,3 7,00 3 124 081 154 081
M9 1,25 72 22 9 71 7,80 3 124 090 154 090
M9 1 72 22 9 71 8,00 3 124 091 154 091
M10 1,5 80 24 10 8 8,50 3 124 100 154 100
M10 1,25 80 22 10 8 8,80 3 124 101 154 101
M 10 1 80 22 10 8 9,00 3 124 102 154 102
M 11 1,5 85 24 8 6,3 9,50 3 124 111 154 111
M 12 1,75 89 29 9 7,1 10,20 3 124 120 154 120
M 12 1,5 89 24 9 7,1 10,50 3 124 121 154 121
M 12 1,25 89 24 9 71 10,80 3 124 122 154 122
M 14 2 95 30 11,2 9 12,00 3 124 140 154 140
M 14 1,5 95 26 11,2 9 12,50 3 124 141 154 141
M14 1,25 95 26 11,2 9 12,80 3 124 142 154 142
M 15 1,5 95 26 11,2 9 13,50 3 124 151 154 151
M 16 2 102 32 12,5 10 14,00 3 124 160 154 160
M 16 1,5 102 30 12,5 10 14,50 3 124 161 154 161
M 17 15 102 30 12,5 10 15,50 3 124171 154 171
M18 25 112 37 14 11,2 15,50 3 124 180 154 180
M18 2 112 32 14 11,2 16,00 3 124 181 154 181
M 18 1,5 112 30 14 11,2 16,50 3 124 182 154 182
M 20 25 112 37 14 11,2 17,50 3 124 200 154 200
M 20 2 112 35 14 11,2 18,00 3 124 201 154 201
M20 15 112 32 14 11,2 18,50 3 124 202 154 202
M 22 25 118 37 16 12,5 19,50 3 124 220 154 220
M 22 2 118 35 16 12,5 20,00 3 124 221 154 221
M 22 1,5 113 32 16 12,5 20,50 3 124 222 154 222
M 24 3 130 45 18 14 21,00 3 124 240 154 240
M 24 2 130 35 18 14 22,00 3 124 241 154 241
M 24 1,5 130 35 18 14 22,50 3 124 242 154 242
M 25 1,5 130 35 18 14 23,50 3 124 252 154 252
M27 3 135 45 20 16 24,00 3 124 270 154 270
M 27 2 127 37 20 16 25,00 3 124 271 154 271
M 27 1,5 127 37 20 16 25,50 3 124 272 154 272
M 28 2 127 37 20 16 26,00 3 124 280 154 280
M 28 1,5 127 37 20 16 26,50 3 124 281 154 281
M 30 35 138 48 20 16 26,50 3 124 300 154 300
M 30 2 127 37 20 16 28,00 3 124 301 154 301
M 30 1,5 127 37 20 16 28,50 3 124 302 154 302

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- -4
Provedeni: nebrouseny zavit HSS HSS marnbHasi cmanb; HSS ( \*\“ BU c ov' c E i
Z4vit: pravy Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht WszomoerneHo: atesl TOOLS a.s. .
Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba 3
Gewinde: rechts Pesbba: npasasi \

£ 4
77



NO/CS/WS

y - ”) - y 4 a ;
Zavitniky maticoveé -l 4 u
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
P
MeTumnkmu raeyHbie <)
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba
Jemny metricky zavit Y
Fine metric thread
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N 0,71, /
) P I I, d, 0z a code NO/CS/WS
M5 0,8 70 28 3,55 4,20 2,8 117 050
M 5,5 0,5 63 24 4,0 5,00 3,15 117 055
M6 1 80 32 47 5,00 3,55 117 060
M7 1 80 32 5,6 6,00 45 117 070
M8 1,25 90 38 6,3 6,80 5 117 080
M8 1 80 32 6,3 7,00 5 117 081
M9 1,25 100 38 71 7,80 5,6 117 090
M10 1,5 110 45 71 8,50 5,6 117 100
M10 0,75 90 30 71 9,20 5,6 117 103
M12 1,75 125 50 9 10,20 71 117 120
M14 2 140 60 11,2 12,00 9 117 140
M 16 2 140 60 12,5 14,00 10 117 160
M18 2,5 160 70 14 15,50 11,2 117 180
M 20 2,5 160 70 14 17,50 11,2 117 200
M 22 2,5 180 70 16 19,50 12,5 117 220
M 24 3 180 85 18 21,00 14 117 240
% - = Materigl: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
= ‘\\3:) BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht g manbhlr)aﬂ cmarnb id
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde M3zomoeneHo:
Gewinde: rechts HewnughosaHHas pesbba

Pe3sbba: npaeasi

16 M/ MF



NO/CS/WS - LH HSS

PN 8/3070 B

rd - ”) - V4 a —
Zavitniky maticoveé { u
Nut taps
Muttergewindebohrer o .
P
MeTumnkmu raeyHbie ety
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba -
-
Jemny metricky zavit f ‘ y
Fine metric thread » Dl
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogaroxka: 2N [Tandiid 0,71, /
] code NO/CS/WS  code NO/CS/WS - LH code HSS
M3 0,5 48 13 2,24 2,50 C 118 030 128 030 148 030
M 3,5 0,6 52 15 2,5 2,90 - 118 035 128 035 148 035
M4 0,7 58 18 2,8 3,30 - 118 040 128 040 148 040
M5 0,8 70 20 3,55 4,20 2,8 118 050 128 050 148 050
M6 1 80 25 4,7 5,00 3,55 118 060 128 060 148 060
M7 1 80 25 5,6 6,00 4,5 118 070 128 070 148 070
M7 0,75 70 20 5,6 6,20 45 118 071 148 071
M8 1,25 90 30 6,3 6,80 5 118 080 128 080 148 080
M8 1 80 25 6,3 7,00 5 118 081 148 081
M10 1,5 110 35 71 8,50 5,6 118 100 128 100 148 100
M10 1,25 90 30 7,1 8,80 5,6 118 101 148 101
M10 1 90 25 7,1 9,00 5,6 118 102 148 102
M 12 1,75 125 43 9 10,20 71 118 120 128 120 148 120
M12 1,5 110 35 9 10,50 71 118 121 148 121
M 12 1,25 110 30 9 10,80 7,1 118 122 148 122
M12 1 110 25 9 11,00 71 118 123 148 123
M 14 2 140 50 11,2 12,00 9 118 140 148 140
M 14 15 110 35 11,2 12,50 9 118 141 148 141
M 16 2 140 50 12,5 14,00 10 118 160 148 160
M 16 1,5 125 35 12,5 14,50 10 118 161 148 161
M18 2,5 160 60 14 15,50 11,5 118 180 148 180
M18 1,5 125 35 14 16,50 11,2 118 181 148 181
M 20 2,5 160 60 14 17,50 11,2 118 200 148 200
M20 1,5 140 35 14 18,50 11,2 118 201 148 201
: jal: CS- : . - - Mam : NO-uHCmpymeH- = =
oy s e CSvansos gttt WS Werzaugstan; enepuer \ouerpmer ., BUCOVICE
ZAvit: pravy, levy - dle Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht MszomoeneHo: atesl TOOLS a.s.
poZadavku Thread: right-hand, left-hand -  geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba J
on request Gewinde: rechts, links - nach ~ Pe3bba: npaeasi, neeas - rno \

dem Anspruch 3akasy

M/WF 17



CSN 22 3074

NO/CS/WS HSS

y - ”) - y 4 a —
Zavitniky maticoveé { o
Nut taps
Muttergewindebohrer o .

P
MeTuyukm raeyHble <P
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckas pesbba ]

-

Jemny metricky zavit f ‘ y
Fine metric thread » Dl
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [T 12° )

M2 0,4 60 8 1,4 1,60 - 119 020 149 020

M 2,2 0,45 60 9 1,6 1,75 - 119 022 149 022

M2,5 0,45 60 9 1,8 2,05 - 119 025 149 025

M 2,5 0,35 60 7 1,8 2,15 - 119 026 149 026

M3 0,5 70 10 2,24 2,50 - 119 030 149 030

M3 0,35 70 7 2,24 2,65 119 031 149 031

M 3,5 0,6 80 12 25 2,90 - 119 035 149 035

M 3,5 0,35 80 7 2,5 3,15 119 036 149 036

M4 0,7 90 14 2,8 3,30 - 119 040 149 040

M4 0,5 90 10 2,8 3,50 119 041 149 041

M 4,5 0,5 100 10 3,15 4,00 - 119 045 149 045

M5 0,8 110 16 3,55 4,20 2,8 119 050 149 050

M5 0,5 110 10 3,55 4,50 2,8 119 051 149 051

M5,5 0,5 110 10 45 5,00 3,55 119 055 149 055

M6 1 120 20 45 5,00 3,55 119 060 149 060

M6 0,75 120 16 45 5,50 3,55 119 061 149 061

M7 1 120 20 5,6 6,00 45 119 070 149 070

M7 0,75 120 16 5,6 6,20 45 119 071 149 071

M8 1,25 140 25 6,3 6,80 5 119 080 149 080

M8 1 140 20 6,3 7,00 5 119 081 149 081

M8 0,75 140 16 6,3 7,20 5 119 082 149 082

M9 1 140 20 71 8,00 5,6 119 090 149 090

M10 1,5 160 30 8 8,50 6,3 119100 149 100

M10 1,25 160 25 8 8,80 6,3 119 101 149 101

M10 1 160 20 8 9,00 6,3 119 102 149 102

M 12 1,75 180 36 9 10,20 7,1 119 120 149 120

M 12 15 180 30 9 10,80 7,1 119 121 149 121

M 12 1,25 180 25 9 11,00 7,1 119122 149 122

M 14 2 180 40 10 12,00 8 119 140 149 140

M 14 1,5 180 30 10 12,50 8 119 141 149 141

M 14 1,25 180 25 10 12,80 8 119 142 149 142

M 16 2 200 40 12,5 14,00 10 119 160 149 160

M 16 1,5 200 30 12,5 14,50 10 119 161 149 161

M18 25 200 50 14 15,50 11,2 119180 149 180

M18 1,5 200 30 14 16,50 11,2 119 181 149 181

M 20 2,5 220 50 16 17,50 12,5 119 200 149 200

M20 1,5 220 30 16 18,50 12,5 119 201 149 201

M 22 25 220 50 18 19,50 14 119 220 149 220

M 22 15 220 30 18 20,50 14 119 221 149 221

M 24 3 250 60 18 21,00 14 119 240 149 240

M 24 2 250 40 18 22,00 14 119 241 149 241

M 24 1,5 250 30 18 22,50 14 119 242 149 242

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

N

4 eztool

18 M/WF

BUCOVICE
TOOLS a.s.

Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy

HSS
Execution: non-ground thread
Thread: right-hand

HSS

Ausfiihrung: nicht
geschliffenes Gewinde
Gewinde: rechts

marnbHasi cmanb; HSS
WszomoeneHo:
HewrnughosaHHas pe3bba
Pe3sbba: npaeasi



CSN 223064 it

Zavitniky maticové g+ [
Nut taps

Muttergewindebohrer o .

MeTuuKkM raeyHble ety 1T

-
Trubkovy zavit f ‘ v
Pipe thread 0l
sp) Rohrgewinde Licovani: A / Tolerance: A /
TpybHas pe3bba Toleranz: A / MogroHka: A [Tandiid 07l )
D zn" P ly I, d, a code NO/CS/WS
G 1/16" 28 0,907 140 20 5,6 6 4,50 139 116
G 1/8" 28 0,907 140 20 8 6,3 6,30 139 180
G 1/4" 19 1,337 180 30 10 8 8,00 139 140
G 3/8" 19 1,337 200 30 12,5 10 10,00 139 380
G 12" 14 1,814 220 40 14 12,5 12,50 139 120
G 5/8" 14 1,814 220 40 18 14 14,00 139 580
G 3/4" 14 1,814 250 40 20 16 24,50 139 340
G1" 11 2,309 280 60 25 20 30,75 139 100
Materigl: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht marbHasi cmarb
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde UN3zomoereHo:
Gewinde: rechts HewnugoseaHHasi pe3bba

Pesbba: npasas

PN 8/3016

Zavitové bity

Screwdriver-bits ”
Gewindebohrer-Bits o - i/
MeTuMKM C LecTUrpaH- ) i

HbIM OepXXaKoMm m &

o - - TRTITHE

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N [Tastiid 5P /
D P I Iy Y k code HSS
M3 05 40 13 2,50 1/4" 940 030
M4 0,7 40 12 3,30 1/4" 940 040
M5 08 40 11,5 4,20 1/4" 940 050
M 6 1 40 11 5,00 1/4" 940 060
M8 1,25 40 17 6,80 1/4" 940 080
M10 1,5 40 15 8,50 1/4" 940 100
M 12 1,75 40 15 10,20 1/4" 940 120
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS M: : HSS =
Ps)frggem? nebrouseny zavit E)?ei[ll;on: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M:ia:;fn%ﬁj;Ho: oy BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnuosarHas pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas A

£Mm 19



20 W

HSS HSSE

StrOj ni zavitn |'ky - valcované a\mﬁ‘
s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60° dy
Maschinen-Gewinde- E] by
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten ﬂ ~ w W ol

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

Metricky zavit _.%: ' :

Standard metric thread ool 5
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / )
Metpuyeckasn pesbba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [Tandiid cip )
D P l4 Iy d, a code HSS code HSSE
M2 04 45 8 2,8 2,1 1,60 101 020 191 020
M3 0,5 56 11 35 2,7 2,50 101 030 191 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 101 040 191 040
M5 08 70 16 6,0 49 4,20 101 050 191 050
M6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,80 101 080 191 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 101 100 191 100
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausfiihrung: nicht UNzzomoereHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HeuwnugosaHHas pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovane a\m—“
pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps - rolted

with spiral point . 60" d, -
Maschinen-Gewinde- L

bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt ﬂ | 1] w -
MexaHn4yeckme MeT4YMKHn

- KaTaHHble C JioMaTesieM CTPYXeK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mopgroxka: 2N B/4-6P /
:@i code HSS code HSSE
M3 05 56 11 35 2,7 2,50 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 3,4 3,30 102 040 192 040
M5 08 70 16 6,0 4,9 4,20 102 050 192 050
M 6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,80 102 080 192 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 102 100 192100
- = Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M. : HSS; HSSE
% ‘\\?} BUCOVICE Psnfggem? nebrouseny zavit E)?eigzon: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M;;Z;[LZZHO:
% aes TOOLS a.s. Zavitpravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrugosaHHas pesbba
4 Gewinde: rechts Pesbba: npasas



HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovane ~mtt 0
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - rolled
with spiral flute 35° 60° d,
L] - P
Maschinen-Gewinde- [] e/
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° w 7 -
MexaHu4yeckne MeT4YnKun I
- KaTaHHble C BUHTOBbIMM AopoXKamu 35°
Metricky zavit y
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
MeTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tasdiid 2P )
D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,50 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 34 3,30 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 49 4,20 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 49 5,00 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,80 103 080 193 080
M10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 103 100 193 100
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M. : HSS; HSSE =
Ps)frggem’: nebrouseny zavit E)?ei[ll:on: non-ground thread Atgfu%?ung: nicht M:iaergfn%ﬁjéuo: ( %““ BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewrugposaHHasi pesbba atesl TOOLS a.s.
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

f W 21



HSS

Strojni zavitniky - vaicovane @t [T

s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60" d 1
Maschinen-Gewinde- E] e/
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten m E==8 w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPSAMOW KaHaBKOW

ALAN
\
Jemny metricky zavit _.l AR | %
Fine metric thread FLDJ . ?
Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
Merkas MeTpuieckas pesbba Toleranz: 2N / Mogroxka: 2N [Taadiiid cip )
) P I I, d, a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,50 107 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 107 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 107 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 107 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,00 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 4,9 7,20 107 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 107 101
M10 1 90 20 7,0 55 9,00 107 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 107 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 107 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 107 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 107 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 107 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 107 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 107 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 107 182
M20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,50 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,50 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 107 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 107 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 107 273
M28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,50 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,50 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 107 303
R o = Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘\\?} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht Mseom%eneno:
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnughosaHHas pesbba
L Gewinde: rechts Pesbba: npasas

22 [F



HSS

StrOj ni zavitn |,ky - valcované W B :II
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - rolled

with spiral point 60" d,
Maschinen-Gewinde- S/
bohrer - gewalzt mit Schalanschnitt ﬂ || w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C floMaTesieM CTpPYyXeK

AN |
i £

Jemny metricky zavit - Y 3

Fine metric thread D, A/

Metrische Feingewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Merikas mMeTpuieckast pesbba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tandiid B/46P )
M3 0,35 56 8 2,2 = 2,65 108 031
M4 05 63 10 2,8 2,1 3,50 108 041
M5 0,5 70 12 35 2,7 4,50 108 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 108 061
M6 05 80 14 4,5 34 5,50 108 062
M8 1 90 22 6,0 49 7,00 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 49 7,20 108 082
M10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 108 101
M10 1 90 20 7,0 O15) 9,00 108 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 108 103
M12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 108 121
M12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 108 122
M12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 108 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 108 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 108 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,50 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,50 108 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 108 182
M20 16 125 25 16,0 12,0 18,50 108 201
M20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 108 202

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( %““ BUCOVICE E

Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pe3sba atesl TOOLS a.s. .
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J



StrOj ni zavitn |'ky - valcované

se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - rolled

with spiral flute 35°
Maschinen-Gewinde-
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

HSS

Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

1O Ay

d,

Y

y
ra
o

24 [F

Menkasi meTpuyeckas pe3bba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N C/25p )
) P I I, d, a 0z code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 109 031
M4 05 63 10 28 2,1 3,50 109 041
M5 05 70 12 35 2,7 4,50 109 051
M6 0,75 80 14 45 34 5,20 109 061
M6 0,5 80 14 45 34 5,50 109 062
M8 1 90 22 6,0 4,9 7,00 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 4,9 7,20 109 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,30 109 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,00 109 102
M10 0,75 90 20 7,0 55 9,20 109 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,50 109 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,30 109 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,00 109 123
M14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,50 109 141
M14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,80 109 142
M14 1 100 22 11,0 9,0 13,00 109 143
M 16 15 100 22 12,0 9,0 14,50 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,00 109 162
M 18 15 110 25 14,0 11,0 16,50 109 181
M 18 1 110 25 14,0 11,0 17,00 109 182
M 20 15 125 25 16,0 12,0 18,50 109 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,00 109 202
M 22 15 125 25 18,0 14,5 20,50 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,00 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,00 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,50 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,00 109 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,50 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,50 109 261
M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,50 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,00 109 273
M 28 15 140 28 20,0 16,0 26,50 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,00 109 301
M 30 15 150 28 22,0 18,0 28,50 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,00 109 303

" o TOOLS a.s. Zivitpray

Material: HSS

% s = Material: HSS
B ‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: nicht

geschliffenes Gewinde

Gewinde: rechts

Mamepuan: HSS
U3zomoeneHo:
HewnugoeaHHas pesbba
Pesbba: npaeas



DIN 376

strOj ni zavitn |'ky - valcované w 1 H[

s pfimou drazkou

Machine taps - rolied

with straight flute 60" d 1
Maschinen-Gewinde- E] e/
bohrer - gewalzt mit gerade Nuten m E==8 w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHble C NPAMOW KaHaBKOW

éf \
Metricky zavit _.l ‘ i E %
T &

Standard metric thread Y

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

Metpuyeckasn pesbba Toleranz: 2N / Mogroka: 2N [Tandiid cip )

D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 2,50 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 35 2,7 420 104 050 194 050
M6 1 80 19 4,5 3,4 5,00 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 104 080 194 080
M10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 104 100 194 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 104 160 194 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 104 180 194 180
M 20 25 140 34 16,0 12,0 17,50 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,50 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,00 104 240 194 240
M27 3 160 38 20,0 16,0 24,00 104 270 194 270
45 104 300 194 300

DIN 376

StrOj ni zavitn |,ky - valcované w B I

pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps - rolled

with spiral point 60° d,
Maschinen-Gewinde- @
bohrer - gewalzt mit Schilanschnitt m w -
MexaHu4yeckne MeTUYUKHn

- KaTaHHble C floMaTesieM CTpPYyXeK

Metricky zavit
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N / ;

MeTpuyeckas pesbba Toleranz: 2N / Moparokka: 2N [Tattitd B/4GP )
M3 0,5 56 11 2,2 2,50 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,30 105 040 195 040
M5 08 70 16 3,5 2,7 4,20 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 3,4 5,00 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,80 105 080 195 080
M 10 1,5 100 24 7,0 55 8,50 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 105 120 195 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 105 160 195 160
M18 25 125 34 14,0 11,0 15,50 105 180 195 180
M 20

105 200 195 200

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE s =

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: ( \*\“ BUCOVICE .

Zavit: pravy Thread: right-hand geschiiffenes Gewinde HewnugosaHHas pessba atesl TOOLS a.s. . 3
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J g



HSS HSSE

Strojni zavitniky - vaicovans !

se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - rolled

with spiral flute 35° 60" LI L
Maschinen-Gewinde- e/
bohrer - gewalzt mit Rechtsspiralnute 35° —[] w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- KaTaHHbleé C BUHTOBbIMU 0OPOXKamMu 35°

Metricky zavit

Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 2N / Tolerance: 2N /

MeTpuyeckasi peabba Toleranz: 2N / Moprokka: 2N [Tandiid 2P )

D P l4 Iy d, a // code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 2,2 = 2,50 106 030 196 030
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3,30 106 040 196 040
M5 0,8 70 8 35 2,7 420 106 050 196 050
M 6 1 80 10 4,5 3,4 5,00 106 060 196 060
M8 1,25 90 13 6,0 49 6,80 106 080 196 080
M10 1,5 100 15 7,0 55 8,50 106 100 196 100
M 12 1,75 110 18 9,0 7,0 10,20 106 120 196 120
M 14 2 110 20 11,0 9,0 12,00 106 140 196 140
M 16 2 110 20 12,0 9,0 14,00 106 160 196 160
M 18 2,5 125 25 14,0 11,0 15,50 106 180 196 180
M20 25 140 25 16,0 12,0 17,50 106 200 196 200
M 22 25 140 25 18,0 14,5 19,50 106 220 196 220
M24 3 160 30 18,0 14,5 21,00 106 240 196 240
M27 3 160 30 20,0 16,0 24,00 106 270 196 270
M 30 35 180 35 22,0 18,0 26,50 106 300 196 300
% > = Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE M: : HSS; HSSE
iy ‘\\3“;') BUCOVICE Psnfggem? nebrouseny zavit E)?eigzon: non-ground thread Azfsrm%?ung: nicht M:iaergfn%ue?'lgno:
" aiss TOOLS a.s. Zavit pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHasi pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

26 W



strOjnl’ ZéVItnl,ky - brouseny

s pfimou drazkou

Machine taps - grounded

with straight flute
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschlieffen mit gerade Nuten

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- WrudcoBaHHbIe C NPSAMOX KaHaBKoOM

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
Metpuyeckasn pesbba

HSSE HSSE TiN

Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Toleranz: 1ISO1 / Mogroxka: 1ISO1

d,

|
I

M3 0,5 48
M 4 0,7 53
M5 08 58
M 6 1 66
M8 1,25 72
M 10 1,5 80
M 12 1,75 89
M 14 2 95
M 16 2 102
M 18 2,5 112
M 20 2,5 112

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde

Gewinde: rechts

pe3bba

Pesbba: npasas

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
U3zomoeneHo: wnugposaHHas

Strojni zavitniky - brouseny
pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps - grounded

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschiietien mit Schalanschnitt

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

© LLIHVI(*)OBaHHI:Ie C yiomaTterieM CTpyXxekK

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

HSSE

HSSE TiN

code HSSE  code HSSE TiN

162 030
162 040
162 050
162 060
162 080
162 100
162 120
162 140
162 160
162 180
162 200

165 030
165 040
165 050
165 060
165 080
165 100
165 120
165 140
165 160
165 180
165 200

Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Toleranz: 1SO1 / Moaroxka: ISO1

d,

AT

B/4-6P /

D P Iy

M3 05 48
M 4 0,7 53
M5 08 58
M 6 1 66
M8 125 72
M 10 15 80
M 12 1,75 89
M 14 2 95
M 16 2 102
M 18 25 112
M 20 25 112

11
13
16
19

24
29
30
32
37
37

Materiél: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde

Gewinde: rechts

pesbba
Pesbba: npaeasi

a

2,5
3,15
4,0
5,0
6,3
8,0
71

9,0
10,0
11,2
11,2

2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

UN3zomosneHo: wnugosaHHas \\{:‘) ?ggl?;’ICE e
cztool a.s.

code HSSE  code HSSETiN

163 030
163 040
163 050
163 060
163 080
163 100
163 120
163 140
163 160
163 180
163 200

166 030
166 040
166 050
166 060
166 080
166 100
166 120
166 140
166 160
166 180
166 200




PN 8/3044 I HSSE TN

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brougeny a\miﬂ ]
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60° d;
Maschinen-Gewinde- by

bohrer - geschiieffen mit —[] w ¥ -
Rechtsspiralnute 35° L —

MexaHn4yeckne MeT4YnKMn

- wnundoBaHHbIEC BUHTOBbLIMU AOpOXKamu 35°

Metricky zavit
M Standard metric thread

/j

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO1 / Tolerance: ISO1 /
Metpuueckas pesbba Toleranz: 1ISO1 / Mogrokka: 1SO1 [Taitid /25 )
code HSSE  code HSSETiN

M3 05 48 5i5) 3,15 2,5 2,50 164 030 167 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 3,30 164 040 167 040
M5 0,8 58 9 5,0 4,0 420 164 050 167 050
M 6 1 66 11 6,3 5,0 5,00 164 060 167 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 6,80 164 080 167 080
M 10 1,5 80 16 10,0 8,0 8,50 164 100 167 100
M 12 1,75 89 20 9,0 7,1 10,20 164 120 167 120
M 14 2 95 30 11,2 9,0 12,00 164 140 167 140
M 16 2 102 32 12,5 10,0 14,00 164 160 167 160
M18 2,5 112 37 14,0 11,2 15,50 164 180 167 180
M20 2,5 112 37 14,0 11,2 17,50 164 200 167 200

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes MN3zomoeneHo: wrnugosarHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

Metrische Regelgewmde Toleranz: ISO2 (6H) / Moproxka: 1SO2 (6H)

MeTpuueckas pesbba

Strojni zavitniky - brouseny !

s pfimou drazkou

Machine taps - grounded

with straight flute 60° L i

Maschinen-Gewinde- E] By

bohrer - geschiieffen mit gerade Nuten ﬂ =8 w -

MeTuukm @

- WrudcoBaHHbIe C NPSIMOM KaHaBKOMN

Metricky zavit ..i ' :
M Standa?ld metric thread E‘L¢ ?

O
o
[

d, a :@: code HSSE  code HSSETIN

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 172 020 175 020
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,50 172 030 175 030
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,30 172 040 175 040
M5 0,8 70 16 6,0 4,9 4,20 172 050 175 050
M6 1 80 19 6,0 4,9 5,00 172 060 175 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 172 080 175 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 172 100 175100

P = Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN ~ Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
B ‘\\?} BUCOVICE Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfihrung: geschliffenes UN3zomosneHo: wnugosaHHas
% aes TOOLS a.s. Zavitpravy Thread: right-hand Gewinde pesbba

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

28 W



HSSE HSSE TiN

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brougeny a\m
pfima drazka s lamacem tfisek
Machine taps - grounded

with spiral point 60° d,

Maschinen-Gewinde- ey

bohrer - geschlieffen mit Schilanschnitt ﬂ n w -

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

= LLIHVI(*)OBaHHbIe C riomaTterieM CTpyXxekK

Metricky zavit
M Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
MeTtpuyeckasi pe3bba Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) [Tastind B/4-6P /
D P Iy I, d, a :@: code HSSE  code HSSE TiN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 173 020 176 020
M3 0,5 56 11 35 2,7 2,50 173 030 176 030
M4 0,7 63 13 45 34 3,30 173 040 176 040
M5 0,8 70 16 6,0 49 420 173 050 176 050
M6 1 80 19 6,0 49 5,00 173 060 176 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,30 173 080 176 080
M10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,50 173 100 176 100

ﬁ

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas

HSSE HSSE TiN

Strojni zavitniky - brouseny ! I
se Sroubovitymi drazkami 35°

Machine taps - grounded

with spiral flute 35° 60° d;

Maschinen-Gewinde- by
bohrer - geschlieffen []

mit Rechtsspiralnute 35° w b T

MexaHu4yeckue MeTUYUKU

- wnudoBaHHbIE C BUHTOBbLIMM AOPOXKamu 35°

Metricky zavit }
Standard metric thread

Metrische Regelgewinde Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

MeTpuueckas p63b6a Toleranz: 1ISO2 (6H) / MoaroHka: 1SO2 (6H) [Tnaitid C/2,5P /

code HSSE  code HSSE TiN

o
O
i
.Sl
D
=

M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,60 174 020 177 020
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,50 174 030 177 030
M 4 0,7 63 7 4,5 3,4 3,30 174 040 177 040
M5 0,8 70 8 6,0 4,9 4,20 174 050 177 050
M6 1 80 10 6,0 4,9 5,00 174 060 177 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,30 174 080 177 080
M10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,50 174 100 177 100

Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN o~ BU é OVI c E

Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomosneHo: wnugosaHHas \\“) i

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba atesl TOOLS a.s. .
Gewinde: rechts Pesbba: npasas J



HSSE

StrOjnl’ ZéVItnl,ky - brouseny
s pfimou drazkou

Machine taps - grounded
with straight flute

Maschinen-

Gewindebohrer - geschlieffen

mit gerade Nuten

MeTuuku

- WwnudoBaHHbIE C NPAMON KaHaBKOW

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

HSSE TiN

Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: 1ISO2 (6H) /

|

MeTpI/ILIeCKa;l pe3b68 Toleranz: 1ISO2 (6H) / Moaroxka: 1SO2 (6H) L C/2P /
P ly Iy d, a code HSSE  code HSSE TiN
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 182 120 185120
M14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 182 140 185 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 182 160 185 160
M20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 182 200 185 200
Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TiN Mamepuan: HSSE; HSSE TiN

Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Execution: ground thread
Thread: right-hand

HSSE

Strojni zavitniky - brouseny
pfima drazka s lamacéem trisek
Machine taps - grounded

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer - geschiietfen mit Schalanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKM

© U.IHVId)OBaHHI:Ie C yiomaTterieM CTpyXekK

Metricky zavit

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuueckasi pe3bba

HSSE TiN

Ausfiihrung: geschliffenes
Gewinde
Gewinde: rechts

W3zomoeneHo: wnugposaHHas
pe3bba

Pesbba: npasas

Licovani: 1ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /
Toleranz: ISO2 (6H) / Moaroxka: 1ISO2 (6H)

@

dp

AN

B/4-6P /

M 14 2 110 30 11,0
M 16 2 110 32 12,0
M 20 2,5 140 34 16,0

> = Material: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread
atesl TOOLS a.s. Zavitpravyy Thread: right-hand

12,00
14,00
17,50

Werkstoff: HSSE; HSSE TiN
Ausfiihrung: geschliffenes

Gewinde
Gewinde: rechts

code HSSE

183 120
183 140
183 160
183 200

code HSSETiN

186 120
186 140
186 160
186 200

Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
N3zomoeneHo: wnugoeaHHas
pesbba

Pesbba: npaeas



HSSE

HSSE TiN

- Ve y - ”) a ‘ -
Strojni zavitniky - brouseny N[ I
se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps - grounded
with spiral flute 35° 60° d lile
Maschinen-Gewinde- Cern)
bohrer - geschiiefien [] w
mit Rechtsspiralnute 35°
MexaHu4yeckue MeT4YnKu
- wnudoBaHHble C BUHTOBLIMU AOpOXKamu 35° 9
Metricky zavit » %% v
Standard metric thread o )
Metrische Regelgewinde Licovani: ISO2 (6H) / Tolerance: ISO2 (6H) /

MeTpuieckas pe3bba Toleranz: 1SO2 (6H) / Moarotka: 1SO2 (6H) [T c/25p )
D P l4 I, d, a code HSSE  code HSSE TiN
12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,20 184 120 187 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,00 184 140 187 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,00 184 160 187 160
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,50 184 200 187 200
Materidl: HSSE; HSSE TiN Material: HSSE; HSSE TiN Werkstoff: HSSE; HSSE TN ~ Mamepuan: HSSE; HSSE TiN
Provedeni: brouseny zavit Execution: ground thread Ausfiihrung: geschliffenes UN3zomoeneHo: wnugoearHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Gewinde: rechts Pesbba: npasas
Kombinovany zavitnik I
Combination taps
Kombiniert o
Gewindebohrer by
KomMGuHnpoBaHHbIN inl w
MEeT4YUK
Metricky zavit
Standard metric thread
. . Licovani: 2N / Tolerance: 2N /
M Metrische Regelgewmde Toleranz: 2N / Moaroxka: 2N
MeTpuyeckas pesbba [Eni 3P /
D code
M4 133 040
M5 08 56 15 12 42 5 38 133 050
M6 1 64 17 14 5 6 49 133 060
M8 1,25 72 12 20 6,8 8 6,2 133 080
M10 1,5 80 14 22 85 10 8 133 100
M 12 1,75 90 16 25 10,25 12 9 133120

—

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread  Ausftihrung: nicht N3zomoeneHo: *\“ BUCOVICE
Zavit: pravy Thread: right-hand geschliffenes Gewinde HewnugosaHHas pesbba

L.,,. TOOLS a.s. .

Gewinde: rechts Pesbba: npasas

w31



ZAVITOVE KRUHOVE
CELISTI

CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN

@ BUCOVICE
Cztool TOOLS .S




~

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN
NMIALLUKWA
M M M M M M
MF MF MF MF MF MF
G (BSP) G (BSP) G (BSP) G (BSP) G (BSP)
BSW (W) BSW (W) BSW (W)
BSF (W) BSF (W) BSF (W)
Pg Pg Pg
UNC UNC UNC
UNF UNF UNF
UNEF UNEF UNEF
NPT
Norma / Standard / Norm / CtaHpapt
DIN EN 22 568
PN 8/3225
DIN EN 22 568 DIN EN 24 231
DIN EN 22 568 DIN EN 22 568 DIN EN 22 568 ,
PN 8/3225 PN 8/B 4451 CSN 22 3216
DIN EN 24 231 DIN 382 DIN EN 24 231 DIN EN 24 231 DIN EN 24 231
DIN EN 24 230
BS-1127:1950
NO/CS/WS HSS HSS*), HSS Ms HSSE HSSE-VA HSS
v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] v, [m/min] 16

—_ w
' ' '
w [0 | o

®|o| o | &~ o

sllal9faslalldidiviv| o o
PR T L T AT T AT T T T ']
-
(=]

© | oo

'
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sllal9alalmroo]olioinm
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© | o

Glialaslrdidiviw iw N
' 1] 1] ] 1] 1] ] 1] 1]
o 0| s |slsnla o s

=y
o

*) s lamacem tfisek / with spiral poi it Schalanschni s =
) s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek L @ BUCOVICE ~ Vs
© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHieHHo o TOOLS a.s. A7

@ 00v0cer6 pouiit/ Optimal use / Optial / Orrumansio 7




STANDARD HSS | | STANDARD HSS

DIN EN 22 568

STANDARD HSS

Zavitové kruhove

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkum

Metricky zavit ISO DIN 13

Stangiard metric thre_ad ISO DIN 13 Licovéni: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /

Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13 MoaroHka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /

P @D h s ST code)

M1 0,25 16 5 3 0,97 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 1,07 XXX 011
M1,2 0,25 16 ) 3 1,17 XXX 012
M1,4 0,3 16 5 3 1,36 XXX 014
M 1,6 0,35 16 5 3 1,54 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,74 XXX 018
M2 04 16 5 3 1,93 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 3 2,13 XXX 022
M25 0,45 16 5 3 2,43 XXX 025
M3 0,5 20 5 3 2,92 XXX 030
M 3,5 0,6 20 5 3 3,41 XXX 035
M4 0,7 20 5 3 3,91 XXX 040
M 4,5 0,75 20 5 3 4,41 XXX 045
M5 0,8 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 XXX 080
M9 1,25 25 9 4 8,87 XXX 090
M10 1,5 30 11 4 9,85 XXX 100
M 11 1,5 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 4 11,83 XXX 120
M14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M18 2,5 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 2,5 45 18 6 19,79 XXX 200
M 22 2,5 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 3,5 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 3,5 65 25 8 32,73 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 42 45 75 30 9 41,69 XXX 420
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 ) 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520
M 56 55 105 36 8 55,65 XXX 560
M 60 55 105 36 8 59,65 XXX 600
M 64 6 120 36 8 63,62 XXX 640
M 68 6 120 36 8 67,62 XXX 680

X) 210 XXX -

X) 280 XXX -

©

NO/CS /WS do M 30/to M 30/ bis M 30/ 50 M30
X) 240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npaBasi pe3b6a
X) - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3bba
X) 270 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem cTpyxek

HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schalanschnitt / LH ¢ nomatenem ctpyxex

BUCOVICE
» cztool TOOLS a.S.

Material: NO; HSS

- dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany
d

Zavit: pravy, levy

Material: CS-carbon steel;
HSS - on request
Execution: lapped thread

to M 26

Thread: right-hand, left-hand

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

HSS - nach dem Anspruch

Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis M 26
Gewinde: rechts, links

marnbHasi cmanb; HSS
- 1o 3aKasy
N3zomoeneHo: pesbba
wrnugposaHHasi 0o M 26
Pe3sbba: npasas, neeasi



STANDARD HSS

HOBBY NO/CS/WS | | STANDARD HSS | | STANDARD HSS | | STANDARD HSS
DIN EN 22 568

Zavitoveé kruhoveé
celisti
Circular dies
Schneideisen
MNMnawku
Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /
Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Mogrokka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /
P @D h s ST code)
MF 1,7 0,35 16 5 3 1,67 XXX 017
MF 2,3 0,4 16 5 3 2,26 XXX 023
MF 2,3 0,45 16 5 3 2,26 XXX 024
MF 2,5 0,35 16 5 3 2,44 XXX 026
MF 2,6 0,45 16 5 3 2,56 XXX 027
MF 3 0,35 20 5 3 2,94 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5) 3 3,44 XXX 036
MF 4 0,5 20 5 3 3,93 XXX 041
MF 4,5 0,5 20 5 3 4,43 XXX 046
MF 5 0,5 20 5 4 4,93 XXX 051
MF 5,5 0,5 20 5 4 5,43 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 5,91 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 4 7,88 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 4 7,90 XXX 082
MF 9 1 25 9 4 8,88 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 4 8,90 XXX 092
MF 10 1,25 30 11 4 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 11 4 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 11 4 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 11 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 11 5 10,91 XXX 112
MF 12 1,5 38 10 4 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 4 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 4 11,88 XXX 123
MF 14 1,5 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 1,5 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 1 45 14 5 15,88 XXX 162
MF 17 1,5 45 14 5 16,85 XXX 171
MF 17 1 45 14 5 16,38 XXX 172
MF 18 2 45 14 5 17,82 XXX 181
1,5 14 5 17,85 XXX 182
1 14 ) 17,88 XXX 183
2 14 6 19,82 XXX 201
1,5 14 6 19,85 XXX 202
1 14 6 19,88 XXX 203
2 16 5 21,82 XXX 221
16 5 21,85 XXX 222
16 5 21,88 XXX 223
16 6 23,82 XXX 241
16 6 23,85 XXX 242
16 6 23,88 XXX 243
16 6 24,85 XXX 251
16 6 25,85 XXX 261
18 6 26,82 XXX 271
18 6 26,85 XXX 272
18 6 26,88 XXX 273
18 6 27,82 XXX 281
18 6 27,85 XXX 282
18 6 29,82 XXX 301
18 6 29,85 XXX 302
18 6 29,88 XXX 303
18 7 31,85 XXX 321
18 8 32,82 XXX 331
18 8 32,85 XXX 332
18 9 34,85 XXX 351

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- e = -
Provedeni: zavit lapovany HSS HSS marnbHasi cmanb; HSS %““ BUCOVICE ~
do M 26 Execution: lapped thread Ausfiihrung: gelépptes M3zomoeneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. 7
Z4vit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 wnughosaHHasi 0o M 26

Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



STANDARD HSS

HOBBY NO/CS/WS | | STANDARD HSS | | STANDARD HSS | | STANDARD HSS
DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread !SO DIN 13 Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance: 6g

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem Anspruch) /

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Mogrokka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /

P @D h s ST code)

MF 36 3 65 25 9 35,76 XXX 361
MF 36 2 65 18 9 35,82 XXX 362
MF 36 1,5 65 18 9 35,85 XXX 363
MF 39 3 75 30 8 38,76 XXX 391
MF 39 2 75 20 8 38,82 XXX 392
MF 39 1,5 75 20 8 38,85 XXX 393
MF 40 1,5 75 20 8 39,85 XXX 401
MF 42 3 75 30 9 41,76 XXX 421
MF 42 2 75 20 9 41,82 XXX 422
MF 42 1,5 75 20 9 41,85 XXX 423
MF 45 3 90 36 8 44,76 XXX 451
MF 45 2 90 22 8 44,82 XXX 452
MF 45 1,5 90 22 8 44,85 XXX 453
MF 48 3 90 36 8 47,76 XXX 481
MF 48 2 90 22 8 47,82 XXX 482
MF 48 1,5 90 22 8 47,85 XXX 483
MF 50 1,5 90 22 9 49,85 XXX 501
MF 52 3 90 36 9 51,76 XXX 521
MF 52 2 90 22 9 51,82 XXX 522
MF 52 15 90 22 9 51,85 XXX 523
MF 55 4 105 22 8 54,73 XXX 551
MF 55 3 105 22 8 54,76 XXX 552
MF 55 2 105 36 8 54,82 XXX 553
MF 55 1,5 105 36 8 54,85 XXX 554
MF 56 4 105 36 8 55,73 XXX 561
MF 56 3 105 36 8 55,76 XXX 562
MF 56 2 105 22 8 55,82 XXX 563
MF 56 1,5 105 22 8 55,85 XXX 564

X) 210 XXX - NO/CS /WS do M 30/ to M 30 / bis M 30 / so M 30

X) 240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npaBasi pe3b6a

X) - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3bba

X) 270 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem cTpyxek

X) 280 XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schalanschnitt / LH ¢ nomatenem cpyxek

> = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘ ‘\\3“;') BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany HSS HSS marnbHasi cmanb; HSS
» atesl TOOLS a.s. doM26 Execution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes W3zomoerneHo: peasba
5 Z4vit: pravy, levy to M 26 Gewinde bis M 26 wnughosaHHasi 9o M 26
: Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas

36 Miw



PROFI HSS M PROF| HSSE PROFIHSSE | | PROFI HSSE VA .
DIN EN 22 568 code 261 code 295 XXX R

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 Licovéni: 6g / Tolerance: 6g /
MeTpuyeckas pesbba SO DIN 13 Toleranz: 6g / MoaroHka: 6g [Enat AR 1. .

P @D h s ST code)
M2 04 16 5 4 193 XXX 020
M22 0,45 16 5 4 2,13 XXX 022
M25 0,45 16 5 4 243 XXX 025
M3 05 20 5 4 2,92 XXX 030
M35 06 20 5 4 341 XXX 035
M4 0,7 20 5 4 3,91 XXX 040
M5 08 20 7 4 4,90 XXX 050
M6 1 20 7 4 5,88 XXX 060
M7 1 25 9 4 6,88 XXX 070
M8 125 25 9 5 7.87 XXX 080
M9 125 25 9 5 8,87 XXX 090
M 10 15 30 11 5 9,85 XXX 100
M 11 1,5 30 11 5 10,85 XXX 110
M12 1,75 38 14 5 11,83 XXX 120
M 14 2 38 14 5 13,82 XXX 140
M 16 2 45 18 5 15,82 XXX 160
M 18 25 45 18 5 17,79 XXX 180
M 20 25 45 18 5 19,79 XXX 200
M 22 2,5 55 22 5 21,79 XXX 220
M 24 3 55 22 6 23,76 XXX 240
M 27 3 65 25 6 26,76 XXX 270
M 30 35 65 25 7 29,73 XXX 300
M 33 35 65 2% 8 3273 XXX 330
M 36 4 65 25 9 35,70 XXX 360
M 39 4 75 30 8 38,70 XXX 390
M 42 45 75 30 9 37,50 XXX 420
M 45 45 90 36 8 44,69 XXX 450
M 48 5 90 36 8 47,66 XXX 480
M 52 5 90 36 9 51,66 XXX 520

X) - HSS Ms - na mosaz / brass / Messing / naTyHb

X) 290 XXX - HSSE

X) - HSSE s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek

X) 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistéhle / Hepexaseitka

X) 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistéhle - Nitrierung / Hepesxaseiika - HUTpUaOBaHE

Material: HSS; HSSE, HSSE ~ Material: HSS; HSSE, HSSE Werkstoff: HSS; HSSE, Mamepuan: HSS; HSSE, s -4 -
VA-NT - dle poZadavku VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3axasy \%‘:} BUCOVICE ~
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch U3zomoeneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. 4

Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wrughosaHHas ‘
winde Pesbba: npasas &
Gewinde: rechts v M 37



PROFI HSSE PROFI HSSEVA | | PROFI HSSE VA-NT

s PROFI HSSE
(X} XXX

DIN EN 22 568 il

Zavitové kruhoveé

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Menkas meTpudeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [East AR -

P @D h s ST code)

MF 2,5 0,35 16 5 4 2,44 XXX 026
MF 3 0,35 20 5 4 2,94 XXX 031
MF 3,5 0,35 20 5 4 3,44 XXX 036
MF 4 0,5 20 5 4 3,93 XXX 041
MF 4,5 0,5 20 5 4 4,43 XXX 046
MF 5 0,5 20 5 4 4,93 XXX 051
MF 5,5 0,5 20 5 4 5,43 XXX 056
MF 6 0,75 20 7 4 5,91 XXX 061
MF 7 0,75 25 9 4 6,90 XXX 071
MF 8 1 25 9 5 7,87 XXX 081
MF 8 0,75 25 9 5 7,90 XXX 082
MF 9 1 25 9 5 8,88 XXX 091
MF 9 0,75 25 9 5 8,90 XXX 092
MF 10 1,25 30 1 5 9,86 XXX 101
MF 10 1 30 11 5 9,88 XXX 102
MF 10 0,75 30 11 5 9,90 XXX 103
MF 11 1 30 11 5 10,88 XXX 111
MF 11 0,75 30 11 5 10,91 XXX 112
MF 12 1,5 38 10 5 11,85 XXX 121
MF 12 1,25 38 10 5 11,86 XXX 122
MF 12 1 38 10 5 11,88 XXX 123
MF 14 1,5 38 10 5 13,85 XXX 141
MF 14 1,25 38 10 5 13,86 XXX 142
MF 14 1 38 10 5 13,88 XXX 143
MF 15 1,5 38 10 5 14,85 XXX 151
MF 15 1 38 10 5 14,88 XXX 152
MF 16 1,5 45 14 5 15,85 XXX 161
MF 16 1 45 14 5 15,88 XXX 162
MF 17 1,5 45 14 5 16,85 XXXATA
MF 17 1 45 14 5 16,88 XXX 172
MF 18 2 45 14 ) 17,82 XXX 181
MF 18 15 45 14 5 17,85 XXX 182
MF 18 1 45 14 5 17,88 XXX 183
MF 20 2 45 14 5 19,82 XXX 201
MF 20 1,5 45 14 5 19,85 XXX 202
MF 20 1 45 14 5 19,88 XXX 203
MF 22 2 55 16 5 21,82 XXX 221
MF 22 15 55 16 5 21,85 XXX 222
MF 22 1 55 16 5 21,88 XXX 223
MF 24 2 55 16 6 23,82 XXX 241
MF 24 1,5 55 16 6 23,85 XXX 242
MF 24 1 55 16 6 23,88 XXX 243
MF 25 1,5 55 16 6 24,85 XXX 251
MF 26 15 55 16 6 25,85 XXX 261
MF 27 2 65 18 6 26,82 XXX 271
MF 27 1,5 65 18 6 26,85 XXX 272
MF 27 1 65 18 6 26,88 XXX 273
MF 28 2 65 18 6 27,82 XXX 281
MF 28 1,5 65 18 6 27,85 XXX 282
MF 30 2 65 18 6 29,82 XXX 301
MF 30 1,5 65 18 6 29,85 XXX 302
MF 30 1 65 18 6 29,88 XXX 303

X) - HSS Ms - na mosaz / brass / Messing / naTyHb
X) 290 XXX - HSSE

X) - HSSE s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek

X) 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistéhle / Hepexaseitka

X) 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistéhle - Nitrierung / Hepesxaseiika - HUTpUaOBaHE

Yy = Material: HSS; HSSE, HSSE Material: HSS; HSSE, HSSE Werkstoff: HSS; HSSE, Mamepuan: HSS; HSSE,
‘ ‘\\3“;') BUCOVICE VA-NT - dle poZadavku VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3akasy
» atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch W3szomoeneHo: pe3bba

Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wriughosaHHas
winde Pesbba: npasasi

< \
3 8 MF\ Gewinde: rechts



PN 8/3225 HOBBFNOCSVS | | STADAD 55

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zévit SO DIN 13 60"
Standard metric thread 1SO DIN 13 ern)
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13

Metpuyeckas pessbba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 6g / MogroHka: 6g [Enatied 1,5P /
J oD h S g code NO/CS code HSS

M3 0,5 25 9 3 2,92 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 3,91 230 040 260 040
M5 0,8 25 9 4 4,90 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 5,88 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 6,90 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 7,87 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 7,88 230 081 260 081
M10 1,5 25 9 5 9,85 230 100 260 100
M10 1 25 9 5 9,88 230 101 260 101
M12 1,75 25 9 5 11,83 230 120 260 120
M12 1,5 25 9 5 11,85 230 121 260 121
M12 1 25 9 5 11,88 230 122 260 122
M 16 38 14 6 15,82 230 160 260 160
M 20 38 14 8 19,79 230 200 260 200

Materigl: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl: HSS ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

Provedeni: zavit lapovany HSS Ausfiihrung: geldpptes Ge- marnbHas cmanb, HSS

Zavit: pravy Execution: lapped thread winde Wsz2omoeneHo: pesbba
Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

STANDARD HSS | | STANDARD HSS

HOBBY OGS
DIN EN 22 568 13 1

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Pancérovy zavit DIN 40430
Steel conduit thread DIN 40430
Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430

MaHumpHas pesbba DIN 40430 [TaatAAE -
2" P @D h s ][]~  codeNO/CS  codeHSS  code HSSX)
Pg7 20 1,270 38 10 4 12,40 213070 243 070 273 070
Pg9 18 1,411 45 14 5 15,10 213090 243 090 273 090
Pg 11 18 1,411 45 14 5 18,50 213110 243110 273 110
Pg 13,5 18 1,411 45 14 6 20,30 213135 243135 273135
Pg 16 18 1,411 55 16 5 22,40 213 160 243 160 273 160
Pg 21 16 1,588 65 18 7 28,15 213210 243 210 273210
Pg 29 16 1,588 75 20 7 36,85 213290 243 290 273 290
Pg 36 16 1,588 90 22 8 46,85 213 360 243 360 273 360
Pg 42 16 1,588 105 22 10 53,85 213 420 243 420 273 420
Pg 48 16 1,588 105 22 10 59,15 213 480 243 480 273 480
X) HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schélanschnitt / ¢ nomarenem ctpyxex

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- = =

- dle poZadavku HSS - on request HSS - nach dem Ansprgch manbhlrjan cmarnb; HSSpy \‘\‘ BUCOVICE . ¢

Provedeni: standardni Execution: standard Ausfiihrung: normal - 110 3aKasy atesl TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts ggizgn;e:pe:eoa:ﬂcmamapmk/o ‘

N IR



STANDARD HSS | | STANDARD HSS

DIN EN 22 568 HOBB NOJGSIWS

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Whitworthiv zavit BS-84:1956

Whitworth thread BS-84:1956

Whitworth-Gewinde BS-84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

Pe3bba ButBopta BS-84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpepHWii knace (R 1,5P -

h S codex)
BSW1/16" 60 0,423 16 5 3 1,50 XXX 116
BSW 3/32" 48 0,529 16 5 3 2,30 XXX 332
BSW1/8" 40 0,635 20 5 3 3,10 XXX 180
BSW 5/32" 32 0,794 20 5 3 3,88 XXX 532
BSW3/16" 24 1,058 20 7 3 4,66 XXX 316
BSW7/32" 24 1,058 20 7 4 5,46 XXX 732
BSW1/4" 20 1,270 20 7 4 6,24 XXX 140
BSW5/16" 18 1,411 25 9 4 7,82 XXX 516
BSW3/8" 16 1,588 30 11 4 9,40 XXX 380
BSW7/16" 14 1,814 30 11 5 10,98 XXX 716
BSW1/2" 12 2,117 38 14 4 12,56 XXX 120
BSW9/16" 12 2,117 38 14 5 14,14 XXX 916
BSW5/8" 11 2,309 45 18 5 15,72 XXX 580
BSW3/4" 10 2,540 45 18 5 18,89 XXX 340
BSW7/8" 9 2,822 55 22 5 22,10 XXX 780
BSW1" 8 3,175 55 22 6 25,27 XXX 100
BSW1 1/8" 7 3,629 65 25 6 28,44 XXX 118
BSW1 1/4" 7 3,629 65 25 7 31,61 XXX 114
BSW1 3/8" 6 4,233 65 25 7 34,77 XXX 138
BSW1 1/2" 6 4,233 75 30 7 37,95 XXX 112
BSW1 5/8" 5 5,080 75 30 8 41411 XXX 158
BSW1 3/4" 5 5,080 90 36 7 4428 XXX 134
BSW1 7/8" 45 5,644 90 36 7 47,30 XXX 178
BSW2" 45 5,644 90 36 8 50,62 XXX 200

X) 211 XXX -NO/CS /WS
X) 241 XXX - HSS
X) 271 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

s = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘\\3“;') BUCOVICE - dle poZadavku HSS - on request HSS - nach dem Anspruch marnbHasi cmanb; HSS
atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes - 110 3aKasy

do BSW 1" to BSW 1" Gewinde bis BSW 1" U3zomoerneHo: pesbba

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 0o BSW 1"

Pe3sbba: npaeasi



STANDARD HSS | | STANDARD HSS

DIN EN 22 568 HOBB NOJGSIWS

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Jemny WhitworthQv zavit BS-84:1956

Fine Whitworth thread BS-84:1956

Whitworth-Feingewinde BS-84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

Menkas pe3bba ButBopTa BS-84:1956 Toleranz: Mittelklasse / Moarokka: cpeawmii knacc Y 1P -

h S codex)
BSF3/16" 32 0,794 20 7 4 4,67 XXX 316
BSF1/4" 26 0,977 20 7 4 6,25 XXX 140
BSF5/16" 22 1,154 25 9 4 7,83 XXX 516
BSF3/8" 20 1,270 30 11 4 9,41 XXX 380
BSF7/16" 18 1,411 30 1 5) 10,99 XXX 716
BSF1/2" 16 1,588 38 10 4 12,57 XXX 120
BSF9/16" 16 1,588 38 10 5 14,16 XXX 916
BSF5/8" 14 1,814 45 14 5 15,73 XXX 580
BSF3/4" 12 2,117 45 14 5) 18,89 XXX 340
BSF7/8" 1 2,309 55 22 5 22,11 XXX 780
BSF1" 10 2,540 55 22 6 25,28 XXX 100

X) 214 XXX - NO/CS /WS
X) 244 XXX - HSS
X) 274 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

Materidal: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s -4 -
- dle poZadavku HSS - on request HSS - nach dem Anspruch marnbHasi cmanb; HSS %““ BUCOVICE -
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: gelédpptes - 1o 3aKasy atesl TOOLS a.s. 7

do BSF 1" to BSF 1" Gewinde bis BSF 1" U3zomosrneHo: pesbba

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 0o BSF 1"

Pesbba: npaeasi



HOBBY NO/CS/WS | | STANDARD HSS STANDARD HSS

STANDARD HSS
Wi (X)

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Trubkovy zavit DIN 1SO 228

Pipe thread DIN 1SO 228

Rohrgewinde DIN ISO 228 Licovéni: tfida A / Tolerance: class A /
Tpy6Has pesbba DIN ISO 228 Toleranz: Klasse A / Mogarokka: knacc A [Tants 1,5P -

21" P oD h S codex)

G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,62 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 " 4 9,62 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,03 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,54 XXX 380
G 12" 14 1,814 45 14 6 20,81 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,77 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,30 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,06 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 33,07 XXX'100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 37,72 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,73 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 44,14 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,62 XXX 112
G13/4" 11 2,309 105 22 8 53,57 XXX 134
G2" 1 2,309 105 22 8 59,43 XXX 200
G21/4 11 2,309 120 22 8 65,49 XXX 214
G21/2 11 2,309 120 22 8 74,97 XXX 212
G23/4 11 2,309 120 22 8 81,32 XXX 234
G3 11 2,309 150 25 10 87,67 XXX 300
G31/4 11 2,309 150 25 10 91,50 XXX 314
G31/2 1 2,309 150 25 10 100,11 XXX 312

180 25 10 112,81 XXX 400

G4 2,309
X212 XXX -NO/CS/WSdoG2"/to G2"/bisG2'/po G 2"
X) 242 XXX - HSS
X) -HSS LH
X) 272 XXX - HSS s lamadem tfisek do G 2" / with spiral point to G 2" / mit Schalanschnitt bis G 2" / ¢ nomatenem ctpyxek o G 2"

Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to HSS marnbHasi cmanbs; HSS
do G 3/4" G 3/4" Ausfiihrung: geldpptes U3zomoerneHo: pesbba
Z4vit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde bis G 3/4" wnughosaHHas 0o G 3/4"
Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas
PROFIHSSMs | | PROFIHSSE | | PROFIHSSEVA | |PROFIHSSE VAT
| (A)
z1" P oD h S codeX)
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,62 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 11 4 9,62 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,03 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,54 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,81 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,77 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,30 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,06 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 33,07 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 37,72 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,73 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 44,14 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,62 XXX 112
G13/4" 11 2,309 105 22 8 53,57 XXX 134
G2" 11 2,309 105 22 8 59,43 XXX 200
X) - HSS Ms - na mosaz / brass / Messing / natyHb

X) 292 XXX - HSSE
X) 293 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseiika
X) 296 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / Hepexaseiika - HUTpUROBaHWe

> = Material: HSS; HSSE, HSSE ~ Material: HSS; HSSE, HSSE Werkstoff: HSS; HSSE, Mamepuan: HSS; HSSE,
‘\\3“;') BUCOVICE VA-NT - dle poZadavku VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3akasy
» atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Anspruch WszomoeneHo: pesbba
3 \ do G 3/4" G 3/4" Ausfiihrung: geldpptes wnugosarHas do G 3/4"
’ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde bis G 3/4" Pesbba: npasasi
< Gewinde: rechts



DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany hruby z&avit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1
Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1

HOBBY NO/CS/WS

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /

STANDARD HSS | | STANDARD HSS

X215 XXX - NO/ CS
X) 245 XXX - HSS

WS

Material: NO; HSS

- dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany
do UNC 1"

Zavit: pravy

Material: CS-carbon steel;
HSS - on request
Execution: lapped thread to
U W

Thread: right-hand Gewinde: rechts

YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Tantis 1,5P -
2" P @D h s ST codeX)
UNC 4 40 0,635 20 5 3 2,76 XXX 004
UNC5 40 0,635 20 5 3 3,09 XXX 005
UNC 6 32 0,794 20 7 3 3,41 XXX 006
UNC 8 32 0,794 20 7 3 4,07 XXX 008
UNC 10 24 1,058 20 7 3 4,71 XXX 010
UNC 12 24 1,058 20 7 4 5,37 XXX 012
UNC 1/4 20 1,270 20 7 4 6,22 XXX 140
UNC 5/16 18 1,411 25 9 4 7,80 XXX 516
UNC 3/8 16 1,588 30 11 4 9,37 XXX 380
UNC 7/16 14 1,814 30 11 5 10,95 XXX 716
UNC 1/2 13 1,954 38 14 5 12,52 XXX 120
UNC 9/16 12 2,117 38 14 5 14,10 XXX 916
UNC 5/8 11 2,309 45 18 5 15,68 XXX 580
UNC 3/4 10 2,540 45 18 6 18,84 XXX 340
UNC 7/8 9 2,822 55 22 5 22,00 XXX 780
UNC 1 8 3,175 55 22 6 25,16 XXX 100
UNC11/8 7 3,629 65 25 6 28,31 XXX 118
UNC11/4 7 3,629 65 25 7 31,49 XXX 114
UNC 13/8 6 4,233 65 25 9 34,63 XXX 138
UNC 11/2 6 4,233 75 30 8 37,81 XXX 112
UNC 1 3/4 5 5,080 90 36 8 44,12 XXX 134
UNC 2 45 5,644 90 36 9 50,45 XXX 200

X) 275 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;
HSS - nach dem Anspruch
Ausfiihrung: geldpptes Ge-
winde bis UNC 1"

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHas cmarnb; HSS

- 1o 3akasy

N32omoeneHo: pesbba
wrnugposaHHasi 0o UNC 1"
Pesbba: npaeasi

€

N

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.s.‘



STANDARD HSS | | STANDARD HSS

DIN EN 22 568 HOBB NOJGSIWS

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Mogrokka: 2A [Tantis 1,5P -

21" P oD h S codex)
UNF 4 48 0,529 20 5 3 2,77 XXX 004
UNF 5 44 0,577 20 5 3 3,10 XXX 005
UNF 6 40 0,635 20 7 3 3,42 XXX 006
UNF 8 36 0,706 20 7 3 4,08 XXX 008
UNF 10 32 0,794 20 7 4 4,73 XXX 010
UNF 12 28 0,907 20 7 4 5,38 XXX 012
UNF 1/4 28 0,907 20 7 4 6,24 XXX 140
UNF 5/16 24 1,058 25 9 4 7,82 XXX 516
UNF 3/8 24 1,058 30 11 4 9,41 XXX 380
UNF 7/16 20 1,270 30 11 5 10,98 XXX 716
UNF 1/2 20 1,270 38 10 5 12,56 XXX 120
UNF 9/16 18 1,411 38 10 5 14,14 XXX 916
UNF 5/8 18 1,411 45 14 5 15,73 XXX 580
UNF 3/4 16 1,588 45 14 6 18,89 XXX 340
UNF 7/8 14 1,814 55 16 5 22,05 XXX 780
UNF 1 12 2,117 55 16 6 25,21 XXX 100
UNF 11/8 12 2,117 65 18 6 28,38 XXX 118
UNF 11/4 12 2,117 65 18 7 31,56 XXX 114
UNF 1 3/8 12 2,117 65 18 9 34,73 XXX 138
UNF 1 1/2 12 2,117 75 20 8 37,91 XXX 112

X) 216 XXX - NO/CS /WS
X) 246 XXX - HSS
X) 276 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

s = Material: NO; HSS - dle Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘ ‘\\3“;') BUCOVICE poZadavku HSS - on request HSS - nach dem Anspruch marnbHasi cmanb; HSS
» atesl TOOLS a.s. Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfihrung: geldpptes Ge- - 1o 3aKasy
\ do UNF 1" UNF 1" winde bis UNF 1" U3zomoerneHo: pesbba

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 0o UNF 1"

< \
4 4 “k Pe3sbba: npaeasi



STANDARD HSS

DIN EN 22 568 Ll

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany extra jemny zavit ASME B1.1
Unified extra fine thread ASME B1.1
Unifiziertes-Extra-Feingewinde ASME B1.1

/

X) 248 XXX - HSS
X) 278 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxex

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: zavit lapovany do Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
UNEF 1" UNEF 1" Gewinde bis UNEF 1" wnughosaHHas do UNEF 1"
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

&%) BUCOVICE
cztsol TOOLS a.S.

€

N

YHupunumpoBaHHas ekctpa Mernkasi Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
pesbba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprouka: 2A [TastAAR ¥
2" P @D h s ST codeX)
UNEF 12 32 0,794 20 7 4 5,39 XXX 012
UNEF 1/4 32 0,794 20 7 4 6,25 XXX 140
UNEF 5/16 32 0,794 25 9 4 7,84 XXX 516
UNEF 3/8 32 0,794 30 11 4 9,42 XXX 380
UNEF 7/16 28 0,907 30 1 5 11,00 XXX 716
UNEF 1/2 28 0,907 38 10 5 12,59 XXX 120
UNEF 9/16 24 1,058 38 10 5 14,17 XXX 916
UNEF 5/8 24 1,058 45 14 5 15,75 XXX 580
UNEF 11/16 24 1,058 45 14 5 17,34 XXX 111
UNEF 3/4 20 1,270 45 14 6 18,91 XXX 340
UNEF 13/16 20 1,270 45 14 6 20,50 XXX 131
UNEF 7/8 20 1,270 55 16 5 22,09 XXX 780
UNEF 15/16 20 1,270 55 16 6 23,67 XXX 151
UNEF 1 20 1,270 55 16 6 25,26 XXX 100
UNEF 1 1/8 18 1,411 65 18 6 28,43 XXX 118
UNEF 1 1/4 18 1,411 65 18 7 31,60 XXX 114
UNEF 1 3/8 18 1,411 65 18 9 34,77 XXX 138
UNEF 1 1/2 18 1,411 75 20 8 37,95 XXX 112

-




celisti
Machine circular dies

Mnawkn ¢ malwumHHOU
pe3bbon

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckas pessbba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13

Strojni zavitové kruhové

Maschinen-Schneideisen

STANDARD HSS

STANDARD HSS
Hi \AJ

< M1,4-M15 h

Licovani: 69 (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) /
Tolerance: 6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach

PROFI HSSE

/

) ) BUCOVICE
\‘ :_ilﬁl TOOLS a.S.

16 MNIE

Materidl: HSS
Provedeni: zavit lapovany

Zavit: pravy

Material: HSS

Execution: lapped thread

Thread: right-hand

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde

Gewinde: rechts

Menkas meTpuyeckas pesbba ISO DIN 13 dem Anspruch) / Mogrowka: 6g (6h, 6e - o sakasy) [iattd 1,5P
P oD h s g code HSS  codeHSSLH  code HSSE
M1,2 0,25 12 25 3 1,17 247 012 257 012 297 012
M1,4 0,3 12 2,5 3 1,36 247 014 257 014 297 014
M1,6 0,35 12 2,5 3 1,54 247 016 257 016 297 016
M1,7 0,35 12 2,5 3 1,64 247 017 257 017 297 017
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,74 247 018 257 018 297 018
M2 0,4 16 3,5 3 1,93 247 020 257 020 297 020
M2,2 0,45 16 35 3 2,13 247 022 257 022 297 022
M25 0,45 16 35 3 2,43 247 025 257 025 297 025
M25 0,35 16 2,5 3 2,44 247 026 257 026 297 026
M3 0,5 16 35 4 2,92 247 030 257 030 297 030
M3 0,35 16 2,5 4 2,94 247 031 257 031 297 031
M 3,5 0,6 16 5 4 3,41 247 035 257 035 297 035
M 3,5 0,35 16 3,5 4 3,44 247 036 257 036 297 036
M4 0,7 16 5 4 3,91 247 040 257 040 297 040
M4 0,5 16 3,5 4 3,93 247 041 257 041 297 041
M45 0,5 16 35 4 4,41 247 045 257 045 297 045
M5 0,8 20 55 4 4,90 247 050 257 050 297 050
M5 0,5 20 3,5 4 4,93 247 051 257 051 297 051
M5,5 0,5 20 3,5 4 5,43 247 055 257 055 297 055
M6 1 20 7 4 5,88 247 060 257 060 297 060
M6 0,75 20 55 4 5,91 247 061 257 061 297 061
M6 0,5 20 55 4 5,92 247 062 257 062 297 062
M7 1 20 7 4 6,88 247 070 257 070 297 070
M7 0,75 20 55 4 6,90 247 071 257 071 297 071
M8 1,25 25 8 4 7,87 247 080 257 080 297 080
M8 1 25 7 4 7,88 247 081 257 081 297 081
M8 0,75 25 7 4 7,90 247 082 257 082 297 082
M9 1,25 25 8 4 8,87 247 090 257 090 297 090
M9 1 25 7 4 8,88 247 091 257 091 297 091
M9 0,75 25 7 4 8,90 247 092 257 092 297 092
M10 1,5 30 10 4 9,85 247 100 257 100 297 100
M10 1 30 7 4 9,88 247 101 257 101 297 101
M10 1,25 30 7 4 9,86 247 102 257 102 297 102
M 11 1,5 30 10 5 10,85 247 110 257 110 297 110
M 11 1 30 10 5 10,88 247 111 257 111 297 111
M 11 0,75 30 10 5 10,91 247 112 257 112 297 112
M12 1,75 30 12 5 11,83 247 120 257 120 297 120
M12 1,5 30 10 5 11,85 247 121 257 121 297 121
M 12 1,25 30 10 5 11,86 247 122 257 122 297 122
M12 1 30 10 5 11,88 247123 257 123 297 123
M14 2 38 14 5 13,82 247 140 257 140 297 140
M14 1,5 38 10 5 13,85 247 141 257 141 297 141
M14 1,25 38 10 5 13,86 247 142 257 142 297 142
M14 1 38 10 5 13,88 247 143 257 143 297 143
M 15 1,5 38 10 5 14,85 247 151 257 151 297 151
M 16 2 38 14 5 15,82 247 160 257 160 297 160
M 16 1,5 38 10 5 15,85 247 161 257 161 297 161
M 16 1 38 10 5 15,88 247 162 257 162 297 162
M18 25 45 16 5 17,79 247 180 257 180 297 180
M18 1,5 45 12 5 17,85 247 181 257 181 297 181
M18 1 45 12 5 17,88 247 182 257 182 297 182
M 20 2,5 45 16 6 19,79 247 200 257 200 297 200
M 20 15 45 12 6 19,85 247 201 257 201 297 201
M 20 1 45 12 6 19,88 247 202 257 202 297 202

Mamepuan: HSS
U3ezomosneHo: pe3bba
wnugosaHHas
Pesbba: npasas




STANDARD HSS

Automatové zavitové celisti
zvonkové

Acorn dies for automatic lathes
Glocken- Schneideisen fiir
Drehautomaten

Mnawkn KonokonbHbLIe ANs
TOKapHbIX aBTOMAaTOB

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckasi peasba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Menkas MeTpuyeckas pesbba SO DIN 13 Toleranz: 6g / Moprokka: 6g Y 5P .

P oD h s ST code
M3 0,5 16 8 3 2,92 249 030
M 4 0,7 16 9,5 3 3,91 249 040
M5 08 16 9,5 4 4,90 249 050
M 6 1 16 9,5 4 5,88 249 060
M8 1,25 25 14 4 7,87 249 080
M8 1 25 14 4 7,88 249 081
M10 1,5 25 14 4 9,85 249 100
M10 1,25 25 14 4 9,86 249 101
M10 1 25 14 4 9,88 249102
M 12 1,75 30 18 4 11,83 249 120
M 12 15 30 18 4 11,85 249 121
M 12 1,25 30 18 4 11,86 249 122
M 12 1 30 18 4 11,88 249123

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- Wsz2omoeneHo: pesbba

Zavit: pravy Thread: right-hand winde wriughosaHHas
Gewinde: rechts Pessba: npasas

DIN EN 24 230 —

Strojni zavitové celisti kuzelové
Conical machine circular dies
Maschinen Konisches
Gewindeschneideisen

Mnawku gns pe3b6bl

Americky zavit trubkovy kuzelovy
NPT 1:16; ANSI B-1.20.1
American tapered pipe thread
NPT 1:16; ANSI B-1.20.1

Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde
NPT 1:16; ANSI B-1.20.1 1:16,1°47'24"
Tpy6Has koHnveckasi pesbba

NPT 1:16; ANSI B-1.20.1 Y op W,

S

1/8 27 0,941 30 11 5 9,87 9,99 8,4 430 180

1/4 18 1,411 38 14 5 13,10 13,26 12,7 430 114

3/8 18 1,411 45 18 5 16,52 16,67 12,9 430 380

1/2 14 1,814 45 18 6 20,55 20,71 16,8 430 120

3/4 14 1,814 55 22 6 25,87 26,03 17,0 430 340
7 430 100

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS ‘ \‘\‘ BU é OVICE

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas —
s TOOLS a.s. A"

P

it

M/ MELNPT 47



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Metricky zavit ISO DIN 13
Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13 Toleranz: 6g / MoaroHka: 6g [Tnadiad 1,5P /
J oD h S ST code
M3 0,5 18 5 4 2,92 220 030
M4 0,7 18 5 4 3,91 220 040
M5 0,8 18 7 4 4,90 220 050
M6 1 18 7 4 5,88 220 060
M7 1 21 9 4 6,88 220070
M8 1,25 21 9 5 7,87 220 080
M9 1,25 21 9 5 8,87 220 090
M10 1,5 27 11 5 9,85 220 100
M11 1,5 27 11 5 10,85 220 110
M12 1,75 36 14 5 11,83 220120
M 14 2 36 14 5 13,82 220 140
M 16 2 41 18 5 15,82 220 160
M 18 25 4 18 5 17,79 220 180
M20 25 41 18 5 19,79 220 200
M22 25 50 22 6 21,79 220 220
M 24 3 50 22 6 23,76 220 240
M27 3 60 25 6 26,76 220270
M 30 35 60 25 7 29,73 220 300
M33 35 60 25 8 32,73 220 330
M 36 4 60 25 9 35,70 220 360
M 39 4 70 30 8 38,70 220 390
M 42 45 70 30 9 41,69 220 420
M 45 45 85 36 8 44,69 220 450
M 48 5 85 36 8 47,66 220 480
M52 5 85 36 8 51,66 220 520
M 56 55 100 36 8 55,65 220 560
M 60 55 100 36 8 59,65 220 600
M 64 6 115 36 8 63,62 220 640
M 68 6 115 36 8 67,62 220 680

> = Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes marnbHas cmarnb; HSS
atesl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 W3szomoeneHo: pe3bba

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 9o M 26

Pesbba: npaeasi



STANDARD HSS

Zavitové kruhove
celisti sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern
Mnawkun wecCTuyromnibHblie
Jemny metricky z&vit ISO DIN 13
Fine metric thread ISO DIN 13
Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pessba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Tantis 1,5P J
J @D h S ST code
MF 3 0,35 18 5 4 2,94 220 031
MF 4 0,5 18 5 4 3,93 220 041
MF 5 0,5 18 5) 4 4,93 220 051
MF 5 0,75 18 5 4 4,91 220 052
MF 6 0,75 18 7 4 5,91 220 061
MF 7 0,75 21 9 4 6,90 220 071
MF 8 1 21 9 5 7,88 220 081
MF 8 0,75 21 9 5 7,90 220 082
MF 9 1 21 9 5 8,88 220 091
MF 9 0,75 21 9 5 8,90 220 092
MF 10 1,25 27 11 5 9,86 220 101
MF 10 1 27 11 5 9,88 220 102
MF 10 0,75 27 11 5 9,90 220 103
MF 11 1 27 11 5 10,88 220 111
MF 12 1,5 36 10 5 11,85 220 121
MF 12 1,25 36 10 5 11,86 220 122
MF 12 1 36 10 5 11,88 220 123
MF 14 1,5 36 10 5 13,85 220 141
MF 14 1,25 36 10 5 13,86 220 142
MF 14 1 36 10 5 13,88 220 143
MF 15 1,5 41 14 5 14,85 220 151
MF 15 1 41 14 5 14,88 220 152
MF 16 1,5 41 14 5 15,85 220 161
MF 16 1 41 14 5 15,88 220 162
MF 18 41 14 5 17,82 220 181
MF 18 1,5 41 14 5 17,85 220 182
MF 18 1 41 14 5 17,88 220 183
MF 20 2 41 18 5 19,82 220 201
MF 20 1,5 41 14 5 19,85 220 202
MF 20 1 41 14 5 19,88 220 203
MF 22 2 50 16 5 21,82 220 221
MF 22 1,5 50 16 5 21,85 220 222
MF 22 1 50 16 5 21,88 220 223
MF 23 1,5 50 16 5 22,85 220 231
MF 24 2 50 16 6 23,82 220 241
MF 24 1,5 50 16 6 23,85 220 242
MF 24 1 50 16 6 23,88 220 243
6 24,85 220 251
6 24,88 220 252
6 25,85 220 261
6 26,82 220 271
6 26,85 220 272
6 27,82 220 281
6 27,85 220 282
6 27,88 220 283
6 28,85 220 292
6 29,82 220 301
6 29,85 220 302
6 29,88 220 303
7 31,85 220 321
8 32,73 220 330
8 32,82 220 331
8 32,85 220 332
8 34,85 220 351
9 35,76 220 361
9 35,82 220 362
9 35,85 220 363
8 38,76 220 391
8 38,82 220 392
8 220 393
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO-uHcmpymeH- =
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes manbhlrjan cmarnb; HSSpy \‘\‘ BUCOVICE . ¢
do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 U3zomoerneHo: pesbba atesl TOOLS a.s. ‘
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 0o M 26
Pesbba: npaeasi



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pessba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Tantis 1,5P J

S
MF 40 1,5 70 20 8 39,85 220 401
MF 42 3 70 30 9 41,76 220 421
MF 42 2 70 20 9 41,82 220 422
MF 42 1,5 70 20 9 41,85 220 423
MF 45 3 85 36 8 44,76 220 451
MF 45 2 85 22 8 44,82 220 452
MF 45 1,5 85 22 8 44,85 220 453
MF 48 3 85 36 8 47,76 220 481
MF 48 2 85 22 8 47,82 220 482
MF 48 1,5 85 22 8 47,85 220 483
MF 50 1,5 85 22 8 49,85 220 501
MF 52 3 85 36 8 51,76 220 521
MF 52 2 85 22 9 51,82 220 522
MF 52 1,5 85 22 9 51,85 220 523
MF 55 4 100 36 9 54,73 220 551
MF 55 3 100 36 9 54,76 220 552
MF 55 2 100 22 8 54,82 220 553
MF 55 15 100 22 8 54,85 220 554
MF 56 4 100 36 8 55,73 220 561
MF 56 3 100 36 8 55,76 220 562
MF 56 5 100 22 8 55,82 220 563
MF 56 1,5 100 22 8 55,85 220 564

> = Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes marnbHas cmarnb, HSS
atesl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 WszomoeneHo: pe3bba

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts wnughosaHHasi 9o M 26

Pe3bba: npaeasi



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Trubkovy zavit DIN 1SO 228
Pipe thread DIN 1SO 228

Rohrgewinde DIN ISO 228 Licovéni: A / Tolerance: A /

Tpy6Has pesbba DIN ISO 228 Toleranz: A / Mogroxka: A [Tantis 1,5P /
" J @D h s N code
28 0,907 27 11 4 9,62 222180
19 1,337 36 10 5 13,03 222 140
19 1,337 41 14 5 16,54 222 380
14 1,814 41 14 6 20,81 222120
14 1,814 50 16 6 22,77 222 580
14 1,814 50 16 6 26,30 222 340
14 1,814 60 18 6 30,06 222780
11 2,309 60 18 6 33,07 222 100
11 2,309 70 20 8 37,72 222 118
11 2,309 70 20 8 41,73 222 114
11 2,309 85 22 8 44,14 222138
11 2,309 85 22 8 47,62 222 112
11 2,309 100 22 8 53,57 222 134
11 2,309 100 22 8 59,43 222 200

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zévit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: gelépptes UseomoeneHo: pesbba & BUCOVICE
do G 3/4" G 34"

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

Gewinde bis G 3/4" wnugposarHas 0o G 3/4" atesl TOOLS a.s. ‘7



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Whitworthiv zavit BS 84:1956
Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Gewinde BS 84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Pesbba ButeopTa BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MogroHka: cpeaHuit knacc [Tnaititd 1,5P /
" P @D h s ST code
BSW 1/8" 40 0,635 18 5 3 3,09 221180
BSW 5/32" 32 0,794 18 7 3 3,88 221532
BSW 3/16" 24 1,058 18 7 3 4,66 221 316
BSW 7/32" 24 1,058 18 7 4 5,46 221732
BSW 1/4" 20 1,270 18 7 4 6,24 221 140
BSW 5/16" 18 1,411 21 9 4 7,82 221 516
BSW 3/8" 16 1,588 27 11 4 9,40 221 380
BSW 7/16" 14 1,814 27 11 5 10,98 221716
BSW 1/2" 12 2,117 36 14 4 12,56 221120
BSW 9/16" 12 2,117 36 14 5 14,14 221916
BSW 5/8" 1 2,309 4 18 5 15,72 221 580
BSW 3/4" 10 2,540 41 18 5 18,89 221 340
BSW 7/8" 9 2,822 50 22 5 22,10 221780
BSW 1" 8 3,175 50 22 6 25,27 221100
BSW 1 1/8" 7 3,629 60 25 6 28,44 221118
BSW 1 1/4" 7 3,629 60 25 7 31,61 221114
BSW 1 3/8" 6 4,233 60 25 7 34,77 221138
BSW 1 1/2" 6 4,233 70 30 7 37,95 221 112
BSW 1 3/4" 5 5,080 85 36 7 44,28 221 134
BSW 2" 45 5,644 85 36 8 50,63 221 200

> = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
atesl TOOLS a.s. doBSWi1" to BSW 1" Gewinde bis BSW 1" wrugposarHasi do BSW 1"

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

Jemny WhitworthQv zavit BS 84:1956
Fine Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Feingewinde BS 84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Menkas p63b68 ButeopTta BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MogroHka: cpeaHuit knacc [Tnaititd 1,5P /
2" ] @D h s ST code

BSF 3/16 32 0,794 18 7 3 4,67 223 316
BSF 1/4 26 0,977 18 7 4 6,25 223 140
BSF 5/16 22 1,154 21 9 4 7,83 223516
BSF 3/8 20 1,270 27 11 4 9,41 223 380
BSF 7/16 18 1,411 27 11 5 10,99 223716
BSF 1/2 16 1,588 36 14 4 12,57 223120
BSF 9/16 16 1,588 36 14 4 14,16 223916
BSF 5/8 14 1,814 41 18 4 15,73 223 580
BSF 3/4 12 2,117 41 18 5 18,89 223 340
BSF 7/8 11 2,309 50 22 5 22,11 223 780
BSF 1 10 2,540 50 22 6 25,28 223 100

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes UN3zomoerneHo: pesbba \*\“ BUCOVICE —
do BSF 1" to BSF 1" Gewinde bis BSF 1" wnugosarHasi 0o BSF 1" atesl TOOLS a.s. /
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHbIe

AR

Unifikovany hruby zavit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1

Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1 Licovani: 2A / Tolerance: 2A / ey
YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A Sl 1,5P W,
" P @D h s ST code

UNC 1/4 20 1,270 18 7 4 6,22 225140
UNC 5/16 18 1,411 21 9 4 7,80 225516
UNC 3/8 16 1,588 27 11 4 9,37 225 380
UNC 7/16 14 1,814 27 11 5 10,95 225716
UNC 1/2 13 1,954 36 14 5 12,52 225120
UNC 9/16 12 2,117 36 14 5 14,10 225916
UNC 5/8 11 2,309 41 18 5 15,68 225 580
UNC 3/4 10 2,540 41 18 6 18,84 225 340
UNC 7/8 9 2,822 50 22 5 22,00 225780
UNC 1 8 3,175 60 22 6 25,16 225100
UNC 11/8 7 3,629 60 25 6 28,31 225118
UNC 11/4 7 3,629 60 25 7 31,49 225114
UNC 1 3/8 6 4,233 70 25 9 34,63 225138
UNC 112 6 4,233 85 30 8 37,81 225112
UNC 1 3/4 5 5,080 85 36 8 44,12 225134
UNC 2 45 5,644 85 36 9 50,45 225200

> = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘\\i\}'} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoeneHo: pesbba
atesl TOOLS a.s. dUNC1" to UNC 1" winde bis UNC 1" wrucposarHasi do UNC 1"

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas



STANDARD HSS

Zavitové kruhové

celisti Sestihranné
Hexagon die nuts
Sechskant -
Schneidmuttern

Mnawkun wecTuyronbHble

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1
Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprowka: 2A [Tantis 1,5P -
2" ] @D h s ST code

UNF 1/4 28 0,907 18 7 4 6,24 226 140
UNF 5/16 24 1,058 21 9 4 7,82 226 516
UNF 3/8 24 1,058 27 11 4 9,41 226 380
UNF 7/16 20 1,270 27 11 5 10,98 226 716
UNF 1/2 20 1,270 36 10 5 12,56 226 120
UNF 9/16 18 1,411 36 10 5 14,14 226 916
UNF 5/8 18 1,411 41 14 5 15,73 226 580
UNF 3/4 16 1,588 41 14 6 18,89 226 340
UNF 7/8 14 1,814 50 16 5 22,05 226 780
UNF 1 12 2,117 50 16 6 25,21 226 100
UNF 1 1/8 12 2,117 60 18 6 28,38 226 118
UNF 1 1/4 12 2,117 60 18 7 31,56 226 114
UNF 1 3/8 12 2,117 60 18 9 34,73 226 138
UNF 11/2 12 2,117 70 20 8 37,91 226 112

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS = P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes UN3zomoerneHo: pesbba \*\“ BUCOVICE —
do UNF 1" to UNF 1" Gewinde bis UNF 1" wnugosaHHasi 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s. /
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

e
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BS-1127:1950 —

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné

Circular adjustable dies
Runde Schneideisen geschlitzt
Mnawkun perynupyemble

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13
Metrische Regelgewinde ISO DIN 13
Metpuyeckasi peabba ISO DIN 13

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /
Menkas meTpudeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Tantis 1,5P J

OD-A=1316' OD-B=t" OD-C=15M6" OD-D=112" OD-E=2"  ©@D-G=3'  e— }
s S s S s s SR code)

M2 04 3 1,93 440 020X
M3 05 3 3 292 440 030X
M35 06 3 3 294 440 035X
M4 07 3 3 391 440 040X
M4 05 3 3 393 440 041X
M5 08 4 4 490 440 050X
M5 05 4 4 493 440 051X
M6 1 4 4 4 588 440 060X
M6 075 4 4 4 591 440 061X
M7 1 4 4 6.88 440 070X
M7 075 4 4 690 440 071X
M8 125 4 4 4 787 440 080X
M8 1 4 4 4 788 440 081X
M9 1,25 4 4 4 887 440 090X
M 10 15 5 4 4 985 440 100X
M 10 1,25 5 4 4 986 440 101X
M 10 1 5 4 4 988 440 102X
M 11 15 5 5 10,85 440 110X
M 12 175 5 4 4 1183 440 120X
M 12 15 5 4 4 1185 440 121X
M 12 15 5 4 4 1186 440 122X
M 12 1 5 4 4 1188 440 123X
M 14 2 5 5 1382 440 140X
M 14 15 5 5 1386 440 141X
M 14 125 5 5 1388 440 142X
M 16 2 5 5 15.82 440 160X
M 16 15 5 5 15.85 440 161X
M 18 25 5 17.79 440 180X
M 18 15 5 1785 440 182X
M 20 25 6 1979 440 200X
M 20 15 6 1985 440 202X
M 22 25 6 2179 440 220X
M 22 1’5 6 2185 440 221X
M 24 3 6 2376 440 240X
M 24 2 6 2382 440 241X
M 24 15 6 2385 440 242X
M 25 15 6 2485 440 251X
M 27 3 6 2676 440 270X
M 30 35 6 2073 440 300X
M 33 35 6 273 440 330X
M 36 4 6 3570 440 360X
M 39 4 6 3870 440 390X

X) 440 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)

X) 440 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 440 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 440 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 440 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 440 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

/39) = Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ ( \"\ BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
» atssl TOOLS a.s. doM26 to M 26 Gewinde bis M 26 wrucgpoearHasi do M 26
N Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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BS-1127:1950 STAUARD

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Trubkovy zavit DIN 1SO 228

Pipe thread DIN 1SO 228

Rohrgewinde DIN ISO 228 Licovéni: A / Tolerance: A /
Tpy6Has pesbba DIN ISO 228 Toleranz: A / Mogroxka: A [Tantis 1,5P /

@D -C=15/16" @D-D=11/2"
S

QD - E=2"
S

oD - G=3"
S

oD - 1=4"

G 1/16 28 0,907 4 4 7,62 442 116X
G 1/8" 28 0,907 5 4 4 9,62 442 180X
G 1/4" 19 1,337 5 5 13,03 442 140X
G 3/8" 19 1,337 5 5 16,54 442 380X
G 12" 14 1,814 6 6 20,81 442 120X
G 5/8" 14 1,814 6 22,77 442 580X
G 3/4" 14 1,814 6 26,30 442 340X
G1" 11 2,309 6 30,06 442 100X
G11/4" 11 2,309 8 33,07 442 114X
G11/2" 11 2,309 9 41,73 442 112X
G2" 1 2,309 8 47,62 442 200X

X) 442 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)
X) 442 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 442 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)

X) 442 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
X) 442 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)
X) 442 XXXI (4" - 101,6 mm, h = 25,4)

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba *\“ BUCOVICE o
do G 3/4" G 3/4" Gewinde bis G 3/4" wnugosarHasi o G 3/4" atesl TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

e 5



BS-1127:1950 STANDARD 5

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Whitworthiv zavit BS 84:1956
Whitworth thread BS 84:1956
Whitworth-Gewinde BS 84:1956 Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /

Pesbba ButBopta BS 84:1956 Toleranz: Mittelklasse / Moaroka: cpepHmii knace [t 1,5P W,

EE

- A=13/16"
S

@D -
S

=1"  @D-C=15/16"

S

@D - D=11/2"
S

oD -
S

wY

BSW 3/32" 48 0,529 3 2,30 441 332X
BSW 1/8" 40 0,635 3 2,10 441 180X
BSW 5/32" 32 0,794 3 3,88 441 532X
BSW 3/16" 24 1,058 3 4,66 441 316X
BSW 1/4" 20 1,270 4 4 6,24 441 140X
BSW 5/16" 18 1,411 4 7,82 441 516X
BSW 3/8" 16 1,588 4 4 4 9,40 441 380X
BSW 7/16" 14 1,814 5 5 10,98 441 716X
BSW 1/2" 12 2,117 4 4 12,56 441 120X
BSW 9/16" 12 2,117 5 5 14,14 441 916X
BSW 5/8" 11 2,309 5 5 15,72 441 580X
BSW 3/4" 10 2,540 5 5 18,89 441 340X
BSW 7/8" 9 2,822 5 22,10 441 780X
BSW 1" 8 3,175 6 25,27 441 100X

X) 441 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
X) 441 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

(

(
X) 441 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 441 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
@'

X) 441 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ \i‘} B uco"ICE Provedeni: zavit lapovany do Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba
» atsss TOOLS a.s. BSwi1" to BSW 1" Gewinde bis BSW 1" wnugposaHHasi 9o BSW 1"
N \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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BS-1127:1950

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Jemny WhitworthQv zavit BS 84:1956
Fine Whitworth thread BS 84:1956

Whitworth-Feingewinde BS 84:1956
Menkas pe3bba ButBopTa BS 84:1956

STANDARD HSS

Licovani: stfedni / Tolerance: medium class /
Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpegHui knacc

1,5P /

BSF 3/16"
BSF 1/4"
BSF 5/16"
BSF 3/8"
BSF 7/16"
BSF 1/2"
BSF 9/16"
BSF 5/8"
BSF 3/4"
BSF 7/8"
BSF 1"

32
26
22
20
18

16
14
12
11
10

0,794
0,977
1,154
1,270
1,411
1,588
1,588
1,814
2,117
2,309
2,540

X) 444 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
X) 444 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

15/16" - 33,4 mm, h = 11,1)

X) 444 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)

X) 444 XXXE

Materidl: HSS

(
(
X) 444 XXXC (
(
2"

Provedeni: zavit lapovany do

BSF 1"
Zavit: pravy

- 50,8 mm, h = 15,9)

Material: HSS

Execution: lapped thread
to BSF 1"
Thread: right-hand

@D -

S S

=13116" @D - B=1"

B s

Werkstoff: HSS
Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis BSF 1"
Gewinde: rechts

@D - C=15/16"

S

FNYS N

@D - D=11/2"

S

oo Ao s

Mamepuan: HSS

U3ezomoseneHo: pe3bba
wrnugposarHHas 0o BSF 1"
Pesbba: npaeasi

oD -
S

o gro1tor o

*  AFF

Q@ BUCOVICE
s TOOLS a.s.

codex)

444 316X
444 140X
444 516X
444 380X
444 716X
444 120X
444 916X
444 580X
444 340X
444 780X
444 100X
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BS-1127:1950

Zavitové kruhové
Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany hruby z&avit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1
Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1
YHnduumpoBaHHas YépHas pesbba ASME B1.1

STANDARD HSS

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
Toleranz: 2A / Mogroxka: 2A

UNC 4
UNC 5
UNC 6
UNC 8
UNC 10
UNC 12
UNC 1/4
UNC 5/16
UNC 3/8
UNC 7/16
UNC 1/2
UNC 9/16
UNC 5/8
UNC 3/4
UNC 7/8
UNC 1
UNC 11/8
UNC 11/4
UNC 1 3/8
UNC 11/2

(
X) 445 XXXB (1"
(
(

40
40
32
32
24

20
18
16
14
13
12
1

-
oo~N~N®©S

”

60 UNG:

W\

\i\}

cztsol

0,635
0,635
0,794
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814
1,954
2,117
2,309
2,540
2,822
3,175
3,629
3,629
4,233
4,233

@D - A=13/16"
S

W wwww

X) 445 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
- 25,4 mm, h=9,5)
X) 445 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 445 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 445 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
X) 445 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

BUCOVICE
TOOLS a.s.

oD -

Y

S

B

Materidl: HSS
Provedeni: zavit lapovany
do UNC 1"

Zavit: pravy

oD -

=15/16" @D-D=11/2"

S

(o> NS, N &) Il S

S

[N, NS WS N N

Material: HSS
Execution: lapped thread
to UNC 1"

Thread: right-hand

oD - E=2"

S S

0 ©O© N ®

Werkstoff: HSS

Ausfiihrung: geldpptes Ge-
winde bis UNC 1"

Gewinde: rechts

oD - G=3"

445 004X
445 005X
445 006X
445 008X
445 010X
445 012X
445 140X
445 516X
445 380X
445 716X
445 120X
445 916X
445 580X
445 340X
445 780X
445 100X
445 118X
445 114X
445 138X
445 112X

Mamepuan: HSS
U3ezomoerneHo: pe3bba

wirnugposaHHasi 0o UNC 1"

Pesbba: npasas




BS-1127:1950 —

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Tantis 1,5P -

-A=13M6" ©D-B=1" ©D-C=15M6" @D-D=112" OD-E=2*  ©D-G=3' T ]
s s S s s s LI code

UNF 4 8 | 0529 3 277 | 446 004X
UNF 5 s | 0577 3 310 446 005X
UNF 6 40 | 0635 3 342 446 006X
UNF 8 % | 0706 4 408 446 008X
UNF 10 2 | 079 4 473 | 446010%
UNF 12 28 | 0907 4 538 446 012X
UNF1/4 | 28 | 0907 4 4 624 | 446 140X
UNF516 | 24 | 1058 4 4 782 446 516X
UNF38 | 24 | 1058 4 4 4 941 446 380X
UNF76 | 20 | 1270 5 5 1098 | 446716X
UNF12 | 20 | 1270 5 5 12556 | 446 120X
UNFOM6 | 18 | 1411 5 5 1414 | 446916x
UNF5/8 | 18 | 1411 5 5 1573 | 446580x
UNF3/4 | 16 | 1588 6 6 1889 | 446 340X
UNF7/8 | 14 | 1814 5 2005 | 446 780X
UNF 1 12 | 217 6 2501 | 446 100X
UNF11/8 | 12 | 2117 6 2838 | 446118X
UNF114 | 12 | 2117 7 3155 | 446 114X
UNF13/8 | 12 | 2117 9 3473 | 446 138X
UNF1122 | 12 | 2117 8 3790 | 446 112x

¥ 446 XXXA (13116 - 20,6 mm, h = 6,35)

X) 446 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 446 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 446 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 446 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 446 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba ‘\“ BUCOVICE 7
do UNF 1" to UNF 1" Gewinde bis UNF 1" wnugosaHHasi 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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BS-1127:1950

ASME B1.1

Zavitové kruhové
Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany extra jemny zavit ASME B1.1
Unified extra fine thread ASME B1.1
Unifiziertes-Extra-Feingewinde ASME B1.1
YHnduumpoBaHHas ekctpa mernkas pesbba

STANDARD HSS

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
Toleranz: 2A / Mogroxka: 2A

UNEF 12
UNEF 1/4
UNEF 5/16
UNEF 3/8
UNEF 7/16
UNEF 1/2
UNEF 9/16
UNEF 5/8
UNEF 3/4
UNEF 7/8
UNEF 1
UNEF 1 1/8
UNEF 1 1/4
UNEF 1 3/8
UNEF 1 1/2

”
X \\‘

62 UNEE

32
32
32
32
28

24
24
20
20
20
18
18

18

\i\}

cztsol

0,794
0,794
0,794
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270
1,270
1,411
1,411
1,411
1,411

@D - A=13/16"

¥ 448 XXXA (13116 - 20,6 mm, h = 6,35)

X) 448 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 448 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 448 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 448 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 448 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

BUCOVICE
TOOLS a.s.

@D -
S

B

Materidl: HSS

Provedeni: zavit lapovany
do UNEF 1"

Zavit: pravy

=1" @D-

S

oo BN

=15/16" @D -

S

(o> NG &, N e, I -

Material: HSS
Execution: lapped thread
to UNEF 1"

Thread: right-hand

=11/2"

oD -
S

oo o

=2" oD -

S

(e NIJLN o>}

Werkstoff: HSS

Ausfiihrung: geldpptes Ge-
winde bis UNEF 1"

Gewinde: rechts

=3

448 012X
448 140X
448 516X
448 380X
448 716X
448 120X
448 916X
448 580X
448 340X
448 780X
448 100X
448 118X
448 114X
448 138X
448 112X

Mamepuan: HSS

U3ezomoerneHo: pe3bba
wirnugposarHas 0o UNEF 1"

Pesbba: npasas




PN 8/B 4451 SO

Zavitoveé kruhoveé

Celisti stavitelné

Circular adjustable dies T

Runde Schneideisen geschlitzt |

MNnawkun perynmpyembie R

Metricky zavit ISO DIN 13

Standard metric thread ISO DIN 13

Metrische Regelgewinde ISO DIN 13

MeTpuyeckas pessba ISO DIN 13 w

Jemny metricky z&vit ISO DIN 13

Fine metric thread ISO DIN 13

Metrische Feingewinde ISO DIN 13 Licovani: 6g / Tolerance: 6g /

Menkas meTpudeckas pesbba ISO DIN 13 Toleranz: 69 / Mogrokka: 6g [Tantis 1,5P J

@D - B=1" D - D=11/2" oD - E=2" -F=21/2" o
S S S S ST codeX)

M3 0,5 3 2,92 460 030X
M 3,5 0,6 3 3,41 460 036X
M4 0,7 3 3,91 460 040X
M5 0,8 4 4 4,90 460 050X
M6 1 4 4 5,88 460 060X
M7 1 4 4 6,88 460 070X
M8 1,25 4 4 4 7,87 460 080X
M8 1 4 4 4 7,88 460 081X
M9 1,25 4 4 4 8,87 460 090X
M10 1,5 5 4 4 9,85 460 100X
M10 1 25 5 4 4 9,86 460 101X
M10 5 4 4 9,88 460 102X
M1 1,5 5 5 10,85 460 110X
M12 1,75 4 4 11,83 460 120X
M12 1,5 4 4 11,85 460 121X
M12 1 25 4 4 11,86 460 122X
M12 1 4 4 11,88 460 123X
M14 2 5 5 13,82 460 140X
M14 1,5 5 5 13,85 460 141X
M14 1,25 5 5 13,86 460 142X
M16 2 5 5 15,82 460 160X
M16 1,5 5 5 15,85 460 161X
M18 2,5 5 17,79 460 180X
M18 1,5 5 17,85 460 182X
M20 2,5 6 19,79 460 200X
M20 1,5 6 19,85 460 202X
M22 2,5 6 5 21,79 460 220X
M22 1,5 6 5 21,85 460 221X
M24 3 6 6 23,76 460 240X
M24 2 6 6 23,82 460 241X
M24 1,5 6 6 23,85 460 242X
M25 1,5 6 6 24,85 460 251X
M27 3 6 26,76 460 270X
M30 2,5 7 29,73 460 300X
M33 3,5 8 32,73 460 330X
M36 9 35,70 460 360X

X) 460 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)
%) 460 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
%) 460 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 460 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes N3zomoeneHo: pesbba ‘\“ BU c OVICE

do M 26 to M 26 Gewinde bis M 26 wnugosaHHasi 0o M 26 atesl TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

M‘mr 63



PN 8/B 4451

Zavitové kruhové
Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

Unifikovany hruby z&avit ASME B1.1
Unified coarse thread ASME B1.1
Unifiziertes-Grobgewinde ASME B1.1
YHnduumpoBaHHas YépHas peabba ASME B1.1

STANDARD HSS

Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
Toleranz: 2A / Mogroxka: 2A

UNC 4
UNC5
UNC 6
UNC 8
UNC 10
UNC 12
UNC 1/4
UNC 5/16
UNC 3/8
UNC 7/16
UNC 1/2
UNC 9/16
UNC 5/8
UNC 3/4
UNC 7/8
UNC 1
UNC 11/8
UNC 1 1/4
UNC 1 3/8
UNC 11/2

(
X) 465 XXXB (1"
(
(

64 UNGe

”
X \\‘

40
40
32
32
24

20
18
16
14
13
12
11

—_
DO NN0O S5

\i\}

cztsol

0,635
0,635
0,794
0,794
1,058
1,058
1,270
1,411
1,588
1,814
1,954
2,117
2,309
2,540
2,822
3,175
3,629
3,629
4,233
4,233

X) 465 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)
- 25,4 mm, h=9,5)
X) 465 XXXC (1 5/16" - 33,4 mm, h = 11,1)
X) 465 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 465 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
X) 465 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

- A=13/16"

S

AP OWWWW

BUCOVICE
TOOLS a.s.

oD -
S

=1

AP PpPOOW

Materidl: HSS
Provedeni: zavit lapovany
do UNC 1"

Zavit: pravy

@D -C=15/16" @D -

S

(o202 ML IF — -

=11/2"
S

(o> N &, N &y N Sl o

Material: HSS
Execution: lapped thread
to UNC 1"

Thread: right-hand

oD -
S

oo oTgo1ol

Zon

S

0O ~N®

Werkstoff: HSS

Ausfiihrung: geldpptes Ge-
winde bis UNC 1"

Gewinde: rechts

oD - G=3"

4,07

622

10,95
12,52
14,10
15,68
18,84
22,00
25,16
28,31
31,49
34,63
37,81

465 004X
465 005X
465 006X
465 008X
465 010X
465 012X
465 140X
465 516X
465 380X
465 716X
465 120X
465 916X
465 580X
465 340X
465 780X
465 100X
465 118X
465 114X
465 138X
465 112X

Mamepuan: HSS
U3ezomoerneHo: pe3bba
wirnugposaHHasi 0o UNC 1"
Pesbba: npasas



PN 8/B 4451 SO

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

(&

A

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raad 1,5P -

- A=13/16"
S

-D=11/2"
S

@D -
S

=2" @D-F=21/2"

UNF 4 48 0,529 3 2,77 466 004X
UNF 5 44 0,577 3 3,10 466 005X
UNF 6 40 0,635 3 3,42 466 006X
UNF 8 36 0,706 3 4,08 466 008X
UNF 10 32 0,794 4 4,73 466 010X
UNF 12 28 0,907 4 5,38 466 012X
UNF 1/4 28 0,907 4 4 6,24 466 140X
UNF 5/16 24 1,058 4 7,82 466 516X
UNF 3/8 24 1,058 4 4 9,41 466 380X
UNF 7/16 20 1,270 5 10,98 466 716X
UNF 1/2 20 1,270 5 12,56 466 120X
UNF 9/16 18 1,411 5 14,14 466 916X
UNF 5/8 18 1,411 5 5 15,73 466 580X
UNF 3/4 16 1,588 6 6 18,89 466 340X
UNF 7/8 14 1,814 5 22,05 466 780X
UNF 1 12 2,117 6 25,21 466 100X
UNF 11/8 12 2,117 6 28,38 466 118X
UNF 1 1/4 12 2,117 7 31,56 466 114X
UNF 1 3/8 12 2,117 9 34,73 466 138X

X) 466 XXXA (13/16" - 20,6 mm, h = 6,35)

(
X) 466 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)
X) 466 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h = 12,7)
X) 466 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)
X) 466 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS P
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoeneHo: pesbba ‘\“ BUCOVICE 7
do UNF 1" to UNF 1" winde bis UNF 1" wnugosaHHasi 0o UNF 1" atesl TOOLS a.s.

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas

o)
/jﬁr 65



PN 8/B 4451 SO

Zavitové kruhové

Celisti stavitelné
Circular adjustable dies
Runde Schneideisen
geschlitzt

MNnawku perynupyemsbie

(&

A

Unifikovany jemny zavit ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

Unifiziertes-Feingewinde ASME B1.1 Licovéni: 2A / Tolerance: 2A /
YHnduumpoBaHHas Menkas pessba ASME B1.1 Toleranz: 2A / Moprokka: 2A [Raad 1,5P -

@D-B=1" @D-D=11/2" @D-E=2" @D-F=21/2" @D-G=3" oF
S S S S S el

UNEF 12 32 0,794 4 5,39 468 012X
UNEF 1/4 32 0,794 4 4 6,25 468 140X
UNEF 5/16 32 0,794 4 4 7.84 468 516X
UNEF 3/8 32 0,794 4 4 9,42 468 380X
UNEF 7/16 28 0,907 5 11,00 468 716X
UNEF 172 28 0,907 5 12,59 468 120X
UNEF 9/16 24 1,058 5 1417 468 916X
UNEF 5/8 24 1,058 6 15,75 468 580X
UNEF 11/16 24 1,058 6 17.34 468 011X
UNEF 3/4 20 1,270 6 18,91 468 340X
UNEF 13/16 20 1,270 6 20,50 468 316X
UNEF 7/8 20 1.270 5 22,09 468 780X
UNEF 15/16 20 1.270 6 23,67 468 151X
UNEF 1 20 1,270 6 95,26 468 100X
UNEF 1 1/8 18 1,411 6 6 28,43 468 118X
UNEF 1 1/4 18 1,411 7 7 31,60 468 114X
UNEF 1 3/8 18 1,411 9 9 34,77 468 138X
UNEF 1172 18 1411 8 37.95 468 112X

X) 468 XXXB (1" - 25,4 mm, h = 9,5)

X) 468 XXXD (1 1/2" - 38,1 mm, h =12,7)
X) 468 XXXE (2" - 50,8 mm, h = 15,9)

X) 468 XXXF (2 1/2" - 63,5 mm, h = 19,05)
X) 468 XXXG (3" - 76,2 mm, h = 22,2)

= Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
‘ \\i‘} BUCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoeneHo: pesbba
» atssl TOOLS a.s. doUNEF1" to UNEF 1" winde bis UNEF 1" wrucgposarHas 0o UNEF 1"
N \ Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde: rechts Pesbba: npasas
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SOUPRAVY NASTROJU
CIRCULAR DIES

GEWINDESCHNEID-
WERKZEUG-SATZ

HABOPbI UHCTPYMEHTOB

@ BUCOVICE
atsss 1 QOOLS a.s.




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M25;3; 3, 5; 4; CSN 24 1521 @20/ 16 mm 0,65 255x140x22 NO/CS/WS
S 56,7 i 310070
- 0,65 255x140x22 HSS
DIN EN 22 568 M2,5;3; 3, 5 4; CSN 24 1126 24,5 mm 340 070
5,6;7

€SN 24 1520

@ 20 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4;5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,15 345x200x32 NO/CS/WS
= 8;10; 12 ‘ @ 38/@ 30 mm 310120
- 2,15 345x200x32 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 120
8;10; 12 ——< G
~ 2,15 345x200x32 HSS LH¥
CSN 24 1520 @ 25;38 mm —_——""1 360120

'

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

Material: NO; HSS
x) levé provedeni

Material: CS-carbon steel;
HSS
) left thread

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS marnbHas cmarnb, HSS
x) Gewindelinks ¥ neeas pesbba



Souprava zavitoreznych e ad

nastroju '.

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz \ _

Ha6op ans Hape3aHus AT

pe3bb e o e
R —=

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @ 25/@ 20 mm 2,50 | 355x270x35 NO/CS/WS
= 8;10; 12 i @38/@ 30mm 310128

_ 2,50 | 355x270x35 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 128
8;10; 12

€SN 24 1520

@ 25; 38 mm

Souprava zavitoreznych — &
nastrojt '.
Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz Voo
HaGop ansa Hape3aHus '

pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1521 @25/ 20 mm 2,50 355x270x35 NO/CS/WS
R 8;10; 12 ‘ @ 38/Q 30 mm 310122
_ 2,50 355x270x35 HSS
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; CSN 24 1126 2,5-7,1 mm 340 122
8;10; 12 ——< o>
=~ 2,50 355x270x35 HSSE VA
CSN 24 1520 @ 25; 38 mm so0 122

Materidl: NO; HSS; HSSE VA Material: CS-carbon steel;

HSS; HSSE VA

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS; HSSE VA marnbHas cmarnb,; HSS;
HSSE VA

) BUCOVICE
cztool TOOLS aA.S.



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M12; 14; CSN 24 1521 @45/ @ 38 mm 4,00
= 16; 18; 20 i
~ 4,00
DIN EN 22 568 M12; 14; CSN 24 1126 5,6-16 mm
16; 18; 20
= 4,00
CSN 24 1520 @ 45 mm

410x210x34

410x210x34

410x210x34

NO/CS/WS
310 200

HSS
340 200

HSS LH¥
350 200

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz .
Ha6op ana Hape3aHus i
pe3bb o

SO«

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12; 14; 16; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 9,50
= 18; 20; 22; 24 ; @ 38/@ 30mm
@ 55/ 45 mm
= 9,50
DIN EN 22 568 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14; 16; | CSN 24 1126 2,5-7,1;5,6-16 mm
18; 20; 22; 24 ——c Gt
CSN 24 1520 @ 25; 38; 55 mm

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;
x) levé provedeni HSS HSS
x) left thread x) Gewindelinks

&) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

500x400x150

500x400x150

NO/CS/WS
310 240

HSS
340 240

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHas cmarnb, HSS
) neeas pe3bba




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop oana Hape3aHusA
pe3bb

000

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

18; 20; 22; 24; 26; 28; 30

CSN 22 3010 M 3; 4;5; 6; 8;10; 12; 14; 16; | CSN 24 1521 @25/@ 20 mm 12,50
S 18; 20; 22; 24; 26; 28: 30 i @ 38/@ 30 mm
@ 65/ 55 mm

_ 12,50
DIN EN 22 568 M 3: 4;5; 6; 8; 10; 12; 14; 16;| CSN 24 1126 2,5-7,1;5,6-16 mm

€SN 24 1520

@ 25; 38; 45; 65 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

—

- —

R e I ]

| —
—
.
—

500x400x150

500x400x150

NO/CS/WS
310 300

HSS
340 300

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Material: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;
HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

HSS marnbHas cmarnb, HSS

€SN 22 3010 M 3; 4; 5; 6; €SN 24 1126 2,5-7,1 mm ON 22 6196 1,20
v 8;10; 12 = <> L E WD
2 = 1,20
PN 8/3225 M 3; 4; 5; 6; SN 24 1121 @25;33;42; | CSN 25 4620
= ;10;12 ;6,885,102
_ 8;10. === 5,6,8;8,5; 10 %:%
CSN 24 1520 @ 25 mm CSN 23 0807
D==

240x200x60

240x200x60

) BUCOVICE
aes TOOLS a.s.

NO/CS/WS
330 120

HSS
360 120




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ansa Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3;4;5;6;7;8;,10;12J
= (jednofezny zavitnik - Il s delSim
nabéhem / onethreadcutting tap
- |l bottoming witg longer angle
of thread / Gewindebohrer ein-
schneider / 4uCTOBOM METUMK

Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 24 1520

@ 25 mm

PN 8/3225

M 3;4;5;6;7;8,10; 12

DIN 1814
—:@:—

2,5-8 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

0,60

0,60

290x160x10 NO/CS/WS
310 125

290x160x10 HSS
340 125

oy

e

‘g:.t.:o

il

‘3 ()

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3; 4;5;6;7; 8; 8x1; 9; 10; 10x1; | CSN 24 1520 @25 mm
v —] 12; 12x1,5; 12x1; 12x1,25 J >

(jednofezny zavitnik - Il s delSim

nabéhem / onethreadcutting tap -

11l bottoming witg longer angle of

thread / Gewindebohrer einschnei-

der / uncTOBOI METUMK

PN 8/3225 M 3; 4;5;6;7;8;10; 12 DIN 1814 2,5-8 mm
—:@:—

cztssl TOOLS a.S.

\\

::} BU é OVICE Materidl: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

0,90

0,90

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

300x200x10 NO/CS/WS
310 126

300x200x10 HSS
340 126

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
marnbHas cmarnb, HSS



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M3;4;5;6;7;8;8x1;10 | CSN 24 1520 @ 25 mm 1,25 | 270x170x60 NO/CS/WS

= 10x1; 12; 12x1; 12x1,5 ,@, 310 121

1,25 270x170x60 HSS
360 121

PN 8/3225 M3; 4;5;6;7;8;8x1;10 | DIN 1814 2,5-8 mm
10x1; 12; 12x1; 12x1,5 ()

Souprava zavitoreznych ‘@ .
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3012 G 1/8"; 1/4", 3/8"; 1/2"; 3/4" | DIN 382 G 1/8";1/4", 3/8", 1/2"; 3/4" | 1,15 | 270x240x35 NO/CS/WS
= 310 121

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- §‘° BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

G&) 3



Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

QO IR

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 7; 8x1; 10x1; 10x1, 25; 11; | DIN EN 22 568 M 7; 8x1; 10x1; 10x1,25; 11; | 5,20 440x185x60

i 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 11x1; 12x1; 12x1,25; 12x1,5;
14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; | & 14x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1;
16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 16x1 LH; 16x1,5; 18x1,5; 5,20 440x185x60

20x1,5; 22x1,5; 24x1,5 20x1,5; 22x1,5; 24x1,5

€SN 24 1151

[]5;5,6;6,3;7,1;9 mm

NO/CS
310241

HSS
340 241

Souprava zavitoreznych A
nastrojt

Tap & die set @QQU&+
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz | EECIRED 0

Ha6op ana Hape3aHus TERE ,
pe3bb lf ‘i 'lI ” JIJ‘ 1[ ,I‘ h

S AL

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 4;5;6;7;8;10;11;12; | DIN EN 22 568 M 4;5; 6;7;8;10; 11; 12; 4,20 440x185x60
v —] 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1; 8x1; 10x1; 10x1,25; 11x1;

12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1; | & 12x1; 12x1,25; 12x1,5; 14x1;

14x1,25; 14x1,5; 16x1; 14x1,25; 14x1,5; 16x1; 4,20 440x185x60

18x1,5; 20x1,5 18x1,5; 20x1,5

CSN 24 1151 [15:5,6;63:7,1;9 mm

s TOOLS a.s.

NO/CS
310 201

HSS
340 201

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
::} BUCOVICE HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3225

M 3; 4;5;6;7,;8;10; 12

CSN 24 1520

Norma / Standard / Norm / Hopma

@ 25 mm

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

0,40

0,40

260x100x15

260x100x15

NO/CS/WS
330 129

HSS
340 129

-
T |

'r__.
Mg
e e '\

T
,_q"'.“'\'

H% m

' lllli!l;

Norma / Standard / Norm / Hopma

€SN 22 3010
=

M 3;4;5;6;7;8;10; 12

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 1814
(e

2,5-9 mm

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marbHasi cmanb; HSS

0,40

0,40

250x150x15

250x150x15

:‘:} BUCOVICE
s TOOLS a.s.

NO/CS/WS
310127

HSS
340 127

M 15



MINI-1D profi

Souprava zavitoreznych |
nastroju :
Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN EN 22 568 M 3; 4;5; 6; CSN 24 1520 @ 25 mm
8;10; 12 @ 38 mm

€SN 24 1521

‘

@25/@ 20 mm
@ 38/@ 30mm

MINI-2D profi

0,12 350x120x40 HSSE
290 129

0,12 350x120x40 HSSE-VAX)
390 129

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3043 M 3; 4;5; 6;8; 10; 12 DIN 1814 2,5-8 mm
PN 8/3044 —:@3:—
i

Material: HSSE; ¥ HSSE -
stainless steel

\\?} BUéOV|CE Material: HSSE; ¥ HSSE - na
&3 nerez
cztool TOOLS a.S.

",

1,27

Werkstoff: HSSE; ¥ HSSE -
Rostfreistédhle

365x165x40

190 129

Mamepuan: HSSE; ¥ HSSE -
Hepexaselika




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 3LH; 4LH; 5LH; 6LH; 7LH;
== 8LH; 10LH; 12LH

0,30

0,30

240x120x15

240x120x15

NO/CS/WS
320120

HSS
340 124

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

PN 8/3074 M2;2,5 DIN 1814 2-6 mm 0,20
PN 8/3070 M 3;3,5;4;5;6;7;8 e (= )
i

0,20

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS marbHasi cmanb; HSS

) BUCOVICE

230x100x15

230x100x15

s TOOLS a.s.

NO/CS/WS
310 080

HSS

340 080 '

)
4

1



Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3010 M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; | CSN 24 1151 3,15; 3,55; 4; PN 23 8990 ¢.1;2;34
T 8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; | === 5;56;6,3

12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5 7,1,9 mm
DINEN 22568 M 4x0,5; 5x0,5; 6x0,75; 8x0,75; | CSN 24 1520 @2538mm [GSN241521 D25/ 20mm
@ 8x1; 9x1; 10x0,75; 10x1; 11x1; O— "o © 38/ 30 mm
12x1; 12x1,5; 14x1; 14x1,25; 14x1,5 O ‘
CSN 24 1121 ©2,3;,354552,7,72,89, |CSN241126 2-45;355-9mm | =—C_
9,2;10;10,5; 11;12,5; 12,8 T ER

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

ol

8,60

8,60

495x315x60

495x315x60

NO/CS/WS
310 141

HSS
340 141

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

CSN 22 3012 G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2'; 5/8"; | CSN 24 1521 @ 45/ @ 30 mm 12,60
e — /4", 7/8" 1" ‘ @ 45/ @ 38 mm
@65/ 55 mm
12,60
DIN EN 24 231 G 1/8"; 1/4"; 3/8"; 1/2'; 5/8"; | DIN 1814 3-9mm
/4" 7/8" 1" —cE> 5,5-20 mm
CSN 24 1520 @ 45;65 mm

'

cztssl TOOLS a.S.

‘\\?) BUéOVlCE Material: NO; HSS

HSS

Material: CS-carbon steel;

HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl;

670x330x90

670x330x90

NO/CS/WS
312100

HSS
340 100

Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Ha6op AnsA Hape3aHus - O® =
pe3L6 = %@:@ : E[

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

BSW 8/3011 BSW 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1521 25/ 20mm 2,50 | 350x270x30
= 3/8"; 716" 1/2" i @38/@ 30mm

2,50 350x270x30

PN 8/3211 BSW 1/8"; 3/16"; 1/4"; 5/16"; | CSN 24 1126 2-4.5 mm
3,55-9 mm

3/8"; 7/16"; 1/2"

€SN 24 1520 @ 25;38 mm

NO/CS/WS
311012

HSS
340 012

Souprava zavitoreznych : -
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

BSW 8/3011 BSW 1/2"; 9/16"; CSN 24 1521 55/ 38 mm 7,40 535x275x70
= 5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" ‘ @55/ 45 mm

- 7,40 535x275x70
DIN EN 22 568 BSW 1/2"; 9/16"; CSN 24 1126 5,6-16 mm

5/8"; 3/4"; 7/8"; 1" =

CSN 24 1520 @ 55 mm

Materidal: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- §‘° BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

NO/CS/WS
311100

HSS
341000




Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ans Hape3aHus
pe3bb

1
hAd i

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO UNC 5-40; 6-32; 8-32; | GSN 24 1126 2,5-7,1 mm
e 10-24; 12-24 R —

DIN 352 - HSS

DIN EN 22 568 UNC 5-40; 6-32; 8-32; | GSN 24 1520 @ 20 mm
10-24; 12-24 —O—

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

355x270x35

355x270x35

NO/CS/WS
315 000

HSS
345 000

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO  UNC 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 -| CSN 24 1521 @25/@ 20 mm
i — ] 16;7/16 - 14;1/2- 13 ‘ @ 38/ 30 mm
DIN 352 - HSS
DIN EN 22 568 UNC 1/4 - 20; 5/16 - 18; 3/8 -| CSN 24 1126 2,5-7,1 mm
16;7/16 - 14;1/2- 13 >

| CSN 24 1520 @ 25;38 mm

'

s TOOLS a.s.

‘\\?} BUéOV|CE Material: NO; HSS

Material: CS-carbon steel;

2,10

2,10

350x270x40

350x270x40

NO/CS/WS
315100

HSS
345100

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS

marnbHas cmarnb, HSS




Souprava zavitoreznych a
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 (PN 8/3015) - NO UNC 1/2-13;5/8-11; | CSN 24 1521 55/ 38 mm 6,60 510x350x40 NO/CS/WS
= 3/4-10;7/8-9;1-8 i @55/ 45 mm 315200
DIN 352 - HSS

- 6,60 510x350x40 HSS
DIN EN 22 568 UNC 1/2 - 13;5/8 - 11; 3/4 - | CSN 24 1126 5,6-16 mm 345 200

10;7/8-9;1-8

€SN 24 1520

@ 55 mm

Souprava zavitoreznych

nastroju
Tap & die set . ,
Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz —
Hab6op ans Hape3aHus === 06 ——|
pe3b6 =g 8™ ==

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015)-NO  UNF 5-44; 6-40;8-35; | CSN 24 1126 2,57,1 mm 160 | 355x270x35 | NO/CSWS
DIN 2181 - HSS 160 | 355x270x35 HSS

346 000

DIN EN 22 568 UNF 5-44; 6-40; 8-36; CSN 24 1520
10-32; 12-28 +__

Materidal: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH- %‘\‘ BU é OVICE

HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS
cztool TOOLS a.S.

81



Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk- '

zeug-Satz '
Habop ans Hape3aHus ——
pe3bb =

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015) - NO  UNF 1/4 - 28; 5/16 - 24; 3/8 - | CSN 24 1521 @25/ 20mm 2,40 350x270x40
= 24,7116 - 20; 1/2 - 20 i @ 38/Q 30 mm
DIN 2181 - HSS

- 2,40 350x270x40
DIN EN 22 568 UNF 1/4 - 28; 5/16 - 24; 3/8 - | CSN 24 1126 2,5-7,1 mm

24,716 -20;1/2 - 20

€SN 24 1520

@ 25; 38 mm

NO/CS/WS
316 100

HSS
346 100

Souprava zavitoreznych
nastrojt

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz — e

Hab6op ansa Hape3aHus = = =
pesrd @ ®?:®@©@
e S —

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 2181 (PN 8/3015) - NO  UNF 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - | CSN 24 1521 @55/ 38 mm 6,40 | 510x350x40
= 16,7/8-14;1-12 (y @55/ 45 mm
DIN 2181 - HSS
< 6,40 | 510x350x40
DIN EN 22 568 UNF 1/2 - 20; 5/8 - 18; 3/4 - | CSN 24 1126 5,6-16 mm
16,7/8-14;1-12 ——cwm>
Y CSN 24 1520 @ 55 mm

cztssl TOOLS a.S.

NO/CS/WS
316 200

HSS
346 200

> = Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel; Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
‘\\3“;') BUCOVICE HSS HSS marnbHas cmarnb, HSS




Soupravy zavitoreznych

=g 0 ¥
bltu . . {D BUCOVICE
Screwdriver-bits set cxlssl TOOLS
Gewindebohrer-Bits Ol

- Satz
HaGopbl meTunkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 1 M3-M8
PN 8/3016

M3;4;5;6;8 155x90 948 100

ﬁ
|

BIT 1 M3-M10 M 3;4;5;6;8;10 0,05 155x90 948 110
PN 8/3016

!

BIT 1 M4-M12

PN 8/3016

M 4:5;6: 8: 10; 12 155x90 948 120

Soupravy zavitoreznych

bitu . . gjﬂutu\rmE
Screwdriver-bits set eslost TOOLS
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 2 M3-M8 M 3;4;5;6;8 zastrény kli¢ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10 155x90 948 200
PN 8/3016 schilissel 1/4" / 3acysHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /
Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbIit fepxaTens

BIT 2 M4-M10 M4;5;6;8; 10 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10 155x90 948 210

PN 8/3016 schilissel 1/4" / sacysHoi knio4 1/4" // magneticky drzak /

Magnetic holder / Magnetic halter / MarHuTHbI AepxaTent ’
BIT 2 M5-M12 M 5; 6; 8; 10; 12 zastrény kli€ 1/4" / Hex-key spanner 1/4" / Sechskant-Stift- | 0,10 155x90 948 220

PN 8/3016 schllissel 1/4" / 3acyBHoi kntoy 1/4" // magneticky drzak /

Magnetic holder / Magnetic halter / marHuTHbII AepxaTent

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

) BUCOVICE
ot TOOLS a.s. ‘



Soupravy zavitoreznych
bitd

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 3 M4-M12
PN 8/3016

L —1

M 4;5;6;8;10; 12

Norma / Standard / Norm / Hopma

Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T“ holder /
Schraubendreher mit ,T* halter / oTBepTKa ¢ , T pyKkosiTKOiA

155x90

948 300

BIT 3 M3-M10
PN 8/3016

L —

M 3; 4; 5; 6; 8; 10

Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T* holder /
Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢ ,T* pykosiTkoi

Soupravy zavitoreznych
bit

Screwdriver-bits set
Gewindebohrer-Bits

- Satz

HaGopbl meTunkoB

155x90

948 310

RS
*‘) BUCOVICE
czlesl TOOLS

Norma / Standard / Norm / Hopma

BIT 4 M4-M12

PN 8/3016
= -]

M 4; 5; 6; 8; 10; 12

Norma / Standard / Norm / Hopma

vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,20
mit Knarre / BopoTok ¢ 3ybbsimmn

155x90

948 400

BIT 4 M3-M10
PN 8/3016

M3;4;5;6;8;10

cztssl TOOLS a.S.

;'i:") BUéOVlCE Materidl: HSS

vratidlo s raénou / tap wrench with ratchet / Werkzeughalter| 0,20
mit Knarre / BOpOTOK C 3yBbsiMu

Material: HSS Werkstoff: HSS

155x90

948 410

Mamepuan: HSS




Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set

Gewindeschneidwerk-

zeug-Satz

Hab6op ansa Hape3aHus

pe3bb

J

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
TypC-1 M3;4;5;6;8 TypC-3 M 5; 6; 8; 10; 12 0,10 73x17x133 101 008
371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N) 015 | 73x17x133 101 010
TypC-2 M 4;5;6;8; 10 Typ C-4 M 4;6;8; 10; 12 T17x133 ) 101012
DIN 371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N) 73x17x133 101112
se=T—=

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

Habop ansa Hape3aHuA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma Norma / Standard / Norm / Hopma

TypB-1 M3;4;5,6;8 TypB-3 M5; 6;8; 10; 12 010 | 7axi7x133 | 102008
DIN 371 - DIN 376 (2N DIN 371 - DIN 376 (2N
@N) @N) 015 | 7ax17x133 | 102010

73x17x133
73x17x133

102 012
102 112

TypB-2
DIN 371 - DIN 376 (2N)

M 4;5;6;8;10 TypB-4

DIN 371 - DIN 376 (2N)

M 4;6;8;10; 12

Souprava zavitoreznych
nastroju

Tap & die set
Gewindeschneidwerk-
zeug-Satz

HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb

Norma / Standard / Norm / Hopma

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ C/35 - 1 M3;4;5,6;8 Typ C135 - 3 M 5;6;8; 10; 12 010 | 7317x133 | 103008

DIN 371 - DIN 376 (2N DIN 371 - DIN 376 (2N

@N) (2N) 015 | 737x133 | 103010

Typ C/35 - 2 M 4;5;6;8; 10 Typ C/35- 4 M 4;6;8; 10; 12 X733 103012
78x17x133 | 103112

DIN 371 - DIN 376 (2N) DIN 371 - DIN 376 (2N)
[N S m——| NS = |

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS \*‘ BU é OVICE

cztssl TOOLS a.S.



Souprava strojnich
zavitnikl valcovanych
Sets of machine taps not
grounded thread

Satz - Maschinen-
gewindebohrer
(gewalztes Gewinde)
HaGop ana Hape3aHusA
pe3bb6 (kaTaHaa pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

. M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 140x85x30 105 001
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfimé drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schalanschnitt / nomaten ctpyxek)

TypE-2 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12 0,25 140x85x30 105 002
DIN 371 - DIN 376 (2N) (Sroubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE JOPOXKKIA)

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Souprava strojnich
zavitnik brousenych
Set of machine taps with
grounded thread

Satz - Maschinen-
gewindebohrer
(geschlieffenes Gewinde)
Habop ansa Hape3aHus
pe3b6 (wnudcgpoBaHHas
pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

8 Me 2

E- M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,25 140x85x30 105 003
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schélanschnitt / nomaten cTpyxek)
TypE-4 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,25 140x85x30 105 004

DIN 371 - DIN 376 (2N) (8roubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE AOPOXKI)
XS = m— |

A = ial: ial: : M : HSSE
‘ \\3:} BUCOVICE Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE lamepuarn.
cztool TOOLS a.S.



Souprava strojnich zavitnik
valcovanych + vrtaky

(CSN 22 1121)

Sets of machine taps not
grounded thread and drills
(CSN 22 1121)

Satz - Maschinengewinde-
bohrer + Bohrer (CSN 22 1121)
(gewalztes Gewinde)

Habop ana Hape3aHuA pe3b6
+ ceepno (CSN 22 1121)
(kaTaHas pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

TypD-1 M 3; 4;5; 6; 8; 10; 12 140x85x30 104 001

DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamacem tfisek / spiral point / Schalanschnitt / nomaten cTpyxex)
CsN 22 1121 025;3,3;4,2;5,6;8;85; 10,2

TypD-2 M 3; 4; 5; 6; 8;10; 12 0,35 140x85x30 104 002
DIN 371 - DIN 376 (2N) (Sroubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE JOPOXKKIA)

CoN 22 1121 02533425 6,685,102

N > —

Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Souprava strojnich zavitnikii
brousenych + vrtaky (DIN 338)
Set of machine taps with
grounded thread and drills
(DIN 338)

Satz - Maschinengewinde-
bohrer + Bohrer (DIN 338)
(geschlieffenes Gewinde)
HaGop ansa Hape3aHus pe3bO
+ cBepno (DIN 338)
(wnndoBaHHan pe3bba)

Norma / Standard / Norm / Hopma

D- M 3; 4;5; 6;8; 10; 12 0,35 140x85x30 104 003
DIN 371 - DIN 376 (2N) (pfima drazka s lamadem tfisek / spiral point / Schélanschnitt / nomaten cTpyxek)
DIN 338 @25;33;4,2;5;6;8;85;10,2
TypD-4 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,35 140x85x30 104 004
DIN 371 - DIN 376 (2N) (8roubovita drazka / spiral flute / Rechtsspiralnute / BUHTOBbIE AOPOXKI)
XS = m— |
DIN 338 @25;33;4,2;5;6;8;8,5; 10,2

Material: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE §‘° BU é OVICE

cztssl TOOLS a.S.



Soupravy rucnich
sadovych zavitnik

s vrtaky

Set of hand taps and
drills

Satz Handgewindebohrer
und Bohrer

Hab6op ansa Hape3aHus
pe3bb n ceepna

Norma / Standard / Norm / Hopma

DIN 352 M 3; 4;5;6;8;10; 12 150x110x30 NO/CS/WS
= 310 140

CSN 22 1121 (DIN 338) @25;3,3;42;5;6; 8;8,5,10,2

N~ —

DIN 352 M 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 0,65
i ——

DIN 338 ©25;3,3;4,2;5;6;8;8,5,10,2

S > —

150x110x30 HSS
340 144

Material: NO; HSS Material: CS-carbon steel;

HSS HSS

Werkstoff: WS-Werkzeugstahl; Mamepuan: NO-uHcmpymeH-

marnbHasi cmank;, HSS

DIN 1814

Vratidla rucni
nastavitelna na zavitniky
Adjustable tap wrenches
Verstellbare Windeisen
BopoTKu pyyHble

) BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

J
[T S -7 AT N =N
50 5

0 2-5 125 17 5 402 000
1 2-6 73 175 24 7 8 402 010
1,5 2,5-8 75 200 25 8 9 402 015
3 4,9-12 132 370 45 14 16 402 030
4 5,5-16 135 465 45 15 18,5 402 040
5 7-20 165 735 55 16 22,5 402 050
6 11-24 200 1000 70 20 25 402 060
7 16-32 310 1450 120 25 25 402 070




Vratidla ruéni

nastavitelna na zavitniky

Adjustable tap wrenches e —

Verstellbare Windeisen ( Y EED P~ S
BopoTKku pyuyHble

401 045

GBWN =

2,5-7,1 65 210 18 8 10 401 071
3,55-9 96 310 26 11 14 401 090
5,6-16 134 400 40 15 22 401 160

401 315

Vratidla ru¢ni na zavi-
tové kruhové celisti
Circular die stocks )
Schneideisenhalter
BopoTKM pyuHble
Ha nnaLwKu
b
w
3
]
Q‘[
D 2 D, B v L | d code
16 3,15 24 75 5 140 36,5 5 403 016
20 3,25 31 9 7 180 44 8 403 020
25 4 36 12 9 220 54 10 403 025
30 5 42 14 11 280 64 11 403 030
38 6,25 56 16 12 330 80 12 403 038
45 8,25 64 20 16 400 94 14 403 045 4
55 10,25 75,5 23 19 480 110 14 403 055 ‘/
65 11,5 90 26 215 560 130 18 403 065 Vi
75 14 98 29 24 670 148 18 403 075 Y,
90 17 114 35 28 800 170 18 403 090 /
105 17 127 38 34 1000 195 26 403 105 /
120 17 145 40 34 1000 180 26 403 120 £
403 150 /

) BUCOVICE (
cztool TOOLS a.S.



CN2ai520

Vratidla rucni
nastavitelna s racnou
Adjustable tap
wrenches with ratchet
Verstellbare Windeisen
mit Knarre

BopoTOKU py4Hble

C 3y6bsiMu

Vratidla ru¢éni nastavitelna

s racnou - bit

Adjustable tap wrenches -
with ratchet - bit
Verstellbare Windeisen
mit Knarre - Bit
BopoTOKU py4Hble

C 3yObsimu - burt

M3-M8 100 25-5 0,142 404 050
82 19

M5-M12 100 42-10,2 0,142 404 102

404 104

Pouzdra do vratidel
Diameter reducing ring
Schneideisen-Kapseln
Btynka nepexogHas

Velikost/Size/Grosse/Pazmep Velikost/Size/Grosse/Pasmep

plastova / plastic / Plastick / nnactuk kovova / metal / Metall / meTann

800 016 855 038

800 020 855 045
800 030 855 055
800 038

800 045

) BUCOVICE
( aes TOOLS a.s.



Nastavce na zavitniky N
Extension taps
Verlangerung fiir
Gewindebohrer
HacTtaBka meTumkoB

d,

| 58 O
RERENY

J

l4 d, D code
80 4 7 999 021
80 4 7 999 024
80 4 7 999 027
85 4 7 999 030
90 4 7 999 031
95 45 8 999 035
100 5 9 999 040
110 6,5 11 999 050
115 7 12 999 056
120 8 14 999 063
125 ¢) 15 999 071
130 10 17 999 080
130 11,5 19 999 090
140 11,8 21 999 100
150 14 23 999 110
155 16 25 999 120
165 17 27 999 130
175 19 29 999 145
180 20 30 999 160
190 24 33 999 180

35 999 200

Odrezavaci kolecka
Cutting disks
Schneidrader
OTpesHble AUCKN

MZz-2 840 001
REMS Combi 840 002
OSTER 840 003

RIDGID 300 840 004

Material: NO Material: CS-carbon steel Werkstoff: WS-Werkzeugstahl ~ Mamepuan: NO-uHcmpymeH- s -4
manHas cmats <) BUCOVICE

cztssl TOOLS a.S.




92

VRTAKY A ZAHLUBNIKY

DRILLS
AND COUNTERSINKS

BOHRER UND SENKER
CBEPJIA U LLEHKEPA

&) BUCOVICE
= TOOLS a.s.



Velikost/Size/

Velikost/Size/

Velikost/Size/

KUZELOVE VRTACI TRNY
CONICAL PEELING DRILLS
SCHALAUFBOHRER
KOHUYECKUE CBEPJIA

Velikost/Size/ Velikost/Size/

Grosse/Paamep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep
3/7 bit 3/22 (&. 2A) 9/22 16/30 (€. 3) 40/60 (¢. 6)
3/14 (&. 1) 6/20 (&. 2) 4/30 36/50 (&. 5)
1/7,8 6/30 (&. L) 26/40 (€. 4)
2/10,2 8/30
HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min n/min @ 16

600 - 300
600 - 200
600 - 300

400 - 200
400 - 200

400 - 200
400 - 150
400 - 200

300 - 100
300 - 100

300 - 100
300 - 90
300 - 100

20070 )

400 - 200
400 - 200

400 - 200

1200 - 700
1200 - 700
1200 - 700
1500 - 700
1500 - 700

300 - 100
300 - 100
300 - 100
900 - 500
900 - 500
900 - 500
1000 - 700
1000 - 700

© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHuyeHHo
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo

200 - 70
600 - 300
600 - 300
600 - 300
900 - 500
900 - 500

60 - 30
150 - 80
150 - 80
150 - 80
250 - 120
250-120

) BUCOVICE
ates TOOLS a.s.
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HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 541 XXX code 544 XXX code 546 XXX
Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills
Schalaufbohrer
KoHn4yeckue cBépna
v
<
J
B voionseecissereey | 0|0 | oa || coserss | coserss N
3/14 (6. 1) 3,5 14 6 58 541 140 544 140
6/20 (€. 2) 6 20 8 66 541 200 544 200
3/22 (€. 2A) 35 22,5 8 72 541 225 544 225
9/22 9,5 22,5 10 66 541 230 544 230
4/30 4 30 10 103 541 250 544 250
6/30 (L) 6 30 10 103 541 300 544 300
8/30 8 30 10 97 541 260 544 260

Velikost/Size/Grosse/Pasmep

314 (&.1) 35 14
6/20 (&. 2) 6 20
3/22 (&. 2A) 35 25
9/22 95 225
4130 4 30
6/30 (L) 6 30
8/30 8 30

58
66
72
66
103
103
97

code HSSTiN

546 140 TIN
546 200 TiN
546 225 TiN
546 230 TiN
546 250 TiN
546 300 TiN
546 260 TiN

code HSSETiN

596 140 TiN
596 200 TiN
596 225 TiN
596 230 TiN
596 250 TiN
596 300 TiN
596 260 TiN

J

@\ BUCOVICE Material: HSS; HSSE

o

s TOOLS a.s.

94

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE




HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 542 XXX code 545 XXX code 547 XXX
Kuzelové vrtaci trny
Conical peeling drills ‘
Schalaufbohrer
KoHn4yeckue cBépna
A,
J
“-m“—mm
16/30 (€. 3) 542 300 545 300
26/40 (¢. 4) 26 40 10 12 85 542 400 545 400
36/50 (€. 5) 36 50 14 13 87 542 500 545 500
40/60 (€. 6) 40 61 16 13 100 542 600 545 600

Velikost/Size/Grésse/Pa3mep code HSSTiIN | code HSSE TiN
16/30 (€. 3) 16 30 10 10 75 547 300 TiN 597 300 TiN
26/40 (¢. 4) 26 40 10 12 85 547 400 TiN 597 400 TiN
36/50 (€. 5) 36 50 14 13 87 547 500 TiN 597 500 TiN
40/60 (€. 6) 40 61 16 13 100 547 600 TiN 597 600 TiN

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
code 543 XXX code 593 XXX

Kuzelové vrtaci trny

Conical peeling drills

Schalaufbohrer

KoHu4yeckue cséepna

VelikosUSizelGrosselPaawep ““—mm
17,8 543 078 593 078
2/10 2 10 2 6 53 543 102 593 102

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

&) BUCOVICE

o

s TOOLS a.s.



-

code 540 XXX

Kuzelové vrtaci trny
- bit

Conical peeling drills
- bits

Schalaufbohrer - Bits
KoHn4yeckue cBépna
- buTbl

/

J

37 37 1/4" 40 540 070
3/14 3-14 1/4" 58 540 140
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

) BUCOVICE
ates TOOLS a.s.



STUPNOVITE VRTAKY
STEPPED PEELING DRILLS
STUFENBOHRER
CTYNEHYATbIE CBEPJIA

Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/
Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep
4/12-1 (€.0/9) 10/20 4/30 6/38 (&.3)
4/12-2 (€.0/5) 6/24 6/30 PG4
4/20 (&.1) 20/30 PG3
6/30 (€.2) 5/35
PG1
PG2

HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min

700 - 300 600 - 200 600 - 150 600 - 130

700 - 200 600 - 150 500 - 100 600 - 90
700 - 300 600 - 200 600 - 150 600 - 130

600 - 200 500 - 150 500 - 100
600 - 200 500 - 150 500 - 100

600 - 200 500 - 150 500 - 100 500 - 90
600 - 200 500 - 150 500 - 100 500 - 90
600 - 200 500 - 150 500 - 100 500 - 90
600 - 200 500 - 150 500 - 100 500 - 90
1300 - 600 1200 - 500 1200 - 400 1200 - 300
1300 - 600 1200 - 500 1200 - 400 1200 - 300
1300 - 600 1200 - 500 1200 - 400 1200 - 300
800 - 300 700 - 250 700 - 200 700 - 150
800 - 300 700 - 250 700 - 200 700 - 150

© Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHnyeHHo @ BUCOVICE
- Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo =s TOOLS a.s.



HSS
code 641 XXX

HSSE
code 691 XXX

HSS TiN
code 646 XXX

HSSE TiN

Stupnovité vrtaky

Stepped peeling drills
Stufenbohrer
CTtyneH4yaTble cBépna

/

N\

412-2 (8. 0/5)
4121 (8. 0/9)
4120 (&.1)
10120

6/24

4/30

6/30 (&.2)
20/30

5/35

6/38 (&. 3)

4, 6;
4,5,

0;1

6;8; 10; 12
5
6;
8;
6;
8;
7
9

;0 7,8;9;10; 11; 12
,12;14;16;18;20
13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20
2;14;16;18;20;22;24
12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30
2; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30
23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30
0; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35
16; 19; 21; 23; 26; 29; 32; 35; 38

8
6
8;
10;

8;

11;
1
1
1
1

1
7
1
1
1
0;

;2

0
2;
1
0;
; 1
0; 2;
i 7,5

s

4:
1
6;
4:
6;
2
5;
6;

1
3;

6
8
10
10
13
10
13
13
10

641 005
65 641009
75 641010
82 641027
85 641013
100 641015
100 641 020
88 641 031
100 641 025
100 641030

691 005
691 009
691010
691 027
691013
691015
691 020
691 031
691 025
691 030

VelkostSizeGrosselPasvep __m—mm

4[12-2TiN (€. 0/5)
41121 TiN (&. 0/9)
4/20TiN (£. 1)
10/20 TN

6/24 TiN

4/30 TiN

6/30TiN (£.2)
20/30 TiN

5/35 TiN

6/38 TiN (&. 3)

4;6;8;10; 12
4,5;6,7;8;9,10; 11; 12

; 6;8;10; 12; 14; 16; 18; 20
0; 11;1

0;
; 12;13; 14, 15; 16; 17; 18; 19; 20
0; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24
,012141618202224262830
1
2;

0;
75,1
7 13;

8
6
4:6;8
10; 11
6; 8; 1
4,6;8
6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30
20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30
5;7,5;10; 13; 16; 19; 21; 23; 26; 29; 31; 33; 35
6; 9 16;19;21;23;26;29;32;35;38

6
8
10
10
13
10
13
13
10

646 005 TiN
65 646 009 TiN
75 646 010 TiN
82 646 027 TiN
85 646 013 TiN
100 646 015 TiN
100 646 020 TiN
88 646 031 TiN
100 646 025 TiN
100 646 030 TiN

696 005 TiN
696 009 TiN
696 010 TiN
696 027 TiN
696 013 TiN
696 015 TiN
696 020 TiN
696 031 TiN
696 025 TiN
696 030 TiN

J

o

@\ BUCOVICE Material: HSS; HSSE

s TOOLS a.s.

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE



HSS

code 642 XXX

HSSE

code 692 XXX

Stupnovité vrtaky PG
Stepped peeling

drills PG

Stufenbohrer PG
CTtyneH4aTble
ceépna PG

LAl

PG 1
PG 2
PG 3
PG 4

6;9;11,4;1
6;9;12,5; 1
6;9;11,4;1
6;9;12,5; 1

4,17,25; 19; 21,25; 26,75
52 18,6; 20,4, 225 28,3

4,17,25; 19; 21,25; 24; 26,75; 30; 33; 35,7
:9;12,5; 15,2; 18,6; 20,4; 22,5; 26; 28,3; 30,5; 34; 37

10
10
10

VelostSizeGrosselPaanep -_m-mm

77
100
100

642 010 692 010
642 020 692 020
642 030 692 030
642 040 692 040

Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
code 643 XXX
Stupnovité vrtaky - bit
Stepped peeling
drills - bits
Stufenbohrer - Bits
CTynquaTble cBepla
- buTbl
Velikost/Size/Grosse/Pasmep oD od L code
4/12 4,6;8;10; 1 1/4" 54 643 012
4/20 4; 6;8; 10; 12 14;16; 18; 20 1/4" 54 643 010
5/13 5,7,9;11;13 1/4" 54 643 013
8/20 8;10; 12; 14 16; 18; 20 1/4" 67 643 020
9/21 9;11;13; 15; 17; 19; 21 1/4" 67 643 021
6/30 6; 8,10 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 1/4" 67 643 025 /
S J
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

) BUCOVICE
ates TOOLS a.s.



HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN

code 648 XXX code 698 XXX code 649 XXX
Stupnovité vrtaky od
se Sroubovitou drazkou .

Stepped peeling drills - |
spiral flute |
Stufenbohrer -
Rechtsspiralnute
CTtyneH4yaTble cBépna -
BMHTOBAasi AOPOXKa

4/12-1 (€. 0/9) 4,5,6,7,8,9,10, 11, 12 648 009 698 009 649 009 TiIN | 699 009 TiN
4/20 (6. 1) 4,6,8 10, 12, 14, 16, 18, 20 8 75 648 010 698 010 649 010 TiIN | 699 010 TiN
6/30 (¢.2) 6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26,28,30 | 10 | 100 648 020 698 020 649 020 TIN | 699 020 TiN
6/38 (€. 3) 6,9, 13, 16, 19, 21, 23, 26, 29, 32, 35, 38 10 | 100 648 030 698 030 649 030 TIN | 699 030 TiN
Materigl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
code 645 XXX code 695 XXX
Stupnovité vrtaky o
se Sroubovitou drazkou e

Stepped peeling drills |
PG - spiral flute |
Stufenbohrer PG -
Rechtsspiralnute
CtyneH4aTble cBépna PG
- BUHTOBasA AO0pPOXKa

Velikost/Size/Grosse/Pazmep code HSS code HSSE

PG 1 6;9; 11,4; 14, 17,25; 19; 21,25; 26,75 10 77 645 010 695010
PG 2 6;9; 125 152 18,6; 20,4; 225 28,3 10 77 645 020 695 020
PG 3 6;9; 11,4; 14, 17,25; 19; 21,25; 26,75; 30; 33; 35,7 10 100 645 030 695 030
PG4 6;9; 125 15,2; 18,6; 20,4; 225 28,3; 30,5; 34; 37 10 100 645 040 695 040
3\ J
@\ BU é OVICE Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

o TOOLS a.s.



KUZELOVE A ODJEHLOVACI ZAHLUBNIKY
COUNTERSINKS AND DEBURRER COUNTERSINKS
KEGELSENKER UND ENTGRATUNSENKER
KOHUYECKUE LUEHKEPA U LUEHKEPA

AnA OYUCTKU OTBEPCTUU OT CTPYXKH

Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/ Velikost/Size/
Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pazmep Grosse/Pasamep Grosse/Pasmep Grosse/Pasmep Grosse/Pazmep
4,3-7,3 8-12,4 13-16,5 19 - 23 25 - 31
2/5 5/10 10/15 15/20 25/30 34 -40 41 - 50
20/25
HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE HSS/HSSE
n/min n/min n/min n/min n/min n/min n/min

O Omezené pouziti / Possible use / Geeignet / OrpaHnyeHHo @ BUCOVICE '
. . ot TOOLS a.s.
Doporuéené pouziti / Optimal use / Optimal / OnTumansHo ‘ ' .
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HSS
code 743 XXX

Kuzelové zahlubniky
jednobrité 90°
Countersinks 90°
Kegelsenker 90°
KoHun4yeckue weHkepa 90°

2D j
4 743 050
6 5 45 743 060
8 6 46 743 080
10 6 46 743100
12 8 46 743120
16 8 46,5 743 160
20 10 47 743 200
25 10 51 743 250
K 30 12 71 743 300 j
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
HSS HSSE HSSTIN ~ HSSE TiN
code 741 XXX code 745 XXX code 751 XXX
Kuzeloveé zahlubniky ﬂg—dﬁ
tribrité 90° |
Countersinks 90° |
o
Kegelsenker 90 I
o
KoHu4eckue weHkepa 90 |
1 -
I
oD j
43 4 043 46,5 160
5 4 40 050 16 5 10 60 165
6 5 45 060 19 10 63 190
6,3 5 46 063 20 10 47 200
7 6 50 070 20,5 10 63 205
8 6 46 080 23 10 67 230
8,3 6 46 083 25 10 51 250
10 6 46 100 25,5 10 66 255
10,4 6 54 104 30 12 7 300
11,5 8 56 115 31 12 71 310
12 8 46 120 40 13 80 400
12,4 8 54 124 50 13 85 500
14,4 8 56 144
X) 741 XXX - HSS
X) 745 XXX - HSSE
X) 751 XXX - HSS TiN
X) XXX - HSSE TiN
\ J
‘ \‘) Buco‘,IcE Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

S \ s TOOLS a.s.
102 ‘



N HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN HSSE VA
code 746 XXX code 796 XXX code 747 XXX code 798 XXX
Kuzelové zahlubniky 90° ﬂgﬂd*
Countersinks 90° i
Kegelsenker 90° |
KoHunueckue weHkepa 90° |
\
\ .
\
P
2D
J
4 043 11,5 115
5 4 40 050 12,4 8 56 124
53 4 40 053 13,4 8 56 134
58 5 45 058 15 10 60 150
6 5 45 060 16,5 10 60 165
6,3 5 45 063 19 10 63 190
7 6 50 070 20,5 10 63 205
73 6 50 073 23 10 67 230
8 6 50 080 25 10 68 250
8,3 6 50 083 26 10 68 260
94 6 50 094 28 12 71 280
10 6 50 100 30 12 71 300
10,4 6 50 104 31 12 Al 310
X) 746 XXX - HSS
X) 796 XXX - HSSE
X) 747 XXX - HSS TiN
X) XXX - HSSE TiN
x) 798 XXX - HSSE VA
N\ J
Materiél: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
N | HSS
code 735 XXX
Kuzelové zahlubniky 90°
s kuzelovou stopkou
Countersinks 90°
withtaper shank
Kegelsenker 90°
mit Kegelschaft
KoHunyeckue weHkepa 90°
C KOHUYECKUM XBOCTOBUKOM
J
/mm-mm-mm-
1 735 150 112 735 300
165 32 85 1 735 165 31 42 112 2 735 310
19 3,5 100 2 735 190 34 45 118 2 735 340
20,5 3,5 100 2 735 205 37 4.8 118 2 735 370
23 3,8 106 2 735 230 40 10,0 140 3 735 400
25 3,8 106 2 735 250 50 14,0 150 3 735 500
26 3,8 106 2 735 260 63 16,0 180 4 735 630
28 4,0 112 2 735 280
N\ /
Material: HSS Material: HSS; Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

o

s TOOLS a.s.

&) BUCOVICE

4

ne
7~
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-
code 744 XXX

Kuzelové zahlubniky 90°
tribrité - bit

Countersinks 90°3 flutes
- bits

Kegelsenker 90°

3 Schneiden - Bits
KoHuyeckue weHkepa 90°
- Buthl

/
4 o> .|« | o]
6,3 31 1/4" 744 063
8,3 31 1/4" 744 083
10,4 34 1/4" 744 104
12,4 35 1/4" 744 124
16,5 40 1/4" 744 165
20,5 4 1/4" 744 205

A
code 844 XXX

Kuzelové zahlubniky 90°
tribrité - bit

Countersinks 90°3 flutes
- bits

Kegelsenker 90°

3 Schneiden - Bits
KoHunyeckue weHkepa 90°
- butbl

104

)

6,3 37 1/4" 844 063
8,3 39 1/4" 844 083
10,4 40 1/4" 844 104
12,4 42 1/4" 844 124
16,5 45 1/4" 844 165
20,5 49 1/4" 844 205
‘ \\i‘) BUCOVICE Materil HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
\ s TOOLS a.s.
L



DN \ HSSE
code 799 XXX
Kuzelové zahlubniky 90° 24
tribrité e

Countersinks 90°3 flutes
Kegelsenker 90°

3 Schneiden

KoHunyeckue weHkepa 90°

@ s

J

= TOOLS a.s. (_ "

7

4 o | o L | coersse |
6,3 5 106 799 063
8,3 6 107 799 083
10,4 6 109 799 104
12,4 8 109 799 124
16,5 10 112 799 165
20,5 10 116 799 205
25 10 119 799 250
N J
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
HSS HSSE
code 830 XXX code 890 XXX
Kuzelové zahlubniky 120° »,Q’—"f
tribrité P
Countersinks120°3 flutes |
Kegelsenker 120° |
3 Schneiden |
KoHunuyeckue weHkepa 120° | -
‘[
C> o, J
gD gd L code HSS code HSSE
6,3 5 44 830 063 890 063
8,3 6 49 830 083 890 083
10,4 6 50 830 104 890 104
12,4 8 53 830 124 890 124
16,5 10 56 830 165 890 165
20,5 10 59 830 205 890 205
25 10 61 830 250 890 250
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE \‘\ BU é OV|CE /

105



NN ‘ HSS HSSE
code 846 XXX code 896 XXX
Kuzelové zahlubniky 60° e

Countersinks 60°3 flutes
Kegelsenker 60°
3 Schneiden

tfibFité s
|
I
|
KoHuyeckue weHkepa 60°

4 o> | oo | L | coewss | coensse |
6,3 5 45 846 063 896 063
8 6 50 846 080 896 080
12,5 8 56 846 126 896 126
16 10 63 846 160 896 160
20 10 67 846 200 896 200
25 10 71 846 250 896 250
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
code 836 XXX
~ y y )| o @d
Kuzelove zahlubniky 60 "

»
|

vicebrité

Countersinks 60°
Kegelsenker 60°
KoHun4yeckue weHkepa 60°

code HSS
8 8 50 836 080
12,5 8 50 836 125
16 10 60 836 160
20 10 63 836 200
25 10 71 836 250
‘ \\i‘) BUCOVICE Materil HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

\ s TOOLS a.s.
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HSS

code 736 XXX

Kuzelové zahlubniky 90°
vicebrité

Countersinks 90°
Kegelsenker 90°A
KoHu4yeckue weHkepa 90°

2D

< >

4 0o | o [ L |
8 8 48 736 080
12,5 8 48 736 125
16 10 56 736 160
20 10 60 736 200
25 10 67 736 250
N\
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
HSS HSSE
code 842 XXX code 845 XXX
Odjehlovaci
zahlubniky 60°
Deburrer countersink 60°
Entgratungssenker 60°
LLleHKkep ANA OYUCTKU
OTBEpPCTUN OT CTPYXKKM 60°
oD od L code HSS code HSSE
2/5 6 46 842 005 845 005
510 8 50 842 010 845 010
10/15 10 68 842 015 845 015
15/20 12 86 842 020 845 020

-

Material: HSS; HSSE

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE

) BUCOVICE
ates TOOLS a.s.
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HSSE HSS TiN HSSE VA
code 742 XXX code 745 XXX code 749 XXX code 893 XXX
Odjehlovaci Bt
zahlubniky 90° e
Deburrer countersink 90° |
Entgratungssenker 90° |
LLleHkep |
AN OYUCTKM OTBEPCTUN -
OT CTPYXKun 90°
J
(e T N Y P PN
742 005 745 005 749 005 893 005
5/10 14 8 46 742 010 745010 749 010 893 010
10/15 21,5 10 64,5 742 015 745 015 749 015 893 015
15/20 28 12 80 742 020 745 020 749 020 893 020
20/25 35 15 97 742 025 745 025 749 025 893 025
25/30 44 15 115 742 030 745 030 749 030 893 030

J

Materidl: HSS; HSSE

Material: HSS; HSSE

code 851 XXX

HSSE

code 852 XXX

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE

Zahlubniky s valcovou
stopkou a vodicim ¢epem
Counterbores with
straight shank and fixed
pilot

Flachsenker mit Zylinder-
schaft und festem
LlekoBKka ¢ HanpaBnsto-
LIUM NUITIOTOM

|
|
0

Y

11 g,

-

J

\ 11,4 6,4
X) i

screw thread / Gewinde der Schraube / pe3bba BuHTa

1,6* M2 851 031 852 031

4 2,2 M2 4 3 56 851 032 852 032
49 2,05* M2,5 5 56 851 041 852 041
49 2,7 M2,5 5 56 851 042 852 042
57 2,5 M3 5 71 851 051 852 051
57 3,2 M3 5 71 851 052 852 052
6,7 2,9 M 3,5 5 71 851 061 852 061
6,7 3,7 M 3,5 5 71 851 062 852 062
78 3,3 M4 5 71 851 071 852 071
78 43 M4 5 71 851072 852 072
9,5 4.2 M5 8 80 851 091 852 091
9,5 53 M5 8 80 851 092 852 092
11,4 5* M6 8 80 851 111 852 111
M6 8 80 851 112 852 112

*) rozméry vodicich ¢epl pfizplisobené piedvrtanym otvor(im pro zavit / Workmanship marked * have dimensions of pilot pins adapted to prebored holes for the
thread. / Die Ausfiihrungen bezeichnet * haben die Masse der Fiihrungszapfen dem vorgebohrten Lécher fiir Gewinde angepasst. / Paamepb! HanpaenstoLmx

NI0TOB B COOTBETCBKM C OTBEPCTUAMU ANA p63b6bl.
N

J

@\ BU é OVICE Materidl: HSS

o

s TOOLS a.s.
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Material: HSS

Werkstoff: HSS

Mamepuan: HSS



pilot

Zahlubniky s valcovou
stopkou a vodicim €epem
Counterbores with
straight shank and fixed

Flachsenker mit Zylinder-
schaft und festem
LlekoBka ¢ HanpaBnsio-
LLIMM MUSIOTOM

HSS HSSE
code 850 XXX code 853 XXX

43

N

T T T T I S T T
4,3 M2 43 56

1,6 ; 850 041 853 041
2,5 M2 43 56 850 042 853 042
2,05 M25 5 7 850 051 853 051
2,7 M25 5 7 850 052 853 052
2,5% M3 5 7 850 061 853 061
32 M3 5 71 850 062 853 062
2,9 M 3,5 5 71 850 063 853 063
3,7 M35 5 71 850 064 853 064
3,3 M 4 5 Al 850 081 853 081
43 M 4 5 7 850 082 853 082
4,5 M4 5 7 850 083 853 083
4,2* M5 8 80 850 101 853 101
53 M5 8 80 850 102 853 102
55 M5 8 80 850 103 853 103
& M6 8 80 850 111 853 111
6,4 M6 8 80 850 112 853 112
6,8* M8 12,5 100 850 151 853 151
8,4 M8 12,5 100 850 152 853 152
9 M8 12,5 100 850 153 853 153
8,5" M 10 12,5 100 850 181 853 181
10,5 M 10 12,5 100 850 182 853 182
11 M 10 12,5 100 850 183 853 183
10,2* M 12 12,5 100 850 201 853 201
13 M 12 12,5 100 850 202 853 202
14 M 12 12,5 100 850 203 853 203

x) screw thread / Gewinde der Schraube / pe3bba BuHTa

*) rozméry vodicich ¢epl pfizplisobené predvrtanym otvorlim pro zavit / Workmanship marked * have dimensions of pilot pins adapted to prebored holes for the
thread. / Die Ausfiihrungen bezeichnet * haben die Masse der Fiihrungszapfen dem vorgebohrten Lécher fiir Gewinde angepasst. / Pasmepb! HanpaenstoLmx
MUOTOB B COOTBETCBUM C OTBEPCTUSIMU ANS PE3bOBI.

¢ /

Material: HSS; HSSE

il HSS: - HSS: M : HSS; HSSE e ¢
Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE lamepuan. &) BUCOVICE

&

s TOOLS a.s.

109



HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 541 XXX code 544 XXX code 546 XXX
Sady kuzelovych
vrtacich trnt
Conical peeling
drills set
Schalaufbohrer-Satz
HaGop
KOHUYEeCKUX CBépn
%
B o i om o | kg |_one | coae [ oma! s o opia | g |_aiio | oot N
Typ-K1HSS 35/14:6/20; | 0022 | 73x17x133 | 541801 Typ-K1HSSTIN = 35/14:6/20; | 022 | 73x17x133 | 546 801 TiN
Typ - K1 HSSE 16/30 0,22 | 73x17x133 | 544 801 Typ - K 1 HSSETIN 16/30 0,22 | 73x17x133 | 596 801 TiN
= = —
Typ - K2 HSS 3,5/14;16/30 | 0,17 | 73x17x133 | 541802 Typ - K2 HSSTIN 3,5/14;16/30 | 0,17 | 73x17x133 | 546 802 TiN
Typ - K2 HSSE 0,17 | 73x17x133 | 544 802 Typ - K2 HSSETIN 0,17 | 73x17x133 | 596 802 TiN
S S
Typ - K3 HSS 6/20; 16/30 0,20 | 73x17x133 | 541803 Typ - K3 HSSTIN 6/20; 16/30 0,20 | 73x17x133 | 546 803 TiN
Typ - K 3 HSSE 020 | 73x17x133 | 544 803 Typ - K 3 HSSETIN 0,20 | 73x17x133 | 596 803 TiN
S — S
\_ J
HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 541 XXX code 544 XXX code 546 XXX
Sady,kuzeloovych — .
vrtacich trnu A
anlcal peeling ! 1 |
drills set = —
Schalaufbohrer-Satz
HaGop

KOHN4YeCKUNX CBépﬂ

110

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ - K4 HSS 3/14; 6/20; 16/30 0,56 110x135x45 541 804
= —

Typ - K 4 HSSTIN 3/14; 6/20; 16/30 0,56 110x135x45 546 804 TiN
S

Typ - K4 HSSE 3/14; 6/20; 16/30 0,56 110x135x45 544 804
= —

Typ - K 4 HSSETIN 3/14; 6/20; 16/30 0,56 110x135x45 596 804 TiN
=

J

@\ BUéOVlCE Material: HSS; HSSE
os TOOLS a.s.

Material: HSS; HSSE

Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE



HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 641 XXX code 691 XXX code 646 XXX

Sady

stupnovitych vrtaka
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
HabGop KoHn4yeckunx
CTyneH4YaTbIX CBEpN

/

Norma / Standard / Norm / Hopma “m code Norma / Standard / Norm / Hopma mmm

Typ-S1HSS 412-1;420 | 011 | 73x17x133 | 641 801 Typ - S 1 HSSTIN 412-1;420 | 011 | 73x17x133 | 646 801 TiN
Typ - S 1 HSSE 0,11 | 73x17x133 | 691 801 Typ - S 1 HSSETIN 0,11 | 73x17x133 | 696 801 TiN
= =
Typ- S 2 HSS 412-1;6/30 | 026 | 73x17x133 | 641 802 Typ - S 2 HSSTIN 412-1;6/30 | 026 | 73x17x133 | 646 802 TiN
Typ - S 2 HSSE 026 | 73x17x133 | 691802 Typ - S 2 HSSETIN 0,26 | 73x17x133 | 696 802 TiN
[ == g [y
Typ - S 3HSS 6/30; 6/38 046 | 73x17x133 | 641803 Typ - S 3HSSTIN 6/30; 6/38 0,46 | 73x17x133 | 646 803 TiN
Typ - S 3 HSSE 046 | 73x17x133 | 691 803 Typ - S 3 HSSETIN 046 | 73x17x133 | 696 803 TiN
Co [
HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 641 XXX code 691 XXX code 646 XXX
Sady P - I
4 g 7 Ve o 11 1——' L - I.i'
stupnovitych vrtaku L ;
Stgpped peeling I 2
drills set ——
Stufenbohrer-Satz -
HaGop koHU4YecKkux —
cTyneH4YaTbIX CBépn
| |
L sl
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - S 4 HSS 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 641 804
[ ———
Typ - S 4 HSSTIN 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 | 646 804 TiN
o

Typ - S 4 HSSE 4/12-1; 10/20; 20/30

Typ - S 4 HSSETIN 4/12-1; 10/20; 20/30 0,560 | 110x135x45 696 804 TiN
o
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE \'\‘ BU é OVICE /

s TOOLS a.s.

/

0,560 | 110x135x45 691 804
[
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HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 641 XXX code 691 XXX code 646 XXX

Sady =

stupnovitych vrtaka e

Stepped peeling F= 0

drills set =] T

Stufenbohrer-Satz B

Habop koHn4eckux DS

CTyneH4aTbIX CBépn \‘ #‘

> J
Norma / Standard / Norm / Hopma “mm
Typ - S 5 HSS 4/12-1; 4/20/ 6/30 06 | 110x150x35 641 805
Typ - S 5 HSSE 06 110x150x35 691 805
=
Typ - S 5 HSS TN 4/12-1; 4/20/ 6/30 06 | 110x150x35 646 805
Typ - S 5 HSSE TN 06 | 110x150x35 696 805
I
N J
HSS HSSE HSSE TiN
code 648 XXX code 698 XXX
Sady

stupnovitych vrtaka
Stepped peeling
drills set
Stufenbohrer-Satz
HaGop koHU4YecKkux
CTyneHYaTbIX CBEpN

Norma / Standard / Norm / Hopma

112

Typ - S 6 HSS 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 648 805
Typ - S 6 HSSE 0,6 110x150x35 698 805
[
Typ - S 6 HSSETIN 4/12-1; 4/20/ 6/30 0,6 110x150x35 699 805
[

J

\\‘:‘) BUéOVlcE Material: HSS; HSSE
os TOOLS a.s.

Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE

Mamepuan: HSS; HSSE



HSS
code 741 XXX

HSSE
code 740 XXX

Sady kuzelovych
zahlubnikl 90°
Countersinks set 90°
Kegelsenker-Satz 90°
Habop kKoHn4yecknx
lweHkepoB 90°

/

Norma / Standard / Norm / Hopma “mm

Typ-Z 1 HSS D 6,3;8;10; 12 0,07 70x33x133 741 801
Typ - Z 1 HSSE 0,07 70x33x133 740 801
Typ - Z 2 HSS D 6,3;8;10; 16 0,08 70x33x133 741 802
Typ - Z 2 HSSE 0,08 70x33x133 740 802
Typ - Z 3 HSS D 6,3;10;12; 16 0,09 70x33x133 741 803
Typ - Z 3 HSSE 0,09 70x33x133 740 803
Typ-Z 4 HSS D 12;16; 20 0,10 70x33x133 741 804
Typ - Z 4 HSSE 0,10 70x33x133 740 804
Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
HSS HSSE HSS TiN HSSE TiN
code 741 XXX code 740 XXX code 746 XXX
= - ﬂ"ﬂh Y
Sady kuzelovych
r ) o |

zahlubniku 90°

Countersinks set 90° l

Kegelsenker-Satz 90° o4

Ha6op koHuU4eckux 3¢ 2 A drirt

L) Bl
weHkepoB 90° 3
—
-
—
Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ - Z 5 HSS D 6,3;8;10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 741 805
Typ - Z 5 HSSE 0,46 110x150x35 740 805
—1>
Typ - Z 6 HSS D 6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 0,50 110x150x35 741 806
Typ - Z 6 HSSE 20,5 0,50 110x150x35 791 806
——1p
Typ-Z 5HSSTIN D 6,3; 8; 10; 12; 16; 20 0,46 110x150x35 746 805
Typ - Z5 HSSETiN 0,46 110x150x35 796 805
——p
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE \\i“) BU é OVICE /

s TOOLS a.s. -
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HSS
code 746 XXX

HSSE
code 796 XXX

Sady kuzelovych
zahlubnikl 90°
Countersinks set 90°
Kegelsenker-Satz 90°
Habop kKoHn4yeckunx
lweHkepoB 90°

-

/

Norma  Standard/ Norm  Hopua I

Typ - Z 7 DIN 335C HSS D 4,3;5;6;6,3;7; 8; 8,3; 10; 0,70 200x115x57 746 807
10,4; 11,5; 12,4; 15; 16,5;
Typ - Z 7 DIN 335C HSSE 19: 20,5; 23; 25; 0,70 | 200x115x57 796 807
—p
Material: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

HSS
code 744 XXX
Souprava bitovych e
kuzelovych zahlubnik — ;
Bit - countersinks set

Bit - Kegelsenker-Satz
Habop 6utoBbIX
KOHUYECKUX pa3BepToK

Norma / Standard / Norm / Hopma

J

Typ - Z 2 bit HSS D 6,3; 8,3; 10,4; 0,40 140x110x50 744 802
——p 12,4;16,5; 20,5

\ \\i‘) Buéo‘,IcE Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
) =i TOOLS a.s.



Souprava bitovych

kuzelovych zahlubnikt

Bit - countersinks set

Bit - Kegelsenker-Satz

Habop 6utoBbLIX

KOHUYECKUX pa3BepTokK

HSS
code 744 XXX

TOOLS

3 BUCOVICE

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ - Z 1 bit HSS
=0

D 6,3;8,3;10,4; 12,4, 16,5 Sroubovak s , T* rukojeti / Screwdriver with , T* holder /

Schraubendreher mit ,T* halter / otBepTka ¢, T* pykosiTKoit

0,40

axbxc

140x110x50

code

744 801

-

Material: HSS

Material: HSS

Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Sady odjehlovacich
zahlubniku

Deburrer

countersinks set
Kegelsenker - Satz
HaGop KkoHU4YecKkux

LLEHKEPOB OISl OYUCTKMU
OTBEPCTUN OT CTPYKKU

HSS HSSE
code 742 XXX code 745 XXX

/

Norma / Standard / Norm / Hopma

Typ-Q1HSS
Typ- Q1 HSSE
—)

2/5;5/10; 10/15
2/5; 5/10; 10/15

0,11
0,11

axbxc

70x33x133
70x33x133

code

742 801
745 801

Typ- Q 2 HSS
Typ - Q 2 HSSE
—

5/10; 10/15; 15/20
5/10; 10/15; 15/20

70x33x133
70x33x133

742 802
745 802

-

L)

Material: HSS; HSSE

Material: HSS; HSSE

- ; M. : HSS; HSSE =
Werkstoff: HSS; HSSE lamepuarn. \'\‘ BUCOVICE
cztool TOOLS a.S.

o
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)

HSS
code 850 XXX

Souprava zahlubnik

s vodicim €epem

Set of counterbores with
fixed pilot

Flachsenker mit zylin-
deschaft und festem Sat
Habop LekoBOK ¢ Ha-
NpaBnsoOWKUM NUIIOTOM

116

\ & BUCOVICE
) . / = TOOLS a.s.

N

Norma / Standard / Norm / Hopma kg axbxc code
Typ-2V1 D 6x2,5; 8x3,3; 10x4,2; 11x5; 0,65 150x110x35 850 801
DIN 373 (CSN 22 1604) pro zavit / for thread / 15x6,8; 18x8,5
fiir Gewinde / ansa pe3b6b1 M3-M10
==
Typ-2V2 D 6x3,2; 8x4,3; 10x5,3; 0,65 150x110x35 850 802
DIN 373 (CSN 22 1604) pro &roub/ for screw / 11x6,4; 15x8,4;18x10,5
fiir Schrabe / pns BuHTa M3-M10
=

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS



Panel zavitorezneho = PueRweLIans
naradi
Panel of thread-cutting
tools
Panel mit Gewinde-
scheidwerkzeuge
CteHab! ans
n HCprMeHTa
J
‘ PANEL 1 ‘ 900 100 ‘
PANEL 2 900 200
Panel 1 Panel 2 Panel 1 Panel 2
. ZAv CSN 22 3010 NO M3 12. ZKC CSN EN 22 568 NO M4
Hand taps CSN 22 3010 CS M3 Circular dies CSN EN 22 568 CS M4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M3 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M4
Metumku CSN 22 3010 NO M3 Mnawku CSN EN 22 568 NO M4
2. ZAV CSN 22 3010 NO M4 7 4 13. ZKC CSN EN 22 568 NO M5 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M4 Circular dies CSN EN 22 568 CS M5
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M4 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M5
Metunkn CSN 22 3010 NO M4 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M5
3. ZAv CSN 22 3010 NO M5 7 4 14, ZKC CSN EN 22 568 NO M6 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M5 Circular dies CSN EN 22 568 CS M6
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M5 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M6
Metumnku CSN 22 3010 NO M5 Mnawkv CSN EN 22 568 NO M6
4. ZAv CSN 22 3010 NO M6 7 4 15. ZKC CSN EN 22 568 NO M7 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M6 Circular dies CSN EN 22 568 CS M7
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M6 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M7
Metunkn CSN 22 3010 NO M6 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M7
5. ZAv CSN 22 3010 NO M7 7 4 16. ZKC CSN EN 22 568 NO M8 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M7 Circular dies CSN EN 22 568 CS M8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M7 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M8
Metumku CSN 22 3010 NO M7 Mnawkv CSN EN 22 568 NO M8
6. ZAv CSN 22 3010 NO M8 5 4 17. ZKC CSN EN 22 568 NO M10 7 4
Hand taps CSN 22 3010 CS M8 Circular dies CSN EN 22 568 CS M10
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M8 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M10
Metunkn CSN 22 3010 NO M8 Mnawkn CSN EN 22 568 NO M10
7. ZAv CSN 22 3010 NO M10 5 4 18. ZKC CSN EN 22 568 NO M12 5 3
Hand taps CSN 22 3010 CS M10 Circular dies CSN EN 22 568 CS M12
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M10 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M12
Metumnku CSN 22 3010 NO M10 Mnawkv CSN EN 22 568 NO M12
8. ZAv CSN 22 3010 NO M12 5 3 19. ZKC CSN EN 22 568 NO M16 5 2
Hand taps CSN 22 3010 CS M12 Circular dies CSN EN 22 568 CS M16
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M12 Schneideisen CSN EN 22 568 WS M16
Metunkn CSN 22 3010 NO M12 Mnawku CSN EN 22 568 NO M16
9. ZAv CSN 22 3010 NO M14 4 1 20. ZKC CSN EN 24 231 NO G1/4 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M14 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/4
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M14 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/4
Metumku CSN 22 3010 NO M14 Mnawkv CSN EN 24 231 NO G1/4
10. ZAV CSN 22 3010 NO M16 4 1 21. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/8 3 1
Hand taps CSN 22 3010 CS M16 Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/8
Satzgewindebohrer CSN 22 3010 WS M16 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/8
Metunkn CSN 22 3010 NO M16 Mnawkn CSN EN 24 231 NO G3/8
11. ZKC CSN EN 22 568 NO M3 7 4 22, ZKC CSN EN 24 231 NO G1/2 3 1
Circular dies CSN EN 22 568 CS M3 Circular dies CSN EN 24 231 CS G1/2
Schneideisen CSN EN 22 568 WS M3 Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1/2
Mnawku CSN EN 22 568 NO M3 Mnawkv CSN EN 24 231 NO G1/2

N

&) BUCOVICE

o

ot TOOLS a.s. .
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23. ZKC CSN EN 24 231 NO G3/4 39. odjehlovaci zahl. HSS 5/10
Circular dies CSN EN 24 231 CS G3/4 Deburrer countersinks HSS 5/10
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G3/4 Entgratungssenker HSS 5/10
Mnawkn CSN EN 24 231 NO G3/4 Pa3BepTki, LUeHKepa C oumLeHnem cTpyxek HSS 5/10

24. ZKC CSN EN 24 231 NO G1 2 1 40. odjehlovaci zahl. HSS 10/15 3 1
Circular dies CSN EN 24 231 CS G1 Deburrer countersinks HSS 10/15
Schneideisen CSN EN 24 231 WS G1 Entgratungssenker HSS 10/15
Mnawku CSN EN 24 231 NO G1 PasBepTku, LeHkepa ¢ oumLieHnem cTpyxek HSS 10/15

25. ZAv CSN 22 3012 NO G1/8 3 1 41. odjehlovaci zahl. HSS 15/20 3 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/8 Deburrer countersinks HSS 15/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/8 Entgratungssenker HSS 15/20
Metumkn CSN 22 3012 NO G1/8 Pa3BepTku, LWeHKepa ¢ ouuLieHnem cTpyxek HSS 15/20

26. ZAV CSN 22 3012 NO G1/4 3 1 42. kuz.vrt. trn HSS ¢. 6/20 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/4 Conical peeling drills HSS No. 6/20
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/4 Schélaufbohrer HSS Nr. 6/20
Metunkn CSN 22 3012 NO G1/4 Konuueckme ceépna HSS No 6/20

27. ZAv CSN 22 3012 NO G3/8 3 1 43. kuz. vrt. trn HSS ¢&. 3/22 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/8 Conical peeling drills HSS No. 3/22
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/8 Schalaufbohrer HSS Nr. 3/22
Metumkn CSN 22 3012 NO G3/8 KoHuueckue ceépna HSS No 3/22

28. ZAV CSN 22 3012 NO G1/2 3 1 44. kuz.vrt. trn HSS €. 10/30 2 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G1/2 Conical peeling drills HSS No. 10/30
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G1/2 Schélaufbohrer HSS Nr. 10/30
Metumkn CSN 22 3012 NO G1/2 KoHuueckme ceépra HSS No 10/30

29. ZAv CSN 22 3012 NO G3/4 2 1 45. kuz. vrt. tm HSS ¢.10/40 1 1
Hand taps CSN 22 3012 CS G3/4 Conical peeling drills HSS No. 10/40
Satzgewindebohrer CSN 22 3012 WS G3/4 Schélaufbohrer HSS Nr. 10/40
Metumkn CSN 22 3012 NO G3/4 Konuueckue ceépna HSS No 10/40

30. zahlubnik tfibf. HSS D 6,3 3 1 46. stup. vrtak HSS ¢. 4/20 2 1
Countersinks HSS D 6,3 Stepped peeling drills HSS No. 4/20
Kegelsenker HSS D 6,3 Stufenbohrer HSS Nr. 4/20
Pa3ssepTku, weHkepa HSS D 6,3 Crynenuatble ceépna HSS No 4/20

31. zhlubnik tfibi. HSS D 8 3 1 47. stup. vrtak HSS ¢. 6/30 2 1
Countersinks HSS D 8 Stepped peeling drills HSS No. 6/30
Kegelsenker HSS D 8 Stufenbohrer HSS Nr. 6/30
PasBeptku, wenkepa HSS D 8 Cryneryatble ceépna HSS No 6/30

32. zahlubnik tfibf. HSS D 10 3 1 48. stup. vrtak HSS ¢. 6/38 2 1
Countersinks HSS D 10 Stepped peeling drills HSS No. 6/38
Kegelsenker HSS D 10 Stufenbohrer HSS Nr. 6/38
Pa3asepTku, weHkepa HSS D 10 Crynenuatble ceépna HSS No 6/38

33. zahlubnik tfibf. HSS D 12 3 1 49. BIT 1 M3-M10 HSS 5 3
Countersinks HSS D 12 Screwdriver-bit set BIT 1 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 12 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 1 M3-M10 HSS
Pa3sBepTku, weHkepa HSS D 12 Habop oteéptok BUT 1 M3-M10 HSS

34. zahlubnik tfibf. D 16 3 1 50. BIT2 M4-M10 HSS 4 2
Countersinks HSS D 16 Screwdriver-bit set BIT 2 M4-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 16 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 2 M4-M10 HSS
Pa3ssepTku, weHkepa D 16 Habop oteéptok BUT 2 M4-M10 HSS

35. zahlubnik tfibi. HSS D 20 3 1 51. BIT 3 M3-M10 HSS 4 3
Countersinks HSS D 20 Screwdriver-bit set BIT 3 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 20 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 3 M3-M10 HSS
Pa3sBepTku, weHkepa HSS D 20 Habop oteéptok BUT 3 M3-M10 HSS

36. zahlubnik tfibf. HSS D 25 3 1 52. BIT 4 M3-M10 HSS 3 2
Countersinks HSS D 25 Screwdriver bit set BIT 4 M3-M10 HSS
Kegelsenker HSS D 25 Gewindebohrer-Bits - Satz BIT 4 M3-M10 HSS
Pa3ssepTku, weHkepa HSS D 25 Habop oteéptok BUT 4 M3-M10 HSS

37. zéhlubnik tfibi. HSS D 30 3 1 53 redukéni pouzdro CSN 24 1521 @25/@120, 3 3
Countersinks HSS D 30 ' 938/@30
Kegelsenker HSS D 30 Reducing rings CSN 24 1521 @25/@20, @38/

\ Pa3BepTku, Wwenkepa HSS D 30 @30

38. odjehlovaci zahl. HSS 2/5 3 1 Schneideisen-Kapseln CSN 24 1521
Deburrer countersinks HSS 2/5 @25/020, @38/@30
Entgratungssenker HSS 2/5 PenykumonHas BTynka CSN 24 1521
Pa3BepTku, WeHKepa ¢ ounLieHnem cTpyxek HSS 2/5 @25/020, @38/@30
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54. odfezévaci kladka €. 1 NO 70. kazeta MINI-2 NO
Cutting disks No. 1 CS Tap & die set MINI-2 CS
Schneidrader Nr. 1 WS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 WS
OtpesHoit wkud No 1 NO Kacceta MINI-2 NO
55. sada strojnich zavitnikl Typ C-1 HSS 2 1 71. kazeta MINI-2 L NO 1 1
Machine taps set Typ C-1 HSS Tap & die set MINI-2 L CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C-1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-2 L WS
Habop mawwmHHbIX MeTunkoB Typ C-1 HSS Kaccera MINI-2 L NO
56. sada strojnich zavitnikd Typ B-2 HSS 2 1 72. kazeta MAT-1 NO 2 1
Machine taps set Typ B-2 HSS Tap & die set MAT-1 CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ B-2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz MAT-1 WS
Habop malwmHHbIX MeTunkoB Typ B-2 HSS Kacceta MAT-1 NO
57. sada strojnich zavitnik( Typ C/35-3 HSS 2 1 73. kazeta M1-QS NO 2 1
Machine taps set Typ C/35-3 HSS Tap & die set M1-QS CS
Maschinengewindebohrer-Satz Typ C/35-3 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-QS WS
Habop mawwmHHbIX MeTunkoB Typ C/35-3 HSS Kaccera M1-QS NO
58. sada kuzelovych vrtacich trnd Typ-K 1 HSS 2 1 74. kazeta M1-Il NO 2 2
Conical peeling drills set Typ-K 1 HSS Tap & die set M1-Il CS
Schélaufbohrer-Satz Typ-K 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-II WS
Habop koHnyeckux caepn Typ-K 1 HSS Kacceta M1-Il NO
59. sada stuprovitych vrtakl Typ-S 2 HSS 2 1 75. kazeta M1-D NO 1 0
Stepped peeling drills set Typ-S 2 HSS Tap & die set M1-D CS
Stufenbohrer-Satz Typ-S 2 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M1-D WS
Habop crynenyatbix ceepn Typ-S 2 HSS Kaccera M1-D NO
60. sada kuzelovych zahlubnikl Typ-Z 1 HSS 2 1 76. kazeta M2-Il NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 1 HSS Tap & die set M2-1l CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 1 HSS Gewindeschneidwerkzeug-Satz M2-1I WS
Habop koHnyeckux passeptok Typ-Z 1 HSS Kacceta M2-Il NO
61. sada kuzelovych zahlubnikl Typ-Z 4 2 1 77. kazeta MO-Il NO 2 1
Countersinks set Typ-Z 4 Tap & die set MO-Il CS
Kegelsenker-Satz Typ-Z 4 Gewindeschneidwerkzeug-Satz MO-Il WS
Habop koHuyeckux passeptok Typ-Z 4 Kaccera MO-Il NO
62. vratidlo CSN 24 1126 ¢.1 3 2 78. kazeta W1-D NO 1 0
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 1 Tap & die set W1-D CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 1 Gewindeschneidwerkzeug-Satz W1-D WS
Bopotok CSN 24 1126 No 1 Kacceta W1-D NO
63. vratidlo CSN 24 1126 &. 3 3 2 79. kazeta AUTO-2 SKODA NO 1 1
Adjustable tap wrenches CSN 24 1126 No. 3 Tap & die set AUTO-2 SKODA CS
Verstellbare Windeisen CSN 24 1126 Nr. 3 Gewindeschneidwerkzeug-Satz AUTO-2 SKODA WS
Bopotok CSN 24 1126 No 3 Kacceta AUTO-2 SKODA NO
64. vratidio CSN 24 1520 D 25 3 2 80. stojan 1 1
Circular die stocks CSN 24 1520 D 25 Stand
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 25 Sténder
Bopotok CSN 24 1520 D 25 CraHuHa
65. vratidlo CSN 24 1520 D 38 3 2
Circular die stocks CSN 24 1520 D 38
Schneideisenhalter CSN 24 1520 D 38
Bopotok CSN 24 1520 D 38
66. vratidlo DIN 1814 ¢. 1 3 2
Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr.1
Bopotok DIN 1814 No 1
67. vratidlo DIN 1814 ¢.1,5 3 2
Adjustable tap wrenches DIN 1814 No. 1,5
Verstellbare Windeisen DIN 1814 Nr. 1,5
Bopotok DIN 1814 No 1,5
68. kazeta M3 NO 2 1
Tap & die set M3 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz M3 WS

Kacceta M3 NO
9. kazeta MINI-1 NO 4 2
Tap & die set MINI-1 CS
Gewindeschneidwerkzeug-Satz MINI-1 WS
Kaccera MINI-1 NO

D

&) BUCOVICE

o

ot TOOLS a.s. .

119



VRTAKY
DRILLS

BOHRER
CBEPJIA

@ BUCOVICE
o TOOLS a.s.




POUZITI VRTAKU - REZNE PODMINKY

USAGE OF DRILLS - CUTTING CONDITION
VERWENDUNG DER BOHRER - SCHNEIDBEDINGUNGEN
NMPUMEHEHUE CBEPI - PEXXUMbl PE3AHUA

Obrabény material ) @D (mm)
Working material KOD - CODE * v 2 4 6 9 12
Bearbeitenden Werkstoffe (m/min)
O6pabarbiBaeMblii MaTepuan standard special s (mmlot.) / (mm/rev) / (mm/U) / (Mm/o6)

Automatova ocel 350-500 MPa 338RCZ001
Free-cutting steel 350-500 MPa 338RNHSS HSSAX E 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Automatenstahl 350-500 MPa 338RGT50HSS
Automatova ocel 500-900 MPa 338RCZ001
Free-cutting steel 500-900 MPa 338RNHSS HSSAXTIN E 25-30 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Automatenstahl 500-900 MPa

Konstrukéni ocel do 500 MPa
Structural steel to 500 Mpa 338RNHSS 338RGT50HSS E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Baustahl bis 500 Mpa

Konstrukéni ocel do 500-900 MPa
Structural steel to 500-900 Mpa 338RNHSS gg%i%%h
Baustahl bis500-900 Mpa

E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Cementacni ocel nelegovana do 600 MPa
Plain carbon case-hardening steel to 600MPa 338RNHSS 338RGT50HSS E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Unlegierter Zementstahl bis 600MPa

Cementacni ocel legovana 500-900 MPa 338RCZ001

Aloy case-hardening steel 500-900MPa 338RHHSS HSSAXTIAIN E 20-25 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Legierter Zementstahl bis 500-900MPa

Cementacni ocel legovang 900-1200 MPa 338RGT100

Aloy case-hardening steel 900-1200MPa 338RNHSSCo5 HSSCo5 E,O | 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Legierter Zementstahl bis 900-1200MPa

Nitridaéni ocel 700-900 MPa 338RCZ001

Nitralloy 700-900MPa 338RNHSS HSSAXTIAIN E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Nitrierstahl bis 700-900MPa 338RTiHSSCo5

Nitridaéni ocel zuSlechténa 800-1250 MPa 338RCZ001

Heat treated nitralloy 800-1250MPa 338RNHSS HSSAXTIAN E,O| 812 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Vergiiteter Nitrierstahl 800-1250MPa

Ocel k zuslechténi mékka 500-750 MPa 338RCZ001

Mild steel for heat treatment 500-750MPa 338RNHSS HSSAX E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Weichstahl zur Veredelung 500-750MPa

Ocel k zuslechténi nelegovana 700-1000MPa 338RGT100

Plain carbon steel for heat treatment 700-1000MPa 338RNHSSCo5 HSSCo5 E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Unlegierter Zementstahl zur Veredelung 700-1000MPa 338RTiIHSSCo5

Ocel k zulechténi legovana 900-1250 MPa 338RGT100

Alloy steel for heat treatment 900-1250MPa 338RNHSSCo5 HSSCo5 E, 0| 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Legierter Stahl zur Veredelung 900-1250MPa 338RTiIHSSCo5

Manganova ocel s obsahem nad 10% Mn
Manganese steel with content above 10% Mn 338RNHSSCo5 | 338RTiHSSCo5 E, O 3-6 0,02 0,04 0,063 0,08 0,1
Manganstahl mit dem Gehalt Gber 10% Mn

Nastrojova ocel nelegovana 700-900 MPa 338RCZ001

Plain carbon tool steel 700-900MPa 338RNHSSCo5 HSSAXTIAIN E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Unlegierter Werkzeugstahl 700-900MPa 338RTiHSSCo5

Néstrojové ocel legovana 850-1250 MPa 338RGT100

Alloy tool steel 850-1250MPa 338RNHSSCo5 HSSCo5 E,O| 812 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Legierter Werkzeugstahl 850-1250MPa

Zérovzdorné ocel 450-600 MPa 338RGTH00

Heat-resistant steel 450-600MPa 338RtHSSCo5 HSSCo5 0] 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Hitzebestéandiger Stahl 450-600MPa

Nerezavejici oceli
Rustless steels 338RTIHSSCo5 | 338RTIHSSCo5 | E,O | 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1
Nichtrostende Stahle

Slitiny hasteloy, inconel, nimonic
Alloys hasteloy, inconel, nimonic 338RTIHSSCo5 | 338RTIHSSCo5 6] 3-6 0,02 0,04 0,063 0,08 0,125
Legierungen Hasteloy, Inconel, Nimonic

Seda litina HB 180-240 338RCZ001 y .
Grey cast iron HB 180-240 338RNHSS HSSAXTIAIN E, L | 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

GrauguB HB 180-240 7
Seda litina HB 240-300

Grey cast iron HB 240-300 338RNHSS o, | EL| 2080 | 005 | o1 | 0125 | o016 | 02

GrauguB HB 240-300

Temperov. litina HB 180-240

Malleable cast iron HB 180-240 338RNHSS O | EL| 2080 | 0os | o1 | 0125 | o016 | 02 4
TemperguB HB 180-240

* - vrcholovy Uhel 90° # - chlazeni; E - emulze; O - olej; V - voda; L - stlaceny vzduch; v - feznd rychlost [m/min]; %’:) BUCOVICE

s - posuv [mm/ot.] aws TOOLS a.s. /
* vertex angle 90°; # - cutting fluid; E - emulsion; O - oil; V - water; L - comprressed air; v - cutting Speed [m/min]; .
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POUZITi VRTAKU - REZNE PODMINKY

USAGE OF DRILLS - CUTTING CONDITION
VERWENDUNG DER BOHRER - SCHNEIDBEDINGUNGEN
NMPUMEHEHUE CBEPI - PEXXUMbl PE3AHUA

Obrabény material i 9D (mm)
Working material KOD - CODE * v 2 4 6 9 12
Bearbeitenden Werkstoffe (m/min)
O6pabarbiBaeMblii MaTepuan standard special s (mmlot.) / (mm/rev) / (mm/U) / (Mm/o6)
Hlinik
Aluminium 338RWHSS 338RGT50HSS E 50-80 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Aluminium

Hlinikové slitiny s obsahem do 10% Si a 180 MPa
Aluminium alloys with content to 10% Si and 180MPa 338RWHSS 338RGT50HSS E 40-65 | 0,063 | 0,125 0,16 0,2 0,25
Aluminiumlegierungen mit dem Gehalt bis 10% Si und 180MPa

Hlinikové slitiny s obsahem nad 10% Si a 150-250 MPa 338RCZ001

Aluminium alloys with content above 10% Si and 150-250MPa 338RNHSS HSSAX E 30-50 0,063 0,125 0,16 0.2 0,25
Aluminiumlegierungen mit dem Gehalt bis 10% Si und 150-250MPa

Méd 200-400 MPa

Copper 200-400MPa 338RWHSS SACTI0 |E0| 3040 | 005 | 01 | 015 | 016 | 02
Kupfer 200-400MPa

Krehka mosaz s krétkou tfiskou 350-550 MPa 338RCZ001

Fragile brass with short chip 350-550MPa 338RNHSS HSSAXTIAIN E,O | 60-80 0,063 0,125 0,16 0,2 0,25

Briichiges Messing mit kurzem Span 350-550MPa

HouZevnatd mosaz s dlouhou tfiskou 250-550 MPa
Tough brass with long chip 250-550MPa 338RWHSS 338RWHSS E,O | 30-50 0,063 0,1 0,125 0,16 0.2
Z&hmessing mit langem Span 250-550MPa

Bronz 200-500 MPa
Bronze 200-500MPa 338RWHSS 338RWHSS E, O | 20-40 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Bronze 200-500MPa

Bronz 500-800 MPa
Bronze 500-800MPa 338RNHSS | 338RCZ001 HSSAX| E,O | 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Bronze 500-800MPa

Slitiny magnesia - elektron
Magnesium alloys - elektron 338RNHSS | 338RCZ001 HSSAX | - 60-100 0,08 0,125 0,016 0,02 0,25
Magnesiumlegierungen - Elektron

Zinek, slitiny zinku
Zinc, zinc alloys 338RNHSS | 338RCZ001 HSSAX | E 35-45 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Zink, Zinklegierungen

Slitiny titanu do 700 MPa
Titanium alloys to 700Mpa 338RTiHSSCo5 | 338RTIHSSCo5 0 3-6 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1
Titanlegierungen bis 700MPa

Slitiny titanu do 700-1000 MPa
Titanium alloys to 700-1000MPa 338RTIHSSCo5 | 338RTIHSSCo5 0 3-6 0,02 0,04 0,05 0,063 0,08
Titanlegierungen bis 700-1000MPa

Stfibro
Silver 338RNHSS  [338RCZ001 HSSAX| E 30-40 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16
Silger

Duroplasty
Duroplasts 338RNHSS* 338RNHSS* L 10-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Duromoren

Termoplasty
Termoplasts 338RWHSS 338RWHSS V,L | 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Thermoplasten

Plexisklo
Perspex 338RHHSS 338RWHSS v 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Plexiglas

Vrstvené materidly (papir, dfevo) podél vrstvy
Laminated materials (paper, wood) along layer 338RWHSS 338RWHSS L 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Geschichtete Materialien (Papier, Holz) langs der Schicht

Vrstvené materidly (papir, dfevo) napfi¢ vrstvy
Laminated materials(paper, wood) across layer 338RHHSS* 338RHHSS* L 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Geschichtete Materialien (Papier, Holz) tiber der Schicht

Tvzené pryz
‘ Hardened rubber 338RHHSS* 338RHHSS* L 20-30 0,08 0,125 0,16 0,2 0,25
Hartgummi

Bfidlice, mramor, grafit
Slate, marble, graphit 338RHHSS* 338RHHSS* L 3-6 ruéni ruéni ruéni ruéni ruéni
Schiefer, Mramor , Graphit

.&:\:) BUCOVICE * Spitzenwinkel 90°; # - Kiihlung; E - Emulsion; O - Ol; V - Wasser; L - Pressluft; v - Schnittgeswindikeit [m/mim];
oo TOOLS a.s. S - Vorschub [mm/U]
o "yron npu BepmnHe 90°; # - oxnaxzetue; E - amynscus; O - macno; V - Boda; L — oxaTblit BO3AYX; V - CKOPOCTL

e ——
STE =TETET pesaHns (MIMUH), S - nogada (Mm/o6)
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QN

HSS

Vrtak s valcovou stopkou

— valcovany
Jobber drills — rolled

Spiralbohrer mit
Zylinderschaft — gewalzt

CBepno ¢ umnuHapum-

YeCKUM XBOCTOBUKOM —

KaTaHHOe

A =25°-30°

J

0,30 4 1121RNHSS 0030 6,30 101 1121RNHSS 0630
0,40 20 5 1121RNHSS 0040 6,40 101 63 1121RNHSS 0640
0,50 22 6 1121RNHSS 0050 6,50 101 63 1121RNHSS 0650
0,60 24 7 1121RNHSS 0060 6,60 101 63 1121RNHSS 0660
0,70 28 9 1121RNHSS 0070 6,70 101 63 1121RNHSS 0670
0,80 30 10 1121RNHSS 0080 6,80 109 69 1121RNHSS 0680
0,90 32 11 1121RNHSS 0090 6,90 109 69 1121RNHSS 0690
1,00 34 12 1121RNHSS 0100 7,00 109 69 1121RNHSS 0700
1,10 36 14 1121RNHSS 0110 7,10 109 69 1121RNHSS 0710
1,20 38 14 1121RNHSS 0120 7,20 109 69 1121RNHSS 0720
1,30 38 14 1121RNHSS 0130 7,30 109 69 1121RNHSS 0730
1,40 40 18 1121RNHSS 0140 7,40 109 69 1121RNHSS 0740
1,50 43 18 1121RNHSS 0150 7,50 109 69 1121RNHSS 0750
1,60 43 20 1121RNHSS 0160 7,60 117 75 1121RNHSS 0760
1,70 43 20 1121RNHSS 0170 7,70 117 75 1121RNHSS 0770
1,80 46 22 1121RNHSS 0180 7,80 117 75 1121RNHSS 0780
1,90 46 22 1121RNHSS 0190 7,90 117 75 1121RNHSS 0790
2,00 49 24 1121RNHSS 0200 8,00 117 75 1121RNHSS 0800
2,10 49 24 1121RNHSS 0210 8,10 117 75 1121RNHSS 0810
2,20 53 27 1121RNHSS 0220 8,20 117 75 1121RNHSS 0820
2,30 53 27 1121RNHSS 0230 8,30 117 75 1121RNHSS 0830
2,40 57 30 1121RNHSS 0240 8,40 117 75 1121RNHSS 0840
2,50 57 30 1121RNHSS 0250 8,50 117 75 1121RNHSS 0850
2,60 57 30 1121RNHSS 0260 8,60 125 81 1121RNHSS 0860
2,70 61 33 1121RNHSS 0270 8,70 125 81 1121RNHSS 0870
2,80 61 33 1121RNHSS 0280 8,80 125 81 1121RNHSS 0880
2,90 61 33 1121RNHSS 0290 8,90 125 81 1121RNHSS 0890
3,00 61 33 1121RNHSS 0300 9,00 125 81 1121RNHSS 0900
3,10 65 36 1121RNHSS 0310 9,10 125 81 1121RNHSS 0910
3,20 65 36 1121RNHSS 0320 9,20 125 81 1121RNHSS 0920
3,30 65 36 1121RNHSS 0330 9,30 125 81 1121RNHSS 0930
3,40 70 39 1121RNHSS 0340 9,40 125 81 1121RNHSS 0940
3,50 70 39 1121RNHSS 0350 9,50 125 81 1121RNHSS 0950
3,60 70 39 1121RNHSS 0360 9,60 133 87 1121RNHSS 0960
3,70 70 39 1121RNHSS 0370 9,70 133 87 1121RNHSS 0970
3,80 75 43 1121RNHSS 0380 9,80 133 87 1121RNHSS 0980
3,90 75 43 1121RNHSS 0390 9,90 133 87 1121RNHSS 0990
4,00 75 43 1121RNHSS 0400 10,00 133 87 1121RNHSS 1000
4,10 75 43 1121RNHSS 0410 10,10 133 87 1121RNHSS 1010
4,20 75 43 1121RNHSS 0420 10,20 133 87 1121RNHSS 1020
4,30 80 47 1121RNHSS 0430 10,30 133 87 1121RNHSS 1030
4,40 80 47 1121RNHSS 0440 10,40 133 87 1121RNHSS 1040
4,50 80 47 1121RNHSS 0450 10,50 133 87 1121RNHSS 1050
4,60 80 47 1121RNHSS 0460 10,60 133 87 1121RNHSS 1060
4,70 80 47 1121RNHSS 0470 10,70 142 94 1121RNHSS 1070
4,80 86 52 1121RNHSS 0480 10,80 142 94 1121RNHSS 1080
4,90 86 52 1121RNHSS 0490 10,90 142 94 1121RNHSS 1090
5,00 86 52 1121RNHSS 0500 11,00 142 94 1121RNHSS 1100
5,10 86 52 1121RNHSS 0510 11,10 142 94 1121RNHSS 1110
5,20 86 52 1121RNHSS 0520 11,20 142 94 1121RNHSS 1120
5,30 86 52 1121RNHSS 0530 11,30 142 94 1121RNHSS 1130
5,40 93 57 1121RNHSS 0540 11,40 142 94 1121RNHSS 1140
5,50 93 57 1121RNHSS 0550 11,50 142 94 1121RNHSS 1150
5,60 93 57 1121RNHSS 0560 11,60 142 94 1121RNHSS 1160
5,70 93 57 1121RNHSS 0570 11,70 142 94 1121RNHSS 1170
5,80 93 57 1121RNHSS 0580 11,80 142 94 1121RNHSS 1180
5,90 93 57 1121RNHSS 0590 11,90 151 101 1121RNHSS 1190
6,00 93 57 1121RNHSS 0600 12,00 151 101 1121RNHSS 1200
6,10 101 63 1121RNHSS 0610 12,10 151 101 1121RNHSS 1210
K 6,20 101 63 1121RNHSS 0620 12,20 151 101 1121RNHSS 1220
Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

%) BUCGOVICE
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QN

HSS

Vrtak s valcovou stopkou
— valcovany
Jobber drills — rolled
Spiralbohrer mit
Zylinderschaft — gewalzt
CBeprno ¢ umnuHapm-
YeCKMM XBOCTOBMUKOM —
KaTaHHoOe

A =25°-30°

J
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N

12,30 151 101 1121RNHSS 1230 16,20 184 125 1121RNHSS 1620
12,40 151 101 1121RNHSS 1240 16,30 184 125 1121RNHSS 1630
12,50 151 101 1121RNHSS 1250 16,40 184 125 1121RNHSS 1640
12,60 151 101 1121RNHSS 1260 16,50 184 125 1121RNHSS 1650
12,70 151 101 1121RNHSS 1270 16,60 184 125 1121RNHSS 1660
12,80 151 101 1121RNHSS 1280 16,70 184 125 1121RNHSS 1670
12,90 151 101 1121RNHSS 1290 16,80 184 125 1121RNHSS 1680
13,00 151 101 1121RNHSS 1300 16,90 184 125 1121RNHSS 1690
13,10 151 101 1121RNHSS 1310 17,00 184 125 1121RNHSS 1700
13,20 151 101 1121RNHSS 1320 17,10 191 130 1121RNHSS 1710
13,30 160 108 1121RNHSS 1330 17,20 191 130 1121RNHSS 1720
13,40 160 108 1121RNHSS 1340 17,30 191 130 1121RNHSS 1730
13,50 160 108 1121RNHSS 1350 17,40 191 130 1121RNHSS 1740
13,60 160 108 1121RNHSS 1360 17,50 191 130 1121RNHSS 1750
13,70 160 108 1121RNHSS 1370 17,60 191 130 1121RNHSS 1760
13,80 160 108 1121RNHSS 1380 17,70 191 130 1121RNHSS 1770
13,90 160 108 1121RNHSS 1390 17,80 191 130 1121RNHSS 1780
14,00 160 108 1121RNHSS 1400 17,90 191 130 1121RNHSS 1790
14,10 169 114 1121RNHSS 1410 18,00 191 130 1121RNHSS 1800
14,20 169 114 1121RNHSS 1420 18,10 198 135 1121RNHSS 1810
14,30 169 114 1121RNHSS 1430 18,20 198 135 1121RNHSS 1820
14,40 169 114 1121RNHSS 1440 18,30 198 135 1121RNHSS 1830
14,50 169 114 1121RNHSS 1450 18,40 198 135 1121RNHSS 1840
14,60 169 114 1121RNHSS 1460 18,50 198 135 1121RNHSS 1850
14,70 169 114 1121RNHSS 1470 18,60 198 135 1121RNHSS 1860
14,80 169 114 1121RNHSS 1480 18,70 198 135 1121RNHSS 1870
14,90 169 114 1121RNHSS 1490 18,80 198 135 1121RNHSS 1880
15,00 169 114 1121RNHSS 1500 18,90 198 135 1121RNHSS 1890
15,10 178 120 1121RNHSS 1510 19,00 198 135 1121RNHSS 1900
15,20 178 120 1121RNHSS 1520 19,10 205 140 1121RNHSS 1910
15,30 178 120 1121RNHSS 1530 19,20 205 140 1121RNHSS 1920
15,40 178 120 1121RNHSS 1540 19,30 205 140 1121RNHSS 1930
15,50 178 120 1121RNHSS 1550 19,40 205 140 1121RNHSS 1940
15,60 178 120 1121RNHSS 1560 19,50 205 140 1121RNHSS 1950
15,70 178 120 1121RNHSS 1570 19,60 205 140 1121RNHSS 1960
15,80 178 120 1121RNHSS 1580 19,70 205 140 1121RNHSS 1970
15,90 178 120 1121RNHSS 1590 19,80 205 140 1121RNHSS 1980
16,00 178 120 1121RNHSS 1600 19,90 205 140 1121RNHSS 1990
16,10 184 125 1121RNHSS 1610 20,00 205 140 1121RNHSS 2000
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Material: HSS

Werkstoff: HSS

Mamepuan: HSS



HSS

Vrtak s valcovou stopkou

— brouseny

Jobber drills — grounded

Spiralbohrer mit Zylinder-

schaft — geschlieffen

CBeprno ¢ umnuHapm-

YeCKMM XBOCTOBUKOM —

wnndoBaHHOEe

J
0,30 4 338RNHSS 0030 6,30 101 338RNHSS 0630
0,40 20 5 338RNHSS 0040 6,40 101 63 338RNHSS 0640
0,50 22 6 338RNHSS 0050 6,50 101 63 338RNHSS 0650
0,60 24 7 338RNHSS 0060 6,60 101 63 338RNHSS 0660
0,70 28 9 338RNHSS 0070 6,70 101 63 338RNHSS 0670
0,80 30 10 338RNHSS 0080 6,80 109 69 338RNHSS 0680
0,90 32 11 338RNHSS 0090 6,90 109 69 338RNHSS 0690
1,00 34 12 338RNHSS 0100 7,00 109 69 338RNHSS 0700
1,10 36 14 338RNHSS 0110 7,10 109 69 338RNHSS 0710
1,20 38 14 338RNHSS 0120 7,20 109 69 338RNHSS 0720
1,30 38 14 338RNHSS 0130 7,30 109 69 338RNHSS 0730
1,40 40 18 338RNHSS 0140 7,40 109 69 338RNHSS 0740
1,50 43 18 338RNHSS 0150 7,50 109 69 338RNHSS 0750
1,60 43 20 338RNHSS 0160 7,60 117 75 338RNHSS 0760
1,70 43 20 338RNHSS 0170 7,70 117 75 338RNHSS 0770
1,80 46 22 338RNHSS 0180 7,80 117 75 338RNHSS 0780
1,90 46 22 338RNHSS 0190 7,90 117 75 338RNHSS 0790
2,00 49 24 338RNHSS 0200 8,00 117 75 338RNHSS 0800
2,10 49 24 338RNHSS 0210 8,10 117 75 338RNHSS 0810
2,20 53 27 338RNHSS 0220 8,20 117 75 338RNHSS 0820
2,30 53 27 338RNHSS 0230 8,30 117 75 338RNHSS 0830
2,40 57 30 338RNHSS 0240 8,40 117 75 338RNHSS 0840
2,50 57 30 338RNHSS 0250 8,50 117 75 338RNHSS 0850
2,60 57 30 338RNHSS 0260 8,60 125 81 338RNHSS 0860
2,70 61 33 338RNHSS 0270 8,70 125 81 338RNHSS 0870
2,80 61 33 338RNHSS 0280 8,80 125 81 338RNHSS 0880
2,90 61 33 338RNHSS 0290 8,90 125 81 338RNHSS 0890
3,00 61 33 338RNHSS 0300 9,00 125 81 338RNHSS 0900
3,10 65 36 338RNHSS 0310 9,10 125 81 338RNHSS 0910
3,20 65 36 338RNHSS 0320 9,20 125 81 338RNHSS 0920
3,30 65 36 338RNHSS 0330 9,30 125 81 338RNHSS 0930
3,40 70 39 338RNHSS 0340 9,40 125 81 338RNHSS 0940
3,50 70 39 338RNHSS 0350 9,50 125 81 338RNHSS 0950
3,60 70 39 338RNHSS 0360 9,60 133 87 338RNHSS 0960
3,70 70 39 338RNHSS 0370 9,70 133 87 338RNHSS 0970
3,80 75 43 338RNHSS 0380 9,80 133 87 338RNHSS 0980
3,90 75 43 338RNHSS 0390 9,90 133 87 338RNHSS 0990
4,00 75 43 338RNHSS 0400 10,00 133 87 338RNHSS 1000
4,10 75 43 338RNHSS 0410 10,10 133 87 338RNHSS 1010
4,20 75 43 338RNHSS 0420 10,20 133 87 338RNHSS 1020
4,30 80 47 338RNHSS 0430 10,30 133 87 338RNHSS 1030
4,40 80 47 338RNHSS 0440 10,40 133 87 338RNHSS 1040
4,50 80 47 338RNHSS 0450 10,50 133 87 338RNHSS 1050
4,60 80 47 338RNHSS 0460 10,60 133 87 338RNHSS 1060
4,70 80 47 338RNHSS 0470 10,70 142 94 338RNHSS 1070
4,80 86 52 338RNHSS 0480 10,80 142 94 338RNHSS 1080
4,90 86 52 338RNHSS 0490 10,90 142 94 338RNHSS 1090
5,00 86 52 338RNHSS 0500 11,00 142 94 338RNHSS 1100
5,10 86 52 338RNHSS 0510 11,10 142 94 338RNHSS 1110
5,20 86 52 338RNHSS 0520 11,20 142 94 338RNHSS 1120
5,30 86 52 338RNHSS 0530 11,30 142 94 338RNHSS 1130
5,40 93 57 338RNHSS 0540 11,40 142 94 338RNHSS 1140
5,50 93 57 338RNHSS 0550 11,50 142 94 338RNHSS 1150
5,60 93 57 338RNHSS 0560 11,60 142 94 338RNHSS 1160
5,70 93 57 338RNHSS 0570 11,70 142 94 338RNHSS 1170
5,80 93 57 338RNHSS 0580 11,80 142 94 338RNHSS 1180
5,90 93 57 338RNHSS 0590 11,90 151 101 338RNHSS 1190
6,00 93 57 338RNHSS 0600 12,00 151 101 338RNHSS 1200 |0
6,10 101 63 338RNHSS 0610 12,10 151 101 338RNHSS 1210
K 6,20 101 63 338RNHSS 0620 12,20 151 101 338RNHSS 1220
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS « BUCOVICE
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HSS

Vrtak s valcovou stopkou
— brouseny
Jobber drills — grounded
Spiralbohrer mit Zylinder-
schaft — geschlieffen
CBeprno ¢ umnuHapm-
YeCKUM XBOCTOBUKOM —
wnndoBaHHOEe

J

J
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12,30 151 101 338RNHSS 1230 16,20 184 125 338RNHSS 1620
12,40 151 101 338RNHSS 1240 16,30 184 125 338RNHSS 1630
12,50 151 101 338RNHSS 1250 16,40 184 125 338RNHSS 1640
12,60 151 101 338RNHSS 1260 16,50 184 125 338RNHSS 1650
12,70 151 101 338RNHSS 1270 16,60 184 125 338RNHSS 1660
12,80 151 101 338RNHSS 1280 16,70 184 125 338RNHSS 1670
12,90 151 101 338RNHSS 1290 16,80 184 125 338RNHSS 1680
13,00 151 101 338RNHSS 1300 16,90 184 125 338RNHSS 1690
13,10 151 101 338RNHSS 1310 17,00 184 125 338RNHSS 1700
13,20 151 101 338RNHSS 1320 17,10 191 130 338RNHSS 1710
13,30 160 108 338RNHSS 1330 17,20 191 130 338RNHSS 1720
13,40 160 108 338RNHSS 1340 17,30 191 130 338RNHSS 1730
13,50 160 108 338RNHSS 1350 17,40 191 130 338RNHSS 1740
13,60 160 108 338RNHSS 1360 17,50 191 130 338RNHSS 1750
13,70 160 108 338RNHSS 1370 17,60 191 130 338RNHSS 1760
13,80 160 108 338RNHSS 1380 17,70 191 130 338RNHSS 1770
13,90 160 108 338RNHSS 1390 17,80 191 130 338RNHSS 1780
14,00 160 108 338RNHSS 1400 17,90 191 130 338RNHSS 1790
14,10 169 114 338RNHSS 1410 18,00 191 130 338RNHSS 1800
14,20 169 114 338RNHSS 1420 18,10 198 135 338RNHSS 1810
14,30 169 114 338RNHSS 1430 18,20 198 135 338RNHSS 1820
14,40 169 114 338RNHSS 1440 18,30 198 135 338RNHSS 1830
14,50 169 114 338RNHSS 1450 18,40 198 135 338RNHSS 1840
14,60 169 114 338RNHSS 1460 18,50 198 135 338RNHSS 1850
14,70 169 114 338RNHSS 1470 18,60 198 135 338RNHSS 1860
14,80 169 114 338RNHSS 1480 18,70 198 135 338RNHSS 1870
14,90 169 114 338RNHSS 1490 18,80 198 135 338RNHSS 1880
15,00 169 114 338RNHSS 1500 18,90 198 135 338RNHSS 1890
15,10 178 120 338RNHSS 1510 19,00 198 135 338RNHSS 1900
15,20 178 120 338RNHSS 1520 19,10 205 140 338RNHSS 1910
15,30 178 120 338RNHSS 1530 19,20 205 140 338RNHSS 1920
15,40 178 120 338RNHSS 1540 19,30 205 140 338RNHSS 1930
15,50 178 120 338RNHSS 1550 19,40 205 140 338RNHSS 1940
15,60 178 120 338RNHSS 1560 19,50 205 140 338RNHSS 1950
15,70 178 120 338RNHSS 1570 19,60 205 140 338RNHSS 1960
15,80 178 120 338RNHSS 1580 19,70 205 140 338RNHSS 1970
15,90 178 120 338RNHSS 1590 19,80 205 140 338RNHSS 1980
16,00 178 120 338RNHSS 1600 19,90 205 140 338RNHSS 1990
16,10 184 125 338RNHSS 1610 20,00 205 140 338RNHSS 2000
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Material: HSS

Werkstoff: HSS

Mamepuan: HSS



Vrtak s valcovou
stopkou

Jobber drills
Spiralbohrer mit
Zylinderschaft
CBeprno ¢ uMnuHapm-
YeCKUM XBOCTOBUKOM

HSS Co5

J

-

1,00

1,10 36 14
1,20 38 14
1,30 38 14
1,40 40 18
1,50 43 18
1,60 43 20
1,70 43 20
1,80 46 22
1,90 46 22
2,00 49 24
2,10 49 24
2,20 53 27
2,30 53 27
2,40 57 30
2,50 57 30
2,60 57 30
2,70 61 33
2,80 61 33
2,90 61 33
3,00 61 33
3,10 65 36
3,20 65 36
3,30 65 36
3,40 70 39
3,50 70 39
3,60 70 39
3,70 70 39
3,80 75 43
3,90 75 43
4,00 75 43
4,10 75 43
4,20 75 43
4,30 80 47
4,40 80 47
4,50 80 47
4,60 80 47
4,70 80 47
4,80 86 52
4,90 86 52
5,00 86 52
5,10 86 52
5,20 86 52
5,30 86 52
5,40 93 57
5,50 93 57
5,60 93 57
5,70 93 57
5,80 93 57
5,90 93 57
6,00 93 57
6,10 101 63
6,20 101 63
6,30 101 63
6,40 101 63
6,50 101 63
6,60 101 63
6,70 101 63
6,80 109 69
6,90 109 69

338RTiHSSCo5 0100
338RTiHSSCo5 0110
338RTiIHSSCo5 0120
338RTiIHSSCo5 0130
338RTiIHSSCo5 0140
338RTiHSSCo5 0150
338RTiHSSCo5 0160
338RTiHSSCo5 0170
338RTiHSSCo5 0180
338RTiHSSCo5 0190
338RTiHSSCo5 0200
338RTIHSSCo5 0210
338RTIHSSCo5 0220
338RTiHSSCo5 0230
338RTiHSSCo5 0240
338RTiHSSCo5 0250
338RTiIHSSCo5 0260
338RTiHSSCo5 0270
338RTiHSSCo5 0280
338RTiHSSCo5 0290
338RTiHSSCo5 0300
338RTiHSSCo5 0310
338RTiIHSSCo5 0320
338RTiHSSCo5 0330
338RTiHSSCo5 0340
338RTiHSSCo5 0350
338RTiHSSCo5 0360
338RTiHSSCo5 0370
338RTiIHSSCo5 0380
338RTiIHSSCo5 0390
338RTiHSSCo5 0400
338RTiHSSCo5 0410
338RTiHSSCo5 0420
338RTiIHSSCo5 0430
338RTiIHSSCo5 0440
338RTiIHSSCo5 0450
338RTiIHSSCo5 0460
338RTIHSSCo5 0470
338RTIHSSCo5 0480
338RTiIHSSCo5 0490
338RTiHSSCo5 0500
338RTiHSSCo5 0510
338RTiHSSCo5 0520
338RTiHSSCo5 0530
338RTiHSSCo5 0540
338RTiHSSCo5 0550
338RTiHSSCo5 0560
338RTiHSSCo5 0570
338RTiIHSSCo5 0580
338RTiIHSSCo5 0590
338RTiHSSCo5 0600
338RTiHSSCo5 0610
338RTiIHSSCo5 0620
338RTiIHSSCo5 0630
338RTiIHSSCo5 0640
338RTiIHSSCo5 0650
338RTIHSSCo5 0660
338RTIHSSCo5 0670
338RTiHSSCo5 0680
338RTiHSSCo5 0690

7,00
7,10
7.20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90

109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

94
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101

r“-—-“-—

338RTIHSSCo5 0700
338RTiHSSCo5 0710
338RTiHSSCo5 0720
338RTiHSSCo5 0730
338RTiIHSSCo5 0740
338RTiHSSCo5 0750
338RTiHSSCo5 0760
338RTiHSSCo5 0770
338RTiHSSCo5 0780
338RTiIHSSCo5 0790
338RTiIHSSCo5 0800
338RTiHSSCo5 0810
338RTiHSSCo5 0820
338RTiHSSCo5 0830
338RTiHSSCo5 0840
338RTiHSSCo5 0850
338RTiIHSSCo5 0860
338RTiIHSSCo5 0870
338RTiHSSCo5 0880
338RTiHSSCo5 0890
338RTiIHSSCo5 0900
338RTiIHSSCo5 0910
338RTiIHSSCo5 0920
338RTIHSSCo5 0930
338RTiHSSCo5 0940
338RTiHSSCo5 0950
338RTiHSSCo5 0960
338RTiHSSCo5 0970
338RTiHSSCo5 0980
338RTiIHSSCo5 0990
338RTiHSSCo5 1000
338RTiHSSCo5 1010
338RTiHSSCo5 1020
338RTiHSSCo5 1030
338RTiHSSCo5 1040
338RTiIHSSCo5 1050
338RTiIHSSCo5 1060
338RTiHSSCo5 1070
338RTiHSSCo5 1080
338RTiHSSCo5 1090
338RTiHSSCo5 1100
338RTiHSSCo5 1110
338RTiIHSSCo5 1120
338RTiHSSCo5 1130
338RTiHSSCo5 1140
338RTiHSSCo5 1150
338RTiHSSCo5 1160
338RTiIHSSCo5 1170
338RTiHSSCo5 1180
338RTiHSSCo5 1190
338RTiHSSCo5 1200
338RTIHSSCo5 1210
338RTiHSSCo5 1220
338RTiHSSCo5 1230
338RTiIHSSCo5 1240
338RTiIHSSCo5 1250
338RTiIHSSCo5 1260
338RTiHSSCo5 1270
338RTiHSSCo5 1280
338RTiHSSCo5 1290

Materidl: HSS Co

Material: HSS Co

Werkstoff: HSS Co

Mamepuan: HSS Co
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Vrtak s valcovou
stopkou

Jobber drills
Spiralbohrer mit
Zylinderschaft
CBepno ¢ umnuHapm-
YeCKUM XBOCTOBUKOM

HSS Co5

!
f
0
7
/4
7

J

128

13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00
14,10
14,20
14,30
14,40
14,50
14,60
14,70
14,80
14,90
15,00
15,10
15,20
15,30
15,40
15,50
15,60
15,70
15,80
15,90
16,00
16,10
16,20
16,30
16,40
16,50

N

151 101
151 101
151 101
160 108
160 108
160 108
160 108
160 108
160 108
160 108
160 108
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
169 114
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
178 120
184 125
184 125
184 125
184 125
184 125

338RTiHSSCo5 1300
338RTiIHSSCo5 1310
338RTiIHSSCo5 1320
338RTiIHSSCo5 1330
338RTiIHSSCo5 1340
338RTiHSSCo5 1350
338RTiHSSCo5 1360
338RTiIHSSCo5 1370
338RTiHSSCo5 1380
338RTiIHSSCo5 1390
338RTiIHSSCo5 1400
338RTIHSSCo5 1410
338RTIHSSCo5 1420
338RTiHSSCo5 1430
338RTiHSSCo5 1440
338RTiHSSCo5 1450
338RTiIHSSCo5 1460
338RTiHSSCo5 1470
338RTIHSSCo5 1480
338RTIHSSCo5 1490
338RTiHSSCo5 1500
338RTiHSSCo5 1510
338RTiHSSCo5 1520
338RTiHSSCo5 1530
338RTiHSSCo5 1540
338RTiHSSCo5 1550
338RTiHSSCo5 1560
338RTiHSSCo5 1570
338RTiIHSSCo5 1580
338RTiIHSSCo5 1590
338RTiHSSCo5 1600
338RTiHSSCo5 1610
338RTiHSSCo5 1620
338RTiIHSSCo5 1630
338RTiIHSSCo5 1640
338RTiIHSSCo5 1650

16,60
16,70
16,80
16,90
17,00
17,10
17,20
17,30
17,40
17,50
17,60
17,70
17,80
17,90
18,00
18,10
18,20
18,30
18,40
18,50
18,60
18,70
18,80
18,90
19,00
19,10
19,20
19,30
19,40
19,50
19,60
19,70
19,80
19,90
20,00

184
184
184
184
184
191
191
191
191
191
191
191
191
191
191
198
198
198
198
198
198
198
198
198
198
205
205
205
205
205
205
205
205
205
205

T I I TS T T

125
125
125
125
125
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
135
135
135
135
135
135
135
135
135
135
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140

code HSS Co5

338RTIHSSCo5 1660
338RTiHSSCo5 1670
338RTiHSSCo5 1680
338RTiIHSSCo5 1690
338RTiHSSCo5 1700
338RTiHSSCo5 1710
338RTiHSSCo5 1720
338RTiHSSCo5 1730
338RTiHSSCo5 1740
338RTiIHSSCo5 1750
338RTiIHSSCo5 1760
338RTiHSSCo5 1770
338RTiHSSCo5 1780
338RTiHSSCo5 1790
338RTiHSSCo5 1800
338RTiHSSCo5 1810
338RTiIHSSCo5 1820
338RTiIHSSCo5 1830
338RTiHSSCo5 1840
338RTiHSSCo5 1850
338RTiIHSSCo5 1860
338RTiIHSSCo5 1870
338RTiIHSSCo5 1880
338RTiIHSSCo5 1890
338RTiHSSCo5 1900
338RTiHSSCo5 1910
338RTIHSSCo5 1920
338RTiHSSCo5 1930
338RTiIHSSCo5 1940
338RTiIHSSCo5 1950
338RTIHSSCo5 1960
338RTIHSSCo5 1970
338RTIHSSCo5 1980
338RTiHSSCo5 1990
338RTiHSSCo5 2000

J

_&4‘ BUCOVICE Materidl: HSS Co
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Material: HSS Co

Werkstoff: HSS Co

Mamepuan: HSS Co



HSS

Vrtak s valcovou

stopkou - dlouhy

Long series straight

shank drills

Lange Spiralbohrer

mit Zylinderschaft

Csepno ¢ umnuHapum-

YEeCKMM XBOCTOBUKOM

ONMHHaA cepus
0,50 340RNHSS 0050 6,60 148 340RNHSS 0660
0,60 50 20 340RNHSS 0060 6,70 148 97 340RNHSS 0670
0,80 50 30 340RNHSS 0080 6,80 156 102 340RNHSS 0680
0,90 52 30 340RNHSS 0090 6,90 156 102 340RNHSS 0690
1,00 56 33 340RNHSS 0100 7,00 156 102 340RNHSS 0700
1,10 60 37 340RNHSS 0110 7,10 156 102 340RNHSS 0710
1,20 65 4 340RNHSS 0120 7,20 156 102 340RNHSS 0720
1,30 65 4 340RNHSS 0130 7,30 156 102 340RNHSS 0730
1,40 70 45 340RNHSS 0140 7,40 156 102 340RNHSS 0740
1,50 70 45 340RNHSS 0150 7,50 156 102 340RNHSS 0750
1,60 76 50 340RNHSS 0160 7,60 165 109 340RNHSS 0760
1,70 76 50 340RNHSS 0170 7,70 165 109 340RNHSS 0770
1,80 80 53 340RNHSS 0180 7,80 165 109 340RNHSS 0780
1,90 80 53 340RNHSS 0190 7,90 165 109 340RNHSS 0790
2,00 85 56 340RNHSS 0200 8,00 165 109 340RNHSS 0800
2,10 85 56 340RNHSS 0210 8,10 165 109 340RNHSS 0810
2,20 90 59 340RNHSS 0220 8,20 165 109 340RNHSS 0820
2,30 90 59 340RNHSS 0230 8,30 165 109 340RNHSS 0830
2,40 95 62 340RNHSS 0240 8,40 165 109 340RNHSS 0840
2,50 95 62 340RNHSS 0250 8,50 165 109 340RNHSS 0850
2,60 100 62 340RNHSS 0260 8,60 175 115 340RNHSS 0860
2,70 100 66 340RNHSS 0270 8,70 175 115 340RNHSS 0870
2,80 100 66 340RNHSS 0280 8,80 175 115 340RNHSS 0880
2,90 100 66 340RNHSS 0290 8,90 175 115 340RNHSS 0890
3,00 100 66 340RNHSS 0300 9,00 175 115 340RNHSS 0900
3,10 106 69 340RNHSS 0310 9,10 175 115 340RNHSS 0910
3,20 106 69 340RNHSS 0320 9,20 175 115 340RNHSS 0920
3,30 106 69 340RNHSS 0330 9,30 175 115 340RNHSS 0930
3,40 112 73 340RNHSS 0340 9,40 175 115 340RNHSS 0940
3,50 112 73 340RNHSS 0350 9,50 175 115 340RNHSS 0950
3,60 112 73 340RNHSS 0360 9,60 184 121 340RNHSS 0960
3,70 112 73 340RNHSS 0370 9,70 184 121 340RNHSS 0970
3,80 119 78 340RNHSS 0380 9,80 184 121 340RNHSS 0980
3,90 119 78 340RNHSS 0390 9,90 184 121 340RNHSS 0990
4,00 119 78 340RNHSS 0400 10,00 184 121 340RNHSS 1000
410 119 78 340RNHSS 0410 10,10 184 121 340RNHSS 1010
4,20 119 78 340RNHSS 0420 10,20 184 121 340RNHSS 1020
4,30 126 82 340RNHSS 0430 10,30 184 121 340RNHSS 1030
4,40 126 82 340RNHSS 0440 10,40 184 121 340RNHSS 1040
4,50 126 82 340RNHSS 0450 10,50 184 121 340RNHSS 1050
4,60 126 82 340RNHSS 0460 10,60 184 121 340RNHSS 1060
4,70 126 82 340RNHSS 0470 10,70 195 128 340RNHSS 1070
4,80 132 87 340RNHSS 0480 10,80 195 128 340RNHSS 1080
4,90 132 87 340RNHSS 0490 10,90 195 128 340RNHSS 1090
5,00 132 87 340RNHSS 0500 11,00 195 128 340RNHSS 1100
5,10 132 87 340RNHSS 0510 11,10 195 128 340RNHSS 1110
5,20 132 87 340RNHSS 0520 11,20 195 128 340RNHSS 1120
5,30 132 87 340RNHSS 0530 11,30 195 128 340RNHSS 1130
5,40 139 91 340RNHSS 0540 11,40 195 128 340RNHSS 1140
5,50 139 91 340RNHSS 0550 11,50 195 128 340RNHSS 1150
5,60 139 91 340RNHSS 0560 11,60 195 128 340RNHSS 1160
5,70 139 91 340RNHSS 0570 11,70 195 128 340RNHSS 1170
5,80 139 91 340RNHSS 0580 11,80 195 128 340RNHSS 1180
5,90 139 91 340RNHSS 0590 11,90 205 134 340RNHSS 1190
6,00 139 91 340RNHSS 0600 12,00 205 134 340RNHSS 1200
6,10 148 97 340RNHSS 0610 12,10 205 134 340RNHSS 1210
6,20 148 97 340RNHSS 0620 12,20 205 134 340RNHSS 1220
6,30 148 97 340RNHSS 0630 12,30 205 134 340RNHSS 1230 »
6,40 148 97 340RNHSS 0640 12,40 205 134 340RNHSS 1240

K 6,50 148 97 340RNHSS 0650 12,50 205 134 340RNHSS 1250
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS ) BUCOVICE

‘;;..,. TOOLS a.s. 7
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HSS

Vrtak s valcovou
stopkou - dlouhy
Long series straight
shank drills

Lange Spiralbohrer
mit Zylinderschaft
Csepno ¢ umnuHapum-
YeCKUM XBOCTOBUKOM
AJNIMHHaA cepuA

/

4 ot || s | ] 00 L | ooerss N
12,60 205 134 340RNHSS 1260 16,40 235 154 340RNHSS 1640
12,70 205 134 340RNHSS 1270 16,50 235 154 340RNHSS 1650
12,80 205 134 340RNHSS 1280 16,60 235 154 340RNHSS 1660
12,90 205 134 340RNHSS 1290 16,70 235 154 340RNHSS 1670
13,00 205 134 340RNHSS 1300 16,80 235 154 340RNHSS 1680
13,10 205 134 340RNHSS 1310 16,90 235 154 340RNHSS 1690
13,20 205 134 340RNHSS 1320 17,00 235 154 340RNHSS 1700
13,30 214 140 340RNHSS 1330 17,10 241 158 340RNHSS 1710
13,40 214 140 340RNHSS 1340 17,20 241 158 340RNHSS 1720
13,50 214 140 340RNHSS 1350 17,30 241 158 340RNHSS 1730
13,60 214 140 340RNHSS 1360 17,40 241 158 340RNHSS 1740
13,70 214 140 340RNHSS 1370 17,50 241 158 340RNHSS 1750
13,80 214 140 340RNHSS 1380 17,60 241 158 340RNHSS 1760
13,90 214 140 340RNHSS 1390 17,70 241 158 340RNHSS 1770
14,00 214 140 340RNHSS 1400 17,80 241 158 340RNHSS 1780
14,10 220 144 340RNHSS 1410 17,90 241 158 340RNHSS 1790
14,20 220 144 340RNHSS 1420 18,00 241 158 340RNHSS 1800
14,30 220 144 340RNHSS 1430 18,10 247 162 340RNHSS 1810
14,40 220 144 340RNHSS 1440 18,20 247 162 340RNHSS 1820
14,50 220 144 340RNHSS 1450 18,30 247 162 340RNHSS 1830
14,60 220 144 340RNHSS 1460 18,40 247 162 340RNHSS 1840
14,70 220 144 340RNHSS 1470 18,50 247 162 340RNHSS 1850
14,80 220 144 340RNHSS 1480 18,60 247 162 340RNHSS 1860
14,90 220 144 340RNHSS 1490 18,70 247 162 340RNHSS 1870
15,00 220 144 340RNHSS 1500 18,80 247 162 340RNHSS 1880
15,10 227 149 340RNHSS 1510 18,90 247 162 340RNHSS 1890
15,20 227 149 340RNHSS 1520 19,00 247 162 340RNHSS 1900
15,30 227 149 340RNHSS 1530 19,10 254 166 340RNHSS 1910
15,40 227 149 340RNHSS 1540 19,20 254 166 340RNHSS 1920
15,50 227 149 340RNHSS 1550 19,30 254 166 340RNHSS 1930
15,60 227 149 340RNHSS 1560 19,40 254 166 340RNHSS 1940
15,70 227 149 340RNHSS 1570 19,50 254 166 340RNHSS 1950
15,80 227 149 340RNHSS 1580 19,60 254 166 340RNHSS 1960
15,90 227 149 340RNHSS 1590 19,70 254 166 340RNHSS 1970
16,00 227 149 340RNHSS 1600 19,80 254 166 340RNHSS 1980
16,10 235 154 340RNHSS 1610 19,90 254 166 340RNHSS 1990
16,20 235 154 340RNHSS 1620 20,00 254 166 340RNHSS 2000
16,30 235 154 340RNHSS 1630

— J

\ _&4‘ B Ué OVICE Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

aws TOOLS a.s.
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HSS

Vrtak s valcovou stopkou

oboustranny, karosarsky A

Double-ended body drills -

Karosseriebohrer mit

Zylinderschaft .

-
CBepro AByXCTOpPOHHee ’@ @
Y .30° e Zan: -
ANs TO4e4YHOU CBapKu A=25-30 eZaipe
v
%))
2,50 KV1897RNHSS 0250 5,30 KV1897RNHSS 0530
2,60 43 9 5 KV1897RNHSS 0260 5,40 66 19 KV1897RNHSS 0540
2,70 46 10,6 KV1897RNHSS 0270 5,50 66 19 KV1897RNHSS 0550
2,80 46 10,6 KV1897RNHSS 0280 5,60 66 19 KV1897RNHSS 0560
2,90 46 10,6 KV1897RNHSS 0290 5,70 66 19 KV1897RNHSS 0570
3,00 46 10,6 KV1897RNHSS 0300 5,80 66 19 KV1897RNHSS 0580
3,10 49 11,2 KV1897RNHSS 0310 5,90 66 19 KV1897RNHSS 0590
3,20 49 11,2 KV1897RNHSS 0320 6,00 66 19 KV1897RNHSS 0600
3,30 49 11,2 KV1897RNHSS 0330 6,10 70 24 KV1897RNHSS 0610
3,40 49 11,2 KV1897RNHSS 0340 6,20 70 24 KV1897RNHSS 0620
3,50 49 11,2 KV1897RNHSS 0350 6,30 70 24 KV1897RNHSS 0630
3,60 49 11,2 KV1897RNHSS 0360 6,40 70 24 KV1897RNHSS 0640
3,70 49 11,2 KV1897RNHSS 0370 6,50 70 24 KV1897RNHSS 0650
3,80 55 14 KV1897RNHSS 0380 6,60 74 24 KV1897RNHSS 0660
3,90 55 14 KV1897RNHSS 0390 6,70 74 24 KV1897RNHSS 0670
4,00 55 14 KV1897RNHSS 0400 6,80 74 24 KV1897RNHSS 0680
4,10 55 14 KV1897RNHSS 0410 6,90 74 24 KV1897RNHSS 0690
4,20 55 14 KV1897RNHSS 0420 7,00 74 24 KV1897RNHSS 0700
4,30 58 15,5 KV1897RNHSS 0430 7,10 74 24 KV1897RNHSS 0710
4,40 58 15,5 KV1897RNHSS 0440 7,20 74 24 KV1897RNHSS 0720
4,50 58 15,5 KV1897RNHSS 0450 7,30 74 24 KV1897RNHSS 0730
4,60 58 15,5 KV1897RNHSS 0460 7,40 74 24 KV1897RNHSS 0740
4,70 58 15,5 KV1897RNHSS 0470 7,50 74 24 KV1897RNHSS 0750
4,80 62 17 KV1897RNHSS 0480 7,60 79 25 KV1897RNHSS 0760
4,90 62 17 KV1897RNHSS 0490 7,70 79 25 KV1897RNHSS 0770
5,00 62 17 KV1897RNHSS 0500 7,80 79 25 KV1897RNHSS 0780
5,10 62 17 KV1897RNHSS 0510 7,90 79 25 KV1897RNHSS 0790
5,20 62 17 KV1897RNHSS 0520 8,00 79 25 KV1897RNHSS 0800
~
/
/
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS ) BUCOVICE

‘;;..,. TOOLS a.s. 7
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HSS HSS Co5

Sada vrtaku - 13dilna
Set drills - 13 pcs
Bohrersatz - 13 teilinges
HaGop u3 13 ceBepn

C LUNMHAPUYECKUM
XBOCTOBUKOM

U N .
'||[|||I.'| ‘

Norma  Standard/ Norm / Hopua “mm

CSN 22 1121 HSS @ 1,50 - 6,50x0,50 mm + 3,30; 4,40 mm 0,1 120x80x15 SV1121RNHSS 13P

S —

DIN 338 HSS @1,50 - 6,50x0,50 mm + 3,30; 4,40 mm 0,12 120x80x15 SV338RNHSS 13P

DIN 338RTi HSS Co @1,50 - 6,50x0,50 mm + 3,30; 4,40 mm 0,12 120x80x15 SV338RTIRNHSSCo5 13P

N —

& J

HSS HSS Co5

Sada vrtaku - 19dilna
Set drills - 19 pcs
Bohrersatz - 19 teilinges
Ha6op n3 19 ceepn

C LWIMHAPUYECKUM
XBOCTOBUKOM

Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 22 1121 HSS @ 1,00 - 10,00%0,50 mm 0,45 150x90x35 SV1121RNHSS 19P

DIN 338 HSS @ 1,00 - 10,00%0,50 mm 0,45 150x90x35 SV338RNHSS 19P

S~ —

DIN 338RTi HSS Co @ 1,00 - 10,00 0,50 mm 0,45 150x90x35 SV338RTIRNHSSCo5 19P

‘ ’

_&“ BUCOVICE Materidl: HSS; HSS Co Material: HSS; HSS Co Werkstoff: HSS; HSS Co Mamepuan: HSS; HSS Co
s TOOLS a.s.

- T Ty

@ VYROBA A PRODEJ VRTAKU
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Sada vrtaku - 25dilna
Set drills - 25 pcs

HaGop u3 25 ceepn
C LUNMHAPUYECKUM
XBOCTOBUKOM

HSS

HSS Co5

Bohrersatz - 25 teilinges

i
‘

|
IR ey
Bl L

Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 22 1121 HSS

S —

@ 1,00 - 13,000,50 mm

DIN 338 HSS

1,00 - 13,00x0,50 mm

DIN 338RTi HSS Co

N —

1,00 - 13,00x0,50 mm

1,10

1,10

1,10

axbxc

185x110x60

185x110x60

185x110x60

code

SV1121RNHSS 25P

SV338RNHSS 25P

SV338RTIRNHSSCo5 25P

N

J

Sada vrtaku - 91dilna
Set drills - 91 pcs

Hab6op n3 91 cBepn
C LUNUHAPUYECKUM
XBOCTOBUKOM

HSS

HSS Co5

Bohrersatz - 91 teilinges

Norma / Standard / Norm / Hopma
CSN 22 1121 HSS

1,00 - 10,00x0,10 mm

DIN 338 HSS

S~ —

@ 1,00 - 10,00x0,10 mm

DIN 338RTi HSS Co

N —

@ 1,00 - 10,00%0,10 mm

1,80

1,80

150x220x160

150x220x160

150x220x160

SV1121RNHSS 91P

SV338RNHSS 91P

SV338RTIRNHSSCo5 91P

N

Material: HSS; HSS Co Material: HSS; HSS Co

Werkstoff: HSS; HSS Co

Mamepuan: HSS; HSS Co

¥) BUCOVICE
= TOOLS a.s.

i T T T
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& ZAVITNI'KY\
TAPS
GEWINDEBOHRER
METYUKHU

Poloha a velikost tolerancnich poli nebrousenych zavitniku:

Position and size of tolerance zones of non-ground thread taps:

Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den nicht geschliffen Gewindebohrern:
Mo3uuum n pasmepbl AONYCKOB ANs HEWNMEOBaHHbIX METYNKOB:

Toleranéni tfida zavitniki pro metrické zavity
Tolerance classes of the taps
Anwendungsklassen von Gewindebohrern
0603Ha4eHNe AoNyCKOB

Tolerangni tfida zavitnikd Tolerance stfedniho priiméru zavitniku / Tolerance of pitch diameter /
Tolerance classes of
the taps
Anwendungsklassen von
Gewindebohrern
0603HayeHne aonyckoB
ANs METYMKOB

Poutziti pro toleran¢ni pole vnitfnich zaviti
Tolerance zone of the nut thread
Toleranz-Feld des zu schneidenden Muttergewindes
Mone ponycka BHyTpeHHUIA pe3b0obl

1SO DIN CSN

I1SO 1 4H

1S0 2 6H

IS0 3 6G

2N

3N

ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI\

CIRCULAR DIES
SCHNEIDEISEN
MIALUKA

PROVEDENI ZKC NA METRICKE ZAVITY Poloha a velikost toleranénich poli ZKC:

ZKC jsou b&zné vyrébény v licovani 6g. Po dohodé se zékaznikem je mozno vyrobit ZKC Position and size of tolerance zones of circular screwing dies:

v licovani 6h a Be. Zavitové kruhové Gelisti pro metrické zavity 1SO se vyrabéji z nastrojové Lage und Grosse der Toleranz-Felder von den runden Gewindeschneidesen:

ocel slitinové nebo z rychlofezné oceli. Po dohodé se zékaznikem je mozno vyrobit ZKC Mo3uuyn 1 pasmeps! AONYCKOB ANA Nnalek

Z kobaltové rychlofezné oceli. Geometrie standardné vyrébénych ZKC je stanovena na Tolerangni pole stfednich primérdi zavitovych Gelisti / Tolerance zone of pitch diameter /
béznou konstrukéni ocel. PFi pouziti ZKC na jiné materily je nutng konzultace s vyrobcem. Toleranz- Feld der Mitteldurchmesser von den Gewindeschneideisen / Tabnuua gonyckos

CpeaHuX auameTpoB nnalek

CIRCULAR SCREWING DIES FOR METRIC THREADS FRVE
Toleranéni znacka

Standard tolerance is 6g. Special tolerance 6h and 6e - available on request. Circular Tolerance sign
screwing dies are produced from alloy tool steel or HSS. Circular dies from HSSE - available Toleranzbezeichnun

Toleranéni tfida Celisti / Tolerance classes of the dies / Toleranz klasse der PouZiti pro toleranéni pole vnéjsich zavitli / Tolerance zone of the outer threads /
Schneideissen / 0603Ha4YeHne AONYCKOB NnalKu Toleranz-Feld der Anssen gewinde / Mone gonycka HapyXHoW pe3b6bl

IS0 CsN IS0 CSN
4h Shé 5h Shé
6h Shg 6h
69

) BUCOVICE
ates TOOLS a.s.



CSN 01 4090, DIN 13, BS 1157:1975

Zavitové tabulky

Threading charts 60°
Gewindetabellen MATICE
Tabnuubl pe3bLb ( MUTTERGEWINDE

Metricky zavit
Standard metric thread e
Metrische Regelgewinde

MeTtpuyeckas pesbba

Zavit /Thread / D, Zavit / Thread /
Gewinde / Pe3n6a 1 min Gewinde / Pe3bba
d P

5H 6H 7H 5H, 6H, 7H d P 5H 6H 7H 5H, 6H, 7H

M3 0,5 2,571 2,599 2,639 2,459 M 25 2 23,135 23,210 23,310 22,835
M3 0,35 2,701 2,721 - 2,621 M 25 15 23,612 23,676 23,751 23,376
M 3,5 0,6 2,975 3,010 3,050 2,850 M 26 15 24,612 24,676 24,751 24,376
M 3,5 0,35 3,201 3,221 - 3,121 M 27 3 24,152 24,252 24,382 23,752
M4 0,7 3,382 3,422 3,466 3,242 M 27 2 25,135 25,210 25,310 24,835
M 4 0,5 3,571 3,599 3,639 3,459 M 27 15 25,612 25,676 25,751 52,376
M4 0,35 3,701 3,722 = 3,622 M 27 1 26,107 26,153 26,217 25,917
M 4,5 0,75 3,838 3,878 3,924 3,688 M 28 2 26,135 26,210 26,310 25,835
M 4,5 05 4,071 4,099 4,139 3,959 M 28 1,5 26,612 26,676 26,751 26,376
M5 0,8 4,294 4,334 4,384 4,134 M 30 3,5 26,661 26,771 26,921 26,211
M5 0,5 4,571 4,599 4,639 4,459 M 30 2 28,135 28,210 28,310 27,835
M 5,5 05 5,071 5,099 5,139 4,959 M 30 1,5 28,612 28,676 28,751 28,376
M 6 1 5,107 5,153 5,217 4,917 M 30 1 29,107 29,153 29,217 28,917
M 6 0,75 5,338 5,378 5,424 5,188 M 32 1,5 30,612 30,676 30,751 30,376
M6 0,5 5,570 5,598 5,638 5,458 M 33 35 29,661 29,771 29,921 29,211
M7 1 6,107 6,153 6,217 5,917 M 33 2 31,135 31,210 31,310 30,835
M7 0,75 6,338 6,378 6,424 6,188 M 33 1,5 31,612 31,676 31,751 31,376
M8 1,25 6,859 6,912 6,982 6,647 M 34 1,5 32,612 32,676 32,751 32,376
M8 1 7,107 7,153 7,217 6,917 M 35 1,5 33,612 33,676 33,751 33,376
M8 0,75 7,338 7,378 7,424 7,188 M 36 4 32,145 32,270 32,420 31,670
M8 0,5 7,570 7,598 7,638 7,458 M 36 3 33,152 33,252 33,382 32,752
M9 1,25 7,859 7,912 7,982 7,647 M 36 2 34,135 34,210 34,310 33,835
M9 1 8,107 8,153 8,217 7917 M 36 1,5 34,612 34,676 34,751 34,376
M9 0,75 8,338 8,378 8,424 8,188 M 38 1,5 36,612 36,676 36,751 36,376
M10 1,5 8,612 8,676 8,751 8,376 M 39 4 35,145 35,270 35,420 34,670
M10 1,25 8,859 8,912 8,982 8,647 M 39 3 36,152 36,252 36,382 35,752
M10 1 9,107 9,153 9,217 8,917 M 39 2 37,135 37,210 37,310 36,835
M10 0,75 9,338 9,378 9,424 9,188 M 39 1,5 37,612 37,676 37,751 37,376
M 11 1,5 9,612 9,676 9,751 9,376 M 40 3 37,152 37,252 37,382 36,752
M11 1 10,107 10,153 10,217 9,917 M 40 2 38,135 38,210 38,310 37,835
M 11 0,75 10,338 10,378 10,424 10,188 M 40 1,5 38,612 38,676 38,751 38,376
M 12 1,75 10,371 10,441 10,531 10,106 M 42 4,5 37,659 37,799 37,979 37,129
M12 1,5 10,612 10,676 10,751 10,376 M 42 3 39,152 39,252 39,382 38,752
M 12 1,25 10,859 10,912 10,982 10,647 M 42 2 40,135 40,210 40,310 39,835
M12 1 11,107 11,153 11,217 10,917 M 42 1,5 40,612 40,676 40,751 40,376
M13 1 12,108 12,154 12,218 11,918 M 45 45 40,659 40,799 40,979 40,129
M 14 2 12,135 12,210 12,310 11,835 M 45 3 42,152 42,252 42,382 41,752
M14 1,5 12,612 12,676 12,751 12,376 M 45 2 43,135 43,210 43,310 42,835
M 14 1,25 12,859 12,912 12,982 12,647 M 45 1,5 43,612 43,676 43,751 43,376
M14 1 13,107 13,153 13,217 12,917 M 48 5 43,147 43,297 43,487 42,587
M 15 1,5 13,612 13,676 13,751 13,376 M 48 3 45,152 45,252 45,382 44,752
M 15 1 14,107 14,153 14,217 13,917 M 48 2 46,135 46,210 46,310 45,835
M 16 2 14,135 14,210 14,310 13,835 M 48 1,5 46,612 46,676 46,751 46,376
M 16 1,5 14,612 14,676 14,751 14,376 M 50 3 47,152 47,252 47,382 46,752
M 16 1 15,107 15,153 15,217 14,917 M 50 1,5 48,612 48,676 48,751 48,376
M17 1,5 15,612 15,676 15,751 15,376 M 52 5 47,147 47,297 47,487 46,587
M17 1 16,107 16,153 16,217 15,917 M 52 3 49,152 49,252 49,382 48,752
M18 2,5 15,649 15,744 15,854 15,294 M 52 2 50,135 50,210 50,310 49,835
M18 2 16,135 16,210 16,310 15,835 M 52 1,5 50,612 50,676 50,751 50,376
M18 1,5 16,612 16,676 16,751 16,376 M 55 53,135 53,210 53,310 53,835
M18 1 17,107 17,153 17,217 16,917 M 55 1,5 53,612 53,676 53,751 53,376
M 20 25 17,649 17,744 17,854 17,294 M 56 55 50,646 50,796 50,996 50,046
M 20 2 18,135 18,210 18,310 17,835 M 56 4 52,145 52,270 52,420 51,670
M 20 1,5 18,612 18,676 18,751 18,376 M 56 3 53,152 53,252 53,382 52,752
M 20 1 19,107 19,153 19,217 18,917 M 56 2 54,135 54,210 54,310 53,835
M 22 25 19,649 19,744 19,854 19,294 M 56 1,5 54,612 54,676 54,751 54,376
M 22 2 20,135 20,210 20,310 19,835 M 58 2 56,135 56,210 56,310 55,835
M 22 1,5 20,612 20,676 20,751 20,376 M 58 1,5 56,612 56,676 56,751 56,376
M 22 1 21,107 21,153 21,217 20,917 M 60 55 54,326 54,401 54,496 54,046
M 24 3 21,152 21,252 21,382 20,752 M 60 4 56,145 56,270 56,420 55,670
M 24 2 22,135 22,210 22,310 21,835 M 60 3 57,1562 57,252 57,382 56,762
M 24 1,5 22,612 22,676 22,751 22,376 M 60 2 58,135 58,210 58,310 57,835
M 24 1 23,107 23,153 23217 22917 M 60 15

58,612 58,676 58,751 58,376

D = velky @ zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuwoli @ pe3bbbl 2aliku =

D, = stfedni @ zavitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbI 2aliku \‘\‘ BUCOVICE v
D; = maly @ zavitu matice D; = minor diameter of nut thread Dy = Mutterkern - @ des Gewindes Dy = Marbili @ pe3s6b! 2aiiku aes TOOLS a.s.
P = stoupani P = pitch P = Teilung P =wae A
d=D d=D d=D d=D
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CSN 01 4030, DIN 11, BS 84.1956

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

MATICE
NUT

o
. o o =]

Whitworthav zavit TOLERANCE STREDNI g

Whitworth thread TOLERANCE MEDIUM

Whitworth-Gewinde TOLERANZ MITTEL

Pe3bb6a ButBopTa MOArOHKA CPEAHAS

Zavit / Thread / Gewinde / Peab6a Drin D1 min Dy max
d z P

BSW 3/32" 48 0,529 2,381 1,704
BSW 1/8" 40 0,635 3,175 2,362
BSW 5/32" 32 0,794 3,969 2,952
BSW 3/16" 24 1,058 4,762 3,407
BSW 7/32" 24 1,058 5,556 4,201 -
BSW 1/4" 20 1,270 6,350 4,744 5,224
BSW 5/16" 18 1,411 7,938 6,151 6,661
BSW 3/8" 16 1,588 9,525 7,512 8,052
BSW 7/16" 14 1,814 11,113 8,809 9,379
BSW 1/2" 12 2,117 12,700 10,015 10,610
BSW 5/8" 1 2,309 15,876 12,948 13,598
BSW 3/4" 10 2,540 19,051 15,831 16,538
BSW 7/8" 9 2,822 22,226 18,647 19,411
BSW 1" 8 3,175 25,401 21,375 22,185
BSW 11/8" 7 3,629 28,576 23,976 24,879
BSW 1 1/4" 7 3,629 31,751 27,151 28,054
BSW 1 3/8" 6 4,233 34,926 29,558 30,555
BSW 11/2" 6 4,233 38,101 32,733 33,730
BSW 1 5/8" 5 5,080 41,277 34,834 35,921
BSW 1 3/4" 5 5,080 44, 452 38,009 39,096
BSW 1 7/8" 41/2 5,645 47,627 40,468 41,648
BSW 2" 412 5,645 50,802 43,643 44,823

D = major diameter of nut thread
D, = pitch diameter of nut thead
Dy = minor diameter of nut thread

D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuwioli @ pe3bbbl 2aliku
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedHuli @ pe3bbbi 2aliku
Dy = Mutterkern - @ des Gewindes Dy = manblii @ pe3bbbl 2alku

\\3:} B UCOVICE D = velky @ zavitu matice

D, = stfedni @ zavitu matice

" o TOOLS a.s. D =maly0zavitu matice

Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = konuyecmeo pe3bba/1"
P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae
d=D d=D d=D d=D
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CSN 01 4033, DIN IS0 228, BS 2779:1986

Zavitové tabulky
Threading charts
Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

MATICE

NUT
_MUTTERGEWINDE
N TAVIKA

D = velky @ zavitu matice
D, = stfedni @ zavitu matice
D; = maly @ zavitu matice

Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1"
P = stoupani P = pitch
d=D d=D

D = major diameter of nut thread
D, = pitch diameter of nut thead
Dy = minor diameter of nut thread

D = Mutteraussen - @ des Gewindes
D, = Mutterflanken - @ des Gewindes
D; = Mutterkern - @ des Gewindes

Z = Gangzahl/1"
P =Teilung
d=D

D = Gonbwoli @ pe3bbbi 2atiku
D, = cpedruli @ pe3bbbi 2aliku
Dy = manblii @ pe3bbbl 2alku
Z = Konuyecmeo pesbba/1"

P = wae

d=D

) BUCOVICE

- TOOLS a.s. .

o

Trubkovy zavit |°

Pipe thread e

Rohrgewinde

Tpy6Has pe3bba

Zavit / Thread / Gewinde / Peab6a Drin D1 min Dy max
d z P

G 1/16" 28 0,907 7,723 6,561 6,843
G1/8" 28 0,907 9,728 8,566 8,848
G1/4" 19 1,337 13,157 11,445 11,890
G 3/8" 19 1,337 16,662 14,950 15,395
G1/2" 14 1,814 20,955 18,631 19,172
G 5/8" 14 1,814 22,911 20,587 21,128
G 3/4" 14 1,814 26,441 24,117 24,658
G 7/8" 14 1,814 30,201 27,877 28,418
G1" 11 2,309 33,249 30,291 30,931
G11/8" 11 2,309 37,897 34,939 35,579
G11/4" 11 2,309 41,910 38,952 39,592
G13/8" 11 2,309 44,323 41,365 42,005
G11/2" 11 2,309 47,803 44,845 45,485
G13/4" 11 2,309 53,746 50,788 51,428
G2" 11 2,309 59,614 56,656 57,296
G21/4" 11 2,309 65,710 62,752 63,392
G21/2" 11 2,309 75,184 72,226 72,866
G23/4" 11 2,309 81,534 78,576 79,216
G3" 11 2,309 87,884 84,926 85,566
G31/4" 11 2,309 93,980 91,022 91,662
G31/2" 11 2,309 100,330 97,372 98,012
G 3 3/4" 11 2,309 106,680 103,722 104,362
G 4" 11 2,309 113,030 110,072 110,712




CSN 01 4035, DIN 40430

Zavitove tabulky
Threading charts 80°
Gewindetabellen MATICE
Tabnuubl pe3bLb Q PanRA GEWINDE
N
B
\.‘ a
Pancéfovy zavit | °
Steel conduit thread e
Stahlpanzerrohr-Gewinde
MaHuupHas pesbba W,
Zavit / Thread / Gewinde / Pe3b6a Dimin D; min D max
z P

Pg7 20 1,27 12,5 11,28 11,43

Pg 9 18 1,41 15,2 13,86 14,01

Pg 11 18 1,41 18,6 17,26 17,41

Pg 13,5 18 1,41 20,4 19,06 19,21

Pg 16 18 1,41 22,5 21,16 21,31

Pg 21 16 1,588 28,3 26,78 27,03

Pg 29 16 1,588 37 35,48 35,73

Pg 36 16 1,588 47 45,48 45,73

Pg 42 16 1,588 54 52,48 52,73

Pg 48 16 1,588 59,3 57,78 58,03

/39) = D = velky @ zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuioli @ pe3bbb! 2aliku
| \"\ BUCOVICE D, = stfedni @ zavitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbI 2aliku
L aes TOOLS a.s. D =maly0 zaviu matice Dy = minor diameter of nut thread Dy = Mutterkern - @ des Gewindes Dy = Marbili @ pe3b6b! 2aiiku
1 Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = konuyecmeo pe3bba/1"
L P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae
d=D d=D d=D d=D
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ANSI B 1.1, BS 1580:1962

Zavitové tabulky MATICE

n P
Th re_adlng charts « %_TTTERGEWWDE
Gewindetabellen N

Tabnuubl pe3bb i

o
Hﬂmkgvanyrhrut% o it LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
ilied coarse threac TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
Unifiziertes-Grobgewinde TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
YHumnumposaHHas Y€pHas pessta MOArOHKA PE3bEbI FAVKVL: 3B = TOUHAS, 2B = CPE[HSISA, 1B = IPYBAS -

Zavit / Thread / Gewinde / Peab6a Drin D1 min Dy max

d-Z d(") P 3B,2B, 1B 3B 2B,1B
1-64 0,073 0,397 1,854 1,425 1,582 1,582
2-56 0,086 0,454 2,184 1,694 4,872 1,872
3-48 0,099 0,529 2,515 1,941 2,146 2,146
4-40 0,112 0,635 2,845 2,156 2,385 2,385
5-40 0,125 0,635 3,175 2,487 2,697 2,697
6 - 32 0,138 0,794 3,505 2,647 2,896 2,896
8-32 0,164 0,794 4,166 3,307 3,528 3,531
10-24 0,190 1,058 4,826 3,680 3,950 3,962
12-24 0,216 1,058 5,486 4,341 4,590 4,597
1/4-20 0,250 1,270 6,350 4,976 5,250 5,258
5/16 - 18 0,3125 1,411 7,938 6,411 6,680 6,731
3/8 - 16 0,375 1,588 9,525 7,805 8,082 8,153
7116 - 14 0,4375 1,814 11,112 9,149 9,441 9,550
1/2-13 0,500 1,954 12,700 10,584 10,881 11,024
9/16 - 12 0,5625 2,117 14,288 11,996 12,301 12,446
5/8 - 11 0,625 2,309 15,875 13,376 13,693 13,868
3/4-10 0,750 2,540 19,050 16,299 16,624 16,840
7/8-9 0,875 2,822 22,225 19,169 19,520 19,761
1-8 1,000 3,175 25,400 21,963 22,344 22,606
11/8-7 1,125 3,629 28,575 24,648 25,082 25,349
11/4-7 1,250 3,629 31,750 27,823 28,258 28,524
13/8-6 1,375 4233 34,925 30,343 30,851 31,115
11/2-6 1,500 4,233 38,100 33,518 34,026 34,290
13/4-5 1,750 5,080 44,450 38,951 39,560 39,827
2-41/2 2,000 5,645 50,800 44,689 45,367 45,593
21/4-41/2 2,250 5,645 57,150 51,039 51,717 51,943
212-4 2,500 6,350 63,500 56,627 57,389 57,582
23/4-4 2,750 6,350 69,850 62,977 63,739 63,932
3-4 3,000 6,350 76,200 69,327 70,089 70,282
31/4-4 3,250 6,350 82,550 75,677 76,439 76,632
312-4 3,500 6,350 88,900 82,027 82,789 82,982
33/4-4 3,750 6,350 95,250 88,377 89,139 89,332
4-4 4,000 6,350 101,600 94,727 95,489 95,682

D = velky @ zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuwioli @ pe3bbbl 2aliku A =

D, = stfedni @ zavitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbI 2aliku \'\‘ BUCOVICE .
D, = maly @ zavitu matice Dy = minor diameter of nut thread Dy = Mutterkern - O des Gewindes Dy = Marbili @ pe3s6b! 2aiiku atesl TOOLS a.s. .
Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = Konuyecmeo pe3bba/1" A

P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae

d=D d=D d=D d=D



ANSI B 1.1, BS 1580:1962

Zavitové tabul ky p MATICE

Threading charts “ %}TERGEWWDE
N X\ FAVIKA

Gewindetabellen
Tabnuubl pe3bLb

A

o
Hﬂmkg\/f?r?y ey st LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
ilied fine thread TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
Unifiziertes-Feingewinde TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
YHUMumMpoBaHHas merkas pesbba MOArOHKA PE3bEbI FAVKV: 3B = TOUHAS, 2B = CPE[HSISA, 1B = IPYBAS J

Zavit / Thread / Gewinde / Pe3b6a Dinin D1 min D1 max

d-Z d(") P 3B, 2B, 1B 3B 2B, 1B
0-80 0,060 0,318 1,524 1,181 1,306 1,306
1-72 0,073 0,353 1,854 1,473 1,613 1,613
2-64 0,086 0,397 2,184 1,755 1,913 1,913
3-56 0,099 0,454 2,515 2,024 2,197 2,197
4-48 0,112 0,529 2,845 2,271 2,459 2,459
5-44 0,125 0,577 3,175 2,550 2,741 2,741
6-40 0,138 0,635 3,505 2,817 3,012 3,023
8-36 0,164 0,706 4,166 3,401 3,597 3,607
10- 32 0,190 0,794 4,826 3,967 4,168 4,168
12-28 0,216 0,907 5,486 4,503 4,717 4,724
1/4 - 28 0,250 0,907 6,350 5,367 5,563 5,588
516 -24 0,3125 1,058 7,938 6,792 6,995 7,036
3/8-24 0,375 1,058 9,525 8,379 8,565 8,636
716 - 20 0,4375 1,270 11,112 9,738 9,947 10,033
1/2-20 0,500 1,270 12,700 11,326 11,524 11,608
9/16 - 18 0,5625 1,411 14,288 12,761 12,969 13,081
5/8-18 0,625 1,411 15,875 14,348 14,554 14,681
3/4-16 0,750 1,588 19,050 17,330 17,546 17,678
7/8-14 0,875 1,814 22,225 20,262 20,493 20,676
1-12 1,000 2,117 25,400 23,109 23,363 23,571
11/8-12 1,125 2,117 28,575 26,284 26,538 26,746
11/4-12 1,250 2,117 31,750 29,459 29,713 29,921
13/8-12 1,375 2,117 34,925 32,634 32,888 33,096
11/2-12 1,500 2,117 38,100 35,809 36,063 36,271

/39) = D = velky @ zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuioli @ pe3bbbi 2aliku
g \"\ BUCOVICE D, = stfedni @ zavitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruti @ pe3bbbI 2aliku
L aes TOOLS a.s. D =maly0 zaviu matice Dy = minor diameter of nut thread D; = Mutterkern - @ des Gewindes D = manblil @ pesbbbi 2aliku
i Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = konuyecmeo pebba/1"
P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae
d=D d=D d=D d=D
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Zavitové tabulky p MATICE
Threading charts uldTrTERGEWINDE
Gewindetabellen N

Tabnuubl pe3bb

A

o
o
a
Hﬂmkg\/f?r?y {ﬁ:nn)é zavit LICOVANI ZAVITU MATICE: 3B = PRESNE, 2B = STREDNI, 1B = HRUBE
IE) IS uleekte] TOLERANCE OF NUT THREAD: 3B = FINE, 2B = MEDIUM, 1B = COARSE
Unifiziertes-Feingewinde TOLERANZ DES MUTTER GEWINDES: 3B = FEIN, 2B = MITTEL, 1B = GROB
YHnurumposaHHas menkas pesbba MOAMOHKA PE3bEbI FAKUW: 3B = TOUHASA, 2B = CPEAHASA, 1B = TPYBAA j

Zavit / Thread / Gewinde / Pe3b6a Dinin D1 min D1 max

d-Z d(") P 3B, 2B, 1B 3B 2B, 1B
1-64 0,073 0,397 1,854 1,425 1,582 1,582
12-32 0,216 0,794 5,486 4,628 4,813 4,826
1/4 - 32 0,250 0,794 6,350 5,491 5,662 5,690
5/16 - 32 0,313 0,794 7,938 7,079 7,231 7,264
3/8 - 32 0,375 0,794 9,525 8,666 8,811 8,865
7116 - 28 0,438 0,907 11,112 10,130 10,290 10,338
1/2-28 0,500 0,907 12,700 11,717 11,877 11,938
916 - 24 0,563 1,058 14,288 13,142 13,320 13,386
5/8 - 24 0,625 1,058 15,875 14,729 14,907 14,986
11/16 - 24 0,688 1,058 17,462 16,317 16,495 16,561
3/4-20 0,750 1,270 19,050 17,676 17,874 17,958
13/16 - 20 0,813 1,270 20,638 19,263 19,461 19,558
7/8-20 0,875 1,270 22,225 20,851 21,049 21,133
15/16 - 20 0,938 1,270 23,812 22,438 22,636 22,733
1-20 1,000 1,270 25,400 24,026 24,224 24,308
1116-18 1,063 1,411 26,988 25,461 25,667 25,781
11/8-18 1,125 1,411 28,575 27,048 27,254 27,381
13/16- 18 1,188 1,411 30,162 28,636 28,842 28,956
11/4-18 1,250 1,411 31,750 30,223 30,429 30,556
15/M16-18 1,313 1,411 33,338 31,811 32,017 32,131
13/8-18 1,375 1,411 34,925 33,398 33,604 33,731
17/16-18 1,438 1,411 36,512 34,986 35,192 35,306
11/2-18 1,500 1,411 38,100 36,573 36,779 36,881
19/16-18 1,563 1,411 39,688 38,161 38,367 38,481
15/8-18 1,625 1,411 41,275 39,748 39,954 40,081
111/16 - 18 1,688 1,411 42,862 41,336 41,542 41,656

D = velky @ zavitu matice D = major diameter of nut thread D = Mutteraussen - @ des Gewindes D = 6onbuwoli @ pe3bbbl 2aliku A =

D, = stfedni @ zavitu matice D, = pitch diameter of nut thead D, = Mutterflanken - @ des Gewindes D, = cpedruli @ pe3bbbI 2aliku \'\‘ BUCOVICE .
D, = maly @ zavitu matice Dy = minor diameter of nut thread Dy = Mutterkern - @ des Gewindes Dy = Marbili @ pe3s6b! 2aiiku atesl TOOLS a.s. .
Z = pocet zavitu/1" Z = threads/1" Z = Gangzahl/1" Z = konuyecmeo pe3bba/1" A

P = stoupani P = pitch P =Teilung P = wae

d=D d=D d=D d=D



CSN
11109
11 300
11373
11500
11 600
12010
12 020
12 050
13180
14100
14 220
15217
15 260
16 220
16 440
17 022
17 024
17 346
17 465
19 312
19 421
19 436
19 554
19 662

W.Nr. ISO
1.0715  |11SMn28
1.0314
1.0037 |Fe360B
1.0050 |Fe490
1.0060 |Fe590
1.0305 |C10
1.1141  |C14E4,C16E4
1.0503 |C60E4
1.1259
1.3505 | Type 1-0
17131 |Type 5
1.8962 |Fe355W-1A
1.8159  |Type 13
1.5919
1.5755
1.4021  |Type 4
1.4031  |Type 6
1.4401  |Type 20
1.4871  |Type 9
1.2842 |90MnCrv8
1.2210
1.2080 |X210Cr12
1.2344  |40CrMoV5
1.2711

DIN

9 SMn 28
D6-2

USt 37-2

St 50-2

St 60-2

C10; Ck10
C15; Ck15
C45; Ck45
80Mn4
100Cr6
16MnCr5
9CrNiCuP324
50Crv4
15CrNi6
31NiCr14
X20Cr13
X39Cr13
X5CrNiMo17122
X53CrMnNiN219
90MnCrv8
115Crv3
X210Cr12
X40CrMoV5-1
55NNiCrMoV6

GOST

CF9SMn28
05kp
St3Kp
5285; St5sp
STt6sp

08; 10
C15;C16
45

70G

Sch15
18ChG

50ChFA
12ChN2
30ChN3A
12Ch13
40Ch13
XSCrNiMo1712
55Ch20G9AN4
9G2v

Ch12
4Ch5SMF1S
5ChNM

AlSI

PREVODY VYBRANYCH MATERIALU
B SELECTIVE MATERIALS TRANSFERS
UBERTRAGUNGEN DER AUSGEWAHLTEN MATERIALE
3AMEHA MATEPUATIA

CSN
19721
19733
19 824
19 830
19852

422304
42 2307
42 2420
42 2430
42 2533
42 2555
42 2630
42 2650
422714
42 2744
42 2905
42 2930

INCOLOY
800
NIMONIC
80A

W.Nr. ISO DIN
1.2581 [ X30WCrv9-3 X30WCrv9-3
1.2550 [60WCrva 60WCrV7
1.3355 |HS18-0-1 HS18-0-1
1.3343 HS6-5-2
1.3243  |HS6-5-2-5 HS6-5-2-5
0.7040  |400-12 GGG40
0.7070  |700-2 GGG70
0.6020 |Gr.200 GG20
0.6030 |Gr.300 GG30
0.8135 |[B35-10 GTS35-10
0.8155 |P55-04 GTS55-04
1.0416  [20-40 GS38
1.0552 |26-52 GS52
1.1133 GS-20Mn5
1.7357 GS-17CrMo55
1.4006 G-X12Cr13
1.6901 G-X5CrNi18-9

X12NiCrSi3616

GOST

3Ch2Vv8F
5ChV2S
R18
P6M5
R6M5K5

AISI

T
M2
M35

VG40
VC70
SC20
SC30
KC35-10
KC55-4
15L-I

30L
20GL
20ChMFL
15Ch13L
07Ch18N9L

El-473B

~

Ry

HB

HRC

PREVODNI TABULKA TVRDOSTI
CONVERSION TABLE OF HARDNESS
REDURTIONSTABELLE DER HARTE
NEPEBOAHASA TABJIMLA TBEPOOCTH

R

HB

HV

HRB HRC

mez pevnosti
strenght limit
Festigkettgrenze
npefen nNpo4YHocTn
MPa

285
320
350
385
415
450
480
510
545
575
610
640
675
705
740
770
800
820
850
880
900
930
950
995
1030
1060
1095
1125
1155

142

tvrdost podle Brinella
Brinell hardnes
Harte nach Brinell
TBEPAOCTb Mo bpuHenns

86
95
105
114
124
133
143
162
162
171
181
190
199
209
219
228
238
242
252
261
266
276
280
295
304
314
323
333
342

o

HV HRB
tvrdost podle Vickerse | tvrdost podie Rockewella
Vickers hardnes Rockewell hardnes
Hérte nach Vickers Harte nach Rockewell
TBEpAOCTL No Bukkepcy | TBEpAOCTL no Poksenny

90

100 56,20
110 62,3
120 66,7
130 71,2
140 75,0
150 78,7
160 81,7
170 85,8
180 87,1
190 89,5
200 91,5
210 93,5
220 95,0
230 96,7
240 98,1
250 99,5
255

265

275

280

290

295

310

320

330

340

350

360

) BUCOVICE
% aiom TOOLS a.s.

tvrdost podle Rockewella
Rockewell hardnes
Harte nach Rockewell
TBEPAOCTL N0 Pokeenny

23,1
24,8
26,4
27,1
28,5
29,2
31,0
32,2
33,3
34,4

mez pevnosti
strenght limit
Festigkettgrenze
npefien NpoHOCTH
MPa

1190
1220
1255
1290
1320
1350
1385
1420
1455
1485
1520
1555
1595
1630
1665
1700
1740
1775
1810
1845
1880
1920
1955
1995
2030
2070
2105
2145
2180

tvrdost podle Brinella
Brinell hardnes
Harte nach Brinell
TBEpAOCTL NO BpuHenns

352
361
371
380
390
399
409
418
428
437
447
456
466
475
485
494
504
513
523
532
542
551
561
570
580
589
599
608
618

tvrdost podle Vickerse
Vickers hardnes
Harte nach Vickers
TBEpAOCTL NO Bukkepcy

370
380
390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490
500
510
520
530
540
550
560
570
580
590
600
610
620
630
640
650

tvrdost podle Rockewella
Rockewell hardnes
Harte nach Rockewell
TBEpAOCTL No Pokeenny

tvrdost podle Rockewella
Rockewell hardnes
Hérte nach Rockewell
TBEpAOCTL No Pokeenny

37,7
38,8
39,8
40,8
41,8
42,7
43,6
44,5
45,3
46,1
46,9
47,7
48,4
49,1
49,8
50,5
51,1
51,7
52,3
53,0
53,6
54,1
54,7
55,2
55,7
56,3
56,8
57,3
57,8

~
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e DOPORUCENE REZNE PODMINKY PRO VRTANI'\

APPLICATION RECOMMENDATION FOR DRILLS
EINSATZEMPFEHLUNGEN FUR SPIRALBOHRER
PEKOMEHAOYEMBbBIE PEXWUMbIl PESAHUA ONA CBEPJIEHUA

Rezna rychlost v (m/min) / Cutting Speed v (m/min) / Schnittgeswindigkeit v (m/min) / v = ckopocTb pesanus (M/MuH)

o ¢+ | o[ o [wfn[w][n]n]s][n]s][a]o][a]wn]mw

Otacky n (1/min) / Revolution n (rpm) / Drehzahl n (U/min) / n = 060poTbi (1/MuH)

1,0 1275 | 1910 | 2550 | 3185 | 3820 | 4775 | 5730 | 6370 | 7960 | 9555 | 11145 | 12740 | 15925 | 19110 | 25480 | 31855

1,5 850 1275 | 1700 | 2125 | 2550 | 3185 | 3820 | 4245 | 5310 | 6370 | 7430 | 8495 | 10615 | 12740 | 16985 | 21230

2,0 635 995 1275 | 1592 | 1910 | 2390 | 2865 | 3185 | 3980 | 4775 | 5575 | 6370 | 7960 | 9555 | 12740 | 15925

2,5 510 765 1020 | 1274 | 1530 | 1910 | 2295 | 2550 | 3185 | 3820 | 4460 | 5095 | 6370 | 7645 | 10190 | 12740

3,0 425 635 850 1060 | 1275 | 1590 | 1910 | 2125 | 2655 | 3185 | 3715 | 4245 | 5310 | 6370 | 8495 | 10651

35 365 545 730 910 1090 | 1365 | 1640 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7280 | 9100

4,0 320 480 635 795 955 1195 | 1435 | 1590 | 1990 | 2390 | 2785 | 3185 | 3980 | 4775 | 6370 | 7960

45 285 425 565 710 850 1060 | 1275 | 1415 | 1770 | 2125 | 2475 | 2830 | 3540 | 4245 | 5960 | 7075

5,0 255 380 510 635 765 955 1145 | 1275 | 1590 | 1910 | 2230 | 2550 | 3185 | 3820 | 5095 | 6370

55 230 345 465 580 695 870 1040 | 1160 | 1450 | 1735 | 2025 | 2315 | 2895 | 3475 | 4630 | 5790

6,0 210 320 425 530 635 795 955 1060 | 1325 | 1590 | 1860 | 2125 | 2655 | 3185 | 4245 | 5310

6,5 195 295 390 490 590 735 880 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2940 | 3920 | 4900

7,0 180 275 365 455 545 680 820 810 1140 | 1365 | 1590 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550

75 170 255 340 425 510 635 765 850 1060 | 1275 | 1485 | 1700 | 2125 | 2550 | 3395 | 4245

8,0 160 240 320 400 480 595 715 795 995 1195 | 1395 | 1590 | 1990 | 2385 | 3185 | 3980

&) BUCOVICE .D.
=es TOOLS a.s. 1000 n.D
D = @ vrtdku [mm]; v = feznd rychlost [m/min]; n = otacky vrtaku [1/min]

-n.D.n v = 1000v = 3,14159265358979

<

e

mﬁ D = @ drill [nm]; v = cutting speed [m/min]; n = revolution by drill [rpm]
@ R A FRODRI VI D = @ Bohrerduchmesser [mm]; v = Schnittgeswindigkeit [m/min]; n = Drehzahl bei Bohrer [U/min]
y W/ D = @ ceepna (MM); v = ckopoCTb pe3aHns (M/MuH); n = 06opoTsl (1/MuH)
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