Deep hole drills @

Single-fluted gun drills EB 80, EB 80 XXL

e ————————— &
©
el

j=2)
=
b=}
® 3
O f (mm/rev) with nom. @ o
Machining group ©

Ve (m/min) 4 8 10 12 14 16 20 25 32

80 85 | 0.020 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.110

70 75 |0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100

70 75 | 0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100

70 70 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095

70 70 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095

65 65 | 0.015 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.065 | 0.075 | 0.090

60 65 | 0.015 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085

70 75 | 0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100

70 75 | 0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100

60 60 | 0.015 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085

55 55 | 0.015 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.075

60 65 | 0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100

50 55 | 0.015 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085

M1.1.1 Stainless steel, ferritic/martensitic, with machining additives 50 55 [ 0.015 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.075
M1.1.2 Stainless steel, ferritic/martensitic, annealed, Rm 680 N/mm?, 200 HB 45 45 | 0.015 | 0.025 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.065
M1.1.3 Stainless steel, ferritic/martensitic, heat-treated, Rm 810 N/mm?, 240 HB 45 45 | 0.012 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.035 | 0.045 | 0.055 | 0.060
M2.1.1 Stainless steel, austenitic, quenched, 180 HB 40 40 | 0.012 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.035 | 0.045 | 0.050 | 0.060
M2.2.1 Duplex steel, high-strength stainless steels 35 35 | 0.010 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.030 | 0.035 | 0.045 | 0.050

85 | 0.030 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.085 | 0.105 | 0.125 | 0.145

70 | 0.025 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.090 | 0.105 | 0.125

70 | 0.025 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.090 | 0.105 | 0.125

65 | 0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.115

65 | 0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.115
60 |0.020 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.060 | 0.075 | 0.085 | 0.105
70 |0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.105 | 0.120
50 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.090

85 | 0.035 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.145 | 0.170

85 [ 0.035 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.145 | 0.170

125 | 0.095 | 0.165 | 0.200 | 0.230 | 0.260 | 0.290 | 0.350 | 0.415 | 0.490

125 | 0.095 | 0.165 | 0.200 | 0.230 | 0.260 | 0.290 | 0.350 | 0.415 | 0.490

105 | 0.080 | 0.140 | 0.170 | 0.195 | 0.225 | 0.250 | 0.295 | 0.355 | 0.415

75 | 0.040 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.105 | 0.115 | 0.140 | 0.165 | 0.195

60 | 0.035 | 0.055 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.140 | 0.165

60 | 0.030 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.095 | 0.110 | 0.135 | 0.155

65 | 0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.105 | 0.120

65 | 0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.105 | 0.120

65 | 0.025 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.105 | 0.120

40 | 0.010 | 0.015 | 0.020 | 0.025 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.040 | 0.050

35 |0.008 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035 | 0.040

25 | 0.007 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

25 | 0.007 | 0.012 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

20 |0.006 | 0.011 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.025 | 0.025 | 0.030

30 |0.007 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

30 |0.006 | 0.011 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

30 |0.007 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

20 | 0.006 | 0.010 | 0.012 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.025 | 0.030

20 | 0.005 | 0.009 | 0.011 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.025 | 0.030

20 |0.007 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025 | 0.030 | 0.035

15 | 0.005 | 0.009 | 0.011 | 0.012 | 0.015 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.025

Gii“nl"ﬁ All the values stated are guide values. You can find detailed cutting values online in our Giihring Navigator at navigator.guehring.de. 439



